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Firma Tigieffe dziekuje za nabycie wyprodukowanego przez nig wyrobu i zaprasza do zapoznania sie z trescig niniejszej instrukcii.
Podano w niej wszystkie niezbedne informacje dotyczace prawidlowego uzytkowania nabytej maszyny; Producent zaleca
skrupulatne przestrzeganie podanych wskazowek i doktadne zapoznanie sie z trescig instrukcji. Ponadto, nalezy przechowywaé
podrecznik w odpowiednim miejscu i dba¢ o jego dobry stan. W celu uzupetnienia lub polepszenia instrukcji jej zawarto$¢ moze
ulec zmianom bez uprzedniego powiadomienia lub innych zobowigzan. Zabrania sie powielania lub ttumaczenia jakiejkolwiek
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1. WPROWADZENIE

Niniejsza instrukcja obstugi i konserwacji ma charakter ogélny i dotyczy catej gamy maszyn wzmiankowanych na stronie tytutowej,
zatem opis komponentéw i systemdw sterowania i bezpieczehnstwa moze zawiera¢ szczegdty nieobecne w posiadanej przez Was
maszynie, gdyz sg one dostarczane na zyczenie lub nie sg dostepne. W celu dotrzymania kroku rozwojowi technicznemu firma
AIRO-Tigieffe s.r.l. zastrzega sobie prawo do wprowadzenia w kazdej chwili zmian do wyrobu lub instrukcji obstugi bez obowiazku
aktualizowanie przestanych wczes$niej jednostek.

1.1. Aspekty prawne
1.1.1. Odbiér maszyny

W obrebie UE (Unii Europejskiej) maszyna jest dostarczana facznie z:
= instrukcjg obstugi w jezyku docelowym maszyny
= oznakowaniem CE umieszczonym na maszynie
= Deklaracja zgodnosci CE
= kartg gwarancyjng

Tylko na rynku wtoskim:
= Fac-simile zgtoszenia oddania do eksploatacji do Wioskiego Instytutu Ubezpieczer od Wypadkéw w Pracy INAIL
= Wykaz wtasciwych terenowo wydziatdéw instytutu INAIL
= Os$wiadczenie dotyczace odbioru technicznego w zaktadzie producenta

Przypomina sie, ze instrukcja obstugi stanowi integralng czes¢ maszyny i jej odpis, tacznie z odpisami dokumentéw
poswiadczajacych przeprowadzenie okresowych kontroli, powinien by¢ przechowywany w maszynie, w stosownym pojemniku. W
razie zmiany wiasciciela instrukcja obstugi powinna zawsze towarzyszy¢ maszynie.

1.1.2. Zgloszenie oddania do eksploatacji, pierwsza kontrola, kolejne kontrole oraz przeniesienie
wiasnosci.

Obowigzki prawne wiasciciela maszyny zalezg od stanu, w jakim maszyna jest oddawana do eksploatacji. Producent zaleca zatem
poinformowanie sie w zakresie przewidzianych procedur w danej strefie u kompetentnych organéw zajmujacych sie ochrong
bezpieczenstwa w miejscu pracy. W celu utatwienia archiwizacji dokumentow i odnotowania zabiegow
modyfikujacych/serwisowych na korcu niniejszej instrukcji przewidziano stosowng sekcje pt. “Dziennik kontrolny”.

1.1.2.1. Zgtoszenie oddania do eksploatacji i pierwsza kontrola

We Wtoszech wtasciciel podestu napowietrznego ma obowigzek zgtosi¢ do wtasciwego terenowo instytutu INAIL oddanie maszyny
do eksploatacji oraz poddawa¢ maszyne okresowym, obowigzkowym przegladom kontrolnym. Pierwszy przeglad jest wykonywany
przez instytut INAIL, ktory powinien dokonaé kontroli w ciggu sze$c¢dziesieciu dni, po uptywie ktorych pracodawca moze zwrécié sie
do miejscowego osrodka sanitarnego lub innego upowaznionego podmiotu publicznego lub prywatnego. Kolejne przeglady sg
wykonywane przez wzmiankowany wyzej podmiot w ciggu trzydziestu dni od daty zlozenia stosownego wniosku, po uptywie
ktérych pracodawca moze zwroci¢ sie do upowaznionego podmiotu publicznego lub prywatnego. Czynno$ci kontrolne sg
wykonywane odptatnie, a ich koszt ponosi pracodawca (wtasciciel maszyny). Do przeprowadzenia kontroli wiasciwe organy
nadzorcze (o$rodki sanitarne ASL/USL lub agencji ds. ochrony srodowiska ARPA) i instytut INAIL mogg skorzysta¢ z pomocy
upowaznionych podmiotéw publicznych i prywatnych. Upowaznione podmioty prywatne majg kwalifikacje upowaznionych
podmiotéw publicznych i odpowiadajg bezposrednio przed publicznym organem publicznym petnigcym wzmiankowana funkcje.

Odnosnie zgtoszenia oddania do eksploatacji na terenie Wtoch nalezy wystaé listem poleconym za potwierdzeniem odbioru formularz wreczony
razem z innymi dokumentami w chwili doreczenia maszyny.

Instytut INAIL przyznaje maszynie numer identyfikacyjny w chwili pierwszej kontroli, wypetnia “identyfikacyjny schemat techniczny”
podajac wytacznie dane mozliwe do odczytania na maszynie_juz oddanej do eksploatacji lub ktdre mogg by¢ zaczerpniete z
instrukcji obstugi. Dokument stanowi integralng czes¢ dokumentacji maszyny.
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1.1.2.2. Kolejne kontrole okresowe

Coroczna kontrola jest obowigzkowa. We Wioszech jest wymagane, aby wiasciciel podestu napowietrznego zwrécit sie — za posrednictwem listu
poleconego - 0 wykonanie okresowej kontroli przez wtadciwy terenowo organ nadzorczy (osrodek ASL/USL lub agencja ARPA albo inne
upowaznione podmioty publiczne lub prywatne) co najmniej dwadzieScia dni przed uptywem roku od daty poprzedniej kontroli.

NOTA BENE: Jezeli maszyna pozbawiona waznego dokumentu dotyczacego kontroli zostataby przeniesiona do obszaru lezacego poza
obrebem kompetencji danego organu nadzorczego, to wtasciciel maszyny jest zobowigzany zwrdcic sie o przeprowadzenie corocznej kontroli do
organu nadzorczego wtasciwego dla nowego obszaru.

1.1.2.3. Przeniesienie wlasnosci

W przypadku przeniesienia wtasnosci (na terenie Wioch) nowy wiasciciel podestu napowietrznego jest zobowigzany zgtosi¢ posiadanie maszyny
do wiasciwego terenowo organu nadzorczego (osrodek ASL/USL lub agencja ARPA albo do innych upowaznionych podmiotéw publicznych i
prywatnych) zataczajac odpis:

= Deklaracja zgodnosci producenta;

= Zgtoszenia oddania do eksploatacji przez pierwszego wiasciciela.

1.1.3. Szkolenie, informacja i pouczenie operatorow

Do obowiazkéw pracodawcy nalezy zadbanie o to, aby pracownicy obstugujacy maszyne otrzymali odpowiednie przeszkolenie
umozliwiajace bezpieczne i wtasciwe uzytkowanie podnoszonego podestu napowietrznego oraz, aby zostali poinformowani w
zakresie ewentualnego ryzyka w odniesieniu do innych osob.

1.2. Badanie przeprowadzone przed dorgczeniem maszyny

Przed wprowadzeniem na rynek kazdy egzemplarz ruchomego podestu napowietrznego zostat poddany nastepujacym badaniom:
= Badanie dotyczgce hamowania
= Badanie dotyczace obcigzenia
= Badanie dotyczace funkcjonowania

1.3. Przeznaczenie

Maszyna opisana w niniejszej instrukcji to samojezdny pomost napowietrzny przeznaczony do podnoszenia 0séb i materiatu
(sprzetu i obrabianego surowca) w celu wykonania zabiegéw konserwacyjnych, instalacyjnych, czyszczenia, lakierowania,
zmywania lakieru, piaskowania, zgrzewania, itp.
Maks. dozwolony udzwig (zalezacy od modelu — patrz podrozdziat “Dane techniczne”) jest podzielony w sposob nastepujacy:

= wodniesieniu do kazdej osoby jest brane pod uwage obcigzenie rowne 80 kg;

= w odniesieniu do osprzetu jest brany pod uwage ciezar 40 kg;

= pozostate obcigzenie stanowi obrabiany surowiec.
W kazdym razie nie nalezy NIGDY przekracza¢ maksymalnego udzwigu podanego w podrozdziale “Dane techniczne”. Ladowanie
0s0b, sprzetu i obrabianych surowcéw na podest jest dozwolone tylko z pozycji dostepu (podest obnizony). Surowo zabrania si¢
tadowania 0sob, sprzetu i obrabianych surowcéw na podest z jakiejkolwiek innej pozycii.
Wszystkie tadunki powinny by¢ umieszczone wewnatrz kosza; nie jest dozwolone podnoszenie tadunkdw (nawet jezeli przestrzega
sie maksymalnego udzwigu) podwieszonych do podestu lub korpusu podno$nikowego.
Zabrania sie transportowania duzo wymiarowych paneli, gdyz zwiekszajg one opor w stosunku do wiatru powodujac duze ryzyko
wywrécenia.
Podczas przemieszczania sie¢ maszyny z podniesionym podestem nie jest dozwolone naktadanie na podest poziomych tadunkdw
(operatorzy na maszynie nie powinni ciggna¢ lin lub sznuréw, itp.).
System kontroli obcigzenia przerywa funkcjonowanie maszyny, jezeli obcigzenie podestu przekroczy o okoto 20% nominalny
udzwig (patrz rozdziat “ogélne zasady uzytkowania”) przy podniesionym podescie.
Maszyna nie moze by¢ bezposrednio stosowana w miejscach przeznaczonych na ruch drogowy; nalezy zawsze odgraniczy¢, za
pomocg stosownych oznakowan, strefe pracy maszyny podczas wykonywania czynnosci w miejscu publicznym.
Nie uzywa¢ maszyny do holowania wozkow lub innych pojazdow.
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Kazde uzycie maszyny inne od przeznaczonego powinno by¢ pisemnie zatwierdzone przez producenta po uprzednim stosownym
wniosku ze strony uzytkownika.

ﬁ Nie nalezy uzywa¢ maszyny do celéw innych od tych, do jakich zostata przeznaczona chyba, ze zostato
wydane stosowne, pisemne upowaznienie ze strony producenta.

1.3.1. ZejsScie z podestu na wysokosci

Podesty robocze podnoszone nie sg zaprojektowane w sposob uwzgledniajacy zagrozenia zwigzane z "zejSciem z podestu na
wysokosci", poniewaz jedyng rozpatrywang pozycjq dostepu jest catkowicie opuszczony podest. Z tego powodu takie dziatanie jest
formalnie zabronione.

Istniejg jednak wyjatkowe warunki, w ktérych operator musi mie¢ dostep lub opusci¢ podest roboczy poza miejscem dostepu. Tego
typu postepowanie jest zwykle nazywane “zejéciem z podestu na wysokosci”.

Ryzyko zwigzane z "zejSciem z podestu na wysoko$ci" nie zalezy wytacznie od charakterystyki PRP; analiza ryzyka opracowana
przez Pracodawce moze zezwoli¢ na to szczegdlne przeznaczenie, uwzgledniajac m. in.:

= Wiasciwosci Srodowiska pracy;

= Absolutny zakaz traktowania podestu roboczego jako punktu kotwiczenia dla 0séb pracujacych na zewnatrz;

= Korzystanie z maszyny przy xx% jej wydajno$ci w celu unikniecia, aby dodatkowe sity powstate w wyniku danej operacji
lub przechylanie sie konstrukcji spowodowaty oddalenie punktu dostepowego od miejsca zejscia. Nalezy przewidzie¢ w
tym celu przeprowadzenie prob prewencyjnych, aby okresli¢ ograniczenia;

= Nalezy zapewni¢ specjalng procedure ewakuacyjng w sytuacjach awaryjnych (np. jeden operator zawsze na podescie
roboczym, a drugi na stanowisku sterowania na ziemi, podczas gdy trzeci operator schodzi z podestu na wysokosci);

= Zapewni¢ odpowiednie szkolenie zaangazowanego personelu, zaréwno dla personelu obstugujacego, jak i
transportowanego;

=  Wyposazy¢ miejsce zejscia z podestu we wszelkie niezbedne urzadzenia, aby unikngé ryzyka upadku personelu
opuszczajacego / wehodzacego na podest.

Powyzsze nie stanowi formalnego upowaznienia wykonawcy do korzystania z niego w celu "zej$cia z podestu na wysokosci", lecz
ma na celu dostarczenie Pracodawcy - ktéry w peti przyjmuje na siebie odpowiedzialno$¢ - informaciji przydatnych do planowania
tej wyjatkowej dziatalno$ci.

1.4. Opis maszyny

Maszyna opisana w niniejszej instrukcji obstugi i konserwacji to podnoszony podest samojezdny sktadajacy sie z:

= napedzanego silnikowo wdzka podstawowego wyposazonego w kota;

= obrotowe] wiezyczki napedzanej hydraulicznie;

= systemu podnoszacego (konstrukcja rozsuwana) skiadajacego sie z kolumny teleskopowej wysuwanej pionowo i

wysiegnika;

= podestu dla operatorow (maks. udzwig zalezy od modelu — patrz rozdziat “Dane techniczne”).
Podwozie jest wyposazone w naped, aby mozna byto przemiescic maszyne rowniez z podniesionym pomostem (patrz “Tryb
uzytkowania”) i jest wyposazone w dwa tylne kota napedzane i dwa przednie kota luzne skretne. Tylne kota sg wyposazone w
postojowy hamulec z dodatnig logika (w chwili zwolnienia sterowan przesuwu hamulce uruchamiajg sie automatycznie). Na
podwoziu znajdujq sie dwie state ptozy zabezpieczajace przed wywrdceniem (“pot-hole”), ktore zmniejszajg prze$wit w poblizu kot i
zapewniajq stabilnos¢ urzadzenia z jednym kotem w dziurze.
Wieza opiera sie na obrotnicy zamocowanej do podwozia i moze by¢ ustawiana (obracana) o 360° w sposob nieciagty wokét
$rodkowej osi urzadzenia za pomocg $limaka o dziataniu nieodwracalnym.
System podnoszacy dzieli sie na dwie, gtéwne czesci:

= pierwsza cze$¢ skiada sie z cztonu teleskopowego i wysuwa sie pionowo;

= druga cze$¢ sktada sie z wysiegnika zwanego “Jib”.
Sitowniki hydrauliczne przesuwu rozsuwanego korpusu sg pojedynczego dziatania i sgq wyposazone w zawory uszczelniajace
zwykle zamkniete umocowane za pomocg kotnierza bezpo$rednio do sitownikéw. Ta cecha pozwala na utrzymanie ramion na
pozycji rowniez w razie przypadkowego pekniecia rury zasilania.
Podest (platforma), umocowany zawiasowo do kranca wysiegnika “jib”, jest wyposazony w barierki i oparcie na stopy o
przepisowej wysokosci (barierki maja wysoko§¢ = 1100 mm; oparcie na stopy ma wysoko$¢ =150 mm); w strefie dostepu
oparcie na stopy ma wysokos¢ = 100 mm). Podest jest automatycznie poziomowany i zabezpieczony mechanicznymi ciegnami.
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1.5. Stanowiska manewrowe

Przewidziano dwa stanowiska manewrowe na maszynie:
= na podeScie podczas normalnego uzytkowania maszyny;

= na wiezy (na ziemi) znajdujg sie awaryjne urzadzenia sterujgce do obnizania podestu, awaryjnego zatrzymania,
przetacznik kluczykowy do wyboru stanowiska sterowania i uruchamiania urzadzenia oraz dodatkowy przetgcznik
kluczykowy (FACTORY OVERRIDE) -zabezpieczony przed przypadkowym uzyciem- do awaryjnego ratowania operatora

uwiezionego lub ktory utracit Swiadomosc¢.

1.6. Zasilanie

Maszyny moga by¢ zasilane przez uktad elektrohydrauliczny sktadajacy sie z akumulatoréw dotadowywanych, pomp elektrycznych

i elektrycznych silnikow trakcyjnych z automatycznym hamulcem postojowym;

Zarowno ukfad hydrauliczny, jak i uktad elektryczny sa wyposazone we wszystkie, niezbedne urzadzenia ochronne (patrz schemat

elektryczny i hydrauliczny zataczone do niniejszej instrukcii).
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1.7.  Okres eksploatacji maszyny, demontaz i ztomowanie

Maszyna zostata zaprojektowana do 10 letniego okresu eksploatacji w normalnych warunkach roboczych pod warunkiem jej
prawidtowego uzytkowania i konserwowania. Przed korcem tego okresu nalezy zleci¢ producentowi przeprowadzenie petnego
przegladu/kontroli.

W zakresie ztomowania nalezy przestrzegac przepisow obowigzujacych w kraju docelowym maszyny.

We Wioszech o ztomowaniu / likwidacji nalezy powiadomi¢ witasciwy terenowo osrodek sanitarny ASL / USL lub
agencje ochrony $rodowiska ARPA.

Maszyna sktada sie gtéwnie z metalowych komponentéw, tatwych do rozpoznania (przede wszystkim stalowych oraz aluminiowych
w modutach hydraulicznych); mozna zatem stwierdzi¢, ze maszyna moze by¢ poddana recyklingowi w 90%.

Przepisy europejskie oraz przepisy wdrozone w krajach cztonkowskich w zakresie ochrony srodowiska

naturalnego i usuwania odpadéw przewiduja powazne sankcje administracyjne i karne w razie ich
A niewlasciwego przestrzegania.

W razie ztomowania / likwidacji nalezy zatem skrupulatnie przestrzega¢ regut podanych w obowiazujacych

przepisach przede wszystkim w zakresie takich materiatow, jak olej hydrauliczny i akumulatory.

1.8. ldentyfikacja

W celu zidentyfikowania maszyny podczas zamawiania czesci zamiennych lub zabiegéw serwisowych nalezy zawsze poda¢ dane
umieszczone na tabliczce znamionowej. W razie zgubienia lub braku czytelnosci tabliczki (podobnie jak dla pozostatych tabliczek
umieszczonych na maszynie) nalezy jak najszybciej przywrdci¢ tabliczke do pierwotnego stanu. Aby mozna byto zidentyfikowac
maszyne rowniez w przypadku braku tabliczki, na podwoziu maszyny zostat wytloczony jej numer fabryczny. Odno$nie
usytuowania tabliczki i wyttoczonego numeru fabrycznego nalezy skonsultowaé ponizszy rysunek. Zaleca sie zapisanie
wzmiankowanych danych w stosownych polach, podanych ponize;.

MODEL: PODWOZIE: ROK:

Fig.1
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1.9. Rozmieszczenie gtdwnych komponentow

Ponizej znajduije sie rysunek przedstawiajacy maszyne i jej czesci sktadowe.

1) Skrzynka sterownicza;

2) Awaryjne urzadzenia  sterownicze
dolne;

3) Kontrolery;

4)  Zbiornik oleju hydraulicznego;

5)

6)

Hydrauliczny blok sterowania;
Ptozy zapobiegajace wywrdceniu (pot-
hole);

7) Pompa elektryczna;

8) Elektryczne  silniki  trakcyjne  z
hamulcem;

9) Silnik hydrauliczny obrotu wiezy;

10) Gniazdko 230V (opcja);

11) Poziomica  okragta  (opcja) do
wzrokowego sprawdzenia
poziomowania maszyny;

12) Cylinder do podnoszenia czesci
teleskopoweyj;

13) Cylinder do podnoszenia wysiegnika
jib;

14) Elektrozawér proporcjonalny  kontroli
obnizania czesci teleskopowej (EV5);

15) Elektrozawér proporcjonalny  kontroli
obnizania wysiegnika jib (EV19)

16) Akumulator ze  scentralizowanym
uzupetnianiem;

17) Wtyczka  zasilania  elektrycznego
(opcja) i wytacznik bezpieczenstwa
(opcja);

18) Chylomierz;

19) Czujnik  ograniczajacy  obcigzenie
platformy (czujnik tensometryczny);

20) Obrotnica;

21) Wtyczka tadowarki akumulatora;

22) Mikroprzetaczniki M1A,;

23) Mikroprzetacznik M1C.

Fig.2
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2. DANE TECHNICZNE STANDARDOWYCH MASZYN

ﬁ WLASCIWOSCI TECHNICZNE PRODUKTOW PODANE NA KOLEJNYCH STRONACH MOGA ULEC ZMIANIE

BEZ UPRZEDZENIA
21. Model V8 E
VB E
Wymiary:
Maksymalna wysoko$¢ robocza 8.1 m 26°6” ft
Maksymalna wysoko$¢ podtogi 6.1 m 20" ft
Prze$wit — Srodkowa cze$¢ podwozia 55 mm 21.6" in
Prze$wit — obszar pot-hole 30 mm 11.8” in
Maks. wysuniecie robocze od $rodka obrotnicy 3.35 m 10’ 11” ft
Obrét wiezy (nieciagly) 355 ° 355 °
Wysokos¢ podtogi wiaczenie bezpiecznej predkosci <2 m <6’ 117 ft
Wewnetrzny promien skretu 0.28 m 011’ ft
Zewnetrzny promien skretu 1.23 m 4 ft
Maksymalny udzwig (m) 200 kg 440 Ibs
Maksymalna liczba 0s6b na podescie (n) — uzycie wewnetrzne 2 2
Masa sprzetu i materiatu (me) ** — uzycie wewnetrzne 40 kg 88.2 Ibs
Maksymalna liczba 0s6b na podescie (n) — uzycie zewnetrzne 2 2
Masa sprzetu i materiatu (me) ** — uzycie zewnetrzne 40 kg 88.2 Ibs
Maksymalna wysoko$¢ przesuwu Maks. Maks.
Maksymalne wymiary wysunietego podestu (*****) 0.8 0.99 m 2 733’( 3 ft
Maksymalne ci$nienie hydrauliczne 140 bar 2030 psi
Wymiary opon (****) @ 406 x 127 mm 15.9"x5” | In
Typ opon (****) Cushion soft Cushion
soft
Wymiary transportowe 28x10 H=199 m 9 lig%B ft
Ciezar maszyny bez tadunku (*) 2720 kg 6000 Ibs
| Ograniczenia dotyczace stabilnosci:
Nachylenie wzdtuzne 2 ° 2 °
Nachylenie poprzeczne 2 ° 2 °
Maksymalna sita reczna - uzycie wewnetrzne 400 N 89.9 Ibf
Maksymalna sita reczna - uzycie zewnetrzne 400 N 89.9 Ibf
Maksymalna predko$¢ wiatru (***) 12.5 m/s 27.9 mph
Maksymalne obcigzenie pojedynczego kota 1350 kg 2900 Ibs
Wydajnosé:
Kota napedowe 2 N 2 nie
Maks. predko$¢ przesuwu 6 km/h 3.7 mph
Bezpieczna predko$¢ przesuwu 0.6 km/h 0.4 mph
Pojemnos¢ zbiornika oleju 30 Litry 7.9 gal
Maksymalne nachylenie mozliwe do pokonania 25 % 25 %
Maks. temperatura robocza +50 °C 122 °F
Min. temperatura robocza -15 °C 5 °F
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Zasilanie z akumulatora

Napiecie i pojemno$¢ standardowy akumulator — Deep Cycle 241280 V/Ah 24/280 V/Ah
Catkowita ilos¢ elektrolitu standardowy akumulator 4x10.3 Litry 4x27 gal
Ciezar standardowy akumulator 4 x 47 kg 400 Ibs
Opcjonalnie napigcie i pojemno$¢ akumulatora - Akumulator trakcyjny 241320 V/Ah 24/320 | V/Ah
Catkowita ilos¢ elektrolitu opcjonalny akumulator 4x11.4 Litry 1.0x3.0 gal
Ciezar akumulatora opcja 4 x52 Kg 4x114.10 | Ibs
Ladunek akumulatora jednofazowy (HF) 24125 VIA 24/25 V/A
Napiecie sieciowe tadowarki akumulatora - jednofazowe 230-50 | V-Hz 230-50 | V-Hz
Maksymalny prad pobierany przez tadowarke 12 A 12 A
Maksymalna moc zainstalowana 6.1 kW 8 hp
Moc elektropompy DC 4.5 kW 6.0 hp
Maksymalny pobér mocy 160 A 160 A
Moc silnikéw trakcji AC 2x0.8 kW 2x10 hp
Maksymalny pobor pradu przed kazdy silnik 2% 50 A (DC) 2% 50 ( DAC)

(*) W niektorych przypadkach moga by¢ przewidziane inne warto$ci graniczne. Zaleca sie przestrzeganie wskazéwek podanych na tabliczce umieszczonej na

maszynie.

(**) me=m-(nx?80).

(***) Predko$¢ wiatru wieksza lub réwna 12,5 m/s identyfikuje maszyny, ktére mogg pracowac réwniez na zewnatrz; Predko$¢ wiatru réwna 0 m/s identyfikuje

maszyny TYLKO DO UZYTKU WEWNETRZNEGO.

(****) Kota Standard Cushion Soft bez$ladowe.

(*****) Podest standardowy stalowy.
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2.2. Model VIO E

V10 E
Wymiary:

Maksymalna wysoko$¢ robocza 9.86 m 324 ft
Maksymalna wysoko$¢ podiogi 7.86 m 22’9’ ft
Prze$wit — Srodkowa cze$¢ podwozia 55 mm 02 in
Prze$wit — obszar pot-hole 30 mm or in
Maks. wysuniecie robocze od $rodka obrotnicy 3.35 m 10°9” ft
Obrét wiezy (nieciagly) 355 ° 355 °
Wysokos¢ podiogi wiaczenie bezpiecznej predkosci <2 m <6'7 ft
Wewnetrzny promien skretu 0.28 m 011’ ft
Zewnetrzny promien skretu 1.23 m 4 ft
Maksymalny udzwig (m) 200 Kg 440 Ibs

Maksymalna liczba os6b na podescie (n) — uzycie wewnetrzne 2 2

Masa sprzetu i materiatu (me) ** — uzycie wewnetrzne 40 Kg 88.2 Ibs

Maksymalna liczba 0s6b na podescie (n) — uzycie zewnetrzne 1 1

Masa sprzetu i materiatu (me) ** — uzycie zewnetrzne 120 Kg 264.8 Ibs
Maksymalna wysoko$¢ przesuwu Maks. Maks.
Maksymalne wymiary wysunietego podestu (*****) 0,8x0.99 m 227x33 ft
Maksymalne ci$nienie hydrauliczne 140 bar 2030 psi
Wymiary opon (****) @ 406 x 127 mm 15.9"x §” in
Typ opon (****) Cushion soft Cushion soft

. 28x1,0 92'x3'3"
Wymiary transportowe H=1.99 m H=6 7" ft
Ciezar maszyny bez tadunku (*) 2770 Kg 6100 Ibs
| Ograniczenia dotyczace stabilnosci:
Nachylenie wzdtuzne 2 ° 2 °
Nachylenie poprzeczne 2 ° 2 °
Maksymalna sita reczna - uzycie wewnetrzne 400 N 90 Ibf
Maksymalna sita reczna - uzycie zewnetrzne 200 N 45 Ibf
Maksymalna predko$¢ wiatru (***) 12.5 m/s 28 mph
Maksymalne obcigzenie pojedynczego kota 1350 Kg 2900 Ibs
Wydajnosé:
Kota napedowe 2 N 2 nie
Maks. predko$¢ przesuwu 6 km/h 3.7 mph
Bezpieczna predko$¢ przesuwu 0.6 km/h 0.4 mph
Pojemnos¢ zbiornika oleju 30 Litry 7 gal
Maksymalne nachylenie mozliwe do pokonania 25 % 25 %
Maks. temperatura robocza +50 °C 122 °F
Min. temperatura robocza -15 °C 5 °F
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Zasilanie z akumulatora

Napiecie i pojemno$¢ standardowy akumulator — Deep Cycle 24 /280 | V/Ah 24/280 V/Ah
Catkowita ilos¢ elektrolitu standardowy akumulator 4x10.3 Litry 4x27 gal
Ciezar standardowy akumulator 4 x 47 Kg 400 Ibs
Opcjonalnie napigcie i pojemno$¢ akumulatora - Akumulator trakcyjny 241320 | VIAh 24 /320 V/Ah
Catkowita ilos¢ elektrolitu w akumulatorze opcja 4x114 | Litry 1.0x3.0 gal
Ciezar akumulatora opcja 4 x52 Kg 4x114.10 Ibs
Ladunek akumulatora jednofazowy (HF) 24125 VIA 24/25 V/A
Napiecie sieciowe tadowarki akumulatora - jednofazowe 230-50 | V-Hz 230-50 V- Hz
Maksymalny prad pobierany przez tadowarke 12 A 12 A
Maksymalna moc zainstalowana 6.1 kW 8 hp
Moc elektropompy DC 4.5 kW 6.0 hp
Maksymalny pobér mocy 160 A 160 A
Moc silnikéw trakcji AC 2x0.8 kW 2x1.0 hp
; P A 1
Maksymalny pobor pradu przed kazdy silnik 2% 40 00 250 o0

(*) W niektorych przypadkach moga by¢ przewidziane inne warto$ci graniczne. Zaleca sie przestrzeganie wskazéwek podanych na tabliczce umieszczonej na

maszynie.

(**) me=m-(nx?80).

(***) Predkos$¢ wiatru wigksza lub rowna 12,5 m/s identyfikuje maszyny, ktore moga pracowac réwniez na zewnatrz; Predkos$¢ wiatru rowna 0 m/s identyfikuje
maszyny TYLKO DO UZYTKU WEWNETRZNEGO. Model V10 E moze pracowac na zewnatrz z tylko jedng osobg na podescie.

(****) Kota Standard Cushion Soft bez$ladowe.

(*****) Podest standardowy stalowy.
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2.3. Halasidrgania

Przeprowadzono badania dotyczace hatasu wytwarzanego przez maszyne w warunkach uznanych za najbardziej niekorzystne w
celu sprawdzenia skutkow w odniesieniu do operatora. Réwnowazny poziom dzwigku (A) na stanowiskach pracy nie przekracza
70dB(A) dla kazdego modelu elektrycznego.

W przypadku modeli wyposazonych w wysokoprezny zespét pradnicowy rownowazny poziom dzwieku (A) na stanowisku pracy nie
przekracza 106dB(A), poziom dzwigku na naziemnym stanowisku operatora nie przekracza 85dB(A), poziom dzwieku na
stanowisku operatora na podescie nie przekracza 78dB(A)

Odnosnie drgan uznano, ze w normalnych warunkach funkcjonowania:
= pierwiastek kwadratowy wartosci przyspieszenia wazonych czestotliwoscia, na ktore sg narazone koriczyny gérne jest
nizszy od 2,5 m/sek? dla kazdego z modeli, ktdrych dotyczy niniejsza instrukcja obstugi i konserwacji
= pierwiastek kwadratowy wartoci przyspieszenia wazonych czestotliwo$cig, na ktdre jest narazone cate ciato jest nizszy
od 0,5 m/sek? dla kazdego z modeli, ktérych dotyczy niniejsza instrukcja obstugi i konserwacii
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3. OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

3.1.  Srodki ochrony indywidualnej (SOI)

Nalezy zawsze nosi¢ $rodki ochrony indywidualnej zgodnie z wymogami obowigzujacych przepisdw bhp (w szczegéinosci nalezy
OBOWIAZKOWO nosi¢ kask ochronny i obuwie robocze).

Dobédr stosownego $rodka ochrony indywidualnej w stosunku do wykonywanej czynno$ci nalezy do obowigzkéw operatora lub
kierownika ds. BHP. Odno$nie ich prawidtowego uzycia i konserwacji nalezy skonsultowac instrukcje osprzetu.

Z wyjatkiem krajow, w ktorych istnieje stosowny nakaz, uzycie pasow bezpieczenstwa nie jest uwazane za obowigzkowe. We
Wtoszech jednolity tekst w zakresie bezpieczenstwa, Rozp. z mocg ustawy nr 81/08 nakazat stosowanie pasow bezpieczenistwa.
Uprzaz musi by¢ przymocowana do jednego z punktéw mocowania oznaczonych etykietami, jak pokazano na ponizszym rysunku.

Fig.3

3.2.  Ogdlne przepisy dotyczace bezpieczenstwa

= Maszyna moze by¢ obstugiwana przez osoby doroste (majace ukoriczone 18 lat) i przeszkolone oraz znajace
tres¢ niniejszej instrukciji. Przeszkolenie nalezy do obowigzkdw pracodawcy

= Podest jest przeznaczony do transportu 0sob, zatem nalezy przestrzegac przepisow dotyczacych tej kategorii
maszyn obowigzujacych w kraju docelowym (patrz rozdziat 1).

= Maszyna powinna by¢ zawsze obstugiwana przez co najmniej dwie osoby, z ktérych jedna na ziemi, bedaca w

= Nalezy przestrzega¢ minimalnych odlegto$ci bezpieczenstwa od linii wysokiego napiecia podanych w kolejnych

rozdziatach.

A = Podczas stosowania maszyny nalezy przestrzega¢ wartosci udzwigu podanych w stosownym podrozdziale
danych technicznych. Na tabliczce znamionowej podano maksymalng ilos¢ osdéb mogacych przebywaé na
podescie, maksymalny udzwig oraz mase osprzetu i materiatu: Nie nalezy przekracza¢ zadnej z tych wartosci.

= NIE uzywaé podnoszonego mostu lub jego elementdéw do potaczen naziemnych podczas wykonywania prac
spawalniczych na podescie.

= Surowo zabrania sie wchodzenia lub schodzenia z podestu lub tadowania albo roztadowania towaru w miejscu
innym niz stosowny dostep.

= Do obowigzkdéw wtasciciela maszyny lub kierownika BHP nalezy sprawdzenie czy czynnosci konserwacyjno-
naprawcze s wykonywane przez wykwalifikowany personel.
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3.3. Zasady uzytkowania
3.3.1. Ogélne informacje

Obwody elektryczne i hydrauliczne sg wyposazone w urzadzenia bezpieczenstwa wyregulowane i zaplombowane przez
producenta:

ﬁ NIE NALEZY ZMIENIAC LUB PRZERABIAC USTAWIEN ZADNEGO KOMPONENTU UKLADU
ELEKTRYCZNEGO LUB HYDRAULICZNEGO.

= Maszyna powinna by¢ wykorzystywana tylko w miejscach dobrze o$wietlonych po uprzednim sprawdzeniu, czy
podtoze jest ptaskie i solidne. Jezeli warunki o$wietleniowe sg niewtasciwe, maszyna nie powinna by¢ stosowana.
Maszyna nie posiada wiasnego oswietlenia.

= Przed uzyciem maszyny nalezy sprawdzic jej stan i stopief konserwacii.

= Podczas zabiegéw konserwacyjnych nie pozostawia¢ w $rodowisku ewentualnych odpaddéw i przestrzega¢
obowigzujacych przepiséw.

= Nie wykonywa¢ zabiegéw konserwacyjno-naprawczych, gdy maszyna jest podtaczona do zasilania sieciowego.

Zaleca sie przestrzeganie zalecen podanych w kolejnych podrozdziatach.

Nie zbliza¢ do komponentow instalacji hydraulicznej lub elektrycznej zrodet ognia lub ciepta.

Nie zwieksza¢ maksymainej, dopuszczalnej wysokosci roboczej poprzez zainstalowanie drabin, rusztowan itp.

Przy podniesionej maszynie, nie przywigzywaé podestu do innych elementow (belek, stupow, Scian, itp.).

Nie uzywaé maszyny jako dzwigu, dzwigu towarowego lub windy.

A Dba¢ o dobry stan maszyny (w szczegoélnosci o stan puszki sterowniczej na pode$cie wraz ze stosowng pokrywg

lub sztywna ostong - opcja) oraz chroni¢ operatora podczas prac w trudnych warunkach (lakierowanie, $cieranie
lakieru, piaskowanie, mycie, itp.).

= Zabrania sie uzywania maszyny podczas niesprzyjajacych warunkow atmosferycznych; w szczegdlnosci w
obecnoSci wiatru, ktorego sita nie powinna przekracza¢ wartosci granicznych podanych w Danych technicznych
(skonsultowac kolejne podrozdziaty w celu poznania tych wartosci

= Maszyny, dla ktérych maksymalna granica predko$ci wiatru wynosi 0 m/s sg przeznaczone do pracy wytacznie w
zamknietych pomieszczeniach.

= Podczas deszczu lub gdy maszyna stoi zaparkowana zadbaé¢ o zabezpieczenie puszki sterowniczej na podescie za

pomoca stosownej pokrywy lub sztywnej ostony (opcja).

Nie uzywa¢ maszyny w pomieszczeniach narazonych na wybuch lub pozar.

Zabrania sie uzywania strumienia wody pod cisnieniem (myjek ci$nieniowych) do mycia maszyny.

Zabrania sie przecigzania podestu roboczego

Unika¢ uderzenia lub stycznosci z innymi urzadzeniami lub konstrukcjami

Zabrania si¢ opuszczania lub wchodzenia na podest roboczy, jezeli nie znajduje si¢ on w stosownym potozeniu

zejscia lub wejscia (patrz rozdziat “Dostep do podestu”)

3.3.2. Przemieszczanie

= Przed kazdym przemieszczeniem maszyny nalezy sie upewni¢ czy ewentualne wtyczki podtgczeniowe zostaty
wyciagniete z przylacza zasilania. Je$li maszyna jest zasilana przez pompe elektryczng 230V, nalezy zawsze
sprawdzac potoZenie przewodu podczas jazdy.

= Aby zapobiec niestabilno$ci, nie uzywaé maszyny na nierdbwnym i miekkim podtozu. Aby zapobiec wywrdceniu sie
maszyny nalezy przestrzega¢ maksymalnego, dopuszczalnego nachylenia podanego w stosownym podrozdziale
danych technicznych w punkcie “Graniczne wartosci stabilnosci”. W kazdym razie podczas poruszania si¢ po
pochytym podtozu nalezy zachowa¢ maksymalng ostrozno$¢.

= Jak tylko podest sie podniesie (istnieje pewna tolerancja, ktérej wartos¢ zalezy od modelu), jest automatycznie
wiaczona bezpieczna predkos$¢ przesuwu (wszystkie modele opisane w niniejszej instrukcji przeszty pomysinie
badania stabilnosci wykonane zgodnie z normg EN280:2013).

A = Wykonywa¢ manewr przesuwu przy podniesionym podescie tylko na ptaskim i poziomym podiozu sprawdzajac

obecno$¢ ewentualnych dziur lub wystepow na podtodze i zwracajac uwage na gabaryty maszyny.

= Podczas manewru przesuwu z podniesionym podestem nie jest dozwolone naktadanie na podest poziomych
tadunkéw (operatorzy na maszynie nie powinni ciggnac lin lub sznuréw, itp.).

= Zabrania sie wykorzystywania maszyny do bezposredniego transportu drogowego. Nie uzywa¢ maszyny do
transportowania towaru (patrz podrozdziat “Przeznaczenie”).

™~
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Sprawdzi¢ obszar pracy, aby upewni¢ sig, ze nie sg obecne przeszkody lub inne zagrozenia

Zwréci¢ szczegblng uwage na obszar nad maszyng podczas podnoszenia tak, aby zapobiec przygnieceniom lub
kolizjom

Podczas przemieszczania nalezy trzymac rece w bezpiecznej pozycji, operator obstugujacy powinien ustawic je tak,

jak pokazano narys. A lub B, a operator transportowany powinien trzymac rece tak, jak pokazano na rysunku C.

3.3.3.

Fazy robocze

Maszyna jest wyposazona w system kontroli nachylenia, ktdry blokuje podnoszenie w razie niestabilngj pozycii.
Mozna wznowi¢ prace tylko po uprzednim ustawieniu maszyny na stabilnej pozycji. Jezeli wigczy sie sygnalizator
dzwiekowy i czerwona lampka na skrzynce sterowniczej na pode$cie, maszyna nie jest prawidtowo ustawiona
(patrz podrozdziaty dotyczace “Trybu uzytkowania”) i nalezy ustawi¢ podest w potozeniu spoczynku i
bezpieczenstwa, aby mozna byto wznowi¢ prace. Jezeli alarm przechylenia wigczy sie przy podniesionym
podescie, jedynym mozliwym manewrem jest obnizenie samego podestu.

Maszyna jest wyposazona w system kontroli obcigzenia podestu, ktéry blokuje podnoszenie lub obnizanie w
sytuaciji przecigzenia. W przypadku przecigzenia juz podniesionego podestu jest tez blokowany manewr przesuwu.
Mozna wznowiC przemieszczanie podestu tylko po uprzednim zdjeciu nadmiernego obcigzenia z podestu. Jezeli
wigcza sie sygnalizator dzwiekowy i czerwona lampka na puszce sterowniczej na podescie, oznacza to, ze podest
jest przecigzony (patrz rozdziat “Czerwona kontrolka przecigzenia”) i nalezy zdja¢ nadmierny cigzar przed
wznowieniem pracy.

Maszyny elekiryczne wyposazone sq w urzadzenie do monitorowania stanu roztadowania akumulatora
(urzadzenie "battery saver"): gdy stan roztadowania akumulatora osiagnie 20%, stan ten jest sygnalizowany
operatorowi na podescie poprzez wigczenie sie migajacej kontrolki. W tej sytuacji jest blokowany manewr
podnoszenia, nalezy zatem natychmiast natadowa¢ akumulator.

Nie uzywa¢ urzadzenia, jezeli brakuje klapy chronigcej klucz awaryjny systemu FACTORY OVERRIDE lub brakuje
plomby (patrz rozdziat RECZNE STEROWANIA AWARYJNE).

Zabrania sie wychylania poza obwodowe barierki platformy.

Sprawdzi€, czy w promieniu dziatania maszyny nie sg obecne inne osoby. Na podescie nalezy zwréci¢ szczegdlng
uwage podczas przemieszczania tak, aby zapobiec ewentualnym zderzeniom z personelem naziemnym.

Podczas prac na terenie dostepnym dla innych oséb, nalezy odgraniczy¢ strefe pracy za pomocag barier lub innych
odpowiednich $rodkoéw sygnalizacyjnych, aby zapobiec niebezpiecznemu zblizeniu sie do maszyny osobom
nieupowaznionym.

Unika¢ trudnych warunkéw Srodowiskowych, w szczegoélno$ci wiatru.

Podnosi¢ podest tylko, jezeli maszyna znajduje sie na ptaskim i solidnym podtozu (patrz kolejne rozdziaty).
Wykona¢ manewr przemieszczania przy podniesionym podescie tylko, jezeli podioze jest ptaskie i solidne.

Po zakoriczeniu pracy w celu zabezpieczenia maszyny przed jej nieupowaznionym uzyciem przez inne osoby
nalezy wyjac klucze ze stacyjki i umiesci¢ je w bezpiecznym miejscu.

Nalezy zawsze starannie umie$ci¢ sprzet i narzedzia w bezpiecznym miejscu, aby zapobiec ich upadkowi, co
spowodowatoby zagrozenie w stosunku do personelu naziemnego.

ARO

Obstuga i konserwacja — Seria V8 E V10 E Str. 21




Przy wyborze punktu pozycjonowania wdzka, w celu unikniecia ewentualnych nieoczekiwanych kontaktéw z przeszkodami, zaleca
sie uwazne obserwowanie elementéw, ktore pozwalajg okresli¢ zasieg dziatania podestu (rozdz.

3.3.4. Predkos¢ wiatru wg skali BEAUFORTA

Ponizej jest podana orientacyjna skala umozliwiajaca proste okreslenie predkosci wiatru przy czym nalezy pamieta¢ o tym, ze
maksymalna granica dla kazdego modelu maszyny jest wskazana w tabeli DANYCH TECHNICZNYCH STANDARDOWYCH

MASZYN.

Maszyny, dla ktérych maksymalna granica predkosci wiatru wynosi 0 m/s sa przeznaczone do pracy
wylacznie w zamknietych pomieszczeniach. Nie dopuszcza sie¢ uzywania wzmiankowanych maszyn na
zewnatrz pomieszczen nawet w sytuacji braku wiatru.

Stopien | Predkos | Predkos
Beaufort | ¢ wiatru | ¢ wiatru | Opis wiatru Stan morza Stan ladu
a (km/h) (mls)
0 0 <0.28 Cisza Tafla lustrzana. Dym unosi sie pionowo.
Na powierzchni wody tworzq sie zmarszczki Ruch powietrza lekko
1 1-6 0.28-1.7 Powiew o0 wygladzie tusek. Na grzebieniach fal nie | powie
" S oddziatywuje na dym.
worzy sie piana.
Krotkie, dosc wyrazne falki o szKlistych Wiatr wyczuwany na
2 7-11 1.7-3 Staby wiatr | grzbietach. Zadna z tych falek nie zatamuje skorze. Liscie
sie. szeleszcza.
Pojedyncze grzbiety fal zaczynajq sie
zatamywac, tworzaca sie piana ma szklisty o .
3 12-19 3-5.3 tagodny wiatr | wyglad. Na powierzchni morza pojawiajg Liscie i mae gatazki w
7Y . . - statym ruchu.
sie pierwsze, pojedyncze biate grzebienie w
duzym oddaleniu od siebie.
Umiarkowan Mate fale zaczynajq sie wydiuzaé. Na Kurz i papier podnoszg
4 20-29 5.3-8 wiatr y powierzchni morza pojawia sie sporo sie. Galezie zaczynajg
biatych grzebieni. sie poruszac.
Fale stajg sig wyrazne i dobrz'e . Galezie kolysz sie.
A wyksztatcone, ich dtugo$¢ wyraznie SO
5 30-39 8.3-10.8 Swiezy wiatr o o Tworzg sie niewielkie
wzrasta. Duzo biatych grzebieni, pojawiajg
e : fale w zatokach.
sie pierwsze bryzgi.
Duze fale o silnie wyksztatconych, stromych | Duze gatezie w ruchu.
6 40-50 10.8-13.9 Silny wiatr i pienistych grzbietach. Bryzgi tworzg sie Kapelusze zrywane z
powszechnie. glowy.
Bardzosiny. | wistx ey cheie bt saaa d | e drzeva w uchu
7 51-62 | 13.9-17.2 0 siny AMIgeych si¢ g ZYN8SIE | pod wiatr idzie sie z
wiatr uktada¢ w pasma réwnolegte do kierunku 0
. wysitkiem.
wiatru.
Wysoka fala. Odrywane od wierzchotkow | Gatazki s odtamywane
8 63-75 17.2-20.9 Sztorm tamigcych sie fal bryzgi zaczynajq wirowaé od drzew. Marsz pod
W powietrzu. wiatr niemozliwy.
Lekkie konstrukcje
9 76-87 20.9-24.2 | Silny sztorm Wielkie fale, ktgry'ch grzblet'y zaczynajq sie ulegajg zniszczeniu
zawija¢. Gesta piana. (zerwane kominy i
dachéwki).
Bardzo duze fale z dtugimi wierzchotkami.
Bardzo silny | Powierzchnia morza niemal w catosci biata Drzewa wyrywane z
10 88-102 24.2-284 . o . .. | korzeniami. Powaznie
sztorm od piany. Fale przetamujq sie a widoczno$¢ . . !
; : zniszczenia konstrukcji.
jest ograniczona.
Nadzwyczaj wielkie fale mogace
uniemozliwi¢ zobaczenie statkéw o
1" 103-117 | 28.4-325 Gwattowny srednlch v.vymllarach.. Powmrzchma morza Znac;pa czgsc
sztorm catkowicie biata. Wiatr porywa i rozpyla konstrukcji zniszczona.
wierzchotki fal, widzialno$¢ pozioma
Zmnigjszona.
12 117 5325 Huragan Olbrzymlfa fale; powietrze pe'}ne'plany i Mgsowe | powszechng
bryzgéw, morze catkowicie biate. zniszczenia konstrukcji.
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3.3.5. Nacisk maszyny na podtoze i udzwig podtoza

Przed uzyciem maszyny operator powinien sprawdzi¢, czy podioze jest odpowiednie w stosunku do ciezaru i nacisku jaki
wywiera maszyny tacznie z niewielkim marginesem tolerancji.

W ponizszej tabeli podano parametry luzu i dwa przyktadowe obliczenia $redniego i maksymalnego nacisku maszyny na
podfoze pod kotami lub stabilizatorami (p1 i p2)

c

EXAMPLE 1: SCISSORLIFT (g _ EXAMPLE 1: CRAWLER LIFT
I I
P1=1395 kg | R P1 = 2200 kg —G 2
P2 =680 kg = ‘ P2 =920 kg ///// //
M = 250 kg pd T = M = 200 kg A /
c=765cm L ! J ¢=295cm __
i=132,0cm i=295¢cm & 7
A1=c¢xi=10098 cm* = — A1=cxi=287025cm? e P B
A2=T715 cm? A2=62,8 cm?
Al o /
p1 = (P1+MYAT = 0,16 kglem? - p1 = (P1+My/A1 = 0,03 kglom? /
p2 = P2/A2 = 9,5 kglom? ; p2 = P2IA2 = 14,6 kglcm? ,//
I

SYMBOL U.M. OPIS OBJASNIENIE FORMULA
Stanowi ciezar maszyny bez nominalnego fadunku.
P1 Kg Ciezar maszyny Uwaga: nalezy zawsze konsultowaC dane podane na -
tabliczkach umieszczonych na maszynie.
M Kg Nominalny tadunek Maksymalna dozwolona pojemnos$¢ podestu roboczego -
Al om? Przestrzen zajmowana | Obszar nacisku maszyny na podioze okreslony przez AM=cxi
na podtozu pomnozenie PAS RUCHU x ROZSTAW KOL.
Poprzeczna szeroko$¢ maszyny mierzona na zewnarz
kot.
c cm Rozstaw kot Lub: -
Poprzeczna szeroko$¢ maszyny mierzona miedzy
centralnymi punktami stabilizatorow.
Wzdtuzna dtugo$¢ maszyny mierzona miedzy centralnymi
punktami két.
i cm Rozstaw osi Lub: -
Wzdtuzna dtugo$¢ maszyny mierzona miedzy centralnymi
punktami stabilizatoréw.
Obszar nacisku na podioze kota lub stabilizatora. Obszar
A2 om? Obszar kota lub nacisku na podioze kota powinien byé sprawdzony i
stabilizatora doswiadczalnie przez operatora; obszar nacisku na
podioze stabilizatora zalezy od ksztattu n6zki.
Stanowi maksymalny nacisk, jaki koto lub stabilizator
Maksymalne obciazenie moze wywrze¢ na podtoze gdy maszyna znajduje sie w
P2 Kg kota lub stabilizatora najgorszych warunkach pod wzgledem pozycji i tadunku. -
" | Uwaga: nalezy zawsze konsultowaC dane podane na
tabliczkach umieszczonych na maszynie.
) , . Sredni nacisk wywierany przez maszyng na podtoze w _
p1 Kg/em Nacisk na podioze warunkach spoczynku pod nominalnym obcigzeniem. p1=(P1+M)/Af
. Maksymalny nacisk wywierany na podtoze przez koto lub
p2 Kglcm? Maksymalny nacisk stabilizator, gdy maszyna znajduje sie w najgorszych p2=P2/A2
szczegdblny Lo
warunkach pod katem potozenia i tadunku.
; o =t =\
] :
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Ponizej jest podana orientacyjna tabela zawierajaca dane dotyczace udzwigu podioza w odniesieniu do typu podtoza.
Skonsultowa¢ dane podane w stosownych tabelach danego modelu (rozdziat 2, DANE TECHNICZNE STANDARDOWYCH
MASZYN), aby odnalez¢ dane dotyczace maksymalnego nacisku na podtoze wywieranego przez pojedyncze koto.

A

Zabrania si¢ uzywania maszyny, jezeli maksymalny nacisk na podtoze wywierany przez jedno koto przekracza
dozwolong warto$¢ udzwigu dla danego typu podtoza, na ktérym maszyna ma pracowac.

TYPY PODLOZA WARTOSC UDZWIGU W Kg/cm?
Podtoze miekkie 0-1
Bloto, torba, itp.
Piasek 1.5
Zwir 2
Kruche podtoze 0
Migkkie podioze 04
Twarde podioze 1
Pét-twarde podtoze 2
Solidne podfoze 4
Skata 15-30

Warto$ci majg charakter orientacyjny, zatem w razie watpliwo$ci nalezy sprawdzi¢ udzwig przeprowadzajac stosowne badania.
W przypadku struktur (cementowych dachéw, mostéw, itp.) nalezy zwroci¢ sie do wykonawcy struktury o podanie jej udzwigu.

3.3.6. Linie wysokiego napiecia
Maszyna nie posiada izolacji elektrycznej i nie chroni przed kontaktem lub bliskoScig linii elektrycznych.

Nalezy obowigzkowo zachowaé minimalng odlegto$¢ bezpieczenstwa od linii elektrycznych, zgodnie z obowigzujacymi przepisami i
na podstawie ponizszej tabeli

Typ linii elektrycznej Napiecie (KV) Minimalna odlegto$¢ (m)

<1 3

1-10 3.5

Stupy oéwietleniowe 10-15 3.5
15-132 5
132 -220 7
220 - 380 7

Wieze wysokiego napiecia >380 15

3.4. Niebezpieczne sytuacje i/lub wypadki

= Jezeli w trakcie wstepnych czynnoSci kontrolnych przed uzyciem lub podczas uzywania maszyny, operator wykryje wade
mogacg spowodowact powstanie niebezpiecznych sytuacji, nalezy ustawi¢ maszyne w potozeniu bezpieczenstwa (odcigé
maszyne od zrodet zasilania, umiesci¢ stosowng informacje na maszynie) i powiadomi¢ o awarii pracodawce.
= Jezeli w trakcie uzywania maszyny, dojdzie do wypadku, bez obrazen w odniesieniu do operatordéw, wynikajacego z wykonania
btednego manewru (np. kolizji) lub awarii konstrukcji maszyny nalezy ustawi¢ maszyne w potozeniu bezpieczenstwa (odcigé
maszyne od zrodet zasilania, umiesci¢ stosowng informacje na maszynie) i powiadomi¢ o awarii pracodawce.
= W razie wypadku, ktdry spowodowat powstanie obrazen w odniesieniu do jednego lub wiecej operatordw, operator naziemny
(lub operator na podescie, ktdry nie doznat obrazen) powinien:
= Natychmiast wezwacé ekipe ratunkowa.
= Wykona¢ czynnosci prowadzace do opuszczenia podestu na podioze tylko, jezeli ma sie pewnos¢, ze nie
przyczyni sie to do pogorszenia sytuaciji.
= Ustawi¢ maszyne w potozeniu bezpieczenstwa i powiadomi¢ pracodawce o awarii.
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4. MONTAZ | WSTEPNE CZYNNOSCI KONTROLNE

Maszyna jest dostarczana w postaci catkowicie zmontowanej, zatem moze w sposéb bezpieczny wykonywaé wszystkie funkcje
przewidziane przez producenta. Nie jest konieczne wykonanie zadnej czynnosci wstepnej. Aby rozladowaé maszyne przestrzegaé
zaleceni podanych w rozdziale “przemieszczanie i transport”.

Umiesci¢ maszyne na odpowiednio solidnej powierzchni i o nachyleniu nie przekraczajacym maksymalnego, dozwolonego
nachylenia (patrz dane techniczne “Graniczne wartosci stabilnosci”).

4.1. Zapoznanie si¢ z maszyna

W razie uzywania maszyny o wtaciwosciach ciezaru, wysokosci, szerokosci, dtugosci lub budowy znacznie réznigcych sie od tych,
ktdrych dotyczyto przeprowadzone szkolenie nalezy zadbac o zapoznanie sie z maszyng w celu pokrycia réznic.

Do obowigzkdw pracodawcy nalezy zapewnienie odpowiedniego przeszkolenia i przyuczenia wszystkim operatorom postugujacym
sie sprzetem roboczym, zgodnie z wymogami obowigzujacych przepisow bhp.

4.2. Kontrole do wykonania przed przystapieniem do uzycia

Przed rozpoczeciem uzywania maszyny nalezy zapozna¢ sie z niniejszg instrukcjg uzycia oraz ze wskazéwkami umieszczonymi w

skrotowej formie na panelu informacyjnym na maszynie.

Sprawdzi¢ stan maszyny (poprzez wzrokowg kontrole) i przeczytaé ograniczenia uzytkowania na tabliczkach umieszczonych na

maszynie.

Przed uzyciem maszyny operator powinien zawsze sprawdzic, czy:

= akumulator jest catkowicie natadowany

poziom oleju jest zawarty w przedziale miedzy minimalng a maksymalng warto$cig (przy obnizonym podescie)

podtoze, na ktérym ma pracowa¢ maszyna jest wystarczajaco ptaskie i solidne;

maszyna wykonuje wszystkie manewry z zachowaniem bezpieczenstwa

kofa i silniki napedowe sg prawidtowo umocowane

kota sg w dobrym stanie

barierki s3 umocowane do podestu i bramki majg automatyczne samozamykanie

korpus nie ma widocznych oznak wad (wzrokowo sprawdzi¢ rowniez stan zgrzew6éw na module podnoszenia)

tabliczki informacyjne sg dobrze czytelne

sterowania sg skuteczne zaréwno na stanowisku sterowniczym na podescie, jak i na awaryjnym stanowisku sterowniczym na

podwoziu, tacznie z systemem TOTMAN “operator obecny”.

= klapa ochronna klucza awaryjnego systemu FACTORY OVERRIDE znajduje si¢ na pozycji, umocowana $rubg i
zaplombowana

= Punkty mocowania uprzezy sg w doskonatym stanie.

Nie uzywaé maszyny do celéw innych od tych do ktérych zostata przeznaczona.
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5. TRYB UZYTKOWANIA
Przed uzyciem maszyny nalezy zapoznac si¢ z trescig catego niniejszego rozdziatu.

UWAGA!
Przestrzegaé zalecen podanych w kolejnych podrozdziatach oraz przepiséw bezpieczefistwa podanych
A zaréowno w kolejnych podrozdziatach, jak i w podrozdziatach poprzedzajacych. Uwaznie zapozna¢ sie z
trescia ponizszych podrozdziatéw, aby zrozumie¢ zaréwno tryb uruchomienia i wylaczenia, jak réwniez
wszystkie funkcje oraz prawidtowy sposoéb uzytkowania

5.1. Deska sterownicza na podescie

Fig.5

Manipulator proporcjonalny sterowania trakcyjnego
Dzwignia proporcjonalna podnoszenia/opuszczania cztonu teleskopowego
Dzwignia proporcjonalna podnoszenia/opuszczania wysiegnika jib
Dzwignia proporcjonalna obrotu wiezy
Przycisk awaryjny STOP
Reczny klakson
Przetacznik predkosci trakci
Prawy przetacznik sterujacy
Lewy przefacznik sterujacy
Pedat trybu operator obecny
Przycisk trybu operator obecny (opcja)
) Kontrolka sygnalizujgca uruchomienie stanowiska
) Kontrolka sygnalizujgca stan natadowania akumulatora
ZC) Kontrolka zagrozenia
) Kontrolka przecigzenia

ZELITQImNUOoZ =
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Wszystkie ruchy sq sterowane za pomocg proporcjonalnych manipulatoréw/dzwigni; dlatego mozliwe jest modulowanie szybkosci
wykonywania ruchu w zaleznosci od ruchu samych manipulatoréw. Aby unikngé gwattownych uderzen podczas ruchu zaleca sie
stopniowe przesuwanie proporcjonalnych manipulatoréw.

Ze wzgledoéw bezpieczenstwa, w celu uruchomienia maszyny, przed uruchomieniem urzadzen sterujgcych nalezy nacisna¢ pedat
trybu "operator obecny" M lub przycisk trybu "operator obecny" N na platformie. W razie zwolnienia pedatu trybu “operator obecny”
podczas wykonywania manewru, ruch zostanie natychmiast zatrzymany.

UWAGA!
Podtrzymujac pedat trybu "operator obecny" na pozycji wcisniecia przez dtuzej niz 10 sekund bez
wykonywania zadnego manewru spowoduje sie wylaczenie stanowiska sterowniczego. Po nacis$nieciu
przycisku trybu “operator obecny” nalezy w ciaggu 2 sekund uruchomié¢ sterowania. Po uptywie 2 sekund
A bez wykonania jakiegokolwiek manewru, stanowisko sterownicze zostanie wylaczone.
Stan wylaczonego stanowiska sterowania jest sygnalizowany przez migajaca zielong diode LED (ZA). Aby
mozna byto wznowi¢ prace maszyny nalezy zwolni¢ pedat trybu “operator obecny” a nastepnie ponownie
go nacisnaé lub nacisna¢ przycisk trybu “operator obecny”; w tym momencie zielona dioda (ZA) zacznie
Swieci¢ stalym Swiattem i przez kolejne 10 sekund wszystkie sterowania sg aktywne.

™~
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5.1.1. Przesuw i skret

ﬁ Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci przesuwu sprawdzi¢ ewentualng obecno$¢ innych oséb w poblizu
maszyny i zachowa¢ maksymalng ostroznos$¢.

ﬁ ZABRANIA SIE wykonywania manewru przesuwu przy podniesionym podescie, jezeli maszyna nie znajduje
sie na odpowiednio solidnym i ptaskim podtozu pozbawionym dziur i nieréwnosci.

Aby uzyska¢ przesuw nalezy kolejno wykonaé
nastepujace czynnosci:

a) wcisna¢ i przytrzymaé pedat trybu "operator
obecny" M lub wcisng¢ i zwolni¢ przycisk
trybu "operator obecny" N na platformie; jego
aktywacja  sygnalizowana jest cigglym
$wieceniem zielonej diody LED ZA,;

b) jezeli pedat zostanie uzyty w ciggu 10 sekund
od wigczenia sie statego Swiatta zielonej diody
LED, nalezy uruchomi¢ proporcjonalny
manipulator sterowania A i przesung¢ go do
przodu, aby jechaé w przdd lub do tylu, aby
sie cofnag.

c) w przypadku uzycia przycisku w ciggu 10
sekund od wiaczenia si¢ statego Swiatta
zielonej diody LED, nalezy uruchomié
proporcjonalny manipulator sterowania A i
przesung¢ go do przodu, aby jecha¢ w przéd ]
lub do tytu, aby sie cofngg. Fig.6

UWAGA!
A Sterowanie jazda i skretem moze by¢ wykonywane réwnoczesnie, ale sa one potaczone ze sterowaniami
ruchu podestu (podnoszenie/obnizanie/obrét). W warunkach obnizonej platformy (opuszczone ramiona, czton
teleskopowy wsuniety, wysiegnik jib na wysokosci od +10° do -70°) zapewnione jest jednoczesne
manewrowanie trakcja, skretem i obrotem wiezy w celu utatwienia pozycjonowania maszyny na ograniczonej
przestrzeni.

Przy opuszczonym pode$cie (czton teleskopowy opuszczony i wysiegnik jib na wysoko$ci od +10° do -70°), mozna wybra¢ rdzne
predko$ci za pomoca przetacznika predkosci G.

UWAGI: Aby uzyskaé maksymalng predko$¢ przesuwu ustawié przetacznik predkosci G w potozeniu (lll) i docisnaé do oporu
manipulator proporcjonalny (A).

Aby pokona¢ duze nieréwnosci terenu podczas podchodzenia (np. podczas zatadunku maszyny na skrzynie samochodu
ciezarowego) ustawi¢ przetacznik predkosci G w potozeniu (1l) lub (lll).

Aby pokonaé strome zjazdy (np. podczas roztadunku maszyny z nadwozia samochodu ciezarowego) i uzyska¢ minimalng
predkos¢ przy obnizonej platformie, ustawi¢ przetacznik predkosci G na pozycie (1).

A

Aby skreci¢, nalezy nacisna¢ przyciski H / L na manipulatorze proporcjonalnym (naciskajac prawy przycisk, skreca sie w prawo,
naciskajac lewy przycisk skreca sie w lewo). Rowniez sterowanie skretem jest aktywowane pedatem trybu “operator obecny” lub
przyciskiem trybu “operator obecny”, ale jest to mozliwe tylko, jezeli zielona dioda LED ZA $wieci statym Swiattem.

Przy podniesionym podescie automatycznie wiacza sie bezpieczna predkos¢ jazdy i dlatego przetacznik
wyboru predkosci "G" nie jest aktywny.
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5.1.2. Ruchy dotyczace pozycjonowania podestu

Do wykonania wszystkich innych ruchéw z wyjatkiem
trakcji stuzg dzwignie proporcjonalne B, C, D.

Aby uzyska¢ przesuw nalezy kolejno wykonaé
nastepujace czynnosci:

a) wcisngé i przytrzymaé pedat trybu "operator
obecny" M lub wcisng¢ i zwolni¢ przycisk
trybu "operator obecny" N na platformie; jego
aktywacja  sygnalizowana jest ciggtym
Swieceniem zielonej diody LED ZA;

b) Jezeli pedat zostanie uzyty w ciaggu 10 sekund
od wigczenia sie statego Swiatta zielonej diody
LED, nalezy przesung¢ proporcjonalny
manipulator lub Zadany przetacznik w
kierunku wskazanym przez nadruk na
skrzynce kontrolnej;

c) Jezeli przycisk zostanie uzyty w ciggu 2
sekund od wiaczenia si¢ statego Swiatta
zielonej diody LED, nalezy przesungé
proporcjonalny  manipulator lub  Zgdany
przetacznik w kierunku wskazanym przez ]
nadruk na skrzynce kontrolnej; Fig.7

UWAGA: Przed uruchomieniem manipulatora proporcjonalnego lub zadanego przefacznika nalezy wcisnaé pedat trybu
"operator obecny”.
Zwalniajac pedat trybu “operator obecny” wykonywany manewr jest natychmiast zatrzymywany.

Polecenia pozycjonowania podestu nie moga by¢ wykonywane jednoczesnie. Wieza moze by¢ ustawiana
ﬁ réwnoczesnie z wykonywaniem polecen jazdy i skretu przy obnizonym podescie (czton teleskopowy
opuszczony, wysiegnik jib na wysokosci od +10° do -70°).

5.1.2.1. Podnoszenie/obnizanie ramienia teleskopowego

Dzwignia proporcjonalna B stuzy do podnoszenia i opuszczania pantografu (pierwszego ramienia).

Obroci¢ dzwignie proporcjonalng B do przodu, aby podnies¢ lub do tytu, aby obnizy¢ ramie.
5.1.2.2. Podnoszenie/opuszczanie wysiegnika JIB

Dzwignia proporcjonalna C stuzy do podnoszenia i opuszczania wysiegnika JIB.

Obréci¢ dzwignie proporcjonalng C do przodu, aby podnie$¢ lub do tytu, aby obnizy¢ ramie.
5.1.2.3. Ustawianie wiezy (obrét)

Dzwignia proporcjonalna D stuzy do ustawiania (obrotu) wiezy.

Obréci¢ dzwignie proporcjonalng D w prawo, aby obréci¢ wieze w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara lub w lewo,
aby obréci¢ w kierunku ruchu wskazéwek zegara.

70°) zapewnione jest jednoczesne manewrowanie trakcja, skretem i obrotem wiezy w celu ufatwienia

f W warunkach obnizonej platformy (opuszczone ramie teleskopowe, wysiegnik jib na wysokosci od +10° do -
pozycjonowania maszyny na ograniczonej przestrzeni.
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5.1.3. Pozostate funkcje na desce sterowniczej na podescie

5.1.3.1. Reczny klakson
Klakson do sygnalizowania przemieszczania si¢ maszyny; reczne uruchomienie klaksonu ma miejsce naciskajac klawisz F.
5.1.3.2. Zatrzymanie awaryjne
Nacisniecie czerwonego przycisku STOP E powoduje przerwanie wszystkich funkcji sterowniczych maszyny. Zwykte funkcje sg

przywracane przez obrocenie pokretta w prawo o ¢wier¢ obrotu.

5.1.3.3. Lampki kontrolne

ON |20%

40 5o

Fig.8

5.1.3.3.1. Zielona kontrolka sygnalizujaca uruchomienie stanowiska (ZA)

Swieci migajacym $wiatlem przy wigczonej maszynie. Jezeli wybrano stanowisko dowodzenia na podescie i kontrolka miga,
elementy sterujgce nie sg aktywowane, poniewaz pedat ,operator obecny” nie zostat weisniety lub zostat weiniety przez ponad 10
sekund bez wykonania manewru lub przycisk "operator obecny" nie zostat wcisniety lub minety wiecej niz 2 sekundy od momentu
jego zwolnienia bez wykonania manewru.

Swieci stalym $wiatlem przy wiaczonej maszynie i nacisnietym pedale ‘operator obecny’ przez okres krétszy niz 10 sekund lub
przycisk “operator obecny” nacisniety i zwolniony przez mniej niz 2 sekundy. Przy sterowaniu na podescie wszystkie sterowania sg
aktywne (chyba, ze sg obecne inne sygnalizacje — patrz kolejne podrozdziaty).

5.1.3.3.2. Czerwona kontrolka sygnalizujaca roztadowanie akumulatora (ZB)

Migajaca jezeli stan natadowania akumulatora wynosi tylko 20%. W tej sytuacji jest blokowana funkcja podnoszenia podestu.
Nalezy natychmiast natadowac akumulatory.

5.1.3.3.3. Czerwona kontrolka zagrozenia (ZC)

Szybkie miganie przez 4 sekundy z aktywacjg alarmu akustycznego, w chwili uruchamiania maszyny w przypadku awarii podczas
testow bezpieczenstwa na elementach sterowniczych (pedat, joystick, przetaczniki itp.).

Swieci statym $wiattem z aktywacja alarmu_akustycznego (tylko przy podniesionym podescie) przy podwoziu przechylonym
powyzej dozwolonego limitu. Podnoszenie ramienia teleskopowego jest zablokowane (jest nadal aktywne podnoszenie wysiegnika
JIB). Jezeli podest jest podniesiony rowniez trakcja jest zablokowana. Konieczne jest catkowite opuszczenie ramion i przestawienie
maszyny na ptaskg powierzchnie.

Swieci stalym $wiattem z aktywacjq alarmu akustycznego przy podniesionych ramionach i jednej Iub obydwu plozach
zapobiegajacych wywrotce (“pot-hol”) nie opuszczonych w sposob idealny. Sg nadal aktywne wszystkie sterowania ruchem
podestu, ale jest automatycznie blokowana trakcja przy podniesionym podescie.
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UWAGA! Wiaczenie sie tej kontrolki razem z klaksonem oznacza zagrozenie, poniewaz maszyna lub podest
A osiagnely poziom nachylenia, ktéry jest niebezpieczny dla stabilnosci maszyny.
W warunkach przekroczenia dozwolonego stopnia nachylenia, w celu unikniecia zwiekszenia ryzyka
przewrdcenia sie, zaleca si¢, aby operator znajdujacy sie¢ w maszynie wsunat najpierw ramie teleskopowe, a
nastepnie je obnizyl.

5.1.3.3.4. Czerwona kontrolka przeciazenia (ZD)

Swieci stalym $wiattem i jest aktywny alarm dzwiekowy przy przeciazeniu podestu o ponad 20% nominalnego obciazenia. Jezell
podest jest podniesiony maszyna jest catkowicie zablokowana. JeZeli podest jest opuszczony, jest mozliwy manewr
przesuwu/skretu ale jest zablokowane podnoszenie/ obrét. Nalezy zdjaé nadmierny cigzar, aby mozna byto wznowi¢ uzytkowanie
maszyny.

Szybko migajaca z powodu awarii systemu nadzoru obcigzenia podestu. Jezeli podest jest podniesiony maszyna jest catkowicie
zablokowana. Przeszkolony personel moze, czytajac instrukcje w instrukcji obstugi, wykona¢ manewr awaryjny w celu odzyskania
platformy.

A

UWAGA! Wiaczenie sie tej kontrolki wskazuje na zagrozenie, gdyz obcigzenie podestu jest nadmierne lub
zadna funkcja kontrolna nie jest aktywna w chwili sygnalizacji.
Odnosnie regulacji i uruchomienia w razie awarii nalezy przeczytaé rozdziat KONSERWACJA.

™~
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5.2. Stanowisko sterownicze dolne i urzadzenia sterujace

Kontrolery (urzadzenia sterujagce maszyna) znajdujg sie wewnatrz masek w wiezy, zamocowane do podstawy ramienia

teleskopowego.

Dolne stanowisko sterownicze jest usytuowane na obrotowej wiezy (patrz podrozdziat “Rozmieszczenie gtéwnych komponentow”) i

stuzy do:

= Wigczenia/wytaczenia maszyny.

= Zaznaczenia stanowiska sterowniczego (dolne lub na podescie).
=  Przesuniecia podestu w razie awarii.

Wyswietlenia wybranych parametréw funkcjonowania (godzin roboczych, nieprawidtowosci, funkcjonowania tadowarki

akumulatordw, itp.);

ZABRANIA SIE
A Uzywania naziemnego stanowiska sterowniczego jako stanowiska roboczego, jezeli personel znajduje sie

na podescie.

Sterowania dolne powinny by¢ uzywane wytacznie do wiaczenia i wylaczenia maszyny, zaznaczenia
stanowiska sterowniczego lub w stanach awaryjnych aby sprowadzi¢ podest.

Po zakoriczeniu pracy nalezy zawsze wyjaé gtéwny klucz.

Dostep do urzadzen sterujacych jest zastrzezony dla wyspecjalizowanego personelu zajmujacego sie

Klucz powinien by¢ wreczony upowaznionemu personelowi, a jego kopie nalezy przechowywaé¢ w
A bezpiecznym miejscu.
A konserwacja i/lub naprawa. Dostep do urzadzen sterujacych mozliwy jest tylko po odtaczeniu urzadzenia

od zasilania 230V.

.......
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Gtéwny klucz wiaczenia i przetacznik stanowiska sterowniczego/platforma
Przycisk awaryjny STOP.

Wskaznik akumulatora / Licznik godzin / Wys$wietlacz

Kontrolka tadowarki akumulatora

Dzwignia PODNOSZENIA / OPUSZCZANIA RAMIENIA TELESKOPOWEGO
Dzwignia PODNOSZENIA / OPUSZCZANIA WYSIEGNIKA JIB

Dzwignia OBROTU WIEZY

Przetacznik kluczykowy do funkcji awaryjnej FACTORY OVERRIDE

Drzwi przykrecone i zaplombowane do funkcji awaryjnej FACTORY OVERRIDE

CZToIdmouoxm=

5.2.1. Giéwny klucz wiaczenia i przetacznik stanowiska sterowniczego (A)

Gtéwny klucz na stanowisku sterowniczym stuzy do:
= wigczenia maszyny zaznaczajac jedno z dwdch stanowisk sterowniczych:
o sterowania na podescie sg aktywne, jezeli wigcznik kluczykowy jest ustawiony na symbolu podestu. Stabilna pozycja
klucza, z mozliwo$cig jego wyjecia;
o sterowania dolne sg aktywne (dla manewréw awaryjnych), jezeli wigcznik kluczykowy jest ustawiony na symbol
wiezy. Potozenie z funkcjg podtrzymania. Wyjecie klucza powoduje wytaczenie maszyny.
= wylgczy¢ uktady sterownicze obracajac klucz na potozenie OFF.

5.2.2. Przycisk awaryjny STOP (B)

Naciskajac ten przycisk wytacza sie catkowicie maszyne; obracajac go o jedng czwartg obrotu (w kierunku zgodnym z ruchem
wskazdwek zegara) mozna uruchomié¢ maszyne za pomocg gtéwnego klucza.

5.2.3. Wskaznik akumulatora / Licznik godzin / Wyswietlacz (C)

Wskazuje poziom natadowania akumulatora (Battery charge),
godziny pracy maszyny (hourmeter), komunikaty o btedach
systemu sterowania (alarms + alarm led), ewentualne zabiegi A |S———
konserwacyjne (maintenance plan). Jest réwniez wyposazony l SPEED
w czerwong diode LED, ktéra $wieci sie, jezeli sq obecne —

komunikaty alarmowe i/ lub btedy. A | mamrenacs pLan

Wskaznik akumulatora:  Jesli pasek jest catkowicie| |35 G H 8| aanms

wigczony, oznacza to, Ze akumulator jest natadowany w
100%. Gdy wigczony jest tylko jeden odcinek i miga ikona
akumulatora, oznacza to, ze poziom natadowania akumulatora
osiggnat minimalny prog 20%.

88688 g
Ia> &0

o

J

Fig.10

W tej sytuacii jest automatycznie blokowana funkcja podnoszenia podestu. Nalezy natychmiast natadowa¢ akumulator. Zaleca sie
codzienne dotadowywanie akumulatora podczas nocy lub ewentualnych dtugich przestojow maszyny

Licznik godzin: System jest zaprogramowany tak, aby liczyt godziny pracy urzadzen na maszynie w celu wykonania zaplanowanej
konserwacji. Gdy maszyna jest wiaczona, ale nie wykonuje zadnych manewréw, system nie liczy tego czasu jako czas pracy.
Podczas liczenia godzin miga ikona licznika godzin.

5
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5.2.3.1. Komunikaty na wyswietlaczu

Na wyswietlaczu moga by¢ wyswietlane kody alarmdw i / lub btedy systemu, ktdre wygladajg nastepujaco:
Przyktadowy kod btedu: 03 A 22

Pierwsze 2 cyfry dotyczg danego urzadzenia:
- 03 =kontroler MASTER;
- 04 = kontroler SLAVE;
- 08 = karta podestu CAN TILLER;
- 16 = wskaznik MDI
Litera A oznacza alarm / biad.
Ostatnie 2 dwie cyfry okreslaja typ alarmu lub btedu.

Jesli istnieje wiele alarméw/bteddw, sg one kolejno wyswietlane, po jednym na raz.

Tabela kodow alarmowych/bledow:
Kod MDI = wy$wietlony na wyswietlaczu

Kod ZAPI = jest wySwietlany na konsoli kalibracyjnej, je$li poditaczona do systemu.
W przypadku wielu zadan diagnostycznych opisanych w tabeli nalezy podtaczy¢ Smart Console ZAPI

Kod
MDI

Kod
Zapi

Komunikat na
Smart Console

Opis

Diagnostyka / Mozliwe rozwiazanie

0

66

BATTERY LOW

Akumulator roztadowany

Natadowa¢ akumulator.

Jesli to nie rozwigze problemu, zmierzy¢ napiecie
akumulatora woltomierzem i porownac je z wartoscigq w
parametrze BATTERY VOLTAGE. Jesli sg one rdzne,
nalezy dostosowaé warto$¢ parametru ADJUST BATTERY.

247

DATA ACQUISITION

Pobranie wzmochnienia pradu

Po zakoriczeniu pozyskiwania, alarm wytgcza sie.

249

CHECK UP NEEDED

Komunikat o koniecznosci
wykonania zabiegu
konserwacyjnego

Po wykonaniu zabiegu konserwacyjnego wystarczy
zaznaczy¢ opcje CHECK UP DONE i warto$¢ ON.

WATCHDOG

Btad logiczny bezpieczenstwa

Alarm moze by¢ spowodowany awarig sprzetu w jednym
(lub obu) multiwibratorach lub problemem z
oprogramowaniem.

W obu przypadkach jest to wewnetrzna usterka urzadzenia
sterujgcego i nalezy go wymienic.

231

WATCHDOG#2

Btad logiczny bezpieczenstwa

Alarm moze by¢ spowodowany awarig sprzetu w jednym
(lub obu) multiwibratorach lub problemem z
oprogramowaniem.

W obu przypadkach jest to wewnetrzna usterka urzadzenia
sterujgcego i nalezy go wymienic.

1

211

STALL ROTOR

Wirnik trakcyjny zablokowany /
nieodebrany sygnat enkodera

Sprawdzi¢ w menu TESTER czy w trakcie polecenia trakcji
wartosci FREQUENCY i ENCODER sg takie same i inne niz
zero.

12

239

CONTROLLER MISM.

Wersja oprogramowania
niekompatybilna z urzadzeniem
sterujgcym

Ten typ btedu nie jest zwigzany z komponentami
zewnetrznymi, dlatego w przypadku jego wystapienia nalezy
wymieni¢ urzadzenie sterujace,

13

208

EEPROM KO

Btad pamieci EEPROM

Podjaé probe wykonania operacji CLEAR EEPROM
(skonsultowaé podrecznik obstugi konsoli).

Whytaczy¢ i ponownie wigczy€ system. Jezeli stan alarmowy
utrzymuje sie, nalezy wymieni¢ urzadzenie sterujace.

Jesli alarm zniknie, parametry zapisane podczas kalibracji
zostang zastapione parametrami domysinymi.

5
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13

209

PARAM RESTORE

Wezytanie zestawu parametréw
wykonane

Jezeli procedura CLEAR EEPROM zostata wykonana przed
ostatnim wigczeniem zasilania, komunikat oznacza, ze
pamie¢ EEPROM zostata pomysinie oczyszczona: Nowe
polecenie kasuje alarm.

Jezeli komunikat alarmowy pojawi si¢ w chwili wigczenia,
bez uprzedniego wykonania procedury CLEAR EEPROM,
moze to oznacza¢ awari¢ wewnetrzng urzadzenia
sterujacego, ktdre nalezy zatem wymieni¢.

17

17

LOGIC FAILURE #3

Btad logiczny: awaria sprzetu

Ten typ btedu nie jest zwigzany z komponentami
zewnetrznymi, dlatego w przypadku jego wystapienia nalezy
wymieni¢ urzadzenie sterujace,

22

248

NO CAN MSG.

Bfad CAN Bus

Sprawdzi¢ zasilanie urzadzen sterujacych i kart magistrali
CAN.

Sprawdzi¢ okablowanie potaczen magistrali CAN na
réznych urzadzeniach.

Jesli nie ma btedéw w okablowaniu, moze by¢ uszkodzony
wewnetrzny obwdd transmisyjny na magistrali CAN.

W takim przypadku nalezy wymieni¢ urzadzenie sterujace
lub karte.

23

252

WRONG ZERO

Btad stopnia wewnetrznego
wzmacniacza

Ten typ btedu nie jest zwigzany z komponentami
zewnetrznymi, nalezy wymieni¢ urzadzenie sterujace,

24

220

KEY OFF SHORTED

Zwarcie klucza wyboru polecen

Jest bardzo prawdopodobne, Ze usterka jest spowodowana
zbyt niskim napieciem, dlatego zaleca sie sprawdzenie:

A) W przypadku wystapienia ujemnego impulsu (ponizej
napiecia progowego) sygnatu klucza, spowodowanego
obcigzeniami zewnetrznymi, takimi jak rozruch przetwornic
DCIDC, przekaznikdw, stycznikdw lub wzbudzenia
solenoidow.

B) Sprawdzi¢ podtaczenie przewoddw zasilajacych do
zaciskow akumulatora, dodatnich i ujemnych, do stycznika
liniowego oraz do sterownika + Batt i -Batt, ktére musza by¢
przykrecone z momentem skretu w zakresie 5,6 Nm + 8,4
Nm.

C) Jesli w linii zasilajacej nie wykryto napiecia
przemijajacego i alarm jest obecny przy kazdym wigczeniu
klucza, btad dotyczy prawdopodobnie sprzetu sterownika,
wiec nalezy wymieni¢ ptytke logiczna.

25

224

WAITING FOR NODE

Oczekiwanie na komunikacje na
magistrali CAN

Kontroler otrzymuje od CAN komunikat, ze inny wezet w
sieci (kontroler, karta CAN Tiller) jest w stanie btedu: nalezy
poczekaé na usuniecie btedu, aby kontynuowac.

Wytaczy¢ i ponownie wigczy¢ system.

Jezeli alarm si¢ utrzymuje, nalezy sprawdzi¢ okablowanie
potaczenia réznych weztow sieci magistrali CAN.

Jesli okablowanie jest prawidtowe, mogly ulec awarii
wewnetrzne obwody logiczne urzadzen.

Wymaga to wymiany uszkodzonego urzgdzenia.

26

234

DRV. SHOR. EV

Mozliwe zwarcie elektrozaworu

Sprawdzi¢, czy miedzy przewodem ujemnym jednej z cewek
i -BATT nie ma zwarcia lub niskiej impedangiji..

Sprawdzi¢, czy w menu SET OPTION, dla niepodtaczonych
wyj$¢, odpowiedni parametr jest ustawiony na warto$¢
ABSENT.

W przeciwnym razie obwdd sterownika ulegnie uszkodzeniu
i konieczna bedzie wymiana kontrolera.

27

213

AUX BATT. SHORT.

Nieprawidtowe wyjcie hamulca
elektrycznego

Zaleca sie sprawdzenie, czy cewka jest prawidtowo
potagczona pomigdzy stykami B1 i B5.

Jesli cewka nie jest uszkodzona, awaria dotyczy wnetrza
kontrolera i nalezy go wymienic.
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28

28

PUMP VMN LOW

Napigcie wyjsciowe na pompie
nizsze niz wymagane

A) Jesli problem wystapi podczas uruchamiania (stycznik
liniowy LC jeszcze niezamkniety), sprawdzi¢:

- Wewnetrzne potaczenia silnika (ciggtos¢ omowa)

- Przytacza kabla zasilania silnika

- Jesli potaczenie silnika jest OK, problem jest wewnatrz
kontrolera i musi zosta¢ wymieniony.

B) Jesli problem pojawia sie po zamknieciu LC (stycznik linii
LC zostat zamkniety, a nastepnie ponownie sie otwiera),
sprawdzi¢:

- Potgczenia silnika

- Czy uzwojenia/kable silnika majq straty izolacyjne w
stosunku do ramy maszyny;

- Jezeli silniki sg w porzadku, usterka wystepuje wewnatrz
kontrolera i nalezy go wymieni¢;

C) Jesli alarm wystapi podczas pracy silnika, sprawdzi¢:

- Potgczenia silnika

- Czy uzwojenia/kable silnika majg straty izolacyjne w
stosunku do ramy maszyny;

- Czy styk mocy stycznika linii LC jest prawidiowo
zaczepiony i styk jest wytrzymaly;

- Jezeli silniki sa w porzadku, usterka wystepuje wewnatrz
kontrolera i nalezy go wymienig.

29

29

PUMP VMN HIGH

Napiecie wyjsciowe na pompie
WyZzsze niz wymagane

Nalezy sprawdzi¢:

A) Potgczenia silnika

B) Czy uzwojenia/kable silnika majg straty izolacyjne w
stosunku do ramy podwozia;

C) Jezeli silniki sg w porzadku, usterka wystepuje wewnatrz
kontrolera i nalezy go wymienig.

30

232

CONT.DRV. EV

Nie mozna sterowa¢ wyjsciem
ON/OFF

Urzadzenie lub jego obwdd sterowania jest uszkodzony,
nalezy wymieni¢ kontroler.

3

31

VMN HIGH

Za wysokie napiecie fazowe
silnika trakcji

A) Jesli problem wystapi podczas uruchamiania (stycznik
liniowy otwarty), sprawdzic:

- Wewnetrzne potaczenia silnika (ciagtos¢ omowa);

- Przytacza kabla zasilania silnika;

- Utrata izolacji pomiedzy silnikiem a podwoziem pojazdu;
Jesli potaczenia silnika sg OK, usterka wystepuje wewnatrz
kontrolera

B) Jesli alarm wystapi podczas pracy silnika, sprawdzic:

- Potaczenia silnika;

- Czy uzwojenia/kable silnika majg straty izolacyjne w
stosunku do ramy maszyny;

- Czy styk mocy stycznika sieciowego dziata prawidiowo i
czy utrzymuije staty styk;

Jesli silniki nie sg uszkodzone, usterka dotyczy wnetrza
kontrolera.

3

206

INIT VMN HIGH

Za wysokie poczatkowe napiecie
fazowe

Sprawdzi¢

- Wewnetrzne potgczenia silnika (ciggtos¢ omowa);

- Potaczenia kabli mocy silnika;

- Utrate izolacji silnika na podwoziu pojazdu;

Jesli potaczenia silnika sg OK, usterka wystepuje wewnatrz
kontrolera i nalezy go wymienig.

33

203

PUMP VMN NOT OK

Napiecie poczatkowe pompy
zbyt niskie

Nalezy sprawdzi¢:

- Silnik, podtaczony do -P jest catkowicie zatrzymany, przed
wy$wietleniem tego alarmu.

Oprogramowanie czeka 30 sekund zanim wyswietli kod
alarmu. Podczas tego czasu na wy$wietlaczu wy$wietla sie
" WAIT MOTOR STILL";

- Wewnetrzne potgczenia silnika;

- Potaczenia kabli mocy silnika;

- Utrate izolaciji silnika na podwoziu pojazdu;

Jesli potaczenia silnika sg Ok, usterka wystepuje wewnatrz
kontrolera i nalezy go wymienig.

=
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34

37

CONTACTOR
CLOSED

Stycznik linii zamkniety juz w
chwili uruchamiania

Zaleca sie sprawdzenie stykow mocy LC;
W razie potrzeby, wymieni¢ stycznik liniowy (Line
Contactor).

40

202

BRAKE RUN OUT

Btad uktadu hamulcowego

Alarm jest wySwietlany, jezeli hamulce elektryczne silnikow
trakcji zostaty zmuszone do zadziatania ze wzgledu na
niespojnos¢ pomiedzy predkoscig trakcji zarejestrowang,
przez enkodery a predko$cig wymagang przez urzadzenie
sterujace (np. utrata kontroli podczas jazdy na bardzo
pochytym podtozu).

Wylaczy¢€, a nastepnie ponownie wigczy¢ uktad.
Sprawdzi¢ stan hamulcow i, w przypadku nadmiernego
zuzycia, wymienic je.

40

254

AUX DRIV.SHRT.

MozZliwe zwarcie na wyjsciu
hamulca elektrycznego

A) Sprawdzi¢, czy wystepuije niskie ci$nienie lub niska
impedancja miedzy NEB CNA # 4 i -BATT.
B) Obwdd sterownika jest uszkodzony i nalezy go wymienic.

4

251

WRONG BATTERY

Niewta$ciwy akumulator w
odniesieniu do akumulatora
ustawionego

A) Sprawdzi¢, czy warto$¢ parametru SET BATTERY
kontrolera odpowiada warto$ci znamionowej akumulatora.
B) Sprawdzi¢, czy warto$¢ parametru TESTER MENU /
BATTERY VOLTAGE pokrywa sie z warto$cig napigcia
akumulatora zmierzong przez woltomierz. Je$li tak nie jest,
nalezy wykona¢ funkcje "ADJUST BATTERY".

C) Wymieni¢ akumulator.

42

246

AUX DRIV.OPEN

Obwdd otwarty na poleceniu
wyjécia hamulca elektrycznego

Wymieni¢ kontroler.

43

198

OVERLOAD

Alarm przecigzenia

Sprawdzi¢, czy nie zostato przekroczone dopuszczalne
obcigzenie: jesli tak, roztadowa¢ nadmiar fadunku i
sprawdzi¢, czy alarm zniknie.

Jesli alarm nie ustaje, nalezy otworzy¢ skrzynke sterowniczg
i upewnic sie, ze karta sterowania obcigzeniem jest
prawidiowo podtgczona i zasilana.

Sprawdzi¢, czy na wySwietlaczu plyty sterowania
obcigzeniem nie ma komunikatow alarmowych.

W razie potrzeby skontaktowac sie z dziatem technicznym
firmy AIRO.

44

199

TILT SENSOR

Alarm przechytu

Sprawdzi¢, czy pojazd nie znajduje sie na zbyt pochytym
terenie: przemiescic sie na ptaski teren i sprawdzié, czy
alarm zniknat.

Jesli alarm pozostaje aktywny nawet na ptaskim podtozu,
nalezy sprawdzi¢ okablowanie czujnika pochylenia: jesli
okablowanie jest prawidtowe, nalezy postepowac zgodnie z
instrukcja i ponownie wyzerowac czujnik pochylenia na
ptaskim podtozu;

Jesli usterka jest nadal obecna, sprébowa¢ wymieni¢ czujnik
pochylenia.

48

240

EVP DRIVER OPEN

Obwdd otwarty na
proporcjonalnym zaworze
elektromagnetycznym

Zaleca sie sprawdzenie impedanciji cewki elektrozaworu
proporcjonalnego.

Jezeli impedancja jest prawidtowa, awaria dotyczy wnetrza
kontrolera i nalezy go wymienig.

49

241

MANY PUMP REQS

Jednoczesne polecenia
dotyczace predkosci pompy.

W danym momencie mozna wykonac tylko jedng funkcje
pompy.

Ustawi¢ wszystkie joysticki na pozycji spoczynku i wydawaé
tylko jedno polecenie naraz.

50

215

EVP DRIV. SHORT.

Zwarcie elektrozaworu
proporcjonalnego

Sprawdzi¢, czy miedzy przewodem ujemnym cewki i -BATT
jest niska impedancja lub zwarcie.

W przeciwnym razie obwdd sterownika jest uszkodzony i
nalezy wymieni¢ kontroler.

51

228

TILLER OPEN

Symbol Operator obecny
nienacisniety

Przy kolejnym poleceniu komunikat znika.

52

52

PUMP 1=0 EVER

Btad pradu zwrotnego pompy

A) Sprawdzi¢ ciggto$¢ potaczenia silnika. Jesli potaczenie
silnika jest otwarte, prad nie moze ptyng¢, test nie powiedzie
sie i wySwietlony zostanie kod btedu.

B) Jesli wszystko jest w porzadku w odniesieniu do silnika,
problem moze dotyczy¢ czujnika pradu lub jego obwoddw.
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53

STBY I HIGH

Uszkodzony czujnik pradu
zwrotnego

Ten typ btedu nie jest zwigzany z komponentami
zewnetrznymi, dlatego w przypadku jego wystapienia nalezy
wymieni¢ urzadzenie sterujace,

54

19

LOGIC FAILURE #1

Btad logiki: za niskie lub za
wysokie napigcie zasilania

Alarm wy$wietlany podczas uruchamiania lub w trybie
czuwania, w takich przypadkach jest najbardziej
prawdopodobne, Ze btad jest spowodowany zbyt niskim
napieciem, dlatego zaleca si¢ sprawdzenie:

A) Impuls malejacy sygnatu wejsciowego klucza (ponize;
progu podnapieciowego) z powodu obcigzeh zewnetrznych,
takich jak rozruch przetwornic DC/DC, przekaznikow,
stycznikdw lub wzbudzenia elektromagnetycznego;

B) Jezeli nie ma przeptywu napiecia na linii zasilania i alarm
jest obecny podczas kazdego uruchomienia urzadzenia,
prawdopodobnie awaria dotyczy wewnetrznego sprzetu,
zatem nalezy wymieni¢ kontroler.

55

18

LOGIC FAILURE #2

Btad logiczny: awaria sprzetu

Ten typ btedu nie jest zwigzany z komponentami
zewnetrznymi, dlatego w przypadku jego wystapienia nalezy
wymieni¢ urzadzenie sterujace,

56

217

PUMP I NO ZERO

Prad zwrotny pompy poza
dozwolonym zakresem.

Ten typ btedu nie jest zwigzany z komponentami
zewnetrznymi, dlatego w przypadku jego wystapienia nalezy
wymieni¢ urzadzenie sterujace,

60

60

CAPACITOR
CHARGE

Nie mozna natadowac
kondensatoréw mocy

A) zewnetrzne obcigzenie pochtania prad i uniemozliwia
natadowanie obwodu kondensatoréw mocy. Sprawdzi¢
Zzarbwki lub przetwornice DC-DC potaczone réwnolegle.
B) Rezystor tadowania jest otwarty. Zainstalowa¢ rezystor
mocy miedzy stykami stycznika linii:

Jesli alarm znika oznacza to, ze wewnetrzny rezystor
kontrolera jest uszkodzony.

C) Wewnetrzny obwdd tadowania kontrolera jest
uszkodzony.

D) Sekcja mocy kontrolera jest uszkodzona.

61

250

THERMIC SENS. KO

Wadliwe dziatanie czujnika
temperatury kontrolera

Ten typ btedu nie jest zwigzany z komponentami
zewnetrznymi, dlatego w przypadku jego wystapienia nalezy
wymieni¢ urzadzenie sterujace,

62

62

TH. PROTECTION

Funkcjonowanie w trybie
ochrony termiczne;j - przegrzanie
kontrolera

Zwigkszy¢ chtodzenie kontrolera.

Jesli alarm jest wySwietlany, gdy kontroler jest zimny, moze
to by¢ spowodowane awarig czujnika temperatury silnika lub
awarig karty logicznej. W tym ostatnim przypadku nalezy
wymieni¢ kontroler.

63

204

WAIT MOT.P STILL

W oczekiwaniu na zatrzymanie
silnika pompy

Jezeli silnik podtaczony do -P jest jeszcze w ruchu,
poczekac az sie zatrzyma.

W przeciwnym razie, w ciggu 30 sekund pojawi sig alarm
"PUMP VMN NOT OK".

Patrz pozycja “PUMP VMN NOT OK”.

64

238

TILLER ERROR

Btad obwodu Operator obecny

Za pomocg woltomierza sprawdzi¢ okablowanie CAN # 1 i
CAN # 29. Jezeli stan wejs¢ jest prawidtowy, awaria moze
dotyczyé kontrolera, zatem nalezy go wymienié.

65

65

MOTOR TEMPERAT.

Przegrzanie silnika trakcji

Sprawdzi¢ odczyt czujnika temperatury wewnatrz silnika
(odczytujac warto$¢ parametru MOTOR TEMPERATURE w
menu MOTORE, odczyt w menu TESTER);

Sprawdzi¢ warto$¢ omowg czujnika i okablowania.

Jesli czujnik dziata prawidtowo, nalezy poprawi¢ chtodzenie
silnika powietrzem. Je$li alarm jest wySwietlany gdy silnik
jest zimny, awaria dotyczy wnetrza kontrolera i nalezy go
wymienic.

67

218

SENS MOT TEMP KO

Wadliwe funkcjonowanie
czujnika temperatury silnika

Sprawdzi¢ potaczenie czujnika temperatury z silnikiem.
Jesli czujnik jest prawidtowo podtaczony, sprobuj go
wymienic.

Jezeli awaria jest nadal obecna, wymienic kontroler.
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68

222

SMART DRIVER KO

Dodatnie wyscie elektrohamulca
jest uszkodzone

A) Zaleca si¢ sprawdzenie okablowania w celu
skontrolowania, czy nie ma zwarcia migdzy wyjsciem Smart
driver, CNB # 1 i -Batt.

B) Jesli po odtaczeniu przewodu od ztgcza, wyjscie
pozostaje nadal pod niskim napieciem, problem wystepuje
wewnatrz kontrolera i Smart Driver jest prawdopodobnie
uszkodzony. Nalezy wymieni¢ kontroler

70

195

CHARGER ON

tadowarka akumulatora w
trakcie pracy

Alarm jest zwykle obecny, gdy system jest wigczony i dziata
tadowarka: wszystkie ruchy sg zablokowane.

Sprawdzi¢, czy styk NC obecnosci zasilania sieciowego,
wewnatrz tadowarki baterii, jest zamkniety i czy potaczenie z
kontrolerem jest prawidtowe.

7

210

WRONG RAM MEM.

Btad pamieci RAM

Ten typ btedu nie jest zwigzany z komponentami
zewnetrznymi, dlatego w przypadku jego wystapienia nalezy
wymieni¢ urzadzenie sterujace,

72

30

VMN LOW

Za niskie napiecie fazowe silnika
trakcii

A) Jesli problem wystapi podczas uruchamiania (stycznik
liniowy otwarty), sprawdzic:

- Wewnetrzne potgczenia silnika (ciggto$¢ omowa);

- Przytacza kabla zasilania silnika;

- Utrata izolacji pomiedzy silnikiem a podwoziem pojazdu;
Jesli potaczenia silnika sg OK, usterka wystepuje wewnatrz
kontrolera

B) Jesli alarm wystapi podczas pracy silnika, sprawdzic:

- Potgczenia silnika;

- Czy uzwojenia/kable silnika majg straty izolacyjne w
stosunku do ramy maszyny;

- Czy styk mocy stycznika sieciowego dziata prawidtowo i
czy utrzymuije staty styk silniki nie sg uszkodzone, usterka
dotyczy wnetrza kontrolera.

72

207

INIT VMN LOW

Za niskie poczatkowe napiecie
fazowe silnika trakgji

Sprawdzi¢

- Wewnetrzne potgczenia silnika (ciggtos¢ omowa);

- Potaczenia kabli mocy silnika;

- Utrate izolaciji silnika na podwoziu pojazdu;

Jesli potaczenia silnika sg OK, usterka wystepuje wewnatrz
kontrolera i nalezy go wymienig.

74

74

DRIVER SHORTED

Zwarcie na wyjsciu cewki
stycznika linii

A) Sprawdzi¢, czy wystepuje zwarcie lub niska impedancja
miedzy NLC CNB # 6 i -BATT.

B) Obwdd sterownika jest uszkodzony i nalezy go wymienic.
C) Przewody cewki stycznika linii LC sg przerwane lub
niepodiaczone, sprawdzi¢ cewke.

75

75

CONTACTOR
DRIVER

Btad na wyjsciu cewki stycznika
linii

Ten typ btedu nie jest zwigzany z komponentami
zewnetrznymi, nalezy wymieni¢ urzadzenie sterujace,

75

75

CONTACTOR
CLOSED

Btad na wyjsciu stycznika linii

Zaleca sie sprawdzenie stykow mocy stycznika linii LC;
W razie potrzeby, wymienié stycznik liniowy LC.

75

75

CONT.DRV. EV.

Btad na obwodzie sterujgcym
elektrozaworu

Urzadzenie lub jego obwdd sterowania jest uszkodzony,
nalezy wymieni¢ kontroler.

76

223

COIL SHOR. MC-EB

Zwarcie na sterowaniu stycznika
| elektrohamulca

A) Typowg przyczyng tego rodzaju kodu btedu jest
okablowanie lub cewka. Sprawdzi¢ potaczenia wyjs¢
kontrolera

B) Jezeli nie zostang wykryte zaktocenia / usterki na
zewnatrz, awaria dotyczy kontrolera i nalezy go wymienic.

77

38

CONTACTOR OPEN

Stycznik linii otwarty

Awaria moze dotyczy¢ styku stycznika linii LC (no pull-in);
wymieni¢ stycznik linii (Line Contactor).

78

78

VACC NOT OK

Nieskalibrowany potencjometr
trakcii

Jesli alarm jest wy$wietlany podczas uruchamiania
urzadzenia, konieczne jest przeprowadzenie wstepnej
kalibracji potencjometru trakcji.

Jesli alarm jest wySwietlany na skalibrowanym urzadzeniu,
nalezy sprawdzi¢ kalibracje mechaniczng i funkcjonalnos¢
potencjometru trakcyjnego.
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79

79

INCORRECT START

Nieprawidtowa sekwencja
polecen

Mozliwe przyczyny tego alarmu to (uzyj odczytéw w menu
TESTER konsoli dla fatwiejszego rozwigzywania
probleméw):

A) Polecenie juz aktywne, w chwili uruchomienia
urzadzenia;

B) Polecenie aktywne przed zamknigciem styku pedatu
operator obecny;

C) Styk pedatu operator aktywny juz aktywny (zamknigty) w
chwili uruchomienia;

Sprawdzi¢ okablowanie. Sprawdzi¢ mikroprzetaczniki
joysticka.

Sprawdzi¢ poprawno$¢ sekwencji polecenia: najpierw
nacisna¢ pedat operator obecny, a nastepnie joystick
zadanego polecenia.

Jezeli usterka jest nadal obecna po wykonaniu powyzszych
kontroli, to moze by¢ ona spowodowana bfedem logiki
kontrolera lub karty CAN Tiller: w takim przypadku nalezy
wymieni¢ urzadzenie.

79

242

PUMP INC START

Nieprawidtowe uruchomienie
pompy.

Mozliwe przyczyny alarmu:

A) Polecenie aktywacji pompy juz aktywne w chwili
uruchomienia;

B) Polecenie aktywacji pompy juz aktywne, ale styk pedatu
operator obecny nie jest zamkniety.

Sprawdzi¢ okablowanie i poprawno$¢ funkcjonowania
mikrowytacznikow.

Sprawdzi¢, czy procedura sterowania ma prawidtowg
kolejno$¢: najpierw nacisna¢ pedat obecnego operatora, a
nastepnie wydac zadane polecenie.

Jezeli usterka jest nadal obecna, usterka moze dotyczy¢
wewnetrznego obwodu.

W takim przypadku nalezy wymieni¢ urzadzenie sterujace.

80

80

FORW + BACK

Réwnoczesne polecenie w
przod-w tyt

Sprawdzi¢ okablowanie wej$¢ mikroprzetacznikéw ruchu w
przod i ruchu w tyt.

Skorzysta¢ z TESTERA do sprawdzenia prawidiowego
dziatania mikroprzetacznikow.

Jesli nie ma btedéw okablowania i mikroprzetaczniki dziatajg
prawidtowo, problem moze by¢ spowodowany awarig logiki:
nalezy wymieni¢ urzadzenie sterujace.

82

82

ENCODER ERROR

Btad enkodera silnika trakcii

A) Sprawdzi¢ dziatanie elektryczne i mechaniczne enkodera
i okablowania.

B) Sprawdzi¢ mechaniczng instalacje enkodera, czy
enkoder jest prawidtowo umieszczony w stosownym
gniezdzie.

C) Szum elektromagnetyczny na tozysku czujnika tez moze
by¢ przyczyng alarmu. W tym przypadku nalezy wymienic¢
enkoder.

D) Jesli po wymianie enkodera usterka jest nadal obecna,
awaria dotyczy kontrolera i nalezy go wymienic.

82

200

INPUT MISMATCH

Btad niespojnego wejscia

Alarm jest wySwietlany, gdy wej$cie, redundantne na wigce;
niz jednym urzadzeniu (sterownik Master i Slave, sterownik i
ptyta CAN Tiller) w celu zwigkszenia bezpieczenstwa, ma
rézne wartosci, nie jest spojne.

(Np: czujnik przechytu jest odczytywany przez obydwa
sterowniki. Alarm jest wySwietlany, gdy warto$¢ odczytana
przez jeden sterownik rozni sie od wartoci odczytanej przez
drugi sterownik).

Jesli to moZliwe, podigczy¢ konsole i zidentyfikowac, ktdre
wejscie stwarza problem: sprawdzi¢ okablowanie pomiedzy
czujnikiem/ ogranicznikiem a urzadzeniami systemowymi
(sterowniki, karty).

Jesli nie ma btedéw okablowania, sprobuj odtaczy¢ czujnik /
ogranicznik.

Jesli usterka nie ustepuje, jedno z 2 urzadzen
monitorujacych czujnik moze by¢ uszkodzone.

=]
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W tym przypadku, nalezy wymieni¢ urzadzenie (sterownik
lub karte CAN Tiller).

82

201

INPUT MISM. SLV

Btad niespoinego wejscia
redundantnego

Patrz poprzedni punkt.

83

212

JIB POT ERROR

Btad sygnatu potencjometru
wysiegnika Jib

Otworzy¢ skrzynke sterownicza na platformie i sprawdzi¢
okablowanie joysticka JIB;

Jesli okablowanie jest prawidtowe, podtaczyé konsole, wejsé
do menu ADJUSTMENTS i przeprowadzi¢ procedure
akwizycji sygnatu joysticka sterujacego JIB:

- Pozycja BIAS podnoszenia wysiegnika (JIB UP MIN);

- Maksymalna pozycja podnoszenia wysiegnika (JIB UP
MAX;

- Pozycja BIAS opuszczania wysiegnika (JIB DOWN MIN);
- Maksymalna pozycja opuszczania wysiegnika (JIB DOWN
MAX).

Jezeli awaria jest nadal obecna, wymieni¢ joystick.

Jesli to nie pomoze, wymieni¢ karte CAN TILLER w
skrzynce sterowniczej.

83

230

MAST POT ERROR

Btad sygnatu potencjometru
masztu

Otworzy¢ skrzynke sterownicza na platformie i sprawdzi¢
okablowanie joysticka masztu;

Jesli okablowanie jest prawidiowe, podtaczy¢ konsole, wejs¢
do menu ADJUSTMENTS i przeprowadzi¢ procedure
akwizycji sygnatu joysticka sterujgcego masztem:

- Pozycja BIAS podnoszenia masztu (MAST UP MIN);

- Maksymalna pozycja podnoszenia masztu (MAST UP
MAX;

- Pozycja BIAS opuszczania masztu (MAST DOWN MIN);
- Maksymalna pozycja opuszczania masztu (MAST DOWN
MAX).

Jezeli awaria jest nadal obecna, wymienic joystick.

Jesli to nie pomoze, wymieni¢ karte CAN TILLER w
skrzynce sterowniczej.

83

235

ROT POT ERROR

Btad sygnatu potencjometru
obrotu

Otworzy¢ skrzynke sterownicza na platformie i sprawdzi¢
okablowanie joysticka obrotu wiezy;

Jesli okablowanie jest prawidtowe, podtaczyé konsole, wejsé
do menu ADJUSTMENTS i przeprowadzi¢ procedure
akwizycji sygnatu joysticka sterujgcego obrotem wiezy:

- Pozycja BIAS obrotu wiezy w prawo (SWING RIGHT MIN);
- Maksymalna pozycja obrotu wiezy w prawo (SWING
RIGHT MAX);

- Pozycja BIAS obrotu wiezy w lewo (SWING LEFT MIN)

- Maksymalna pozycja obrotu wiezy w lewo (SWING LEFT
MAX).

Jezeli awaria jest nadal obecna, wymieni¢ joystick.

Jesli to nie pomoze, wymieni¢ karte CAN TILLER w
skrzynce sterowniczej.

84

84

STEER SENSOR KO

Btad czujnika skretu

Sprawdzi¢ okablowanie czujnika skretu.

Jesli okablowanie jest prawidtowe, nalezy podtaczy¢
konsole, wejs¢ do menu ADJUSTMENTS i ponownie
przeprowadzi¢ procedure akwizycji sygnatu czujnika:

- Z kierownicg w pozycji Srodkowej (SET STEER 0-POS);
- Z kierownicg catkowicie w prawo (SET STEER RIGHT);
- z kierownicg catkowicie w lewo (SET STEER LEFT).
Jezeli awaria jest nadal obecna, wymieni¢ czujnik skretu.

85

226

VACC OUT RANGE

Sygnat potencjometru trakcji
poza zakresem

Wykonac¢ procedure akwizycji PROGRAM VACC.

86

86

PEDAL WIRE KO

Btad potgczenia pedatu

Sprawdzi¢ okablowanie pedatu.
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86 229 POZ. EB. SHORTED | Wyjscie dodatnie elektrohamulca | A) Zaleca si¢ sprawdzenie okablowania w celu

zawsze wysokie skontrolowania, czy do wyjécia sterownika Smart CNB #1
jest podtaczony dodatni sygnat.
B) Jesli po odtaczeniu przewodu od ztacza, wyjscie
sterownika pozostaje aktywne z wysokg wartoscig napiecia,
usterka wystepuje wewnatrz sterownika i Smart Driver jest
prawdopodobnie uszkodzony. W takim przypadku nalezy
wymieni¢ urzadzenie sterujgce.

87 227 | HEIGHT SENSOR KO | Sygnat czujnika podnoszenia Sprawdzi¢ okablowanie opcjonalnego potencjometru

(optional) KO regulacji wysokosci podnoszenia.
Jezeli okablowanie jest prawidtowe, moze by¢ uszkodzony
potencjometr o nalezy go wymienic.

88 233 | POWER MOS SHORT | Zwarcie wewnetrznego obwodu | Wymieni¢ kontroler.

mocy MOS

89 245 | PUMP VACC NOT OK | Sterowanie pompy Zaleca sie powtdrzenie procedury "PROGRAM VACC".

nieskalibrowane

90 243 | PUMP VACC RANGE | Sterowanie pompy poza Jezeli parametr EVP TYPE jest ustawiony na ANALOG,

zakresem nalezy ponownie wczyta¢ wartosci MIN LOWER i MAX
LOWER.
Jezeli sterownik jest skonfigurowany jako Combiacx i
parametr PROPORTION. LIFT jest ustawiony na ON, nalezy
ponownie wczyta¢ rowniez wartosci MIN LIFT i MAX LIFT.

91 214 EVP COIL OPEN Cewka elektrozaworu A) Zaleca sie sprawdzenie okablowania w celu

proporcjonalnego - obwadd skontrolowania, czy cewka zaworu elektromagnetycznego
otwarty proporcjonalnego EVP jest prawidtowo podtaczona, bez
przerw;
B) Jesli alarm jest nadal obecny, nawet po podtaczeniu
cewki do odpowiedniego bolca lub po wymianie, problem
znajduje sie wewnatrz karty logicznej sterownika i nalezy go
wymienic.
92 236 CURRENT GAIN Parametry wzmocnienia pradu | Zwrdci¢ sie o pomoc do technika AIRO w celu wykonania
nieustawione prawidtowej procedury regulaciji biezacych parametréw
wzmochienia.

93 197 OVERRIDE Tryb OVERRIDE Informacja o funkcjonowaniu w trybie OVERRIDE.
Wylaczy¢ i ponownie wigczy¢ system w trybie normalnym,
za pomocg elementow sterujgcych na ziemi lub na
platformie, a nastepnie sprawdzié, czy komunikat jest nadal
obecny.

94 0 NONE Brak spdjnosci miedzy danymi sterownika a danymi
wskaznika.

Pozostawi¢ maszyne wtaczong przez ponad 2 minuty, aby
umozliwi¢ wyréwnanie danych.

95 244 HEIGHT LIMIT EXC | Sygnat czujnika podnoszenia Informacja o przekroczeniu ustawionego limitu maksymalnej

(optional) poza dozwolonym wysoko$ci masztu.
zakresem Obnizy¢ maszt i sprawdzi¢, czy komunikat zniknat.

96 237 ANALOG INPUT Problem na przetwarzaniu Jezeli problem si¢ powtarza, nalezy wymieni¢ sterownik

sygnatu analogowego

97 196 | AUX RELE SHORTED | Zwarcie cewki przekaznika Sprawdzi¢ okablowanie pomocniczego stycznika aktywacji

pomocniczego stycznika linii LC.
Jezeli okablowanie jest prawidtowe, awaria moze dotyczy¢
wewnetrznego obwodu sterowania sterownika

98 219 PEV NOT OK Napiecie dodatnie Sprawdzi¢ tacznik B2: powinien by¢ podtaczony do napiecia

elektrozaworéw nieprawidtowe | akumulatora (za stycznikiem liniowym LC).

99 253 SLIP_PROFILE Btad wyboru parametréw profilu | Sprawdzi¢ warto$¢ parametréw w menu ustawien

SLIP sprzetowych.

Ponizej znajduje sie tabela z niektdrymi testami przeprowadzonymi poprzez usunigcie kabli i/lub ztaczy, wraz z powigzanymi

komunikatami wyswietlanymi na wskazniku MDI.

ARO
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Ruchy
dozwolone Ruchy
TEST Cod. MDI Alarm konsoli . dozwolone na UWAGI
z poziomu -
. platformie
podtoza
Odtaczenie facznika silnika PR (enkoder+czuj.temp.) 03A67 SENSOR MOTORTEMP KO |Wszystkie |wszystkie
Odtaczenie tacznika silnika LW (enkoder+czuj.temp.) 04A 3 SENSOR MOTORTEMP KO |Wszystkie |wszystkie
) . 03A40 AUX DRIV. SHRT. 41 Zaden; zaden; Odtaczenie na wiaczonym urzadzeniu
Odtaczenie hamulca silnika PR _ Odfaczenie przed wigczeniem
03A68 SMARTDRIVER KO Zaden; zaden; urzadzenia
) . 03A25 + 04A6 |AUX DRIV. SHRT. 41 Zaden; zaden; Odtaczenie na wiaczonym urzadzeniu
Odtaczenie hamulca silnika LW _ Odfaczenie przed wigczeniem
03A25 + 04A 4 |SMARTDRIVER KO Zaden; Zaden, urzadzenia
Silnik PR, odigczenie kabla U 03A72 INIT VMN LOW Zaden; zaden;
Silnik PR, odtaczenie kabla V 03A72 VMN LOW Zaden; zaden;
Silnik PR, odfaczenie kabla W 03A72 MN LOW Zaden; zaden; Z pozycji naziemnej: Jesli odtaczenie
G FORNO nastepuje przy wigczonym
Wezet 3: WAITING FOR NODE |. zaden; iu, ni i i
Silnik LW, odtaczenie kabla U 03A25 + 04A8 [ Zaden; Lrzadzeniu, bie ma alarmu | wszystiie
] . ] ruchy sa mozliwe.
Wezet 4: VMN LOW zaden; Na platformie: po odtaczeniu TLR dla
N , Wezet 3: WAITING FOR NODE |, vaden; UM wszystkie ruchy sa zablokowane.
Silnik LW, odtaczenie kabla V 03A25 + 04A 8 Zaden; Wezesniej s mozliwe wszystkie
Wezet 4: VMN LOW zaden:; ruchy.
. . Wezet 3: WAITING FOR NODE  |. 7aden;
Silnik LW, odtaczenie kabla W 03A25 + 04A 8 Zaden;
Wezet 4: VMN LOW zaden;
Odtaczenie kabla + pompy 03A63 WAIT MOT P STILL A
03A28 PUMP VMN LOW Zaden; Zaden; Odtaczenie na wiaczonym urzadzeniu
03A33 PUMP VMN NOT OK . .
. Zaden; Zaden; Odtaczenie przed wiaczeniem
Odtgczenie kabla - pompy 03A63 WAIT MOT P STILL urzadzenia
03A28 PUMP VMN LOW Zaden; Zaden; Odlaczenie na waczonym urzadzeniu
[UUTCZENTE ETEKT0ZaWOTU PTOPOTT]OTTAMEYO0 ODTIZarTd
ramienia EV5 03A91 EVP COIL OPEN Wszystkie |Wszystkie
UUHCZETHE‘EEKUUZHWUIU Proporcjorndmeyo ouniZdrnd
wysiegnika jib EV19 04A7 EVP COIL OPEN Wszystkie |Wszystkie
Odtaczenie elektrozaworu ON/OFF - - Wszystkie |Wszystkie
Odtaczenie tylko czujnika temperatury PR 03A67 SENSOR MOTORTEMP KO |Wszystkie |wszystkie
Odtaczenie tylko czujnika temperatury LW 04A 3 SENSOR MOTORTEMP KO |Wszystkie |wszystkie

:1qey eluszokipo "Jop IWE)Sa) Z ejaqe |



5.2.4. Kontrolka fadowarki akumulatora (D)

Pozwala to na sprawdzenie poprawnosci dziatania tadowarki i stan tadowania samego akumulatora.

Po witozeniu wtyczki sieciowej wskaznik zaczyna migaC na kilka sekund czerwong lampka, gdy sprawdzany jest akumulator.
Nastepnie rozpoczynajg sie fazy tadowania akumulatora, ktére sg wyswietlane kolejno ciggtym $wiattem, najpierw czerwonym,
nastepnie zottym, a nastepnie zielonym, wskazujac koniec fadowania.

Brak wskaznika swietlnego lub dtugotrwate miganie podczas zasilania tadowarek baterii wskazuje na stan awari.

5.2.5. Dzwignie przesuwu podestu (E F G)

Dzwignie przedstawione na rysunku maszyny stuzg do przemieszczania podestu. W zaleznosci od symbolu mozna uzyska¢ rdzne
ruchy. Polecenia sg aktywne tylko, jezeli gtéwny klucz znajduje sie¢ w potozeniu “ON” skierowany w dét (zaznaczone stanowisko
sterownicze naziemne) lub jest aktywna funkcja FACTORY OVERRIDE. Przypomina sig, ze sterowania naziemne stuzg tylko do
awaryjnego przemieszczania podestu i nie powinny by¢ uzywane do innych celéw.

5.2.6. Funkcja awaryjna FACTORY OVERRIDE (H L)

Jest to funkcja awaryjna umozliwiajaca szybkie odzyskanie operatora, ktory utknat na wysokoSci, poniewaz uwigziony i/lub
nieprzytomny, nawet w obecno$ci alarmu typu "Blocking", takiego jak ALARM PRZECIAZENIA lub w przypadku maszyny
wytaczonej za pomoca przyciskOw zatrzymania awaryjnego.

Aby wigczy¢ funkcje nalezy:

1. Za pomocq klucza szeSciokatnego 10 mm
zdja¢ srube mocujacq klape L. Klucz
szesciokatny nie wchodzi w sktad dostawy.

2. Ztama¢ obydwie otowiane plomby i wyjaé
klape L.

3. Wiozy¢ klucz gtownego  przefgcznika
kluczykowego do przetacznika FACTORY
OVERRIDE H i obréci¢ go zgodnie z ruchem
wskazdwek zegara, az do uslyszenia sygnatu
dzwiekowego sygnalizujgcego  aktywacje
funkcii.

4. Postugiwac sie dzwigniami przesuwu podestu
E-F-G.

5. Po zakonczeniu zabiegu awaryjnego nalezy
wytaczy¢ maszyne z eksploatacji i wezwac
serwis pomocy technicznej w  celu Rys. 11
przywrdcenia plomb.

UWAGA! Funkcja FACTORY OVERRIDE stuzy tylko do szybkiego obnizenia operatora, ktéry zostat uwieziony
A na wysokosci lub ktory stracit przytomnos¢. W trakcie dziatania funkcji FACTORY OVERRIDE nie dziataja
funkcje kontrolne przechylenia i kontroli obcigzenia podestu oraz polecenia zatrzymania awaryjnego na
podescie i na ziemi. ZABRANIA SIE uzywania tej funkcji do innych celow.

Czasomierz ogranicza korzystanie z funkcji do maksymalnie 10 minut, po uplywie tego czasu funkcja jest
automatycznie blokowana.

Nie uzywa¢ urzadzenia, jezeli brakuje klapy chroniacej klucz awaryjny systemu FACTORY OVERRIDE lub
brakuje plomby.

WEZWAC SERWIS TECHNICZNY W CELU PRZYWROCENIA PLOMBY

5
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5.3. Dostep do podestu

“Pozycja dostepu” jest jedyng pozycjq pozwalajacg na wejscie i zejscie z podestu osob i towaru. “Pozycja dostepu” do
podestu roboczego to potozenie catkowicie obnizone.

W celu uzyskania dostepu do podestu:

= Wejs¢ na platforme trzymajac sie stupkéw przedniej
barierki

= podnies¢ drgzek i ustawié sie na podescie.

Sprawdzi€, czy po wejsciu na podest drazek obnizyt sig i
zamknat wejScie. Po wejSciu na podest zatozy¢ pasy
bezpieczenstwa i zapigé je do stosownych zaczepdw.

Do wejscia na podest nalezy uzywac
wytacznie srodkéw dostepu, w ktore
jest wyposazona maszyna.

A Podczas wchodzenia i schodzenia
nalezy patrze¢ zawsze w strone
maszyny podtrzymujac sie za
wsporniki na wejsciu.

ZABRANIA SIE
A Blokowania drazka zamykania w celu
pozostawienia otwartego dostepu do
podestu. Fig.12
ZABRANIA SIE
A Zabrania si¢ opuszczania lub wchodzenia na podest roboczy, jezeli nie znajduje sie on w

stosownym potozeniu zej$cia lub wejscia.

5.4. Uruchomienie maszyny

Aby uruchomi¢ maszyne operator powinien:

= odblokowac¢ przycisk stopu na naziemnym stanowisku sterowniczym obracajac go o jedng czwartg obrotu w
kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara;

= obréci¢ gtéwny klucz na naziemnym stanowisku sterowniczym ustawiajac go w potozeniu “podest’;

= wyjg¢ klucz uruchamiajacy i wreczy¢ go osobie odpowiedzialnej i pouczonej w zakresie obstugi przyciskow
awaryjnych, ktora znajduje sie na ziemi;

= ustawi¢ sie na podescie;

* na desce rozdzielczej na podescie (patrz poprzednie podrozdziaty) odblokowa¢ przycisk stopu, obracajac go w
prawo o ¢wier¢ obrotu.

Poniewaz maszyna ma naped elektryczny (modele “E”) w tym momencie mozna juz rozpocza¢ wykonywanie réznych
funkcji skrupulatnie przestrzegajac instrukcji podanych w poprzednich podrozdziatach. Przed witgczeniem maszyny
nalezy odtaczy¢ tadowarke od sieci zasilajacej. Jezeli tadowarka akumulatora jest wiaczona, oznacza to, ze maszyna
jest wytgczona i nie moze by¢ wigczona.
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5.5. Zatrzymanie maszyny
5.5.1. Zwykle zatrzymanie
Podczas normalnego uzytkowania maszyny, zwolnienie elementdw sterujacych lub zwolnienie pedatu "operator obecny"

na podescie zatrzymuje manewr. Zatrzymanie ma miejsce wg czasu ustawionego fabrycznie, co pozwala na uzyskanie
tagodnego wyhamowania;

5.5.2. Zatrzymanie awaryjne

W razie takiej potrzeby operator moze wydaé polecenie
natychmiastowego  zatrzymania  wszystkich  funkcji
maszyny zarébwno na podescie, jak na stanowisku
naziemnym.

Na stanowisku sterowniczym na podescie:

= naciskajgc przycisk grzybkowy na desce
rozdzielczej powoduje sie wylgczenie maszyny;

= zwalniajgc pedat “operator obecny” wykonywany
manewr jest natychmiast zatrzymywany.

Na stanowisku sterowniczym naziemnym:

* naciskajagc przycisk stopu na naziemnym
stanowisku  sterowniczym  (je$li  wystepuje)
powoduije sie wylaczenie maszyny.

* pociggajagc na zewnafrz tgcznik  mocy
przedstawiony na rysunku obok przerywa sie
zasilanie maszyny (przerwanie obwodu mocy).

Fig. 13

Aby wznowi¢ prace nalezy:

Na stanowisku sterowniczym na podescie:
= obréci¢ przycisk stopu o jedng czwartg obrotu w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara;
Na stanowisku sterowniczym naziemnym:
= Obroci¢ przycisk stopu o ¢wier¢ obrotu zgodnie z ruchem wskazowek zegara i dobrze wiozy¢ tacznik, aby
przywrécic zasilanie urzadzenia.

UWAGA!
A Polecenia zatrzymania awaryjnego nie sa aktywne w trakcie dziatania funkcji awaryjnej
FACTORY OVERRIDE.
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5.6. Sterowania awaryjne
W przypadku sytuacji awaryjnej spowodowanej awarig systemu sterowania lub wypadkiem operatora na wysokosci,
mozliwe jest obnizenie podestu za pomocg jednego z ponizszych systeméw. Kazdy z tych systemoéw jest dostepny dla

operatora, ktéry znajduje sie na ziemi, zostat poinstruowany o funkcjach awaryjnych i jest w posiadaniu kluczy do
pojazdu.

5.6.1. Sterowania awaryjne na stanowisku sterowniczym naziemnym

Patrz rozdziat Stanowiska sterownicze naziemne i kontrolery

5.6.2. Funkcja FACTORY OVERRIDE

Patrz rozdziat Stanowiska sterownicze naziemne i kontrolery.

5.6.3. Sterowania awaryjne reczne

A

Funkcja powinna by¢ wykonywana tylko w sytuacjach awaryjnych, gdy nie jest obecna sita
napedowa.

Fig.14

W razie awarii instalacji elektrycznej lub hydraulicznej, aby wykonaé awaryjne obnizenie reczne nalezy postepowac
zgodnie z ponizszg procedurg;
1) Otworzy¢ prawg pokrywe wiezy, zlokalizowa¢ i pociagna¢ pokretto A pokazane na rysunku, aby opusci¢ ramie
teleskopowe;
2) Po uzyskaniu dostepu do sitownika podnoszenia wysiegnika, pociagnaé pokretto B pokazane na rysunku, aby
obnizy¢ wysiegnik.
Uwaga, polecenie awaryjne moze byé w kazdej chwili przerwane zwalniajac pokretto.

W razie potrzeby mozna sterowa¢ obrotem wiezy i podnoszeniem ramienia teleskopowego za pomocg recznej pompy w
nastepujacy sposob:

1)  Otworzy¢ prawa ostone wiezy i zlokalizowa¢ blokade hydrauliczng C u podstawy zbiornika oleju

2) Usuna¢ dzwignie uruchamiajacg reczng pompe D i umiesci¢ jg na pompie;

3) Uruchomi¢ zawdr elektromagnetyczny (patrz zgodno$¢ z opisanymi ponizej ruchami), naciskajac i przekrecajac

radetkowang koncdwke zgodnie z ruchem wskazéwek zegara o 4 obrotu;
4)  Uruchomié¢ pompe awaryjna E;
5) Sprawdzi¢ prawidtowe wykonanie czynnosci.
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Zgodno$¢ zawordw elektromagnetycznych z ruchami:

A
A

EV4 = Podnoszenie ramienia teleskopowego (nie moze by¢ aktywowany recznie);

EV5 = Opuszczanie ramienia teleskopowego — zawdr elektromagnetyczny u podstawy sitownika podnoszenia
ramienia. Jest aktywowany pokrettem A,

EV12= Obrét wiezy w PR;

EV13= Obrét wiezy w LW;

EV18= Podnoszenie wysiegnika Jib;

EV19 = Opuszczanie wysiegnika Jib — zawor elektromagnetyczny u podstawy sitownika podnoszenia Jib. Jest
aktywowany pokrettlem B;

UWAGA: Polecenie awaryjne moze by¢ w kazdej chwili przerwane zatrzymujac pompe.

Po zakonczeniu recznego manewru awaryjnego, nalezy przywrocic¢ stan poczatkowy.

5.7. Gniazdko wtykowe dla sprzetu roboczego (opcja)

W celu umozZliwienia operatorowi uzywania na
podescie sprzetu roboczego niezbednego do
wykonania przewidzianych czynnosci moze by¢
obecne stosowne gniazdko (A) pozwalajace na
podtaczenie sprzetu do sieci zasilania 230V Ac.

Aby aktywowaC potgczenie elektryczne (patrz
rysunki obok) nalezy wiozy¢ do wtyczki kabel
podtgczony do sieci 230V AC 50 Hz, wyposazony
we  wszystkie zabezpieczenia zgodne z
obowigzujacymi  przepisami.  Jezeli  jest
zainstalowany wytacznik bezpieczenstwa (opcja),
aby wiaczy¢é sieC elektryczng nalezy ustawié
wytgcznik w potozeniu ON. Zaleca sie sprawdzenie
funkcjonowania wytacznika bezpieczenstwa za
pomocg stosownego przycisku TEST (D).

Gniazdka i wtyczki standardowych maszyn
spetniajg wymagania EWG, zatem moga byé
uzywane w obrebie UE. Na zyczenie, mogg by¢
dostarczone gniazdka lub wtyczki spetniajace inne
wymogi krajowe lub specjalne potrzeby.

A

Podtaczy¢ sie do sieci elektrycznej o nastepujacych wtasciwosciach:
- Napiecie zasilania 230V + 10%
- Czestotliwo$¢ 50+60 Hz
- Linia uziemienia podtaczona
- Urzadzenia ochronne zgodne z obowigzujacymi przepisami zainstalowane i funkcjonujace
- Nie uzywac przedtuzek o dtugosci ponad 5 metréw do podigczenia sie do sieci elektryczne;.
- Uzywac kabla elektrycznego o stosownym przekroju (min. 3x2.5 mm?).
- Nie uzywac skreconych przewoddw.

5.8. Koniec pracy

Po wytgczeniu maszyny wg wskazowek podanych w poprzednich podrozdziatach zaleca sie:

= ustawiC zawsze maszyne na pozycji spoczynku (catkowicie opuszczonym podescie);

» nacisng¢ przycisk Stop na naziemnym stanowisku sterowniczym;

= wyjaé klucz z deski rozdzielczej, aby zapobiec uzyciu maszyny przez nieupowaznione 0soby;
= natadowac¢ akumulator, jak opisano w stosownym podrozdziale dotyczacym konserwacji.

/L’HQ Obstuga i konserwacja — Seria V8 E V10 E Str. 48




6. TRANSPORT | PRZEMIESZCZANIE

6.1. Przemieszczanie

Podczas przemieszczania maszyny w trakcie jej normalnego uzytkowania nalezy przestrzegac instrukcji podanych w rozdziale
“TRYB UZYTKOWANIA” w podrozdziale “Przesuw i skrecanie”.

Przy catkowicie opuszczonej platformie (opuszczone ramiona, maszt teleskopowy w petni wsuniety i wysiegnik na wysokosci od
+10° do -70° w stosunku do poziomu) mozliwe jest przesuwanie maszyny (wykonywanie trakciji) na réznej predkosci wedtug uznania

uzytkownika.

Jezeli platforma jest podniesiona i przekroczy okreslong wysoko$¢, niektore maszyny (patrz rozdziat "Dane techniczne") mogq
poruszaé sie ze zmniejszong predkoscig (automatycznie) do wysoko$ci wskazanej w rozdziale "Dane techniczne”.

A

UWAGA:

Przesuw przy podniesionym podescie moze podlega¢ r6znym ograniczeniom w zaleznosci od kraju
docelowego. Poinformowaé¢ sie¢ odnosnie ograniczen prawnych dotyczacych tego manewru w
punktach zajmujacych sie ochrong zdrowia pracownikéw w miejscu pracy.

Surowo zabrania si¢ wykonywania manewru przesuwu przy podniesionym podescie na nierownym,
miekkim i nieptaskim podtozu.

Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci przesuwu sprawdzi¢ ewentualng obecnos$¢ innych oséb
w poblizu maszyny i zachowa¢ maksymalng ostroznosc.

Przed kazdym przemieszczeniem maszyny nalezy sie upewni¢ czy ewentualne wtyczki
podtaczeniowe zostaly wyciagniete z przylacza zasilania.

Sprawdzi¢ czy w podtozu nie sg obecne dziury i zwrdci¢ uwage na gabaryty maszyny.

Jezeli podczas przesuwu z podniesiona platforma maszyna natknie sie¢ na dziure lub garb w podtozu,
oprze sie ona na jednej lub obydwu ptozach, bez zadnego ryzyka dla operatora.

W tym momencie, opuszczajac catkowicie podest moze sie zdarzy¢, ze, jezeli obydwa kota napedowe
s uniesione nad ziemia, maszyna nie bedzie w stanie samodzielnie wydosta¢ sie z potozenia
blokady. Nalezy wykona¢ awaryjne holowanie maszyny (patrz podrozdz. “Awaryjne holowanie”).

Nie uzywaé maszyny do holowania innych srodkéw.

Przed wykonaniem manewru skrecania i jazdy nalezy sprawdzi¢ rzeczywista pozycje obrotowej wiezy
za pomoca specjalnych naklejek na wozku, aby uzyskac wtasciwy kierunek ruchu.

Podczas przemieszczania si¢ maszyny z podniesionym podestem nie jest dozwolone nakfadanie na
podest poziomych tadunkéw (operatorzy na maszynie nie powinni ciggna¢ lin lub sznuréw, itp.).

~s]
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6.2. Transport

Aby przetransportowa¢ maszyne do innego miejsca pracy nalezy przestrzegaC ponizszych wskazowek. Uwzgledniajac gabaryty
niektorych modeli producent zaleca, aby przed przetransportowaniem, poinformowac sie w zakresie ograniczen wymiarowych
dotyczacych poruszania sie po drogach obowigzujgcych w kraju docelowym.

: Przed przetransportowaniem, wylaczy¢ maszyne i wyja¢ klucz z deski sterowniczej. W poblizu

maszyny lub na maszynie nie powinna by¢ obecna zadna osoba, aby zapobiec ryzyku wynikajacemu
z przypadkowych ruchow.

Z powodéw bezpieczenstwa nie nalezy nigdy podnosi¢ lub holowaé¢ maszyny chwytajac ja za
ramiona lub za podest.

Wykonaé zatadunek na ptaskiej powierzchni o stosownym udzwigu po ustawieniu podestu w pozyc;ji
spoczynku.

Aby przetransportowaé maszyne operator moze jg zatadowaC na samochod ciezarowy w jeden z podanych nizej
SpPOSobow:;

Za pomoca ramp zatadunkowych i sterowan przesuwu umieszczonych na podescie mozna ustawi¢ maszyne
bezposrednio na $rodku transportu (jezeli nachylenie ramp jest zawarte w maksymalnym dozwolonym nachyleniu
podanym w wykazie “DANE TECHNICZNE” i udzwig ramp jest odpowiedni di ciezaru) przestrzegajac instrukcii
podanych w rozdziale “TRYB UZYTKOWANIA” w podrozdziale “Jazda i skrecanie” aby prawidtowo uzy¢ polecen
jazdy. Podczas operacji zatadunku zaleca sie podniesienie wysiegnika (nie wiecej niz +10° w stosunku do poziomu,
aby unikng¢ uruchomienia si¢ predkosci bezpieczenstwa), aby zapobiec uderzeniu platformy o podtoze. Nalezy
uwaza¢, aby nie podnosi¢ innych ramion podczas tej operacji, aby unikngé aktywacji mikroprzetacznikéw
bezpieczenstwa, ktére w przypadku nachylonej maszyny uniemozliwiajg wszystkie operacie z wyjatkiem
opuszczania. Jezeli nachylenie do pokonania przekracza dozwolong warto$¢, mozna holowa¢ maszyne za pomocy,
wciagnika tylko, jezeli operator na podescie wiaczy réwnoczesnie polecenie przesuwu tak, aby odblokowaé hamulce
postojowe. Nachylenie moze by¢ okre$lone za pomocg elektronicznej poziomicy lub w sposéb doswiadczalny,
opisany ponizej: umiesci¢ drewniang listewke o znanej diugo$ci na nachyleniu do pomiaru, umiesci¢ poziomice
stolarskg na drewnianej listewce i podnies¢ jej przedni koniec do uzyskania wypoziomowania. Zmierzy¢ odlegto$¢
miedzy osig a podiozem (A), podzieli¢ otrzymang warto$¢ przez diugo$¢ osi (B) i pomnozy¢ przez 100. Na
ponizszym zdjeciu przedstawiono opisang metode.

P N 2N 2N 2N 2NN N2 N2 NZNZRZNZNZNZY
ISSSSNSNENESSINSNSNONSNONSNSNHNNSS
NN N NN INININSNINININININININSS

Za posrednictwem zaczepéw i stalowych lin
(przy wspdtczynniku bezpieczenstwa wynoszacym 5,
patrz dane techniczne i masa maszyny)
zaczepionych do stosownych otworéw
oznakowanych tabliczkami, jak przedstawiono na
rysunku;
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A

A

ZABRANIA SIE podnoszenia maszyny przy uzyciu wozka widtowego, poniewaz maszyna nie jest
wyposazona w odpowiednie punkty do wsuniecia widet.

Po umieszczeniu maszyny na ptaszczyznie pojazdu nalezy ja zamocowaé za pomoca tych samych
otwordw, ktére sa uzywane do podnoszenia i/lub czterech otworéw na podwoziu oznaczonych
symbolem haka. Aby zapobiec awarii mechanizmu nadzoru przecigzenia na podescie i
wynikajacym z tego zatrzymaniu maszyny jest surowo ZABRONIONE mocowanie maszyny do

platformy $rodka transportu poprzez wiazanie podestu (dotyczy to wszystkich modeli) lub

ramienia podno$nikowego.

Przed transportem upewni¢ sie odnos$nie stopnia stabilno$ci maszyny. Podest powinien by¢
catkowicie opuszczony, aby zapewni¢ odpowiednia stabilno$¢ podczas manewru.

6.3. Awaryjne holowanie maszyny

W razie awarii, aby mozna byto holowa¢ maszyne
nalezy wykonac¢ nastepujace czynnosci:

1.

2.

Umocowaé maszyne do stosownych
otworow;

Odkreci€ i zdja¢ Srodkowg pokrywe dwéch
reduktoréw trakcyjnych (na dwoch tylnych
kotach napedowych) za pomocg klucza
imbusowego 10 mm.

Wyja¢  centralny  kotek  napedowy
reduktora za pomocg szczypiec |
ponownie zatozy¢ centralny korek w celu
zmniejszenia wycieku oleju.

Podczas holowania zachowac
szczegblnie ostrozng predkos¢
(przypomina sie, ze w tym stanie
holowana maszyna jest catkowicie
pozbawiona hamulcéw).

Fig.17

UWAGA! CZYNNOSC POWODUJE WYCIEK OLEJU Z REDUKTOROW TRAKCYJNYCH.

Aby wznowi¢ normalng prace, nalezy przywroci¢ maszyne do stanu wyjSciowego i w razie potrzeby przywroci¢ poziom
oleju w reduktorach trakcyjnych.

A

maszyny

Holowaé¢ maszyne tylko po ptaskim terenie.

Nie pozostawia¢ zaparkowanej maszyny bez hamulcow.

Podczas holowania zachowaé szczegolnie ostrozng predkosé¢ (przypomina sie, ze w tym stanie
holowana maszyna jest catkowicie pozbawiona hamulcéw).

Jezeli niektore hamulce nie dziataja, uzy¢ klinow pod kotami, aby uniemozliwi¢ przypadkowy ruch
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7. KONSERWACJA

= Zabiegi konserwacyjne powinny by¢ przeprowadzane na wylaczonej maszynie, po wyjeciu
klucza z deski rozdzielczej i przy podescie w potozeniu spoczynku.

= Opisane ponizej zabiegi konserwacyjne dotycza maszyny w normalnych warunkach
roboczych. W razie trudnych warunkéw roboczych (skrajna temperatura, korozyjne
srodowisko, itp.) lub po dtugim okresie nieaktywnos$ci maszyny nalezy zwréci¢ sie do serwisu
technicznego AIRO o zmianeg czestotliwosci przeprowadzania zabiegow.

= Tylko przeszkolony personel jest upowazniony do wykonywania zabiegéw konserwacyjno-
naprawczych. Wszystkie zabiegi konserwacyjne powinny byé przeprowadzane zgodnie z
obowigzujacymi przepisami bhp (miejsca pracy, odpowiednie srodki ochrony indywidualnej,
itp.)

= Wykonywaé tylko zabiegi konserwacyjno-regulacyjne opisane w niniejszej instrukcji. W razie
potrzeby (np. awarii, wymiany koéf) skontaktowa¢ sie wylacznie z serwisem technicznym
producenta.

= Podczas zabiegow upewnic sie, ze maszyna jest catkowicie zablokowana. Przed rozpoczeciem
zabiegéw konserwacyjnych wewnatrz modutu podnoszenia zadbaé o jego unieruchomienie,

A aby zapobiec przypadkowemu obnizeniu ramion.

= QOdiaczy¢ kable akumulatora i odpowiednio zabezpieczy¢ same akumulatory podczas
ewentualnych prac spawalniczych.

= Konserwacje silnika nalezy przeprowadza¢ tylko wtedy, gdy silnik jest wylaczony i
wystarczajaco zimny (z wyjatkiem tych czynno$ci - takich jak wymiana oleju - ktére wymagaja
cieptego silnika). Ryzyko poparzenia podczas kontaktu z goracymi elementami.

= Nie uzywac¢ benzyny lub innych srodkow tatwopalnych do czyszczenia silnika cieplnego.

= W celu przeprowadzenia czynnosci konserwacyjnych silnika cieplnego nalezy zawsze
zapozna¢ sie z instrukcja obstugi producenta silnika dostarczong wraz z maszyng w
momencie zakupu.

= W razie wymiany komponentéw, uzywaé wytacznie oryginalnych czesci zamiennych.

= Odtaczy¢ gniazdka 230V AC i/lub 380V AC, jezeli podiaczone.

= Nalezy ostroznie obchodzi¢ sie ze wszystkimi Srodkami smarnymi, olejami hydraulicznymi,
elektrolitami i wszystkimi Srodkami czyszczacymi oraz oprézniac je zgodnie z obowiazujacymi
przepisami. Przedtuzony kontakt ze skérag moze spowodowaé¢ podraznienia i uczulenia; umy¢
sie woda z mydiem i obficie sptuka¢. Réwniez kontakt z oczami, przede wszystkim elektrolitu,
jest niebezpieczny; obficie wyptukaé woda i skonsultowacé sie z lekarzem.

UWAGA!
A SUROWO ZABRANIA SIE PRZERABIANIA LUB USZKADZANIA UR;ADZEN OCHRONNYCH
MASZYNY, ABY ZMIENIC JEJ WYDAJNOSC.

7.1. Czyszczenie maszyny

Do mycia maszyny mozna uzy¢ strumienia wody nie pod cisnieniem zwracajgc uwage, aby odpowiednio zabezpieczyé¢:
= stanowiska sterownicze (zaréwno naziemne, jak i na podescie);

= Dolna centralka elekiryczna i wszystkie skrzynki rozdzielcze;

= silniki elektryczne.

A

Po zakonczeniu mycia maszyny nalezy zadbac o to, aby:

*  wysuszy¢ maszyne;

= sprawdzi¢ stan tabliczek i nalepek;

= nasmarowac miejsce przegubowe wyposazone w smarownice.

Surowo zabrania sie uzywania strumienia wody pod ci$nieniem (myjek ci$nieniowych) do mycia
maszyny.
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7.2. Ogodlna konserwacja

W ponizszej tabeli opisano gtéwne przewidywane czynnosci konserwacyjne, wskazujac wymagang okresowose,
przypominajac jednoczesnie, ze maszyna jest wyposazona w licznik godzin.

Czynnos¢ Okresowos¢
Dokrecanie $rub patrz podrozdziat “Regulacja” po uptywie pierwszych 10
roboczogodzin
Kontrola poziomu oleju w zbiorniku hydraulicznym po uptywie pierwszych 10
roboczogodzin
Stan akumulatora (natadowanie i poziom cieczy) Codziennie
Sprawdzac¢ znieksztatcenie rur i przewodoéw Co tydzien
Stan nalepek i tabliczek Co miesiac
Smarowanie miejsc przegubowych / suwakow przesuwu Co miesigc
Kontrola skuteczno$ci urzadzen awaryjnych Co rok
Kontrola stanu potaczen elektrycznych Co rok
Kontrola poziomu oleju w zbiorniku hydraulicznym Co rok
Kontrola stanu potaczen hydraulicznych Co rok
Okresowa kontrola funkcjonowania i wzrokowa kontrola ogélnego stanu Co rok
Dokrecanie $rub patrz podrozdziat “Regulacja” Co rok
Kontrola skutecznosci zaworu bezpieczenstwa uktadu podnoszenia Co rok
Kontrola skuteczno$ci systemu hamowania. Co rok
Kontrola funkcjonowania chytomierza na wiezy Co rok
Kontrola funkcjonowania mechanizmu nadzoru przecigzenia podestu Co rok
Kontrola funkcjonowania mikrowytacznikéw M1 Co rok
Kontrola dziatania systemu bezpieczenistwa pedatu trybu operator obecny (i/lub przycisku Co rok
operator obecny)
Regulacja luzu ptdz ramienia teleskopowego Co rok
Wymiana filtrow oleju hydraulicznego Co dwa lata
Catkowita wymiana oleju w zbiorniku hydraulicznym Co dwa lata
A NALEZY PODDAC MASZYNE PELNEJ KONTROLI/PRZEGLADOWI DO WYKONANIA PRZEZ
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Sprawdzi¢ stan nastepujacych elementéw i

w

pierwszych 10 godzin pracy, a nastepnie co
najmniej raz w roku:

1)
2)

Momenty dokrecania podano w ponizsze

7.2.1. Regulacja

razie potrzeby dokreci¢é po uptywie

Sruby kot;

$ruby mocujace motoreduktory
napedowe;

$ruby mocujace cylinder skretu

Sruby  mocujace  kotkéw  piast
kierowniczych

$ruby mocujace kosza;

ztacza hydrauliczne;

sruby i kotki ograniczajace sworzni
ramion;

$ruby mocujace obrotnice;

Sruby mocujace ptozy  ramienia
teleskopowego.

tabeli.
MOMENT DOKRECENIA SRUB
(gwint metryczny, skok zwykty)
Kategoria 8.8 (8G) 10.9 (10K) 12.9 (12K)
Srednica kgm Nm kgm Nm kgm Nm
M4 0.28 2.8 0.39 3.9 0.49 4.9
M5 0.55 5.5 0.78 7.8 0.93 9.3
M6 0.96 9.6 1.30 13.0 1.60 16.0
M8 2.30 23.0 3.30 33.0 3.90 39.0
M10 4.60 46.0 6.50 65.0 7.80 78.0
M12 8.0 80.0 11.0 110 14.0 140
M14 13.0 130 18.0 180 22.0 220
M16 19.0 190 27.0 270 33.0 330
M18 27.0 270 38.0 380 45.0 450
M20 38.0 380 53.0 530 64.0 640
M22 51.0 510 72.0 720 86.0 860
M24 65.0 650 92.0 920 110 1100
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7.2.2. Smarowanie

Wszystkie miejsca przegubowe wyposazone w
smarownice  (lub  przystosowane  do
smarownicy) powinny by¢é smarowane co
najmniej raz w miesigcu.

Zaleca sie smarowanie ramienia
teleskopowego co _najmniej raz_w_miesiacu
przy uzyciu topatki lub pedzla

Ponadto, nalezy pamigta¢ o smarowaniu ztacz

przegubowych:

= PO umyciu maszyny;

= przed uzyciem maszyny po diugim
okresie nieaktywnosci;

= po pracy w szczegllnie trudnych
warunkach (bardzo wilgotnych; bardzo
zakurzonych; blisko morza; itp.).

Posmarowa¢ wszystkie punkty wskazane na
rysunku obok (a w kazdym razie wszystkie
miejsca  przegubowe  wyposazone W
smarownice) smarem typu ESSO BEACON-
EP2 lub smarem réwnowaznym.

(OPCJA ZESTAW OLEJU
BIODEGRADOWALNEGO)
PANOLIN BIOGREASE 2

Fig.19
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7.2.3. Kontrola poziomu i wymiana oleju hydraulicznego

Sprawdzi¢ poziom oleju w zbiorniku po uptywie
pierwszych 10 godzin pracy, a nastepnie co
miesigc za pomocg miarki korka wlewu (cze$¢. A
na rysunku obok) zawsze kontrolujgc czy miesci
sie miedzy maks. | min. wartoscia. W razie
potrzeby uzupetni¢ poziom do osiggniecia maks.
Przewidzianego  poziomu.  Poziom  oleju
hydraulicznego powinien by¢ sprawdzany przy
podescie catkowicie opuszczonym.

Catkowicie wymieni¢ olej hydrauliczny co najmniej
raz na dwa lata.

Aby oprdzni¢ zbiornik:

= catkowicie obnizy¢ podest;

= wylaczy¢ maszyne naciskajac przycisk
grzybkowy na naziemnym stanowisku
sterowniczym;

= umiesci¢ pojemnik pod korkiem (B)
znajdujagcym sie¢ pod zbiornikiem i
odkreci¢ korek.

Uzywa¢ wytacznie typdw oleju i ich ilosci zgodnie
z podang tabelg podsumowujaca.

Fig.20

OLEJ INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

TYP TYP A
MARKA 20°C  +79°C 30°C  +48°C WYMAGANA ILOSC
OLEJE SYNTETYCZNE
ESSO Invarol EP46 Invarol EP22
AGIP Arnica 46 Arnica 22
ELF Hydrelf DS46 Hydrelf DS22
SHELL Tellus SX46 Tellus SX22
BP Energol SHF46 Energol SHF22 30 litréw
TEXACO Rando NDZ46 Rando NDZ22
Q8 LI HVI 46 LI HVI 22
PETRONAS HIDROBAK 46 HV | HIDROBAK 22 HV
OLEJ BIODEGRADOWALNY - OPCJA
PANOLIN | HLPSINTHE46 | HLP SINTH E22
A Nie porzucaé oleju w Srodowisku po jego zuzyciu, ale przestrzega¢ przepiséw obowiazujacych w
kraju docelowym.

Nalezy ostroznie obchodzi¢ sie ze wszystkimi Srodkami smarnymi, olejami hydraulicznymi, elektrolitami i wszystkimi
$rodkami czyszczacymi oraz oprézniac je zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Przedtuzony kontakt ze skérg moze
spowodowaé¢ podraznienia i uczulenia; umy¢ sie wodg z mydtem i obficie sptuka¢. Réwniez kontakt z oczami, przede
wszystkim elektrolitu, jest niebezpieczny; obficie wyptuka¢ woda i skonsultowat sie z lekarzem.
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7.2.3.1 Olej hydrauliczny biodegradowalny (opcja)

Na zyczenie klienta maszyny mogg by¢ zaopatrzone w biodegradowalny olej hydrauliczny kompatybilny ze
$rodowiskiem naturalnym. Olej biodegradowalny do pltyn hydrauliczny catkowicie syntetyczny, bez cynku, nie
zanieczyszczajacy $rodowiska i bardzo skuteczny, na bazie nasyconych esteréw ze specjalnymi dodatkami. Maszyny
zaopatrzone w olej biodegradowalny uzywajq takich samych komponentéw co maszyny standardowe, ale zaleca sie
uwzglednienie takiego typu oleju od samego wykonania maszyny.

W razie potrzeby przejScia z mineralnego oleju hydraulicznego na olej “bio” nalezy przestrzega¢ opisanej ponize;
procedury.

7.2.3.2 Oprodznianie

Spusci¢ goracy na skutek funkcjonowania olej hydrauliczny z catej instalacji (zbiornika oleju, cylindréw, rur o duzym
przekroju).

7.2.3.3 Filtry

Wymieni¢ wktady filtracyjne. Uzywac filtréw standardowych zgodnie z tym, co przewidziat producent.

7.2.3.4 Mycie

Po catkowitym oproznieniu maszyny napetni¢ jg nominalng iloscig oleju hydraulicznego “bio”.

Uruchomi¢ maszyne i wykonaé wszystkie ruchy robocze na niskich obrotach przez co najmniej 30 minut.

Spuscic ciecz z instalacji jak opisano w punkcie 7.2.3.

Uwaga: Podczas catej procedury mycia nalezy zadbaé¢ o to, aby do uktadu hydraulicznego nie przedostato sie
powietrze.

7.2.3.5 Napetnienie

Po wyptukaniu, napetni¢ uktad hydrauliczny, wykona¢ spusty i sprawdzi¢ poziom.

Pamieta¢ o tym, ze styczno$¢ ptynu z rurami hydraulicznymi moze spowodowac ich wybrzuszenie.

Pamigtac tez o tym, ze stycznosc ptynu ze skorg moze spowodowac jej zaczerwienienie lub podraznienie.

Ponadto, zaleca sie stosowanie odpowiednich SOI podczas tych czynnosci (np. okularéw i rekawic ochronnych).

7.2.3.6 Oddanie do eksploatacji / kontrola

Olej “bio” zachowuje sie podobnie jak pozostate oleje, jednak nalezy go kontrolowa¢ pobierajac probki w okreslonych
odstepach wg podanych nizej informaci:

ODSTEP MIEDZY KONTROLAMI ZWYKLE STOSOWANIE STOSOWANIE INTENSYWNE
1 KONTROLA PO 50 ROBOCZOGODZINACH 50 ROBOCZOGODZINACH
2 KONTROLA PO 500 ROBOCZOGODZINACH 250 ROBOCZOGODZINACH
3 KONTROLA PO 1000 ROBOCZOGODZINACH 500 ROBOCZOGODZINACH
KOLEJNE KONTROLE 1000 GODZINACH LUB 1 ROKU 500 GODZINACH LUB 1 ROKU
PRACY PRACY

W ten sposob stan ptynu jest ciagle monitorowany, co pozwala na jego wykorzystanie do chwili, gdy jego wiasciwosci
ulegng zuzyciu. Zwykle, jezeli nie s obecne zanieczyszczenia , nie dochodzi sie nigdy do wymiany catego oleju, ale
tylko uzupetnia sie jego poziom.

Probki oleju (co najmniej 500ml) powinny by¢ pobierane, gdy instalacja ma temperature robocza.

Zaleca sie stosowanie czystych i nowych pojemnikow.

Prébki powinny by¢ wystane do dostawcy oleju “bio”.

W celu uzyskania dalszych informacji odnos$nie gdzie nalezy wysta¢ probki nalezy skontaktowac sig z miejscowym
dystrybutorem.

Odpisy sprawozdan dotyczacych analizy powinny by¢ obowiazkowo przechowywane w dzienniku kontrolnym.
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7.2.3.7 Mieszanie

Nie jest dozwolone mieszanie z innymi olejami biodegradowalnymi.
Szczatkowa ilo$¢ oleju mineralnego nie powinna przekracza¢ 5% iloSci catego napetnienia pod warunkiem jednak, ze
olej mineralny nadaje sie do danego zastosowania.

7.2.3.8 Mikrofiltracja

W przypadku konwersji na uzywanych maszynach nalezy uwzgledni¢ wysokg zdolno$¢ rozpuszczania zanieczyszczen,
jakim odznacza sig olej biodegradowalny.

Po konwersji, w uktadzie hydraulicznym moze dojS¢ do rozpuszczenia osadow, co moze spowodowac awarie. W
skrajnych sytuacjach umycie gniazd uszczelek moze by¢ przyczyng zwigkszonych wyciekdw.

Aby zapobiec awariom oraz aby unikngé ujemnego wptywu na jakos$¢ oleju, po wymianie zaleca sie przefiltrowanie
uktadu hydraulicznego za pomoca systemu mikrofiltracji.

7.2.3.9 Zlomowanie

Olej biodegradowalny bedac nasyconym esterem nadaje sie do ponownego uzycia zaréwno pod katem termicznym, jak i
surowcowym.

Oferuje on zatem takie same mozliwosci zZtomowania / ponownego uzycia co zuzyty olej mineralny.

Jezeli miejscowe przepisy na to pozwalajg, olej ten moze by¢ spalony.

Zaleca sie recykling oleju zamiast jego zlomowania na wysypisku Smieci lub w palarni odpaddw.

7.2.3.10 Uzupetnianie poziomu oleju

Poziom oleju powinien by¢ uzupetniany ZAWSZE | WYLACZNIE przy uzyciu tego samego produktu.

N.B. Maksymalna warto$¢ zanieczyszczenia wody wynosi 0,1%.
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7.2.4. Wymiana filtréw oleju hydraulicznego

Wszystkie modele s wyposazone w filtr kotnierzowy na

ssaniu znajdujacy sie wewnatrz zbiornika. Zaleca sie

wymiane oleju co najmniej co dwa lata.

Aby wymieni¢ wkiad filtra:

= wylgczy¢ maszyne naciskajgc przycisk grzybkowy na
naziemnym stanowisku sterowniczym;

= Qdiaczy¢ przewody gietkie od zbiornika

= Odkreci¢ kotierz A odkrecajac $ruby za pomocq
klucza imbusowego 5 mm

= odkrecic filtr B od sztywnej rury ssania i wyczysci¢ go
rozpuszczalnikiem oraz strumieniem sprezonego
powietrza dmuchajac od strony zlgcza lub
ewentualnie wymienic¢ wkiad filtracyjny;

Aby przywréci¢ stan poczatkowy, wykonacC opisane wyzej
czynno$ci w odwrotnej kolejnosci.

Podczas tych czynnoSci moze dojs¢ do niewielkiego
wycieku oleju. W takiej sytuacji usuna¢ olej za pomocq
szmatek lub spuszczajgc olej podstawiajgc  pod
zbiornikiem stosowny pojemnik.

Fig.21

Do wymiany filtrow uzywaé wytacznie oryginalnych czesci zamiennych zwracajac si¢ wylacznie do
A serwisu technicznego producenta.
Nie uzywa¢ ponownie odzyskanego oleju i nie pozostawia¢ go w $rodowisku, ale zlikwidowaé go
zgodnie z obowiazujacymi przepisami.
Po wymianie filtréw, sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego w zbiorniku.
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7.2.5. Kontrola poziomu i wymiana oleju przektadniowego

Zaleca sie, aby sprawdza¢ poziom oleju co najmniej raz w
roku. Ustawi¢ maszyne w taki sposob, aby dwa korki (A i B)
znalazty sie w pozycji pokazanej na rysunku z boku (w
niektorych  przypadkach konieczne jest zdjecie kot
napedowych w celu uzyskania dostepu do wzmiankowanych
korkdw). Wzrokowo sprawdzi¢ poziom za po$rednictwem
korka (A). Sprawdzenie poziomu musi by¢ wykonana gdy
olej jest cieply. Poziom jest prawidtowy, gdy korpus
reduktora jest wypetniony olejem do wysokosci korka (A).
Jedli zauwazy sie, ze nalezy uzupetni¢ wiecej niz 10%
objetodci  érodka  smarnego, zalecamy  doktadne
sprawdzenie, czy w urzadzeniu nie ma wyciekow oleju.
Nalezy unikaé mieszania roznych typdw  Srodkow
smarujacych zardwno tej samej marki jak i roznych marek.
W  kazdym razie nalezy unikaé mieszania olejow
mineralnych z olejami syntetycznymi.

Zmiana oleju musi by¢ wykonana po raz pierwszy po 50-100 _
godzinach pracy, a nastepnie co dwa lata. W zalezno$ci od Fig.22
rzeczywistych warunkéw pracy, okresy te moga sie roznic.

W chwili wymiany zaleca sie takze wyczyszczenie wnetrza zbiornika przy uzyciu specjalnie przeznaczonego do tego
celu ptynu zalecanego przez producenta $rodka smarnego. Aby zapobiec osadzaniu sie osadu, olej nalezy wymieni¢ gdy
przektadnia jest ciepta. Aby wymieni¢ olej, odkreci¢ korek B i umiesci¢ pod zbiornikiem pojemnik, ktory moze pomiesci¢
co najmniej 2 litry oleju. Catkowicie oprozni¢ przektadnie i oczyscic ja w sposdb opisany powyzej, a nastepnie napetni¢
przez ten sam otwor do wartosci granicznej korka A (maksymalna pojemno$¢ patrz ponizsza tabela).

OLEJ INSTALACJI HYDRAULICZNEJ

MARKA TYP WYMAGANA ILOSC
Naped
OLEJE SYNTETYCZNE
ESSO Compressor Qil LG 150
AGIP Blasia S 220
CASTROL Alpha SN 6 0,4 litréw
IP Telesia Oil 150
OLEJ BIODEGRADOWALNY - OPCJA
PANOLIN | Biogear 80W90

7.2.5.1 Kontrola stosowania syntetycznego oleju ulegajacego biodegradacji w przektadniach
napedowych (opcja).

Co trzy miesigce lub co 500 godzin sprawdza¢ poziom oleju. W razie potrzeby uzupetni¢ poziom. Jesli zauwazy sie brak
wiecej niz 10% oleju w przektadni, wskazane jest sprawdzenie, czy nie ma wyciekdw.

Wymiana oleju w przektadni powinna mie¢ miejsce po uptywie pierwszych 100 godzin pracy, a nastepnie co 6000 godzin
lub co 3 lata. W zaleznosci od rzeczywistych warunkow pracy, okresy te moga ulec zmianie.

W chwili wymiany oleju zaleca sie wykonaé cykl mycia zbiornika.

Wymiana oleju powinna by¢ wykonywana, gdy przektadnia jest ciepta. Nie nalezy miesza¢ réznych olejéw (zaréwno
biodegradowalnych jak i mineralnych), nawet je$li sg tej samej marki.

ﬁ Podczas wymiany lub uzupetniania poziomu nie nalezy pozostawia¢ oleju hydraulicznego w
Srodowisku naturalnym.
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7.2.6. Regulacja luzu prowadnic ramienia teleskopowego

Co roku sprawdza¢ stan prowadnic przesuwu

ramienia teleskopowego.
Prawidlowy odstep miedzy prowadnicami a
ramieniem wynosi 0,5-1 mm; w przypadku duzego
prze$witu nalezy dostosowa¢ odstep dodajac
skalibrowang podktadke 0,5 mm B.
Dla kazdej prowadnicy:

= Poluzowac¢ $ruby mocujace A;

= Umiesci¢ odpowiednig ilos¢ podktadek B

aby osiggnaé zadany luz;

= Ponownie przykreci¢ sruby mocujace A.

Fig.23

UWAGA!
A Z UWAGI NA WAGE TEJ CZYNNOSCI ZALECA SIE, ABY BYLA ONA WYKONYWANA TYLKO
PRZEZ WYSPECJALIZOWANY PERSONEL TECHNICZNY.
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7.2.7. Kontrola wydajnosci gtdwnego zaworu bezpieczenistwa ciSnienia maksymalnego

Opisany cisnieniowy zawdr bezpieczenstwa
nadzoruje maksymalng warto$¢ cisnienia w
obwodzie hydraulicznym. Zwykle, zawér ten nie
wymaga regulacji, gdyz jest ustawiany w

zakladzie producenta przed doreczeniem
maszyny.

Kalibracja jest konieczna:

Sprawdzi¢ funkcjonowanie zaworu co najmniej

w razie wymiany modutu hydraulicznego
W razie wymiany samego zaworu
bezpieczenstwa

raz w roku.

Fig.24

Aby sprawdzi¢ funkcjonowanie zaworu bezpieczenstwa cisnienia:

Umiesci¢ manometr z dolng skalg wynoszaca co najmniej 150 bar w stosownym szybkim uchwycie (1/4” BSP)
A;

Na stanowisku sterowniczym naziemnym wykona¢ manewr podnoszenia ramienia teleskopowego zwracajac
szczegdlng uwage na koncowy odcinek toru;

Sprawdzi¢ odczytang wartos¢ cisnienia. Prawidtowa wartos$¢ jest podana w rozdziale “Dane techniczne".

Aby wyregulowaé zawor bezpieczenstwa:

Umiesci¢ manometr z doing skalg wynoszaca co najmniej 150 bar w stosownym szybkim uchwycie (1/4” BSP)
A.

Odnalez¢ zawér bezpieczenstwa cisnienia uktadu podnoszenia B.

Odkreci¢ przeciwnakretke blokujaca kotek regulacyjny.

Na stanowisku sterowniczym naziemnym wykona¢ manewr podnoszenia ramienia teleskopowego zwracajac
szczegdlng uwage na koncowy odcinek toru;

Wyregulowa¢é zawér bezpieczenstwa za pomocqg kotka regulacyjnego tak, aby uzyska¢ warto$¢ cisnienia
podang w rozdziale “Dane techniczne”.

Po zakonczeniu regulacji zablokowa¢ kotek regulacyjny za pomocg przeciwnakretki blokujacej.

UWAGA!
Z UWAGI NA WAGE TEJ CZYNNOSCI ZALECA SIE, ABY BYLA ONA WYKONYWANA TYLKO PRZEZ
WYSPECJALIZOWANY PERSONEL TECHNICZNY.

7.2.8. Kontrola skutecznosci chytlomierza umieszczonego na wiezy

UWAGA!
Zwykle, chytomierz nie wymaga regulacji chyba, ze jest wymieniany. Sprzet wymagany do

: wymiany i regulacji tego urzadzenia sprawia, ze czynno$¢ ta powinna by¢é wykonana przez

wyspecjalizowany personel.

Z UWAGI NA WAGE TEJ CZYNNOSCI ZALECA SIE, ABY BYLA ONA WYKONYWANA TYLKO
PRZEZ WYSPECJALIZOWANY PERSONEL TECHNICZNY.
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Przyrzad ten kontroluje nachylenie wozka i czy wozek nie jest

przechylony poza dopuszczalng warto$¢:

Przyrzad ten kontroluje nachylenie wozka i czy wozek nie jest

przechylony poza dopuszczalng warto$¢:

= blokuje podnoszenie;

= blokuje przesuw z podestem poczawszy od danej wysokoSci
(zalezacej od modelu);

= za pomocg sygnalizatora dzwigkowego i lampki kontrolnej na
podescie (patrz "Ogélne zasady uzytkowania") sygnalizuje stan
braku stabilnosci.

Chytomierz nadzoruje nachylenie w odniesieniu do obydwu osi (X;Y);
w niektérych modelach, majgcych takie same ograniczenia
stabilnosci wzdtuznej i poprzecznej, jest nadzorowana tylko jedna 0$
(08 X).

Sprawdzi¢ funkcjonowanie zaworu co najmniej raz w roku.

W celu sprawdzenia funkcjonowania chylomierza w odniesieniu do

osi wzdtuznej (zwykle osi X):

= za pomocq przyciskow sterowniczych na pomoscie ustawié
maszyne tak, aby pod obydwoma kotami tylnymi lub przednimi
mozna byto umiesci¢ podktadke (A+10 mm) (patrz ponizsza
tabela);

= odczeka¢ 3 sekundy (opdznienie ustawione fabrycznie) na
wigczenie sie czerwonej kontrolki zagrozenia. Przy opuszczonej
platformie  (opuszczone ramiona, wysiegnik teleskopowy
wsuniety na wysoko$ci od +10° do -70°) wszystkie manewry sq
nadal mozliwe. Podnoszac jedno z ramion (z wyjatkiem
wysiegnika) i/lub wyciggajac ramie teleskopowe z pozyciji
poziomej, system sterowania maszyny blokuje sterowanie
podnoszeniem i trakcjg oraz uruchamia sie sygnalizator
dzwiekowy na platformie;

= jezeli alarm nie wiacza sie, WEZWAC SERWIS TECHNICZNY

W celu sprawdzenia funkcjonowania chylomierza w odniesieniu do

osi poprzecznej (zwykle osi Y):

= za pomocg przyciskéw sterowniczych na panelu platformy
ustawi¢ maszyne tak, aby pod obydwoma kotami prawymi lub
lewymi mozna byto umiesci¢ podktadke (B+10 mm) (patrz
ponizsza tabela);

= odczeka¢ 3 sekundy (opdznienie ustawione fabrycznie) na wigczenie sie czerwonej kontrolki zagrozenia. Przy
opuszczonej platformie (opuszczone ramiona, wysiegnik teleskopowy wsunigty na wysokosci od +10° do -70°)
wszystkie manewry sg nadal mozliwe. Podnoszac jedno z ramion (z wyjatkiem wysiegnika) i/lub wyciggajac ramie
teleskopowe z pozycji poziomej, system sterowania maszyny blokuje sterowanie podnoszeniem i trakcjg oraz
uruchamia sie sygnalizator dzwiekowy na platformie;

= jezeli alarm nie wigcza sie, WEZWAC SERWIS TECHNICZNY

PODKLADKI VB E VIO E
A [mm] 42 42
B [mm] 32 32

UWAGA! Wartosci podkiadek A i B odnosza sie do wartosci maks. dozwolonego nachylenia
podanego w tabeli “DANE TECHNICZNE”. Do uzycia podczas regulowania chytomierza.

A
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7.2.9. Regulacja urzadzenia kontroli przecigzenia (czujnik tensometryczny)

UWAGA!
Zwykle, urzadzenie nie wymaga regulacji chyba, ze jest wymieniane. Sprzet wymagany do
wymiany i regulacji tego urzadzenia sprawia, ze czynno$¢ ta powinna by¢ wykonana przez
A wyspecjalizowany personel.

Z UWAGI NA WAGE TEJ CZYNNOSCI ZALECA SIE, ABY BYLA ONA WYKONYWANA TYLKO
PRZEZ WYSPECJALIZOWANY PERSONEL TECHNICZNY.

Samojezdne podesty napowietrzne AIRO z ramieniem
przegubowym sg wyposazone w wyrafinowany system kontroli
przecigzenia na podescie.

System nadzoru przecigzenia nie wymaga zwykle regulacji, gdyz
jest ustawiany w zakfadzie producenta przed doreczeniem
maszyny.

Urzadzenie nadzoruje obcigzenie podestu i:

= blokuje wszystkie ruchy, jezeli podest jest podniesiony i
przecigzony o ponad 20% nominalnej wartoSci obcigzenia
(jazda i skret zablokowane przy podniesionej platformie);

= przy podescie w potozeniu transportu i przecigzonym o 20%
w odniesieniu do nominalnego fadunku, blokuje tylko
manewr podnoszenia

= za pomocg sygnalizatora dzwigkowego i lampki kontrolnej
na podescie sygnalizuje stan przecigzenia.

= usuwajac nadmierne obcigzenie mozna kontynuowac prace
przy uzyciu maszyny.

Sprawdzi¢ funkcjonowanie zaworu co najmniej raz w roku.

System nadzoru przecigzenia sktada sie z:

= przetwornika odksztatcenia (A);

= karty elektronicznej (B) do kalibracji urzadzenia
umieszczona wewnatrz skrzynki sterowniczej platformy.

Kontrola funkcjonowania urzadzenia do nadzorowania maks.

obcigzenia:

= przy catkowicie opuszczonym podescie zatadowaé na podest
rownomiernie  roztozony fadunek réwny maksymalnej
dozwolonej nominalnej warto$ci (patrz na sekcja “Dane
techniczne”). W tych warunkach powinno by¢ mozliwe
wykonanie wszystkich manewréw maszyny zaréwno ze
stanowiska sterowniczego na podescie, jak na stanowisku
sterowniczym naziemnym.

0 Obstuga i konserwacja — Seria V8 E V10 E Str. 64




= przy catkowicie opuszczonym podescie doda¢ do
nominalnego tadunku przecigzenie réwne 25% wartosci
nominalnego obcigzenia. W tej sytuacji powinna sie wiaczy¢
czerwona lampka kontrolna oraz sygnalizator dzwiekowy.

= jezeli wysokos$¢ podestu nad ziemig jest wyzsza od podane;
w rozdziale "Dane techniczne" (nalezy pamietaC, ze
wysiegnik aktywuje mikroprzetacznik, gdy przekracza
wysoko$¢ 10° w stosunku do poziomu), stan alarmowy
catkowicie blokuje maszyne. Aby mozna byto kontynuowac
prace przy uzyciu maszyny nalezy zdja¢é nadmierny
tadunek.

Regulacja ukfadu jest konieczna:

= wrazie wymiany jednej z cze$ci sktadowych systemu

= jezeli, na skutek nadmiernego przecigzenia lub uderzenia, pomimo zdjecia nadmiernego obcigzenia jest nadal
sygnalizowany stan zagrozenia.

Kalibracja zalezy od typu zamontowanego urzadzenia.
Jesli karta jest typu przedstawionego na rys.26a:

wytaczy¢ maszyne

otworzy¢ skrzynke na platformie, w ktdrej znajduje sie karta elektroniczna;

Bez obcigzenia na platformie, wstawi¢ mostek miedzy dwoma bolcami facznika G;

zatgczy¢ maszyne

nacisna¢ przycisk D (wigcza sie zota i czerwona kontrolka)

nacisna¢ przycisk E (przez kilka sekund czerwona kontrolka bedzie $wieci¢ jadniej) powodujac wyzerowanie
systemu nadzoru obcigzenia

umiesci¢ na platformie tadunek o cigzarze rownym warto$ci nominalnej zwigkszonej o 20%;

nacisna¢ przycisk F (na kilka sekund wigcza sig zielona kontrolka), aby zapisa¢ stan przecigzenia;

ponownie nacisngé przycisk D aby wyj$¢ z procedury regulacji (wytacza sie zotta kontrolka i jezeli procedura
zostata prawidtowo wykonana czerwona kontrolka bedzie $wieci¢ statym $wiattem sygnalizujac przecigzenie)
wylaczy¢ maszyne

otworzy¢ mostek na tgczniku G

zatgczy¢ maszyne

sprawdzi¢, czy usuwajac przecigzenie rowne 20% (na podescie pozostaje tylko nominalne obcigzenie ) nie
powstaje stan alarmowy na jakimkolwiek potozeniu podestu (podest obnizony, podniesiony, podczas przesuwu,
obrécony)

po zakonczeniu regulacji zamkna¢ skrzynke zawierajacg karte.

Jesli karta jest typu przedstawionego na rys.30b:

wytaczy¢ maszyne

otworzy¢ skrzynke, w ktérej znajduje sie karta elektroniczna

zatgczy¢ maszyne

Bez obcigzenia na platformie, przytrzymac klawisze 1 i 4 az zniknie napis CONS;

nacisna¢ 4 aby wejs¢ do CAP nacisna¢ ponownie 4 aby wySwietli¢ wartos¢ parametru;

Wpisa¢ prawidtowa wartos¢ = 1000 przy uzyciu klawiszy 1, 2 i 3. Nacisna¢ przycisk 4, aby zapisac i zakonczyc;
Nacisngé 2 i jeszcze raz 2 aby przej$¢ do J01J, nacisnaé 4 aby wyswietli¢ wartos¢ parametru;

Wpisa¢ prawidtowg wartos¢ = 1 przy uzyciu klawiszy 1 i 2. Nacisna¢ przycisk 4, aby zapisac i zakonczyc;
nacisna¢ 3 i ponownie 2 aby przejs¢ do CALB. nacisng¢ 4 aby przej$¢ do CAL,;

po sprawdzeniu, ze na platformie nie ma obcigzenia, nacisna¢ 1 aby przeprowadzi¢ kalibracje zera;

umiescic ciezar rowny obcigzeniu nominalnemu i sprawdzi¢ warto$¢ pokazang na wyswietlaczu. Jezeli wartos¢
jest prawidtowa, nacisna¢ 4 aby zapisa¢ i zakonczyé, w innym razie nacisngé 2 a nastepnie za pomocg
klawiszy 1, 2 i 3 recznie wpisac¢ prawidtowg warto$¢. nacisna¢ 4 i ponownie 4 aby wroci¢ do CALB;

nacisna¢ 2 i ponownie 2 aby przejs¢ do ALAR, nastepnie nacisna¢ 4 i ponownie 2 aby przej$¢ do BLOC;
nacisnaC 4 aby wejs¢ a nastepnie, za pomocg klawiszy 1, 2 i 3, wpisa¢ warto$¢ alarmowg odpowiadajacq
obcigzeniu nominalnemu + dodatkowe 20%. Nacisna¢ 4 aby zapisac;
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= nacisngé 2 aby przej$¢ do DIFF i ponownie 4 aby wejs¢. Wpisa¢ warto$¢ = 0045, za pomoca klawiszy 1,2 3,
nastepnie ponownie 4 aby zapisac;

* nacisng¢ 2 aby przej$¢ do TEST i ponownie 4 aby przeprowadzi¢ probe. Gdy pojawi si¢ PASS, nacisnaé¢
trzykrotnie 3 aby zakoriczy¢ kalibracje;

= Sprawdzi¢ czy wySwietlacz pokazuje warto$¢ obcigzenia umieszczonego na platformie;

= Sprawdzi€, czy przy obcigzeniu >= przy obcigzeniu znamionowym + 20% system przechodzi w stan alarmu
przecigzenia i czy po usunieciu 20% przecigzenia, stan alarmu znika;

= po zakonczeniu regulacji zamkna¢ skrzynke zawierajaca karte.

ﬁ Z UWAGI NA WAGE TEJ CZYNNOSCI ZALECA SIE, ABY BYLA ONA WYKONYWANA TYLKO
PRZEZ WYSPECJALIZOWANY PERSONEL TECHNICZNY

7.2.10.0bejscie systemu kontroli obcigzenia - DOTYCZY TYLKO AWARYJNEGO OPUSZCZANIA

W razie awarii i niemozliwosci wyregulowania urzadzenia
mozna obej$¢ system za pomoca wylgcznika
kluczykowego (A) pod skrzynka sterownicza. Przytrzymaé
wigczony wytgcznik kluczykowy przez 5 sekund, a
nastepnie zwolni¢ go, aby uzyskac stan obej$cia systemu.

UWAGA! W TYM STANIE MASZYNA MOZE
WYKONYWAC  WSZYSTKIE  MANEWRY, ALE
CZERWONA MIGAJACA DIODA | KLAKSON
SYGNALIZUJA NIEBEZPIECZNY STAN. WYLACZENIE
MASZYNY POWODUJE ZRESETOWANIE SYSTEMU, A
PO URUCHOMIENIU SYSTEM DETEKCJI OBCIAZENIA
WZNAWIA NORMALNA PRACE | SYGNALIZUJE
ISTNIEJACY WCZESNIEJ STAN PRZECIAZENIA.

TA CZYNNOSC JEST DOZWOLONA TYLKO W CELU
WYKONANIA AWARYJNEGO PRZEMIESZCZENIA. W
ZADNYM RAZIE NIE NALEZY UZYWAC MASZYNY BEZ
SKUTECZNEGO SYSTEMU NADZORU PRZECIAZENIA.

Fig.27

UWAGA!
TEN ZABIEG JEST DOZWOLONY WYLACZNIE W CELU AWARYJINEGO PRZESUNIECIA, W RAZIE
A AWARII LUB NIEMOZLIWOSCI WYREGULOWANIA SYSTEMU.
W ZADNYM RAZIE NIE NALEZY UZYWAC MASZYNY BEZ SKUTECZNEGO SYSTEMU NADZORU
PRZECIAZENIA

ARO Obstuga i konserwacja — Seria V8 E V10 E Str. 66




7.2.11.Kontrola funkcjonowania mikrowytacznikéw M1

Ramiona podnoszenia sg sterowane za pomocq

mikrowytacznikow:

= M1A u podstawy masztu teleskopowego (2
mikrowytaczniki;

= M1C na wysiegniku Jib;

Co roku sprawdzaé dziatanie mikrowytacznikdw
M1.

Funkcje ~ mikroprzefacznikow ~ M1A  sg

nastepujace:

Przy platformie poza pozycjq spoczynku

(mikroprzetaczniki M1A wolne):

= Bezpieczna  predkos¢  jazdy  jest
uruchamiana automatycznie;

= Jezeli podwozie jest przechylone powyzej
maksymalnego dopuszczalnego
pochylenia, urzadzenia sterujace
podnoszeniem i trakcjq sq zablokowane;

= Jezeli platforma  jest przecigzona Fig.28
WSZYSTKIE manewry sg zablokowane do
chwili usuniecia przecigzenia.

Funkcje mikroprzetacznika M1C na wysiegniku zostaty zaprojektowane w celu utatwienia zatadunku i roztadunku z ramp

pojazdu i sg nastepujace

Z masztem teleskopowym na pozycji spoczynku (mikroprzetaczniki M1A wigczone) i ramieniem wysiegnika jib o

nachyleniu wigkszym niz +10° w stosunku do poziomu (M1C wigczony):

= Trzecia predkoSc¢ jest automatycznie blokowana;

= Jezeli podwozie jest przechylone powyzej maksymalnego dopuszczalnego pochylenia, urzadzenia sterujgce
podnoszeniem jib i jazdg sg aktywne;
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7.2.12.Kontrola dziatania systemu bezpieczenstwa pedatu trybu operator obecny

Pedat trybu operator obecny na platformie stuzy do uruchamiania sterowan przesuwu maszyny na stanowisku
sterowniczym platformy.

Sprawdzad funkcjonowanie co najmnigj raz w roku.

Aby sprawdzi¢ skutecznos¢ PEDALU trybu “operator obecny”:
przesunag drazek sterowniczy kolejno w przdd i w tyt, BEZ NACISKANIA PEDALU TRYBU “OPERATOR OBECNY”
= sprawdzi¢ obecno$¢ ewentualnych ruchéw maszyny

= podtrzymac na pozycji wcisniecia pedat trybu “operator obecny” przez dtuzej niz 10 sekund
= zawsze przy naci$nietym pedale, przesung¢ w przod i w tyt drazek sterowniczy
= sprawdzi¢ obecno$¢ ewentualnych ruchéw maszyny

Prawidtowe funkcjonowanie urzadzenia polega na niemozliwosci wykonania jakiegokolwiek manewru maszyna, na
stanowisku sterowniczym na podescie, bez uprzedniego naciéniecia pedatu trybu “operator obecny”. Jezeli wigcznik jest
naci$niety przez dtuzej niz 10 sekund bez wykonania zadnego manewru, wszystkie ruchy sg blokowane; aby mozna byto
wznowi€ prace maszyng nalezy zwolni¢ pedat trybu “operator obecny”, a nastepnie ponownie go nacisngg.

Stan wigcznika jest wskazany przez zielong diode platformy:

= Zielone state Swiatto stanowisko aktywne
= Zielone migajace $wiatto stanowisko nieaktywne

7.2.13.Kontrola dziatania systemu bezpieczenstwa przycisk trybu operator obecny (opcja)

Przycisk trybu operator obecny platformy (petnigcy te samg funkcje, co pedal) stuzy do uruchamiania sterowan
przesuwu maszyny na stanowisku sterowniczym platformy.

Sprawdza¢ funkcjonowanie co najmniej raz w roku.

Aby sprawdzi¢ skuteczno$¢ PRZYCISKU trybu “operator obecny”:
przesung¢ drazek sterowniczy kolejno w przdéd i w tyt, BEZ NACISKANIA PRZYCISKU TRYBU “OPERATOR
OBECNY”

= sprawdzi¢ obecno$¢ ewentualnych ruchéw maszyny

= nacisng¢ i zwolni¢ przycisk operator obecny i odczekaé trzy sekundy
=  Przesung¢ drazek w przdd i w tyt
= sprawdzi¢ obecno$¢ ewentualnych ruchéw maszyny

Prawidtowe funkcjonowanie urzadzenia polega na niemozliwo$ci wykonania jakiegokolwiek manewru maszyna, na
stanowisku sterowniczym na podescie, bez uprzedniego naci$niecia i zwolnienia przycisku “operator obecny”. Jezeli
wigcznik jest nacisniety przez dtuzej niz 2 sekund bez wykonania zadnego manewru, wszystkie ruchy sg blokowane; aby
mozna byto wznowi¢ prace maszyng nalezy nacisna¢ i zwolni¢ przycisk, a nastepnie uruchomi¢ sterowanie w ciggu
dwaoch sekund.

Stan wiacznika jest wskazany przez zielong diode platformy:

= Zielone state Swiatto stanowisko aktywne
=  zielone migajgce Swiatto stanowisko nieaktywne
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7.3.  Akumulator

Akumulator jest bardzo wazng cze$cig maszyny. Dbanie o jego prawidtowy stan ma zasadnicze znaczenie dla jego
zywotnosci, ograniczenia usterek i zmniejszenia kosztow utrzymania maszyny.

7.31.  Ogéblne uwagi dotyczace akumulatora

= W przypadku nowego akumulatora nie nalezy czeka¢ na sygnalizacje roztadowanego akumulatora przed jego
ponownym natadowaniem; natadowa¢ akumulator po 3 lub 4 godzinach uzytkowania przez pierwsze 4/5 razy.

= W przypadku nowego akumulatora petng wydajno$¢ uzyskuje sie po okoto dziesieciu cyklach roztadowania i
natadowania.

= tadowac akumulator w wentylowanym pomieszczeniu i otworzy¢ zatyczki tak, aby umozliwié wyptyw gazu podczas

tadowania.

Nie uzywac przedtuzek o dtugosci ponad 5 metréw do podigczenia tadowarki do sieci elektryczne;.

Uzywac kabla elektrycznego o stosownym przekroju (min. 3x2.5 mm?).

Nie uzywac skreconych przewodow.

Nie zbliza¢ otwartego ognia do akumulatora. Mozliwo$¢ wybuchu z powodu powstania gazu wybuchowego.

Nie wykonywa¢ prowizorycznych lub anormalnych potaczen elektrycznych.

Zaciski koncowe powinny by¢ dobrze dokrecone i pozbawione osadu. Stan izolacji kabli powinien by¢ dobry.

Dbac o to, aby akumulator byt czysty, suchy, pozbawiony rdzy uzywajac do tego celu szmatek antystatycznych.

Nie umieszcza¢ na akumulatorze narzedzi lub Zadnego innego metalowego przedmiotu.

Upewnic sie, ze poziom elektrolitu przekracza pokrywe chroniaca przed wypryskami o okoto 5-7 mm.

Podczas tadowania nadzorowac, aby temperatura elektrolitu nie przekroczyta maks. 45°C.
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7.3.2.  Konserwacja akumulatora

Podczas normalnego uzytkowania, spozycie wody jest takie, ze jej poziom wymaga uzupetnienia co tydzien.

Do uzupetniania nalezy uzywa¢ wody destylowanej lub odmineralizowane;.

Poziom nalezy uzupetnia¢ po natadowaniu akumulatora wody poziom elektrolitu powinien przekracza¢ o okoto 5-7
mm poziom pokrywy chronigcej przed wypryskami.

W maszynach wyposazonych w urzadzenie do automatycznego uzupetniania poziomu nalezy przestrzegac zalecen
podanych w instrukcji obstugi akumulatora.

W przypadku maszyn wyposazonych w automatyczne urzadzenie do uzupetniania elektrolitu, wiaczy¢ elektryczny
selektor na zbiorniku, aktywujgac tym samym elektryczne uzupetnianie elektrolitu w zbiorniku, wizualny wskaznik
przeptywu wody zacznie obracaé sie wskazujac przeptyw wody do akumulatordw, utrzymywac wigczony selektor do
momentu catkowitego napetnienia, a gdy wizualny wskaznik przeptywu wody przestanie si¢ porusza¢, a wszystkie
ptywaki pokrywek na akumulatorach bedg widoczne, oznacza to, ze akumulatory zostaty catkowicie napetnione.
tadunek akumulatora powinien si¢ zakonczy¢, jezeli zostato zuzyte 80% nominalnej pojemno$ci. Nadmierny i
przedtuzony fadunek powoduje nieodwracalne uszkodzenie akumulatora. Maszyna jest wyposazona w urzadzenie,
ktére blokuje podnoszenie, jezeli akumulator jest roztadowany w 80% . Nalezy natadowa¢ akumulatory. Stan
sygnalizowany jest przez migajaca diode LED na skrzynce sterowniczej na platformie.

tadowanie akumulatora powinno przebiega¢ zgodnie z zaleceniami podanymi w kolejnych podrozdziatach.

Dbac o to, aby zatyczki byly czyste i suche. Dbanie o czystos¢ utrzymuje w dobrym stanie izolacje elektryczng,
sprzyja prawidtowemu funkcjonowaniu i zywotno$ci akumulatora.

W przypadku nieprawidtowego funkcjonowania wynikajacego z awarii akumulatora nalezy unikaé samodzielnego
podejmowania czynno$ci i skontaktowac sie punktem serwisowym.

W razie okresu braku aktywnosci maszyny, akumulatory ulegaja naturalnemu roztadowaniu (samoroztadowanie).
Aby zapobiec uszkodzeniu akumulatora nalezy go natadowac co najmniej raz w miesigcu. Akumulator powinien by¢
natadowany nawet, jezeli pomiar gestosci elektrolitu daje wysoki odczyt.

Aby ograniczy¢ samoroztadowanie akumulatora podczas okresu braku aktywnoSci przechowywa¢ maszyne w
pomieszczeniu o temperaturze ponizej 30°C i nacisng¢ wszystkie przyciski awaryjne, rowniez gtéwny przycisk mocy.

7.3.3. Ladowanie akumulatora

UWAGA!
ﬁ Podczas tadowania akumulatora dochodzi do powstania gazu WYBUCHOWEGO. Ladowanie
powinno zatem mie¢ miejsce w wentylowanych pomieszczeniach, w ktérych nie wystepuje ryzyko
pozaru lub wybuchu i w ktorym sg dostepne Srodki gasnicze.

Podtaczy¢ tadowarke tylko do sieci elektrycznej, wyposazonej we wszystkie zabezpieczenia wymagane przez
obowigzujace w tym zakresie przepisy, majacej nastepujace wtasciwosci:

Napiecie zasilania 230V £ 10%

Czestotliwo$¢ 50+60 Hz

Linia uziemienia podtgczona

Wylacznik magnetyczno-termiczny i réznicowy (“urzadzenie ochronne”).

Ponadto, nalezy zadbac o to, aby:

Nie uzywac przedtuzek o dtugosci ponad 5 metréw do podigczenia tadowarki do sieci elektryczne;.
Uzywac kabla elektrycznego o stosownym przekroju (min. 3x2.5 mm?).
Nie uzywac skreconych przewodow.

ZABRANIA SIE
A podtaczania do sieci niespetniajacych powyzszych wymogéw.
Brak przestrzegania powyzszych instrukcji mégtby spowodowaé nieprawidtowe funkcjonowanie
tadowarki, co w konsekwencji mogtoby doprowadzi¢ do powstania szkéd nieobjetych gwarancja

UWAGA!
A Po zakonczeniu tadowania i przy nadal podtaczonej fadowarce gestos¢ elektrolitu powinna byé
zawarta w przedziale od 1.260 g/l do 1.270 g/l (w temperaturze 25°C)
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Aby uzy¢ tadowarki nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

podtgczyé tadowarke za pomocg wtyczki A do gniazdka sieciowego zgodnego z podanymi wyzej wymogami
sprawdzi¢ stan podfgczenia fadowarki za pomocg wskaznika B. Jezeli wskaznik jest wigczony wskazuje na
obecno$¢ potaczenia i poczatkowq faze tadowania. Kolor i tryb Swiecenia kontrolek swietlnych okre$la faze

tadowania (skonsultowa¢ podana nizej tabele).

Fig.29

SYGNALIZACJA

OPIS

Dioda czerwona migajaca przez kilka sekund | Faza samodiagnostyki tadowarki

Dioda czerwona wiaczona

Wskazuje na pierwszg i drugg faze tadowania

Dioda zétta wiaczona

Wskazuje na faze wyréwnania tadowania

Dioda zielona wtgczona

Wskazuje, ze tadowanie jest zakoriczone; tadunek buforowy aktywny

ﬁ Przy wiaczonej tadowarce, maszyna jest automatycznie wylaczona.

Aby odtaczy¢ fadowarke od zasilania, odtaczy¢ maszyne od sieci elekirycznej.

UWAGA!

A Przed uzyciem maszyny sprawdzi¢, czy tadowarka zostata odtaczona
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7.3.4. tLadowarka: sygnalizacja usterek

Migajaca DIODA na wskazniku fadowarki opisanym w poprzednim podrozdziale wskazuje na powstanie stanu
alarmowego:

SYGNALIZACJA USTERKA NAPRAWA
Dioda czerwona migajaca Brak potaczenia z tadowarkg o .
w trybie ciggtym Odwrdcenie potaczen z tadowarkg Sprawazic potaczenia z fadowarka
Sprawdzi¢ wszystkie potaczenia
Zaktbcenia w potaczeniu Sprawdzi¢, czy podczas fadowania, akumulator
. L nie zostat odtgczony
Dioda czerwona i zé6tta v
migajace Sprawdz!g akumulatpr
Problemy z akumulatorem Sprawdzi¢ poziom cieczy .
(dotyczy tylko akumulatoréw kwasowo-
ofowiowych)
UWAGA!
ﬁ W przypadku alarmu fadowarka przestanie zasila¢ akumulator.
W przypadku alarmu jednej z dwéch tadowarek nalezy jak najszybciej wymieni¢ uszkodzone

urzadzenie, zapobiegajac tym samym tadowaniu akumulatora przez jedna tadowarke.
W innym razie akumulatory moga ulec znacznie szybszemu zuzyciu.

7.3.5. Wymiana akumulatora

Wymienia¢ stare akumulatory zastepujac je tylko modelami a takich samych wiasciwos$ciach pod
A katem napiecia, pojemnosci, wymiarow i masy.
Akumulatory powinny by¢ zatwierdzone przez producenta.
ﬁ Nie porzuca¢ oleju w srodowisku po jego zuzyciu, ale przestrzega¢ przepiséw obowiazujacych w
kraju docelowym.

Z UWAGI NA WAGE TEJ CZYNNOSCI ZALECA SIE, ABY BYLA ONA WYKONYWANA TYLKO
ﬁ PRZEZ WYSPECJALIZOWANY PERSONEL TECHNICZNY.

WEZWAC SERWIS TECHNICZNY
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8. OZNACZENIA | CERTYFIKATY

Modele samojezdnego podestu napowietrznego opisane w niniejszej instrukcji zostaty poddane ocenie pod katem
oznakowania CE, zgodnie z wymogami Dyrektywy 2006/42/WE. Organem, kt6ry dokonat oceny jest instytut:

ICE Spa
Via Garibaldi, 20
40011 Anzola Emilia — BO (ltalia)

Przeprowadzone badanie jest poswiadczone przez umieszczenie na maszynie tabliczki z oznakowaniem CE
przedstawionej na rysunku i przez deklaracje zgodnosci zataczonej do niniejszej instrukcii.
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9. TABLICZKI | NALEPKI

KOD OPIS ILOSC
1 001.10.001 TABLICZKA OSTRZEGAWCZA AIRO 1
2 001.10.024 TABLICZKA REJESTRACYJNA AIRO 1
3 001.10.031 NALEPKA ZACZEPU HOLOWNICZEGO 6
4 001.10.057 NALEPKA OGOLNYCH OSTRZEZEN 1
5 001.10..059 NALEPKA DOKRECENIE KOL 1
6 001.10.150 NALEPKA TYP OLEJU "46" |_D_F_NL_B_G_PL 1
7 001.10.180 NALEPKA DOTYCZACA KOLEJNEJ KONTROLI 1
8 001.10.243 NALEPKA “MAKSYMALNE OBCIAZENIE KOLA’ 4
9 001.10.259 NALEPKA OPUSZCZANIE AWARYJINE IPAF 1
10 001.10.260 NALEPKA ZAKAZ POSTOJU PRZEGUBOWYCH SYMBOL 2
11 010.10.010 NALEPKA Z PASKIEM ZOLTO-CZARNYM >150X300 4
12 023.10.003 NALEPKA KIERUNKOWA 2
13 029.10.011 NALEPKA NIE WIAZAC KOSZA 1
14 035.10.007 |  NALEPKA DOTYCZACA ZACZEPIENIA PASOW BEZPIECZENSTWA 2
15 045.10.005 NALEPKA ODtACZ AKUMULATOR (SYMBOLE) 1
16 045.10.011 NALEPKA DOTYCZACA WTYCZKI AKUMULATORA 1
17 069.10.003 NALEPKA OPUSZCZANIE AWARYJINE OPAF - MALA 2
18 070.10.008 NALEPKA DOTYCZACA AWARYJNE HOLOWANIE 2
19 070.10.009 NALEPKA RECZNE OPUSZCZANIE AWARYJNE V8-V10 1
20 008.10.003 NALEPKA UDZWIG 200kG (TYLKO V8 E) 1
21 001.10.173 NALEPKA AIRO ZOLTA 300X140 2
22 070.10.005 NALEPKA "V8 E" ZLTA (TYLKO V8 E) 2
23 070.10.006 NALEPKA "V10 E" ZOLTA (TYLKO V10 E) 2
24 070.10.007 NALEPKA UDZWIG 200 KG (WEW.2P/ZEW.1P )(TYLKO V10 E) 1
25 001.10.021 NALEPKA DOT. SYMBOLU UZIEMIENIA 1
26 045.10.010 NALEPKA WTYCZKA ELEKTRYCZNA SIECIOWA 1
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10. DZIENNIK KONTROLNY

Dziennik kontrolny jest dostarczany uzytkownikowi podestu zgodnie z trescig zatacznika n. 1 Dyrektywy Maszynowej
2006/42/WE.

Niniejszy dziennik stanowi integralng cze$¢ maszyny i powinien jej towarzyszy¢ przez caly okres jej eksploatacji do
koricowego ztomowania.

Dziennik stuzy do odnotowania nastepujacych zdarzer dotyczacych eksploatacji maszyny, wg przygotowanego
schematu:

= okresowych kontroli obowigzkowych wykonywanych przez stosowny organ kontrolny (we Wioszech takim organem
jest osrodek ASL lub agencja ARPA).

= Okresowych kontroli obowigzkowych sprawdzajacych stan korpusu, poprawno$¢ funkcjonowania maszyny oraz
urzadzen ochronnych i bezpieczenstwa. Wzmiankowane kontrole powinny by¢ przeprowadzane przez kierownika
ds. bhp w zaktadzie, w ktérym pracuje maszyna i powinny si¢ odbywa¢ wg podanej czestotliwosci.

= Przeniesienie wlasno$ci Na terenie Wioch nabywca ma obowigzek powiadomi¢ wiadciwy terenowo oddziat
instytutu INAIL o zainstalowaniu maszyny.

= Czynnosci dotyczacych zabiegdw nadzwyczajnej konserwacji i wymiany waznych komponentéw maszyny.
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OKRESOWE KONTROLE OBOWIAZKOWE, KTORE POWINNY BYC
PRZEPROWADZANE PRZEZ STOSOWNY ORGAN

Data

Uwagi

Podpis + Pieczatka
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OKRESOWE KONTROLE OBOWIAZKOWE, KT’C')RE POWINNY BYC
PRZEPROWADZANE PRZEZ WLASCICIELA

KONTROLA STANU KORPUSU OPIS CZYNNOSCI DO WYKONANIA

Sprawdzi¢ stan barierek; punktéow mocowania uprzezy; ewentualnej
KONTROLA WZROKOWA drabinki dostepowej; stan modutu podnoszenia; obecno$¢ rdzy; stan
ogumienia; wycieki oleju; systemy blokady sworzni korpusu.

DATA UWAGI PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7 ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK

Sprawdzi¢ czy rury i przewody nie maja wyraznych oznak zuzycia przede wszystkim w
punktach potaczenia. Sprawdzi¢, czy spiralny przewdd sterowania na zewnatrz konstrukcji
ZNIEKSZTALCENIA podnosz_q'cej jest calkowit'zie ws_uniQty do _swojego gniazda przy opuszczonej platformie.
RUR | PRZEWODOW Sprawdz’lf: stan_kolowro'tkow wezy hydraullczpyc_h. o _ _

Czynno$¢ powinna by¢ wykonywana co miesigc. Nie jest konieczne odnotowanie co
miesiecznej kontroli, ale nalezy co najmniej raz w roku zrobi¢ o tym wzmianke przy okazji
wykonywania innych czynnosci.

DATA UWAGI PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7 ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK
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OKRESOWE KONTROLE OBOWIAZKOWE, KT’C')RE POWINNY BYC
PRZEPROWADZANE PRZEZ WLASCICIELA

KONTROLA STANU KORPUSU

OPIS CZYNNOSCI DO WYKONANIA

ROZNE REGULACJE

Patrz rozdziat 7.2.1

DATA

UWAGI PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7 ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK

SMAROWANIE

Patrz rozdziat 7.2.2

Czynno$¢ powinna by¢ wykonywana co miesiac. Nie jest konieczne
odnotowanie co miesiecznej kontroli, ale nalezy co najmniej raz w roku
zrobi¢ o tym wzmianke przy okazji wykonywania innych czynnosci.

DATA

UWAGI PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7 ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK
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OKRESOWE KONTROLE OBOWIAZKOWE, KT’C')RE POWINNY BYC
PRZEPROWADZANE PRZEZ WLASCICIELA

KONTROLA FUNKCJONOWANIA

OPIS CZYNNOSCI DO WYKONANIA

KONTROLA POZIOMU OLEJU
HYDRAULICZNEGO W ZBIORNIKU |
POZIOMU OLEJU
PRZEKLADNIOWEGO

Patrz rozdziat 7.2.3. i 7.2.5.

Czynno$¢ powinna by¢ wykonywana codziennie. Nie jest konieczne
odnotowanie codziennej kontroli, ale nalezy co najmniej raz w roku
zrobi¢ o tym wzmianke przy okazji wykonywania innych czynnosci.

DATA

UWAGI

PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7 ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK

REGULACJA LUZU PROWADNIC
RAMIENIA TELESKOPOWEGO

Patrz rozdziat 7.2.6

DATA

UWAGI

PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7 ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK
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OKRESOWE KONTROLE OBOWIAZKOWE, KT’C')RE POWINNY BYC
PRZEPROWADZANE PRZEZ WLASCICIELA

KONTROLA FUNKCJONOWANIA

OPIS CZYNNOSCI DO WYKONANIA

KONTROLA USTAWIENIA ZAWORU
MAKSYMALNEGO CISNIENIA.

Patrz rozdziat 7.2.7

DATA

UWAGI PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7 ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK

STAN AKUMULATORA.

Patrz rozdziat 7.3

Czynno$¢ powinna by¢ wykonywana codziennie. Nie jest konieczne
odnotowanie codziennej kontroli, ale nalezy co najmniej raz w roku
zrobi¢ o tym wzmianke przy okazji wykonywania innych czynnosci.

DATA

UWAGI PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7 ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK
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OKRESOWE KONTROLE OBOWIAZKOWE, KT’(')RE POWINNY BYC
PRZEPROWADZANE PRZEZ WLASCICIELA

KONTROLA FUNKCJONOWANIA

OPIS CZYNNOSCI DO WYKONANIA

CALKOWITA WYMIANA OLEJUW
ZBIORNIKU HYDRAULICZNYM. Patrz rozdziat 7.2.3
(CO DWA LATA)
DATA UWAGI PODPIS + PIECZATKA
2ROK
4 ROK
6 ROK
8 ROK
10 ROK
WYMIANA FILTROW
HYDRAULICZNYCH Patrz rozdziat 7.2.4
(CO DWA LATA )
DATA UWAGI PODPIS + PIECZATKA
2ROK
4 ROK
6 ROK
8 ROK
10 ROK
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OKRESOWE KONTROLE OBOWIAZKOWE, KT’C')RE POWINNY BYC
PRZEPROWADZANE PRZEZ WLASCICIELA

KONTROLA FUNKCJONOWANIA

OPIS CZYNNOSCI DO WYKONANIA

CALKOWITA WYMIANA OLEJU
PRZEKLADNIOWEGO Patrz rozdziat 7.2.5
(CO DWA LATA )
DATA UWAGI PODPIS + PIECZATKA
2ROK
4 ROK
6 ROK
8 ROK
10 ROK
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OKRESOWE KONTROLE OBOWIAZKOWE, KT’C')RE POWINNY BYC
PRZEPROWADZANE PRZEZ WLASCICIELA

KONTROLA SYSTEMU
BEZPIECZENSTWA

OPIS CZYNNOSCI DO WYKONANIA

KONTROLA SKUTECZNO_SCI
CHYLOMIERZA NA WIEZY

Patrz rozdziat 7.2.8

DATA

UWAGI

PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7 ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK

KONTROLA SKUTECZNOSCI
SYSTEMU NADZORU OBCIAZENIA
PODESTU.

Patrz rozdziat 7.2.9

DATA

UWAGI

PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7 ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK
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OKRESOWE KONTROLE OBOWIAZKOWE, KT’C')RE POWINNY BYC
PRZEPROWADZANE PRZEZ WLASCICIELA

KONTROLA SYSTEMU
BEZPIECZENSTWA

OPIS CZYNNOSCI DO WYKONANIA

KONTROLA FUNKCJON.
MIKROWYLACZNIKOW M1:

Patrz rozdziat 7.2.11

DATA

UWAGI

PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7 ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK

KONTROLA SYSTEMU
BEZPIECZENSTWA

OPIS CZYNNOSCI DO WYKONANIA

KONTROLA SYSTEMU
“OPERATOR OBECNY”

Patrz rozdziat 7.2.12.i7.2.13.

DATA

UWAGI

PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7 ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK
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OKRESOWE KONTROLE OBOWIAZKOWE, KT’C')RE POWINNY BYC
PRZEPROWADZANE PRZEZ WLASCICIELA

Patrz rozdziat 9. Sprawdzi¢ stan czytelnosci aluminiowej tabliczki na

KONTROLA STANU NALEPEK | podescie, na ktorej sa podane w skrotowej formie gtdwne instrukcje; czy

TABLICZEK na podescie sa obecne nalepki dotyczace udzwigu i czy sa czytelne; czy

' sa czytelne nalepki dotyczace stanowiska sterowniczego na podescie i

na ziemi.
DATA UWAGI PODPIS + PIECZATKA
1 ROK
2ROK
3 ROK
4 ROK
5 ROK
6 ROK
7 ROK
8 ROK
9 ROK
10 ROK
rollialdidl OPIS CZYNNOSCI DO WYKONANIA

ZJEZDZAJAC PO STOKU O MAKSYMALNYM NACHYLENIU PODANYM W
KONTROLA SKUTECZNOSCI ROZDZIALE “DANE TECHNICZNE”, NA NAJMNIEJSZEJ PREDKOSCI

SYSTEMU HAMOWANIA MASZYNA POWINNA SIE ZATRZYMAC NA PRZESTRZENI PONIZEJ 1,5 M
PO ZWOLNIENIU DRAZKA.

DATA UWAGI PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7 ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK

/{’HQ Obstuga i konserwacja — Seria V8 E V10 E Str. 86




OKRESOWE KONTROLE OBOWIAZKOWE, KT,(')RE POWINNY BYC
PRZEPROWADZANE PRZEZ WLASCICIELA

KONTROLA URZADZEN
AWARYJINYCH

OPIS CZYNNOSCI DO WYKONANIA

KONTROLA AWARYJNEGO
RECZNEGO OBNIZANIA

Patrz rozdziat 5.6

DATA

UWAGI

PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7 ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK
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11.  PRZENIESIENIE WLASNOSCI

1 WLASCICIEL

FIRMA DATA MODEL NUMER FABRYCZNY DATA DOSTAWY

AIRO - Tigieffe S.r.l.

KOLEJNE PRZENIESIENIA WLASNOSCI

FIRMA DATA

Po$wiadcza sie, ze w podanym dniu witadciwosci techniczne, wymiarowe i funkcjonalne maszyny sg zgodne z danymi
przewidzianymi przez producenta i ze ewentualne zmiany zostaty wpisane do niniejszego dziennika.

SPRZEDAJACY KUPUJACY

KOLEJNE PRZENIESIENIA WLASNOSCI

FIRMA DATA

Poswiadcza sie, ze w podanym dniu wiasciwosci techniczne, wymiarowe i funkcjonalne maszyny sg zgodne z danymi
przewidzianymi przez producenta i ze ewentualne zmiany zostaty wpisane do niniejszego dziennika.

SPRZEDAJACY KUPUJACY
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DATA

KOLEJNE PRZENIESIENIA WLASNOSCI

FIRMA
Poswiadcza sie, ze w podanym dniu wiasciwosci techniczne, wymiarowe i funkcjonalne maszyny sg zgodne z danymi

przewidzianymi przez producenta i ze ewentualne zmiany zostaty wpisane do niniejszego dziennika.
KUPUJACY

SPRZEDAJACY

DATA

KOLEJNE PRZENIESIENIA WLASNOSCI

FIRMA
Po$wiadcza sie, ze w podanym dniu witadciwosci techniczne, wymiarowe i funkcjonalne maszyny sg zgodne z danymi

przewidzianymi przez producenta i ze ewentualne zmiany zostaty wpisane do niniejszego dziennika.
KUPUJACY

SPRZEDAJACY

DATA

KOLEJNE PRZENIESIENIA WLASNOSCI

FIRMA
Po$wiadcza sie, ze w podanym dniu witadciwosci techniczne, wymiarowe i funkcjonalne maszyny sg zgodne z danymi

przewidzianymi przez producenta i ze ewentualne zmiany zostaty wpisane do niniejszego dziennika.
KUPUJACY

SPRZEDAJACY
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WIEKSZE AWARIE

DATA OPIS AWARII NAPRAWA
UZYTE CZESCI ZAMIENNE OPIS
KOD ILOSC
SERWIS TECHNICZNY KIEROWNIK DS. BHP
DATA OPIS AWARII NAPRAWA
UZYTE CZESCI ZAMIENNE OPIS
KOD ILOSC
SERWIS TECHNICZNY KIEROWNIK DS. BHP
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WIEKSZE AWARIE

DATA OPIS AWARII NAPRAWA
UZYTE CZESCI ZAMIENNE OPIS
KOD ILOSC
SERWIS TECHNICZNY KIEROWNIK DS. BHP
DATA OPIS AWARII NAPRAWA
UZYTE CZESCI ZAMIENNE OPIS
KOD ILOSC
SERWIS TECHNICZNY KIEROWNIK DS. BHP
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WIEKSZE AWARIE

DATA OPIS AWARII NAPRAWA
UZYTE CZESCI ZAMIENNE OPIS
KOD ILOSC
SERWIS TECHNICZNY KIEROWNIK DS. BHP
DATA OPIS AWARII NAPRAWA
UZYTE CZESCI ZAMIENNE OPIS
KOD ILOSC
SERWIS TECHNICZNY KIEROWNIK DS. BHP
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12. SCHEMAT ELEKTRYCZNY

VBE VI0E

SYMB. OPIS Str-Kol.
AC1 STYCZNIK POMOCNICZY 1-09/11
AV1 SYGNALIZATOR DZWIEKOWY NAZIEMNY 2-26

AV2 SYGNALIZATOR DZWIEKOWY NA PODESCIE 4-62/63
BC t ADOWARKA 1-02/04
BT AKUMULATOR 1-05/06
BY PRZELACZNIK OBEJSCIA KONTROLI OBCIAZENIA 4-68

EP ELEKTROPOMPA 1-08/09
EV4 ELEKTROZAWOR PODNOSZENIA MASZTU 1-17/18
EV5 ELEKTROZAWOR OPUSZCZANIA MASZTU 1-18

EV8 ELEKTROZAWOR SKRET NA PRAWO 1-17/18
EV9 ELEKTROZAWOR SKRET NA LEWO 1-18

EV12 ELEKTROZAWOR OBROTU WIEZY W PRAWO 2-36/37
EV13 ELEKTROZAWOR OBROTU WIEZY W LEWO 2-36

EV18 ELEKTROZAWOR PODNOSZENIA JIB 2-37

EV19 ELEKTROZAWOR OPUSZCZANIA JIB 4-48/49
F1 BEZPIECZNIK LOGIKI 1-12/13
F2 BEZPIECZNIK LOGIKI GLOWNEGO KONTROLERA 1-12113
F3 BEZPIECZNIK LOGIKI KONTROLERA PODRZEDNEGO 1-12113
FM BEZPIECZNIK MOCY MASTER 1-09/10
FS BEZPIECZNIK MOCY SLAVE 1-09/10
GRF1 OBROTOWA LAMPA SYGNALIZACYJNA 1 2-34/34
GRF2 OBROTOWA LAMPA SYGNALIZACYJNA 2 2-35

INCL CZUJNIK PRZECHYLU (CHYLOMIERZ) 2-33/36
Ind BC WSKAZNIK LADOWARKI 1-04

KL KLAKSON 24V 2-36/37
LC STYCZNIK LINII 1-09/11
M1AM MIKROPRZELACZNIK MASZT NA DOLE 1 1-16/17
M1As MIKROPRZELACZNIK MASZT NA DOLE 2 1-16/17
M1C MIKROPRZELACZNIK JIB 3-49/50
M2A WYLACZNIK KRANCOWY STOP OBROTU WIEZY W PRAWO 2-38/39
M2B WYLACZNIK KRANCOWY STOP OBROTU WIEZY W LEWO 2-37/38
MD1 CAN WYSWIETLACZ WIELOFUNKCYJNY 2-23/24
MTR1 SILNIK TRAKCYJNY 1 (PRAWY) 1-12113
MTR2 SILNIK TRAKCYJNY 2 (LEWY) 1-12113
SP1 NAZIEMNY WYLACZNIK AWARYJNY GRZYBEK 2-20/21
SP2 WYLACZNIK GRZYBEK AWARYJNY NA PODESCIE 3-58/59
SP3 PRZYCISK KLAKSON 4-66/67
SWi1 PRZELACZNIK STEROWAN PLATFORMA/DOL 2-22/24
SW3 PrzetACZNIK FACTORY OVERRIDE 2-20/21
SW4 PRZELACZNIK PODNOSZENIA/OPUSZCZANIA MASZTU - DOLNY 2-24/25
SW5 PRZELACZNIK PODNOSZENIA/OPUSZCZANIA JIB - DOLNY 2-22/23
SW6 PRZELACZNIK OBROTU WIEZY — DOLNY 2-21/22
UM STYK PEDALU OPERATOR OBECNY 3-50/51
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13. SCHEMAT HYDRAULICZNY

VBE VI0OE
Nr070.07.001

1 ZBIORNIK OLEJU

2 RECZNA POMPA OPUSZCZANIA AWARYJNEGO

3 SZYBKOZLACZE

4 BEBEN NA WAZ

5a STOL OBROTOWY OBROTU WIEZY

5b SILNIK HYDRAULICZNY OBROTU WIEZY

6 CYLINDER SKRETU

7 ZINTEGROWANY ZESPOL STEROWANIA OPUSZCZANIEM MASZTU

8 CYLINDER MASZTU TELESKOPOWEGO

9 CYLINDER JIB

10 ELEKTROPOMPA

11 FILTR NA SSANIU

12 ZINTEGROWANY ZESPOL STEROWANIA OPUSZCZANIEM JIB

13 BLOK HYDRAULICZNY PRZESUWU ON-OFF

EV4 ELEKTROZAWORY PODNOSZENIA MASZTU TELESKOPOWEGO

EV5 ELEKTROZAWOR OPUSZCZANIA MASZTU TELESKOPOWEGO

EV8 ELEKTROZAWOR STEROWANIA LEWY

EV9 ELEKTROZAWOR STEROWANIA PRAWY

EV12 ELEKTROZAWOR OBROTU WIEZY W PRAWO

EV13 ELEKTROZAWOR OBROTU WIEZY W LEWO

EV18 ELEKTROZAWOR PODNOSZENIA JIB

EV19 ELEKTROZAWOR OPUSZCZANIA JIB

/{’HQ Obstuga i konserwacja — Seria V8 E V10 E Str. 99




| ]
T (@) [ 1 |
| EV19 STD)V( | @i |
2 Q Q
=
Bolver ARpiE . BBpE. Al ee Al
[ | o
‘EVB T:i EV9 Evi3 EV12 EV18 EVL ‘
M A T RN S RN i BN TRH“““H MRH
P2, 174"
T L L L L /LT
TFH/B”“ {}‘ ‘ ‘
@ ” r,;_—\mb
ol | gl %_‘_ e wrlste MTRE MTIIS"

ARO

Obstuga i konserwacja — Seria V8 E V10 E

Str. 100




14,

DEKLARACJA ZGODNOSCI

SPOLKA AIRO TO 0DDZIAL FIRMY TIGIEFFE SRL - VIA VILLASUPERIORE, 82 — 42045 LUZZARA (RE)
TEL. +39 522 977365 - FAX +39 522 977015
DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA’- CE DECLARATION OF CONFORMITY - DECLARATION CE DE CONFORMITE' -
EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD- 3ASIBNEHWUE O KOH®POPMHOCTM EC
2006/42/CE

Dichiarazione originale

Dichiariamo sotto la
nostra esclusiva
responsabilita  che il
prodotto:

Modello - Model -
Typ — Modelo-MOLE/b

Original Declaration

Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82

Déclaration Originale

Noi - We - Nous - Wir

Originalerklarung

— Nosotros- mbl
- Luzzara (Re

Declaracion Original

Declare  under our
exclusive responsability
that the product:

Declarons sous notre
responsabilité exclusive
que le produit:

Modgle |

Erklaren hiermit unter

Ubernahme der vollen
Verantwortung fur
diese Erklérung , daf
das Produkt:

Piattaforma di Lavoro Elevabile
Mobile Elevating Work Platform

Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel

Fahrbare Hubarbeitsbiihnen
Plataforma Elevadora Movil de Personal
lMnatchopma Ans BbICOTHOMO paboT

N° Chassis - Chassis No.

N° Chassis - Fahrgestelinr - N° Chassis - Homep Pama

- ITALIA
Declaramos bajo
nuestra exclusiva

responsabilidad que el
producto:

OpuruHanbHas
Aeknapaums

[Nog Hawwy
WUCKITIOYMTENBHYHO
OTBETCTBEHHOCTb
3asBnsem, 4to
n3genve:

Anno - Year - Année
Baujahr — Ano -l'og

VBE

Al quale questa
dichiarazione Si
riferisce & conforme alle
direttive  2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE e
modello certificato da:

al

con il seguente numero
di certificazione:

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado — Homep Ceptudiukara

To which this
declaration refers is in
compliance with the
directives 2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE and with
the model certified by:

with  the  following
certification number:

XXXXXXXXXX

Faisant lobjet de la
présente  déclaration
est conforme  aux
directives 2006/42/CE,
2014/30/CE,

2005/88/CE et
modéle certifié par

au

ICE Spa
Via Garibaldi, 20
40011 Anzola Emilia

Auf das sich die
vorliegende Erklarung
bezieht, den
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE Richtlinien
und dem von:

- BO (ltalia)

N. di identificazione 0303

avec le numeéro de
certification suivant:

Zertifizierten Modell mit
folgender
Zertifizierungsnummer:

| XXOXO0OKX

Al cual esta
declaracién se refiere
cumple las directivas
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE 'y
modelo certificato por:

el

con el  siguiente
ndmero de
certificacion:

K koTopoit 310 3asBneHue

OTHOCUTCA, COOTBETCTBYET

[VpEeKTMBaMM
2006/42/CE, 2014/30/CE,
2005/88/CE
CEPTUPULIMPOBAHHOI
Mofen us:

co CcreqyowmmM
CepPTUMLMPOBAHHbIM
HOMEpOM:

e alle norme seguenti:

and with the following
standards:

M.0303.15.5857
et aux  normes | die Erklarung
suivantes: entspricht den

folgenden Normen:

y a las siguentes
normas:

n Cco cheagywowmnmm
HOpMamu:

EN 280

2013 ENIS0O 12100:2010 EN ISO 60204-1:2006

I firmatario di questa | The signatory of this | Le signataire de cette | Der Unterzeichner | El firmante de esta | /luo, nopnucasliee ato
dichiarazione di | conformity declaration | déclaration de | dieser declaracion de | 3anBnexue o
conformita ¢ | is authorized to set up | conformité est | Konformitétserklarung | conformidad esty | COOTBETCTBUH,
autorizzato a costituire | the Technical File. autorisé a constituer le | ist autorisiert, das | autorizado a crear el ggg:::m?e:gxmem( o
il Fascicolo Tecnico. Dossier Technique. technische Unterlagen | Expediente Técnico. [IOKyMEHTaLIO y
abzufassen. o6opyzoBaHNS.

Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-[ata

Pignatti Simone

(General Manager)
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I
SPOLKA AIRO TO 0DDZIAL FIRMY TIGIEFFE SRL - VIA VILLASUPERIORE, 82 — 42045 LUZZARA (RE)
TEL. +39 522 977365 - FAX +39 522 977015
DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA' - CE DECLARATION OF CONFORMITY - DECLARATION CE DE CONFORMITE' -
EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD- 3AABNTEHUE O KOH®OPMHOCTU EC
2006/42/CE

Dichiarazione originale

Dichiariamo sotto la
nostra esclusiva
responsabilita che il
prodotto:

Modello - Model -
Typ — Modelo-MOAESb

Original Declaration

Déclaration Originale

Noi - We - Nous - Wir

Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82

Originalerklarung

— Nosotros- mbl

Declaracion Original

- Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA

Declare  under our
exclusive responsability
that the product:

Declarons sous notre
responsabilité exclusive
que le produit:

Modgle |

Erklaren hiermit unter
Ubernahme der vollen

Verantwortung fir
diese Erklarung , dal
das Produkt:

Piattaforma di Lavoro Elevabile
Mobile Elevating Work Platform
Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel
Fahrbare Hubarbeitsbiihnen
Plataforma Elevadora Movil de Personal
lMnatchopma Anst BbICOTHOMO paboT

N° Chassis - Chassis No.

N° Chassis - Fahrgestellnr - N° Chassis - Homep Pama

Declaramos bajo
nuestra exclusiva
responsabilidad que el
producto:

OpuruHanbHas
Aeknapaums

[Nog Hawwy
UCKITIOUNTENbHYHO
OTBETCTBEHHOCTb
3asBNSEM, YTO
usnenve:

Anno - Year - Année
Baujahr - Ano -Tog

VIO E

Al quale  questa
dichiarazione Si
riferisce & conforme alle
direttive  2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE e
modello certificato da:

al

con il seguente numero
di certificazione:

To which this
declaration refers is in
compliance with the
directives 2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE and with
the model certified by:

with  the  following
certification number:

XXXXXXXXXX

Faisant l'objet de la
présente  déclaration
est conforme  aux
directives 2006/42/CE,
2014/30/CE,

2005/88/CE et
modéle certifié par

au

ICE Spa
Via Garibaldi, 20

40011 Anzola Emilia -

Auf das sich die
vorliegende  Erklarung
bezieht, den
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE Richtlinien
und dem von:

BO (ltalia)

N. di identificazione 0303

avec le numéro de
certification suivant:

Zertifizierten Modell mit
folgender
Zertifizierungsnummer:

| XXOO0OKK

Al cual esta
declaracion se refiere
cumple las directivas
2006/42/CE,
2014/30/CE,

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado — Homep Ceptudiukara

K koTopoit ato 3asBneHue

OTHOCUTCA, COOTBETCTBYET

AMpeKTUBaMm1
2006/42/CE, 2014/30/CE,
2005/88/CE

e alle norme seguenti:

and with the following
standards:

M.0303.15.

et aux
suivantes:

normes

5858
die Erklarung
entspricht den

folgenden Normen:

2005/88/CE y el | cepTucpmumpoBaHHoi
modelo certificato por: | mogenu u3:

con el siguiente | co cneaytowmm
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