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Datum letzte Anderung

Beschreibung letzte Anderung

2010-01 o  Aktualisierung gemaR neuer Maschinenrichtlinie 2006/42/EG.
o Aktualisierte Modellbezeichnungen.
2010-11 o Die Anweisungen fiir biologisch abbaubares Ol wurden eingefiigt.
o Die Temperaturen und Ol-Listen wurden aktualisiert.
o Die Informationen Uber die ,Meldung Uber die Inbetriebnahme und Erstliberprifung,
2011-05 Folgeliberpriifungen und die Eigentumsiibertragung“ wurden abgeandert.
o Gesamtelektrolytmenge Batterien in den technischen Daten eingefiigt.
2012-01 ° Bypass-Lgdungs}fontrollsystem: es wurde die Wiederinbetriebsetzung des plombierten
Siegels hinzugefugt.
2012-04 e Neue Serie ,XS RESTYLING" wurde mit Anleitungen erganzt.
2012-09 o Schaltplan wurde aktualisiert.
e Das neue Modell X8 EW WIND wurde eingeflgt.
2013-04 e "Transportmasse“ wurde aktualisiert.
e Beschreibung des Betriebs des Neigungssensormelders (rote Anzeigelampe-Akustiksignal)
wurde geéndert.
2013-10 o  Anweisungen fiir Ankerpunkte der Sicherheitsgurte wurden angefiihrt
2013-12 e Der Verwgndung vorausgehgnde Kontrolle der Plombierung des Umgehungsverbinders der
Uberlastsicherung hinzugefugt.
2014-05 e  Schaltplan wegen Austausch des Steuerkniippels des Bedienpults aktualisiert.
2014-06 e Das neue Modell X14 EW NP wurde eingefiigt.
e  Option Notabsenkung vom Boden und von der Plattform mit Handpumpe eingefiigt.
2014-09 o Information ber die Héchstgrenze der von Hand ausgeilbten Kréfte eingefiigt.
o Vorname und Nachname des geschéftsfiihrenden Verwaltungsratsmitglieds gedndert.
2015-01 o EG-Konformitatserklarung aktualisiert.
o Anweisung betreffs Position der Hande hinzugefiigt.
o Verzeichnis der verwendbaren Hydraulikél-Typen aktualisiert.
2015-10 . Anweis_ung betreffs der Ersat_zteile hinzug(_angt,. die QriginaI-ErsatzteiIe oder vom
Maschinenhersteller genehmigte Ersatzteile sein missen.
o Abschnitt “Verlassen der angehobenen Plattform” eingefiigt.
Beschreibung Alarm Neigungsmesser aktualisiert.
2016-01 Beschreibung Alarm Uberlast aktualisiert.

Beschreibung neue Uberlastsicherung eingefiigt.
Neues Modell XS8 E — RESTYLING WIND eingefligt.
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Die Firma Tigieffe bedankt sich fiir den Erwerb eines Produktes ihrer Palette und bittet Sie, vorliegendes Handbuch zu lesen. Im
Inneren finden Sie alle nétigen Informationen zur richtigen Verwendung der erworbenen Maschine. Wir bitten Sie deshalb,
sorgfaltig die enthaltenen Warnhinweise zu befolgen und alle Teile zu lesen. Ferner muss er das Handbuch so aufbewahren, dass
es keine Schaden erleidet. Zwecks Anderungen oder Verbesserungen der zugesandten Einheiten kann der Inhalt dieses
Handbuchs ohne Voranzeige und ohne weitere Verpflichtungen abgedndert werden. Die Reproduktion oder Ubersetzung
irgendwelcher Teile dieses Handbuchs ist ohne schriftliche Voranzeige des Eigentiimers verboten.

1.

INHALTSVERZEICHNIS

EINLEITUNG.......occitississssssissssssssssssssssssesssss s ass s e SRR 6
1.1 RECIISVOISCIIIIEN ... bbb 6
111 EmPang der MASCRINE ..o bbb 6
1.1.2  Inbetriebsetzungsanzeige, erste Uberpri]fupg, folgende periodische Uberpriifungen und Eigentumswechsel........... 6
1.1.21 Inbetriebsetzungsanzeige und erste UDErprifung ............coveeiriinniisencsesce e 6
1.1.2.2 Folgende periodiSChe UDEIDIIIUNGEN...........co.... oo eeeeeeeeeeeeee e seeeeee e seeseeess e eeesseeeeeeeeeeeennenes 7
1.1.2.3 EigentumsWEChSEl N [HAIIEN. ........cvcviiiececces bbb b b 7

1.1.3  Ausbildung, Information und Anlernung der BEAIENET ............ccviiiriiieiiiree e 7
1.2 Vor der Lieferung durchgeflilme TESES ..o bbb 7
1.3 BESHMMUNGSZWECK ......ocviiriiiicie bbb bbbttt 7
1.3.1  Verlassen der angehobenen PIattform ...........c.occiuciiiiiiiiiciccee ettt sttt 8
1.4 MaSChINENDESCRIEIDUNG .........cuiiiii bbbt 8
(IR =T o 1= o o1 TSRS 9
U8 ANEIIED <Rt 9
1.7 Lebensdauer der Maschine, Demontage und ADWIACKUNG ..........cceeiimiiriireiiiiieiniieiseeeisee e 9
1.8 TABNHTIZIEIUNG cvvviiie ettt s bbb bbb bbb bbb e s bbbt b st ee st ettt s s s bt bnas 10
1.9 Lage der HAUPIDAULBIIE. ... 11
TECHNISCHE MERKMALE DER STANDARDMASCHINEN .........cocrimimmriissisinsssessssssesssssssssssssssssssssssssssessssssssssssssssssns 12
2.1 MOl XST7 E RESTYLING ..ottt 12
2.2 Modell XS8 E RESTYLING LIGHT ...ttt 14
2.3 MOl XS8 E RESTYLING ..ottt 16
24 Modell XS8 E RESTYLING = WIND ..ot sessesisese ittt sttt nsns 18
2.5 MOEIl XSO E RESTYLING ... ottt 20
2.6 MOGEII XBEW WIND.......oiuimieiiiseiiieieteis ettt 22
2.7 IMOGEI XBEN ...ttt 8ttt 24
2.8 Modell XTOEW = XTOEW-WIND ......oeoiiiirieiirieiiieieissieeei s 26
2.9 MOGEI XTOEN ...ttt 8 bbbt sttt 28
210 Modell XT2EW = XAZEW-WIND ..ot 30
2.11 MOGEI XTZEN ... 32
212 MOGEI XT4 EW ..o s8R 34
213 MOGEI XT4 EW NP ..o 36
214 SChwinQUNGEN UNG GEIAUSCR .........vuiviiiiicieisiiet sttt 38
SICHERHEITSHINWEISE..........cooitiiiiisiniississ s ssss s s s s s s s 39
3.1 Personliche SChUtZaUSIUSIUNGEN (PSA) ... 39
3.2 Allgemeine SicherNeitSVOrSCRIIFIEN ..ot 39
3.3 GEDraUCNSVOISCRIITIEN. .. ..ot 40
3.3.1  AlIGEMEBINES ..ottt 40
R 107 = 1= o oo TSR 40
3.3.3  ATDEIISPRASEN ..o R ettt bttt 42
3.34  Windgeschwindigkeit laut BEAUFORT-SKALA ..ot 43
3.3.5  Bodendruck der Maschine und Tragfahigkeit des BOAENS ...........cccviriiriiiniiricinic e 44
3.3.6  HOChSPANNUNGSIBIUNGEN ...ttt 45
3.4 Geféhrliche Situationen UNA/Oder UNFAIIE ..ot 45
AUFSTELLUNG UND VORAUSGEHENDE UBERPRUFUNGEN .......oovvevvuuneessssssesssssssssesssssssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssens 46
4.1 VerrAUIMACKHUNG ..o bbbttt 46
4.2 UbErprifung VOr dem GEIIAUCH ............orrevvveeeeeeeeeeeeeeeeeseseeeeeseseassssseseeessssesssssesesssssssssssssessssssssssseeesssssssssasssnessssesssons 46
GEBRAUCHSWEISE..........cconiuiusissseasesssessssssessssssesssssssessssssssssssssssssssesssssssesssssssesss sesssssssesssssssesssssssessssesssssssessesssssssssssssssans 47
B PlatformBEAIENPUIL..........ocecececeee ettt ettt bbb b bbb bbb bbbt b bbbt s ans 47

/lmg Betriebs- und Wartungsanleitung - Serie X — XS E RESTYLING S.3




511 FANIEN UNA LENKEN ...ttt ettt ettt et et et e e e e e s e et e ere e et e et e et esseesenaeeae et e e et eneeseeaseseeareaneantenseseeareneeanenres 48

5.1.2  Fahren mit Bediener @m BOUEN...........couiiiiiiieiriieise ettt 49
5.1.3  Anhebung und Absenkung der PIAtOrM..............ciuriiiriincsee s 49
5.1.4  Manueller PlatformauSSCIUD .........c.ouiiriiiceces s 50
51.5  Andere Funktionen des PlattformbedienpuUIS ..o e 50
5.1.5.1 MANUEHE HUPE ..ottt ettt 50
5152 NOTAUSSCRAIUNG ...ttt bbbttt bbbttt s et bbb 50
5.1.5.3 Griine Anzeigelampe Bedienpult @KLVIEI ............ccererriicecee st 50
5154 Rote Anzeigelampe Batterie €rSChOPTt.............oovuviiiicie e 50
5.1.5.5 Rote Anzeigelampe UDEMAST ............coiiiee e 50
5156 Rote Anzeigelampe, Gefahr wegen mangelnder Standfestigkeit oder Untersagung der Fahrsteuerung.......... 51
5.2 BOGENDEIENPUIL......coiiiicecctc ettt bbb e bbb bbb sttt b b s ee e st bbb bt et b e 51
521  Stundenzéhler / Spannungsmesser zum Schutz der Batterie (A)........oouevriennicceeeseeese s 51
5,22 NOAUSSCHAIET (B)....cviviveiiiiiiicctce ettt et bbbttt b s s s 52
523  Hauptziindschliissel / Wahl des BEAIENPUIES ............coveireririrriiiceessssssee et 52
524  Anzeigelampe Bedienpult aktivIErt (D)..........ccceiiiiiicceee et 52
525  Hebel Plattform-Anhebung/ADBSENKUNG (E).....c.ccviiiiiiiiccee sttt 52
5.2.6  AKUSHCHEr BEWEGUNSIMEIUET ..ottt 52
5.3 Betreten der PIAtfOrm. ..ot 53
5.4 ANIASSEN AEI MASCRINE. ......c.cuiueiriiiiiiciciete sttt sttt bbbt b s s ettt bbb s sttt 53
9.5 ANNAREN AEr MASCNINE ..ottt b ettt s bbb b e er et enens 54
551 NOMAIES ANNGIEN ......oviieiiccee ettt ettt bbbttt ettt s e 54
5.5.2  INOTAUSSCRAIUNG ...ttt bbbttt 54
9.6 Manuelle NOTADSENKUNG .......cveveieiiiii sttt bbbt e e et e ettt etene e e nr e 55
5.6.1  Manuelle Notabsenkung Standard-StEUETUNG..........cou i 55
5.6.2  Manuelle Notabsenkung Optionale Steuerung mit HandpUMPE .........cccovviviiiiciciieeceecce et 56
5.7 Steckdose flr WErkzeug (OPHION) .........ceuiueeriiieiriieise ettt bbb 57
0.8 ATDBIESENUE ...t R bR E R R Rt et R Rt bttt et et 57
BEWEGUNG UND TRANSPORT ......coouiiirsimnsmsisssisssssssssssssssss s ssssssssssssss s sesssssssssssssssssssssssssessssssssssssss s s s sssssanes 58
0.1 BEWEGUNG ...ttt 58
LT I - 1 1] oo o RSP PRRRSRR 59
6.2.1  ADNENMDAIE GEIANGET .....ocveieececectee bbbttt bttt s 60
6.22  Klappbare GEIANEr (OPON).......ccieiiciieccee ettt bbbt a bbbt 61
LTS T 1 =TS Tot 1 = g o] 5o 1= oo 63
WARTUNG .......citreerresesssessssssessssssessssessssssessssssessssssesssssssssssesssnssessssssessssesesnssesssasaesssnssessssssssnsnesssnssensnssesnssesnanssesssnssesssnssssssens 64
7.1 BIOCKIErSYStemM ZWECKS WAIUNG......c.cueeieeeeiririricieietete ettt s bbbttt b et s e s en s enens 65
7.2 MaSCRINENTEINIGUNG ......vuieeieieiieiei sttt bbbt 66
7.3 AlIGEMEING WAIUNG . ...ttt e e s bbbt e et e s bbbt e s nr bt e 66
7.3.1  Verschiedene EiNSIEIUNGEN ...ttt bbbt s e e s e s st et penens 67
7.3.2 SCRIMIBIUNG ..ottt bbbttt 68
7.3.3  Standkontrolle und Wechsel des HydrauliKOIS..............ccocurueueiniiiiiiciceesseeetcte bbb 69
7.3.3.1 Biologisch abbaubares Hydraulikdl (OPtion) ..........cveeriiriniescei e 70
7.3.3.2 T 1 o TS 70
7.3.3.3 BT .t R bR R bt Rttt 70
7.3.3.4 SIUIUNG. 1Rt 70
7.3.35 AUUIUNG ..ttt 70
7.3.3.6 INDEtriEDSEZUNG [ KONTOIIE ......c.ceeiei bbb 70
7.3.3.7 1Y TS 210 oSSR 71
7.3.3.8 IMIKFOFIEFALION ...ttt bbbttt bt 71
7.3.3.9 ENESOMGUING ...t 71
7.3.3.10 NACKTUIUNG ..ottt es 71
7.34  Austausch der HydraulKFIET ..o s 72
7.35  Funktionstiichtigkeitspriifung und Einstellung des UberdruckVentils ..............cooorrvvvvveeeemessereevveeeesssneeeeseeeeesssnneneeee 73
7.36  Uberpriifung der Funktionstiichtigkeit des Uberdruckventils des HUDKIEISES...............oovveerrveereereecrseseeeseseecsssneeens 74
7.3.7  Uberpriifung der Funktionstiichtigkeit der BremSVENLIE................coovrrveeerereeeeeresseeeseeessseeeeeesseessesssseesseeesseeseessee 75
7.3.8  Uberpriifung der Funktionstiichtigkeit des NEiGUNGSMESSETS ..........orrrvvveeeeereerreeeseeesssesseeessseesssssseeeesseessssssnenenees 76
7.3.9  Betriebspriifung der Uberlastsicherung auf der PIattform...............cccoovvveermeeeveeeisseeeseeosseeeseecsseessesssseessesssseessesse 77
7.3.10  Bypass der UDErastSICNEIUNG............coorrrrvvvveeeereeseeeeseeeeeseseeeeesseesssssseseesssssssssssseessssssssessseessssssssesseesssssssssssesesesees 80

/l.”?g Betriebs- und Wartungsanleitung - Serie X — XS E RESTYLING S.4




7.3.11

7.3.12  Kontrolle der Funktionstiichtigkeit des “Totmann-Schalters
7.4 Batterie

741
742
743
744
745

Anlagen:

Uberpriifung der Funktionstiichtigkeit der Sicherheitsmikroschalter

Allgemeine Hinweise
Wartung der Batterie
Batterieladung
Ladegerat: Fehleranzeige
Austausch der Batterie

8. MARKENZEICHEN UND ZERTIFIZIERUNGEN
9. SCHILDER UND AUFKLEBER

10. PRUFBUCH

Hydraulik- und Schaltplan
Kontrollregister
Konformitatserklarungen

ARO

Betriebs- und Wartungsanleitung - Serie X — XS E RESTYLING

S.5




1. EINLEITUNG

Die vorliegende Betriebs- und Wartungsanleitung gilt allgemein und bezieht sich auf die ganze Palette der auf dem Titelblatt
angefiihrten Maschinen. Deshalb kann die Beschreibung der Bauteile und Steuerungs- und Sicherheitsvorrichtungen Teile
betreffen, die an lhrer Maschine nicht vorhanden sind, weil sie auf Wunsch geliefert werden oder nicht verflgbar sind. Um stets der
technischen Entwicklung zu folgen, behélt sich die Firma AIRO-Tigieffe s.r.l. das Recht vor, jederzeit Anderungen am Produkt
und/oder der Gebrauchsanweisung vorzunehmen, ohne zur Aktualisierung der bereits zugesandten Einheiten verpflichtet zu sein.

1.1 Rechtsvorschriften
1.1.1  Empfang der Maschine

Innerhalb der EU (Europaischen Union) bekommen Sie die Maschine mit:
Gebrauchsanweisung in der Sprache lhres Landes

An der Maschine angebrachtem CE-Zeichen

Originalzertifikat der CE-Konformitatserklarung

Garantieschein

Nur fir Italien:

= Vordruck fir die Anzeige der Inbetriebsetzung bei INAIL
= Verzeichnis der pro Gebiet zustandigen INAIL-Bezirke

= Erklérung der erfolgten internen Abnahme

Wir erinnern Sie daran, dass das Betriebshandbuch wesentlicher Bestandteil der Maschine ist und ein Exemplar davon
gemeinsam mit Kopien der Unterlagen zur Bescheinigung der erfolgten periodische Uberpriifungen an Bord der Plattform in dem
vorgesehenen Behaltnis aufzubewahren sind. Wechselt der Eigentiimer, muss die Gebrauchsanweisung stets die Maschine
begleiten.

1.1.2  Inbetriebsetzungsanzeige, erste Uberpriifung, folgende periodische Uberpriifungen und Eigentumswechsel

Die rechtlichen Verpflichtungen des Maschineneigentimers sind je nach Land, in dem die Maschine in Betrieb gesetzt wird,
anders. Deshalb empfehlen wir Ihnen, sich bei den Arbeitssicherheitsbehorden zu informieren. Zur besseren Registrierung der
Unterlagen und Aufzeichnung der Anderungs-/Servicearbeiten ist am Ende des Handbuchs ein “Kontrollregister” vorgesehen.

1.1.2.1 Inbetriebsetzungsanzeige und erste Uberpriifung

In ITALIEN ist der Besitzer der Hubarbeitsbiihne verpflichtet, bei der gebietszustandigen INAIL die Inbetriebsetzung der
Maschine zu melden und diese den obligatorischen periodische Uberpriifungen zu unterziehen. Die erste dieser
Uberpriifungen wird vom italienischen Nationalen Institut fiir die Versicherung gegen Arbeitsunfalle (INAIL) in der Frist
von sechzig Tagen ab dem Antrag durchgefiihrt. Nach vergeblichem Verstreichen dieser Frist darf sich der Arbeitgeber
an die LSB oder offentliche oder private Institutionen, die dazu befugt wurden, wenden. Die nachfolgenden
Uberprifungen werden von den bereits oben genannten Behdrden innerhalb von dreillig Tagen ab Antrag durchgeflihrt;
nach vergeblichem Verstreichen dieser Frist darf sich der Arbeitgeber an Gffentliche oder private Institutionen, die dazu
befugt wurden, wenden. Die Uberprifungen sind zahlungspflichtig und die Kosten dafiir gehen zu Lasten des
Arbeitgebers (Maschinenbesitzer). Die gebietszustandigen Uberwachungsorgane ASL/USL oder ARPA und INAIL
kénnen sich zur Durchfiihrung der Uberpriifungen der Unterstiitzung befahigter éffentlicher oder privater Einrichtungen
bedienen. Die befahigten privaten Einrichtungen erwerben den Rang von Beauftragten des offentlichen Dienstes und
sind direkt der offentlichen Struktur gegeniiber verantwortlich, die Inhaberin des Amts ist.

Fir die Inbetriebsetzungsanzeige in Italien das gelegentlich der Maschinenlieferung gemeinsam mit den anderen
Unterlagen ausgehandigte Formular per Einschreiben mit Empfangsbestétigung zusenden.

Das Institut INAIL weist eine Zulassungsnummer zu und fiillt bei der erste Uberpriifung das sogenannte ,technische
|dentifikationsdatenblatt® aus, wobei in diesem ausschlieBlich jene Daten angegeben werden, die von der bereits im
Betrieb befindlichen Maschine erfasst wurden bzw. sich aus dem Betriebshandbuch ableiten. Dieses Dokument stellt
einen integralen Bestandteil der Maschinendokumentation dar.
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1.1.2.2 Folgende periodische Uberpriifungen

Die jahrlichen Uberpriifungen sind obligatorisch. In Italien muss der Besitzer die periodische Uberpriifungen mindestens
zwanzig Tage vor dem jahrlichen Fristablauf seit der vorherigen Uberprifung beim gebietszustandigen
Uberwachungsorgan (ASL/USL oder ARPA) — per Einschreiben — beantragen.

ZU BEACHTEN: Falls eine Maschine, die nicht tber die gliltige Kontrollunterlage verfiigt, in ein Gebiet versetzt werden sollte, das
aulerhalb der Zustandigkeit des tblichen Uberwachungsorgans liegt, ist der Maschineninhaber verpflichtet, die jahrliche Kontrolle
bei dem Uberwachungsorgan zu beantragen, das fiir das neue Gebiet, in dem die Maschine nun verwendet wird, zustandig ist.

1.1.2.3 Eigentumswechsel in Italien

Im Falle des Eigentumswechsels (in Italien) ist der neue Inhaber der Hubarbeitsblihne verpflichtet, den Besitz beim
gebietszustandigen Uberwachungsorgan (ASL/USL oder ARPA bzw. andere befugte dffentliche oder private
Institutionen) unter Beilage folgender Kopien anzuzeigen:

= Vom Hersteller ausgestellte Konformitatserklarung

= Anzeige der vom vorherigen Besitzer vorgenommenen Inbetriebsetzung

1.1.3  Ausbildung, Information und Anlernung der Bediener

Der Arbeitgeber hat daflir zu sorgen, dass die mit dem Gebrauch der Ausristungen beauftragten Bediener eine angemessene
Sonderausbildung bekommen, die den zweckmaligen und sicheren Gebrauch der fahrbare Hubarbeitsbiihne, auch in Bezug auf
Risiken, denen andere Personen ausgesetzt sein konnen, erlaubt.

1.2 Vor der Lieferung durchgefiihrte Tests

Vor der Einflhrung auf dem Markt wird jede Hubarbeitsblhne folgenden Tests unterzogen:
= Bremstest
= Uberlastest
= Betriebstest

1.3 Bestimmungszweck

Die in vorliegendem Handbuch beschriebene Maschine ist eine selbstfahrende Hubarbeitsbiihne zum Anheben von Personen und
Material (Werkzeug und zu verarbeitendes Material) zur Durchfiihrung von Wartungs-, Installations-, Reinigungs-, Lackierungs-,
Ablackierungs-, Sandstrahl-, Schweillarbeiten usw.

Die (je nach Modell unterschiedliche) zulassige max. Tragfahigkeit (siehe “Technische Merkmale”) ist wie folgt aufgeteilt:

= Pro Person rechnet man eine Last von 80 kg.

= fir das Werkzeug 40 kg

= die eventuelle Restlast stellt das zu verarbeitende Material dar.

Auf jeden Fall NIEMALS die im Abschnitt “Technische Merkmale” angegebene max. Tragfahigkeit {iberschreiten. . Nur von der
Zutrittsposition (abgesenkte Plattform) aus dirfen Personen, Ausrlstungen und Arbeitsmaterialien auf die Plattform geladen
werden. Es ist strikt verboten, Personen, Ausriistungen und Arbeitsmaterialien auf die Arbeitsbiihne zu laden, wenn sich diese
nicht in der Zutrittsposition befindet.

Alle Lasten missen innerhalb der Plattform abgestellt werden; es ist nicht zugelassen, an der Plattform oder der Hebestruktur
aufgehangte Lasten anzuheben (auch wenn die Tragfahigkeit eingehalten wird).

Es ist verboten, grofRflachige Tafeln zu beférdern, weil sie den Widerstand gegentber dem Wind erhdhen und eine starke
Kippgefahr verursachen.

Die Arbeiter dlrfen wahrend des Fahrmandvers bei angehobener Plattform diese keiner waagrechten Last aussetzen (die
Bediener an Bord diirfen nicht an Seilen, Kabeln, usw. ziehen).

Eine Uberlastsicherung unterbricht den Maschinenbetrieb, falls die Last auf der Plattform circa 20% schwerer als die Nennlast
(siehe Kapitel “Allgemeine Gebrauchsvorschriften®) und die Plattform angehoben ist.

Die Maschine darf nicht direkt an Stellen eingesetzt werden, die dem Strallenverkehr vorbehalten sind. Wird in Zonen gearbeitet,
die fiir die Offentlichkeit zuganglich sind, den Maschinenarbeitsbereich stets mit zweckdienlichen Signalisierungen abgrenzen.
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Die Maschine nicht zum Schleppen von Wagen oder anderen Fahrzeugen verwenden.

Jeder Gebrauch der Maschine, der von demjenigen abweicht, fiir den die Maschine bestimmt ist, muss nach ausdrticklicher
Anfrage des Benutzers schriftlich vom Hersteller genehmigt werden.

ﬁ Die Maschine nicht fiir andere Zwecke als diejenigen, fiir die sie gebaut wurde, verwenden, ausgenommen,
es wurde die diesbeziigliche Erlaubnis beim Hersteller beantragt und dieser hat sie schriftlich erteilt.

1.3.1  Verlassen der angehobenen Plattform

Risiken, die durch das “Verlassen der angehobenen Plattform® bedingt sind, wurden bei der Projektierung der Hubarbeitsbiihnen
nicht berticksichtigt, weil die einzige in Betracht gezogene Zugangsstellung diejenige bei ganz abgesenkter Plattform ist. Aus
diesem Grund ist dieser Vorgang ausdrlcklich verboten.

Es gibt jedoch Ausnahmesituationen, bei denen der Arbeiter die Plattform auRerhalb der Zugangsstellung betreten oder verlassen
muss. Dieser Vorgang wird allgemein als “Verlassen der angehobenen Plattform” bezeichnet.

Die mit dem “Verlassen der angehobenen Plattform” verbundenen Risiken hangen nicht nur von den Merkmalen der
Hubarbeitsbiihne ab; eine vom Arbeitgeber erstellte Gefahrdungsbeurteilung kann diesen Sondereinsatz erlauben, wobei u. a.
Folgendes zu berticksichtigen ist:

= Bedingungen des Arbeitsumfeldes.

= Striktes Verbot, die Hubarbeitsbiihne als Verankerungsstelle fir auerhalb arbeitende Personen zu betrachten.

= Gebrauch der Maschine mit xx% ihrer Leistungen, um zu verhindern, dass sich die Zugangsstelle und der
Ausstiegsbereich aufgrund zusétzlicher, durch den spezifischen Vorgang erzeugte Kréfte oder Biegungen der Struktur
von einander entfernen. Diesbezliglich ein paar vorbeugende Versuche zur Definition dieser Begrenzungen machen.

= Ein spezielles Evakuierungsverfahren fiir den Notfall vorsehen (zum Beispiel stets ein Arbeiter auf der Plattform und ein
anderer am Bodenbedienpult, wahrenddessen ein dritter Arbeiter die angehobene Plattform verlasst).

= Eine spezielle Ausbildung des beteiligten Personals vorsehen: Arbeiter und transportiertes Personal.

= Das Ausstiegsumfeld mit allen nétigen Vorrichtungen ausstatten und die Sturzgefahr des Personals, das die Plattform
verlasst / betritt vermeiden.

Obiges stellt keine formliche Genehmigung des Herstellers fiir das “Verlassen bei angehobener Plattform” dar, mochte aber dem
Arbeitgeber — der die volle Verantwortung dafir dbernimmt — nitzliche Informationen zur Planung dieses aulergewdhnlichen
Vorgangs erteilen.

1.4 Maschinenbeschreibung

Die in der vorliegenden Betriebs- und Wartungsanleitung beschriebene Maschine ist eine selbstfahrende Hubarbeitsbihne,

bestehend aus:

= Angetriebenem Fahrgestell mit Radern

= Senkrechte Hebestruktur mit Schere und Antrieb durch einen oder mehrere Hydrozylinder (die Zylinderzahl hangt vom
Maschinenmodell ab)

= Plattform mit manuellem Ausschub (die max. Tragfahigkeit ist je nach Modell unterschiedlich — siehe Kapitel “Technische
Merkmale”).

Das Fahrgestell verfiigt (iber einen Antrieb, damit man mit der Maschine fahren kann (siehe “Gebrauchsweise”). Es verfligt auch

uber zwei hintere, frei laufende Rader und zwei vordere, Treib- und Lenkrader. Die hinteren Rader haben eine hydraulische

Standbremse mit positiver Logik (beim Loslassen der Fahrsteuerungen greifen die Bremsen automatisch ein).

Die Hydrozylinder zur Bewegung der Gelenkstruktur sind mit Sicherheitsventilen ausgestattet, die direkt daran angeflanscht sind.

Dadurch kénnen die Arme auch im Falle eines pl6tzlichen Bruchs des Zufuhrschlauchs ihre Position beibehalten.

Die an der Vorderseite von Hand verlangerbare Plattform verfligt (iber Gelédnder und FuBleisten vorschriftsméRiger Héhe (die

Gelander sind 1100 mm, die FuBleisten 150 mm hoch, der Einstiegsbereich ist mit mindestens 100 mm hohen Fulleisten

ausgestattet).

Sollte die Triebkraft fehlen, Iasst sich die manuelle Notabsenkung vom Boden steuern, indem man den Kugelgriff betétigt, der auf

den Hinweisschildern angegeben ist.

Die an Bord der Plattform zulassige Tragfahigkeit bleibt unabhéngig von der Position des Plattformausschubs unverandert.
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1.5 Bedienpulte

Die Maschine hat zwei Bedienpulte:

= Auf der Plattform fir den normalen Maschinengebrauch.

= Am Fahrgestell sind: die Notsteuerungen zum Einfahren der Plattform und die Not-Ausschaltung, ein Schlissel-Wahlschalter
zur Wahl des Bedienpults und Einschaltung der Maschine vorhanden.

1.6 Antrieb

Die Maschinen werden durch ein elektro-hydraulisches System bestehend aus aufladbaren Akkus und Elektropumpe angetrieben.
Die Hydraulik sind sowie die Elektrik mit allen nétigen Schutzvorrichtungen versehen (siehe Schaltplan und Hydraulikplan, die
vorliegendem Handbuch beiliegen).

1.7 Lebensdauer der Maschine, Demontage und Abwrackung

In Anbetracht eines korrekten Gebrauchs und einer angemessenen Wartung ist die Maschine fiir eine Lebensdauer von 10 Jahren
in normalem Arbeitsumfeld konzipiert. Innerhalb dieses Zeitraums ist eine Uberpriifung/Uberholung seitens der Herstellerfirma
erforderlich.

Im Falle des Abbruchs die geltenden Vorschriften des Landes befolgen, in dem dieser vorgenommen wird.

In Italien muss die Demontage / Abwrackung bei der zustandigen Gesundheitsbehdrde oder bei ARPA angezeigt werden.

Die Maschine besteht vornehmlich aus leicht erkennbaren Metallteilen (gréBtenteils Stahl, Aluminium fiir die Hydraulikblécke). Es
kann folglich behauptet werden, dass 90% der Maschine recyclebar sind.

Die europadischen, und von den Mitgliedsstaaten iibernommenen, Richtlinien iiber den Umweltschutz und

die Abfallentsorgung sehen schwere Verwaltungs- und strafrechtliche Strafen vor, wenn sie unzulénglich
A eingehalten werden.

Im Falle der Demontage/Abwrackung muss man sich deshalb strikt an die laut geltender Vorschriften

auferlegten Regeln halten, vor allem was Materialien wie Hydraulikél und Batterien anbetrifft.
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1.8 ldentifizierung

Bei der Bestellung von Ersatzteilen oder Beantragung von Eingriffen bitte immer die Daten des Zulassungsschildes angeben.
Sollte das Schild nicht mehr vorhanden oder unlesbar sein (dasselbe gilt auch fiir die anderen an der Maschine angebrachten
Schilder) muss es in kiirzester Zeit wieder angebracht werden. Damit man die Maschine auch ohne Schild identifizieren kann,

wurde die Maschinennummer am Fahrgestell eingepragt. Die folgende Abbildung zeigt, wo sich das Schild und die Einpragung
befinden. Es empfiehlt sich diese Daten in folgenden Késtchen einzutragen.
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1.9 Lage der Hauptbauteile

1-2: Ansicht von links

TTOG Mmoo WP

“

=

cHwD

pmoz=r

Plattformbedienpult

Libelle (Option) zur Sichtkontrolle der
Plattform-Nivellierung

Hubzylinder

Absenkkontrollventil

Bodenbedienpult

Elektrisches Steuergerat und
Inklinometer

Tank

Elektropumpe

Manuelle Vorrichtung zur
Notabsenkung

Mikroschalter M1 Kontrolle
Plattformhohe

Platine Uberlastsicherung auf der
Plattform

Steckdose 230V (Option)

Sensoren der Uberlastsicherung
Batterie

Ladegerat

Feststellbremsen

Mikroschalter MPT1 und MPT2 zur
Kontrolle der  Position der
Kippschutzeinrichtung  (Schlagloch-
Schutzsystem)

Hydro-Fahrmotoren

Lenkzylinder

Zweipoliger Leistungsverbinder
Kippschutzschlitten
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2. TECHNISCHE MERKMALE DER STANDARDMASCHINEN

A\

DIE AUF DEN FOLGENDEN SEITEN ANGEFUHRTEN PRODUKTSPEZIFIKATIONEN KONNEN OHNE

VORANZEIGE GEANDERT WERDEN

2.1 Modell XS7 E RESTYLING

Abmessungen:

XS7 E RESTYLING

Max. Arbeitshdhe 6.70 m
Max. Plattformhéhe 4.70 m
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem angehoben) 72 mm
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem abgesenkt) 15 mm
Plattformhohe Einschaltung der Sicherheitsgeschwindigkeit 1.40 m
Wenderadius innen 0.60 m
Wenderadius aulen 02:05 m
Max. Tragfahigkeit (m) 250 kg

Hdchstzahl von Personen auf der Plattform (n) - drinnen 2

Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drinnen 90 kg

Hdchstzahl von Personen auf der Plattform (n) — drauflen -

Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drauflen -
Max. Plattformausschub 1 m
Max. Tragfahigkeit ausgeschobene Plattform 250 kg
Héchstzahl von Personen ausgeschobene Plattform 2
Max. Fahrhohe Max
Hdchstmale ausgeschobene Plattform 0.76 x 2.65 m
Max. Hydraulikdruck 260 Bar
Max. Druck Hubkreis 160 Bar
Min. Druck Bremskreis 65+70 Bar
Reifenmalie @300 x -115 mm
Reifen Typ weiche Hohlreifen
Transportmale bei anmontierten, abnehmbaren Geléndern * 0.765x 1.82x 2.13 m
Transportmale bei abmontierten, abnehmbaren Geléndern * 0.765 x 1.82 x 01:21 m
Transportmale bei umgeklappten, klappbaren Gelandern (auf Wunsch) * 0.765x 1.37 x 1.76 m
Leergewicht Maschine 1430 kg

Stabilitdtsgrenzen:
Langsneigung 2 °
Querneigung 2 °
Max. Windgeschwindigkeit 0 m/s
Max. Handkraft 400 N
Héchstlast auf jedem Rad 850 kg
Leistungen:

Spannung und Leistung Standardbatterie 4 x6/200 V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge Standardbatterie 4x6.4 Liter
Gewicht Standardbatterie 4x32 kg
Spannung und Leistung Optionsbatterie N.A. V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge Optionsbatterie N.A. Liter
Gewicht Optionsbatterie N.A. kg
Einphasenladegerét 24/25 HF VIA
Max. Stromaufnahme Ladegerat 12 A
Leistung Elektropumpe 3 kW
Max. Stromaufnahme 160 A
Max. Fahrgeschwindigkeit 3.6 km/h
Sicherheitsfahrgeschwindigkeit 0.6 km/h
Anhebe-/Absenkzeit bei Nulllast 15/22 Sek.
Fassungsvermdgen Oltank 20 Liter
Max. Steigungsvermégen 30 %
Max. Betriebstemperatur +50 °C
Min. Betriebstemperatur -15 °C

(*) Durch Abmontierung der Leiter ist eine weitere Verringerung des Maschinenraumbedarfs gegeben (um 0,17 m reduzierte Lange)
(*™)me=m=—(nx80)
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2.2 Modell XS8 E RESTYLING LIGHT

Abmessungen: XS8 E RESTYLING
LIGHT
Max. Arbeitshdhe 08:03 m
Max. Plattformhdhe 06:03 m
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem angehoben) 72 mm
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem abgesenkt) 15 mm
Plattformhéhe Einschaltung der Sicherheitsgeschwindigkeit 1.80 m
Wenderadius innen 0.60 m
Wenderadius aullen 02:05 m
Max. Tragfahigkeit (m) 250 kg
Hdchstzahl von Personen auf der Plattform (n) - drinnen 2
Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drinnen 90 kg
Hdchstzahl von Personen auf der Plattform (n) — drauBen -
Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — draufen -
Max. Plattformausschub 1 m
Max. Tragfahigkeit ausgeschobene Plattform 250 kg
Hdchstzahl von Personen ausgeschobene Plattform 2
Max. Fahrhohe Max
Hdchstmale ausgeschobene Plattform 0.76 x 2.65 m
Max. Hydraulikdruck 260 Bar
Max. Druck Hubkreis 210 Bar
Min. Druck Bremskreis 65+70 Bar
Reifenmalie @300 x -115 mm
Reifen Typ weiche Hohlreifen
Transportmafe bei anmontierten, abnehmbaren Gelandern * 0765x1.82x0224 | m
Transportmafe bei abmontierten, abnehmbaren Gelandern * 0765x1.82x0132 | m
Transportmafie bei umgeklappten, klappbaren Geldndern (auf Wunsch) * 0.765 x 1.37 x 1.87 m
Leergewicht Maschine 1520 kg
Stabilitatsgrenzen:
Langsneigung 2 °
Querneigung 1.3 °
Max. Windgeschwindigkeit 0 m/s
Max. Handkraft 400 N
Hochstlast auf jedem Rad 900 kg
Leistungen:
Spannung und Leistung Standardbatterie 4 x6/200 V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge Standardbatterie 4x6.4 Liter
Gewicht Standardbatterie 4x32 kg
Spannung und Leistung Optionsbatterie N.A. V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge Optionsbatterie N.A. Liter
Gewicht Optionsbatterie N.A. kg
Einphasenladegeréat 24/25 HF VIA
Max. Stromaufnahme Ladegerat 12 A
Leistung Elektropumpe 3 kW
Max. Stromaufnahme 160 A
Max. Fahrgeschwindigkeit 3.6 km/h
Sicherheitsfahrgeschwindigkeit 0.6 km/h
Anhebe-/Absenkzeit bei Nulllast 17124 Sek.
Fassungsvermdgen Oltank 20 Liter
Max. Steigungsvermogen 29 %
Max. Betriebstemperatur +50 °C
Min. Betriebstemperatur -15 °C
(*) Durch Abmontierung der Leiter ist eine weitere Verringerung des Maschinenraumbedarfs gegeben (um 0,17 m reduzierte Lange)
(*™)me=m=—(nx80)
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2.3 Modell XS8 E RESTYLING

Abmessungen: XS8 E RESTYLING
Max. Arbeitshdhe 08:03 m
Max. Plattformhdhe 06:03 m
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem angehoben) 72 mm
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem abgesenkt) 15 mm
Plattformhéhe Einschaltung der Sicherheitsgeschwindigkeit 1.80 m
Wenderadius innen 0.60 m
Wenderadius aullen 02:05 m
Max. Tragfahigkeit (m) 250 kg
Hdchstzahl von Personen auf der Plattform (n) - drinnen 2
Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drinnen 90 kg
Hdchstzahl von Personen auf der Plattform (n) — drauBen -
Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — draulen -
Max. Plattformausschub 1 m
Max. Tragfahigkeit ausgeschobene Plattform 250 kg
Hadchstzahl von Personen ausgeschobene Plattform 2
Max. Fahrhohe Max
Hdchstmale ausgeschobene Plattform 0.76 x 2.65 m
Max. Hydraulikdruck 260 Bar
Max. Druck Hubkreis 210 Bar
Min. Druck Bremskreis 65+70 Bar
Reifenmalie @300 x -115 mm
Reifen Typ weiche Hohlreifen
Transportmafe bei anmontierten, abnehmbaren Gelandern * 0765x1.82x0224 | m
Transportmafe bei abmontierten, abnehmbaren Gelandern * 0765x1.82x01:32 | m
Transportmafie bei umgeklappten, klappbaren Geléndern (auf Wunsch) * 0.765 x 1.37 x 1.87 m
Leergewicht Maschine 1770 kg
Stabilitatsgrenzen:
Langsneigung 2 °
Querneigung 2 °
Max. Windgeschwindigkeit 0 m/s
Max. Handkraft 400 N
Hochstlast auf jedem Rad 1000 kg
Leistungen:
Spannung und Leistung Standardbatterie 4 x6/200 V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge Standardbatterie 4x6.4 Liter
Gewicht Standardbatterie 4x32 kg
Spannung und Leistung Optionsbatterie N.A. V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge Optionshatterie N.A. Liter
Gewicht Optionsbatterie N.A. kg
Einphasenladegeréat 24/25 HF VIA
Max. Stromaufnahme Ladegerat 12 A
Leistung Elektropumpe 3 kW
Max. Stromaufnahme 160 A
Max. Fahrgeschwindigkeit 3.6 km/h
Sicherheitsfahrgeschwindigkeit 0.6 km/h
Anhebe-/Absenkzeit bei Nulllast 17124 Sek.
Fassungsvermdgen Oltank 20 Liter
Max. Steigungsvermdgen 24 %
Max. Betriebstemperatur +50 °C
Min. Betriebstemperatur -15 °C
(*) Durch Abmontierung der Leiter ist eine weitere Verringerung des Maschinenraumbedarfs gegeben (um 0,17 m reduzierte Lange)
(*™)me=m=—(nx80)
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2.4 Modell XS8 E RESTYLING - WIND

Abmessungen: XS8 E RESTYLING
WIND
Max. Arbeitshdhe 08:03 m
Max. Plattformhdhe 06:03 m
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem angehoben) 72 mm
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem abgesenkt) 15 mm
Plattformhohe Einschaltung der Sicherheitsgeschwindigkeit 1.80 m
Wenderadius innen 0.60 m
Wenderadius auflen 02:05 m
Max. Tragfahigkeit (m) 250 kg
Hdchstzahl von Personen auf der Plattform (n) - drinnen 2
Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drinnen 90 kg
Hochstzahl von Personen auf der Plattform (n) — drauflen 1
Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — draullen 170
Max. Plattformausschub 1 m
Max. Tragfahigkeit ausgeschobene Plattform 250 kg
Hadchstzahl von Personen ausgeschobene Plattform — drinnen 2
Héchstzahl von Personen ausgeschobene Plattform — draulen 1
Max. Fahrhohe Max
Hdchstmale ausgeschobene Plattform 0.76 x 2.65 m
Max. Hydraulikdruck 260 Bar
Max. Druck Hubkreis 210 Bar
Min. Druck Bremskreis 65+70 Bar
Reifenmalie @300 x -115 mm
Reifen Typ weiche Hohlreifen
Transportmafe bei anmontierten, abnehmbaren Gelandern * 0.82x 1.82 x 02:24 m
Transportmale bei abmontierten, abnehmbaren Geléndern * 0.82x1.82x01:32 m
Transportmale bei umgeklappten, klappbaren Gelandern (auf Wunsch) * 0.82x1.37 x1.87 m
Leergewicht Maschine 1770 kg
Stabilitdtsgrenzen:
Langsneigung 2 °
Querneigung 15 °
Max. Windgeschwindigkeit 12.5 m/s
Max. Handkraft - drinnen 400 N
Max. Handkraft - drauflen 200 N
Héchstlast auf jedem Rad 1000 kg
Leistungen:
Spannung und Leistung Standardbatterie 4 x6/200 V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge Standardbatterie 4x6.4 Liter
Gewicht Standardbatterie 4x32 kg
Spannung und Leistung Optionsbatterie N.A. V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge Optionsbatterie N.A. Liter
Gewicht Optionsbatterie N.A. kg
Einphasenladegerét 24/25 HF VIA
Max. Stromaufnahme Ladegerat 12 A
Leistung Elektropumpe 3 kW
Max. Stromaufnahme 160 A
Max. Fahrgeschwindigkeit 3.6 km/h
Sicherheitsfahrgeschwindigkeit 0.6 km/h
Anhebe-/Absenkzeit bei Nulllast 17124 Sek.
Fassungsvermdgen Oltank 20 Liter
Max. Steigungsvermégen 24 %
Max. Betriebstemperatur +50 °C
Min. Betriebstemperatur -15 °C
(*) Durch Abmontierung der Leiter ist eine weitere Verringerung des Maschinenraumbedarfs gegeben (um 0,17 m reduzierte Lange)
(*™)me=m=—(nx80)
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2.5 Modell XS9 E RESTYLING

Abmessungen: XS9 E RESTYLING
Max. Arbeitshdhe 09:38 m
Max. Plattformhdhe 07:38 m
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem angehoben) 72 mm
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem abgesenkt) 15 mm
Plattformhohe Einschaltung der Sicherheitsgeschwindigkeit 2.0 m
Wenderadius innen 0.60 m
Wenderadius auflen 02:05 m
Max. Tragfahigkeit (m) 200 kg
Hdchstzahl von Personen auf der Plattform (n) - drinnen 2
Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drinnen 40 kg
Hochstzahl von Personen auf der Plattform (n) — drauflen -
Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — draullen -
Max. Plattformausschub 1 m
Max. Tragfahigkeit ausgeschobene Plattform 200 kg
Héchstzahl von Personen ausgeschobene Plattform 2
Max. Fahrhohe Max
Hdchstmale ausgeschobene Plattform 0.76 x 2.65 m
Max. Hydraulikdruck 260 Bar
Max. Druck Hubkreis 210 Bar
Min. Druck Bremskreis 65+70 Bar
Reifenmalie @300 x -115 mm
Reifen Typ weiche Hohlreifen
Transportmafe bei anmontierten, abnehmbaren Gelandern * 0765x1.82x0235 | m
Transportmale bei abmontierten, abnehmbaren Geléndern * 0.765x 1.82x 01:43 m
Transportmale bei umgeklappten, klappbaren Gelandern (auf Wunsch) * 0.765 x 2.04x 1.98 m
Leergewicht Maschine 2000 kg
Stabilitdtsgrenzen:
Langsneigung 2 °
Querneigung 1 °
Max. Windgeschwindigkeit 0 m/s
Max. Handkraft 400 N
Héchstlast auf jedem Rad 1150 kg
Leistungen:
Spannung und Leistung Standardbatterie 4 x6/200 V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge Standardbatterie 4x6.4 Liter
Gewicht Standardbatterie 4x32 kg
Spannung und Leistung Optionsbatterie N.A. V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge Optionsbatterie N.A. Liter
Gewicht Optionsbatterie N.A. kg
Einphasenladegerét 24/25 HF VIA
Max. Stromaufnahme Ladegerat 12 A
Leistung Elektropumpe 3 kW
Max. Stromaufnahme 160 A
Max. Fahrgeschwindigkeit 3.6 km/h
Sicherheitsfahrgeschwindigkeit 0.6 km/h
Anhebe-/Absenkzeit bei Nulllast 30/36 Sek.
Fassungsvermdgen Oltank 20 Liter
Max. Steigungsvermégen 23 %
Max. Betriebstemperatur +50 °C
Min. Betriebstemperatur -15 °C
(*) Durch Abmontierung der Leiter ist eine weitere Verringerung des Maschinenraumbedarfs gegeben (um 0,17 m reduzierte Lange)
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2.6 Modell X8EW WIND

X8EW WIND

Max. Arbeitshdhe 8.3 m
Max. Plattformhdhe 6.3 m
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem angehoben) 100 mm
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem abgesenkt) 15 mm
Plattformhéhe Einschaltung der Sicherheitsgeschwindigkeit 1.8 m
Wenderadius innen 0 m
Wenderadius aullen 02:43 m
Max. Tragfahigkeit (m) 500 kg

Hdchstzahl von Personen auf der Plattform (n) - drinnen 3

Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drinnen 260 kg

Hochstzahl von Personen auf der Plattform (n) — drauBen 2

Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — draufen 340
Max. Plattformausschub 1.5 m
Max. Tragfahigkeit ausgeschobene Plattform 500 kg
Héchstzahl von Personen ausgeschobene Plattform — drinnen 3
Haéchstzahl von Personen ausgeschobene Plattform — draulen 2
Max. Fahrhohe Max
Héchstmale ausgeschobene Plattform 1.2x3.75 m
Max. Hydraulikdruck 230 Bar
Max. Druck Hubkreis 160 Bar
Min. Druck Bremskreis 60 +70 Bar
Reifenmale @410 x 150 mm
Reifen Typ weiche

Hohlreifen
Transportmale bei anmontierten, abnehmbaren Geléndern * 1.2x2.4x2.24 | m
Transportmale bei abmontierten, abnehmbaren Geléandern * 1.2x24x1.30 | m
Transportmafe bei umgeklappten, klappbaren Gelandern (auf Wunsch) * 1.2x24x1.74 | m
Leergewicht Maschine 2250 kg
Stabilitdtsgrenzen:
Langsneigung 4 °
Querneigung 2 °
Max. Windgeschwindigkeit 12.5 m/s
Max. Handkraft - drinnen 400 N
Max. Handkraft - drauflen 400 N
Héchstlast auf jedem Rad 1200 kg
Leistungen:
Spannung und Leistung Standardbatterie 4x6/ 200 V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge Standardbatterie 4x6.4 Liter
Gewicht Standardbatterie 4x32 kg
Spannung und Leistung Optionsbatterie 4x6/ 280 V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge Optionshatterie 4x10.3 Liter
Gewicht Optionsbatterie 4 x47 kg
Einphasenladegerét 24125 VIA
Max. Stromaufnahme Ladegerat 12 A
Leistung Elektropumpe 3 kW
Max. Stromaufnahme 160 A
Max. Fahrgeschwindigkeit 3 km/h
Sicherheitsfahrgeschwindigkeit 0.6 km/h
Anhebe-/Absenkzeit bei Nulllast 471 47 Sek.
Fassungsvermdgen Oltank 30 Liter
Max. Steigungsvermdgen 25 %
Max. Betriebstemperatur +50 °C
Min. Betriebstemperatur -15 °C
(*) Durch Abmontierung der Leiter ist eine weitere Verringerung des Maschinenraumbedarfs gegeben (Lange = 2,25 m)
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2.7 Modell X8EN

X8EN

Max. Arbeitshdhe 8.3 m
Max. Plattformhdhe 6.3 m
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem angehoben) 100 mm
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem abgesenkt) 15 mm
Plattformhéhe Einschaltung der Sicherheitsgeschwindigkeit 1.8 m
Wenderadius innen 0 m
Wenderadius aullen 02:28 m
Max. Tragfahigkeit (m) 400 kg

Hdchstzahl von Personen auf der Plattform (n) - drinnen 3

Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drinnen 160 kg

Hdchstzahl von Personen auf der Plattform (n) — drauBen -

Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — draufen -
Max. Plattformausschub 1.5 m
Max. Tragfahigkeit ausgeschobene Plattform 400 kg
Héchstzahl von Personen ausgeschobene Plattform — drinnen 3
Haéchstzahl von Personen ausgeschobene Plattform — draullen -
Max. Fahrhohe Max
Héchstmale ausgeschobene Plattform 0.89x3.75 m
Max. Hydraulikdruck 230 Bar
Max. Druck Hubkreis 160 Bar
Min. Druck Bremskreis 60 +70 Bar
Reifenmale @410 x 150 mm
Reifen Typ weiche

Hohlreifen
Transportmale bei anmontierten, abnehmbaren Geléandern * 0.89x2.4x2.30 | m
Transportmale bei abmontierten, abnehmbaren Geléandern * 0.89x2.4x1.36 | m
Transportmafe bei umgeklappten, klappbaren Gelandern (auf Wunsch) * 0.89x2.4x1.80 | m
Leergewicht Maschine 2000 kg
Stabilitdtsgrenzen:
Langsneigung 3 °
Querneigung 2 °
Max. Windgeschwindigkeit 0 m/s
Max. Handkraft 400 N
Héchstlast auf jedem Rad 1200 kg
Leistungen:
Spannung und Leistung Standardbatterie 4x6/ 200 V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge Standardbatterie 4x6.4 Liter
Gewicht Standardbatterie 4x32 kg
Spannung und Leistung Optionsbatterie 4x6/ 280 V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge Optionsbatterie 4x10.3 Liter
Gewicht Optionsbatterie 4 x 47 kg
Einphasenladegerét 24125 VIA
Max. Stromaufnahme Ladegerat 12 A
Leistung Elektropumpe 3 kW
Max. Stromaufnahme 160 A
Max. Fahrgeschwindigkeit 3 km/h
Sicherheitsfahrgeschwindigkeit 0.6 km/h
Anhebe-/Absenkzeit bei Nulllast 471 47 Sek.
Fassungsvermdgen Oltank 30 Liter
Max. Steigungsvermdgen 26 %
Max. Betriebstemperatur +50 °C
Min. Betriebstemperatur -15 °C
(*) Durch Abmontierung der Leiter ist eine weitere Verringerung des Maschinenraumbedarfs gegeben (Lange = 2,25 m)
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2.8 Modell X10EW - X10EW-WIND

Abmessungen:

X10EW-WIND X10EW

Max. Arbeitshdhe 10.2 10.2 m
Max. Plattformhdhe 8.2 8.2 m
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem angehoben) 100 100 mm
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem abgesenkt) 15 15 mm
Plattformhéhe Einschaltung der Sicherheitsgeschwindigkeit 21 2.1 m
Wenderadius innen 0 0 m
Wenderadius aullen 02:43 02:43 m
Max. Tragfahigkeit (m) 500 500 kg

Hdchstzahl von Personen auf der Plattform (n) - drinnen 3 3

Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drinnen 260 260 kg

Hochstzahl von Personen auf der Plattform (n) — drauBen 1

Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — draufen 420 - kg
Max. Plattformausschub 1.5 1.5 m
Max. Tragfahigkeit ausgeschobene Plattform 500 500 kg
Héchstzahl von Personen ausgeschobene Plattform — drinnen 3 3
Haéchstzahl von Personen ausgeschobene Plattform — draullen 1
Max. Fahrhohe Max. Max.
Hdchstmale ausgeschobene Plattform 1.2x3.75 1.2x3.75 m
Max. Hydraulikdruck 230 230 Bar
Max. Druck Hubkreis 240 240 Bar
Min. Druck Bremskreis 60 +70 60 =70 Bar
Reifenmalie @410 x 150 @410x150 | mm
Reifen Typ weiche weiche

Hohlreifen Hohlreifen
Transportmale bei anmontierten, abnehmbaren Geléndern * 1.2x2.4x2.36 1.2%2.4x2.36 m
Transportmale bei abmontierten, abnehmbaren Geléandern * 1.2x2.4x1.42 1.2x2.4x1.42 m
Transportmafe bei umgeklappten, klappbaren Gelandern (auf Wunsch) * 1.2x2.4x1.86 1.2x2.4x1.86 m
Leergewicht Maschine 2850 2350 kg
Stabilitdtsgrenzen:
Langsneigung 3 3 °
Querneigung 2 2 °
Max. Windgeschwindigkeit 12.5 0 m/s
Max. Handkraft - drinnen 400 400 N
Max. Handkraft - draufen 200 0 N
Hochstlast auf jedem Rad 1680 1380 kg
Leistungen:
Spannung und Leistung Standardbatterie 4x6 /200 4x6 / 200 V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge Standardbatterie 4x6.4 4x6.4 Liter
Gewicht Standardbatterie 4x32 4x32 kg
Spannung und Leistung Optionsbatterie 4x6/ 280 4x6/ 280 V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge Optionsbatterie 4x10.3 4x10.3 Liter
Gewicht Optionsbatterie 4 x 47 4 x 47 kg
Einphasenladegerat 24125 24125 VIA
Max. Stromaufnahme Ladegerat 12 12 A
Leistung Elektropumpe 3 3 kW
Max. Stromaufnahme 160 160 A
Max. Fahrgeschwindigkeit 3 3 km/h
Sicherheitsfahrgeschwindigkeit 0.6 0.6 km/h
Anhebe-/Absenkzeit bei Nulllast 4747 47147 Sek.
Fassungsvermdgen Oltank 30 30 Liter
Max. Steigungsvermdgen 18 25 %
Max. Betriebstemperatur +50 +50 °C
Min. Betriebstemperatur -15 -15 °C
(*) Durch Abmontierung der Leiter ist eine weitere Verringerung des Maschinenraumbedarfs gegeben (Lange = 2,25 m)
(™)me=m=—(nx8)
/L”?g Betriebs- und Wartungsanleitung - Serie X — XS E RESTYLING S. 26




2000

8200

—4 TX10EW
s | X10 EW WIND

1200
L1
&
== S >
—_ -—_ m
T fa) o~
=] \O =
@ o~ ,CE K
v ol :_T ~—
@®
1840
2250
2400 1) vom Boden, Gelander abmontiert
2) vom Boden, Gelander umgeklappt
(Option)
/*ng Betriebs- und Wartungsanleitung - Serie X — XS E RESTYLING S.27




2.9 Modell X10EN

Abmessungen:

X10EN

Max. Arbeitshohe 10.2 m
Max. Plattformhéhe 8.2 m
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem angehoben) 100 mm
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem abgesenkt) 15 mm
Plattformhéhe Einschaltung der Sicherheitsgeschwindigkeit 2.1 m
Wenderadius innen 0 m
Wenderadius aulen 02:28 m
Max. Tragfahigkeit (m) 400 kg

Hdchstzahl von Personen auf der Plattform (n) - drinnen 3

Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drinnen 160 kg

Hadchstzahl von Personen auf der Plattform (n) — draufen -

Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drauflen -
Max. Plattformausschub 1.5 m
Max. Tragfahigkeit ausgeschobene Plattform 400 kg
Hochstzahl von Personen ausgeschobene Plattform — drinnen 3
Hdchstzahl von Personen ausgeschobene Plattform — draufen -
Max. Fahrhéhe Max.
Hochstmale ausgeschobene Plattform 0.89x3.75 m
Max. Hydraulikdruck 230 Bar
Max. Druck Hubkreis 210 Bar
Min. Druck Bremskreis 60 + 70 Bar
Reifenmale @410 x 150 mm
Reifen Typ weiche

Hohlreifen
Transportmafle bei anmontierten, abnehmbaren Gelandern * 0.89x2.4x2.42 | m
Transportmalfle bei abmontierten, abnehmbaren Gelandern * 0.89x2.4x148 | m
Transportmalfie bei umgeklappten, klappbaren Geléndern (auf Wunsch) * 0.89x2.4x1.92 | m
Leergewicht Maschine 2750 kg
Stabilitdtsgrenzen:
Langsneigung 3 °
Querneigung 2 °
Max. Windgeschwindigkeit 0 m/s
Max. Handkraft 400 N
Hochstlast auf jedem Rad 1650 kg
Leistungen:
Spannung und Leistung Standardbatterie 4x6 /200 V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge Standardbatterie 4x6.4 Liter
Gewicht Standardbatterie 4x32 kg
Spannung und Leistung Optionsbatterie 4x6/280 V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge Optionsbatterie 4x10.3 Liter
Gewicht Optionsbatterie 4 x 47 kg
Einphasenladegerat 24125 VIA
Max. Stromaufnahme Ladegerét 12 A
Leistung Elektropumpe 3 kW
Max. Stromaufnahme 160 A
Max. Fahrgeschwindigkeit 3 km/h
Sicherheitsfahrgeschwindigkeit 0.6 km/h
Anhebe-/Absenkzeit bei Nulllast 471 47 Sek.
Fassungsvermdgen Oltank 30 Liter
Max. Steigungsvermégen 20 %
Max. Betriebstemperatur +50 °C
Min. Betriebstemperatur -15 °C
(*) Durch Abmontierung der Leiter ist eine weitere Verringerung des Maschinenraumbedarfs gegeben (Lange = 2,25 m)
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2.10Modell X12EW - X12EW-WIND

Abmessungen:

X12EW-WIND X12EW

Max. Arbeitshohe 12.1 12.1 m
Max. Plattformhdhe 10.1 10.1 m
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem angehoben) 100 100 mm
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem abgesenkt) 15 15 mm
Plattformhéhe Einschaltung der Sicherheitsgeschwindigkeit 25 25 m
Wenderadius innen 0 0 m
Wenderadius aulen 02:43 02:43 m
Max. Tragfahigkeit (m) 300 450 kg

Hdchstzahl von Personen auf der Plattform (n) - drinnen 3 3

Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drinnen 60 210 kg

Hadchstzahl von Personen auf der Plattform (n) — draufen 1

Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drauRen 220 - kg
Max. Plattformausschub 1.5 1.5 m
Max. Tragfahigkeit ausgeschobene Plattform 300 450 kg
Hochstzahl von Personen ausgeschobene Plattform — drinnen 3 3
Hdchstzahl von Personen ausgeschobene Plattform — draufen 1 -
Max. Fahrh6he Max. Max.
Hochstmale ausgeschobene Plattform 1.2x3.75 1.2x3.75 m
Max. Hydraulikdruck 230 230 Bar
Max. Druck Hubkreis 160 170 Bar
Min. Druck Bremskreis 60 +70 60 +70 Bar
Reifenmalie @410 x 150 @410 x 150 mm
Reifen Typ weiche weiche

Hohlreifen Hohlreifen
Transportmafle bei anmontierten, abnehmbaren Gelandern * 1.2x2.4x2.48 1.2x2.4x2.48 | m
Transportmalfle bei abmontierten, abnehmbaren Gelandern * 1.2x2.4x1.54 1.2x2.4x1.54 | m
Transportmalfie bei umgeklappten, klappbaren Geléndern (auf Wunsch) * 1.2x2.4x1.98 1.2x2.4x1.98 | m
Leergewicht Maschine 3320 2820 kg
Stabilitdtsgrenzen:
Langsneigung 3 3 °
Querneigung 1.5 2 °
Max. Windgeschwindigkeit 12.5 0 m/s
Max. Handkraft - drinnen 400 400 N
Max. Handkraft - draufen 200 0 N
Hdchstlast auf jedem Rad 1950 1710 kg
Leistungen:
Batteriespannung und -leistung 4x6 / 280 4x6 / 280 V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge 4x10,3 4x10,3 Liter
Batteriegewicht 4x47 4x47 kg
Einphasenladegerat 24125 24125 VIA
Max. Stromaufnahme Ladegerét 12 12 A
Leistung Elektropumpe 4 4 kW
Max. Stromaufnahme 200 200 A
Max. Fahrgeschwindigkeit 3 3 km/h
Sicherheitsfahrgeschwindigkeit 0.6 0.6 km/h
Anhebe-/Absenkzeit bei Nulllast 70/70 70/70 Sek.
Fassungsvermdgen Oltank 30 30 Liter
Max. Steigungsvermégen 23 26 %
Max. Betriebstemperatur +50 +50 °C
Min. Betriebstemperatur -15 -15 °C
(*) Durch Abmontierung der Leiter ist eine weitere Verringerung des Maschinenraumbedarfs gegeben (Lange = 2,25 m)
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2.11 Modell X12EN

Abmessungen:

X12EN

Max. Arbeitshohe 12.1 m
Max. Plattformhéhe 10.1 m
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem angehoben) 100 mm
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem abgesenkt) 15 mm
Plattformhéhe Einschaltung der Sicherheitsgeschwindigkeit 25 m
Wenderadius innen 0 m
Wenderadius aulen 02:28 m
Max. Tragfahigkeit (m) 300 kg

Hdchstzahl von Personen auf der Plattform (n) - drinnen 3

Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drinnen 60 kg

Hadchstzahl von Personen auf der Plattform (n) — draufen

Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drauflen -
Max. Plattformausschub 1.5 m
Max. Tragfahigkeit ausgeschobene Plattform 300 kg
Hochstzahl von Personen ausgeschobene Plattform — drinnen 3
Hdchstzahl von Personen ausgeschobene Plattform — draufen
Max. Fahrhéhe Max. m
Hochstmale ausgeschobene Plattform 0.89x3.75 m
Max. Hydraulikdruck 230 Bar
Max. Druck Hubkreis 160 Bar
Min. Druck Bremskreis 60 + 70 Bar
Reifenmale @410 x 150 mm
Reifen Typ weiche

Hohlreifen
Transportmafle bei anmontierten, abnehmbaren Gelandern * 0.89x2.4x2.54 | m
Transportmalfle bei abmontierten, abnehmbaren Gelandern * 0.89x2.4x1.6 m
Transportmalfie bei umgeklappten, klappbaren Gelandern (auf Wunsch) * 0.89x2.4x2.04 | m
Leergewicht Maschine 3430 kg
Stabilitdtsgrenzen:
Langsneigung 3 °
Querneigung 1.2 °
Max. Windgeschwindigkeit 0 m/s
Max. Handkraft 400 N
Hdchstlast auf jedem Rad 2020 kg
Leistungen:
Batteriespannung und -leistung 4x6 / 280 V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge 4x10.3 Liter
Batteriegewicht 4x47 kg
Einphasenladegerat 24125 VIA
Max. Stromaufnahme Ladegerét 12 A
Leistung Elektropumpe 4 kW
Max. Stromaufnahme 200 A
Max. Fahrgeschwindigkeit 3 km/h
Sicherheitsfahrgeschwindigkeit 0.6 km/h
Anhebe-/Absenkzeit bei Nulllast 70/70 Sek.
Fassungsvermdgen Oltank 30 Liter
Max. Steigungsvermégen 23 %
Max. Betriebstemperatur +50 °C
Min. Betriebstemperatur -15 °C
(*) Durch Abmontierung der Leiter ist eine weitere Verringerung des Maschinenraumbedarfs gegeben (L&nge = 2,25 m)
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2.12 Modell X14 EW

Abmessungen:

X14EW

Max. Arbeitshohe 14 m
Max. Plattformhéhe 12 m
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem angehoben) 100 mm
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem abgesenkt) 15 mm
Plattformhéhe Einschaltung der Sicherheitsgeschwindigkeit 2.8 m
Wenderadius innen 0 m
Wenderadius aulen 02:43 m
Max. Tragfahigkeit (m) 400 kg

Hdchstzahl von Personen auf der Plattform (n) - drinnen 3

Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drinnen 160 kg

Hadchstzahl von Personen auf der Plattform (n) — draufen

Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drauflen -
Max. Plattformausschub 1.5 m
Max. Tragfahigkeit ausgeschobene Plattform 400 kg
Hochstzahl von Personen ausgeschobene Plattform — drinnen 3
Hdchstzahl von Personen ausgeschobene Plattform — draufen
Max. Fahrhéhe Max. m
Hochstmale ausgeschobene Plattform 1.2x3.75 m
Max. Hydraulikdruck 230 Bar
Max. Druck Hubkreis 200 Bar
Min. Druck Bremskreis 60 + 70 Bar
Reifenmale @410 x 150 mm
Reifen Typ weiche

Hohlreifen
Transportmafle bei anmontierten, abnehmbaren Gelandern * 1.2x2.4x2.60 m
Transportmalfle bei abmontierten, abnehmbaren Gelandern * 1.2x2.4x1.66 m
Transportmalfie bei umgeklappten, klappbaren Geléndern (auf Wunsch) * 1.2x2.4x2.10 m
Leergewicht Maschine 3365 kg
Stabilitdtsgrenzen:
Langsneigung 3 °
Querneigung 1.5 °
Max. Windgeschwindigkeit 0 m/s
Max. Handkraft 400 N
Hochstlast auf jedem Rad 1980 kg
Leistungen:
Batteriespannung und -leistung 4x6 / 280 V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge 4x10.3 Liter
Batteriegewicht 4x47 kg
Einphasenladegerat 24125 VIA
Max. Stromaufnahme Ladegeréat 12 A
Leistung Elektropumpe 4 kW
Max. Stromaufnahme 200 A
Max. Fahrgeschwindigkeit 3 km/h
Sicherheitsfahrgeschwindigkeit 0.6 km/h
Anhebe-/Absenkzeit bei Nulllast 70/70 Sek.
Fassungsvermégen Oltank 30 Liter
Max. Steigungsvermégen 23 %
Max. Betriebstemperatur +50 °C
Min. Betriebstemperatur -15 °C
(*) Durch Abmontierung der Leiter ist eine weitere Verringerung des Maschinenraumbedarfs gegeben (L&nge = 2,25 m)
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2.13 Modell X14 EW NP

Abmessungen: X14EW NP
Max. Arbeitshohe 14 m
Max. Plattformhdhe 12 m
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem angehoben) 100 mm
Bodenfreiheit (Schlagloch-Schutzsystem abgesenkt) 15 mm
Plattformhohe Einschaltung der Sicherheitsgeschwindigkeit 2.8 m
Wenderadius innen 0 m
Wenderadius auen 02:28 m
Max. Tragfahigkeit (m) 400 kg
Hdchstzahl von Personen auf der Plattform (n) - drinnen 3
Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drinnen 160 kg
Hochstzahl von Personen auf der Plattform (n) — drauflen
Gewicht Werkzeug und Materialien (me) ** — drauflen
Max. Plattformausschub 1.5 m
Max. Tragfahigkeit ausgeschobene Plattform 400 kg
Hdchstzahl von Personen ausgeschobene Plattform — drinnen 3
Hdchstzahl von Personen ausgeschobene Plattform — draulen
Max. Fahrhéhe Max. m
Hdchstmale ausgeschobene Plattform 0.89x3.75 m
Max. Hydraulikdruck 230 Bar
Max. Druck Hubkreis 200 Bar
Min. Druck Bremskreis 60 + 70 Bar
Reifenmalte @410 x 150 mm
Reifen Typ weiche
Hohlreifen
Transportmalfle bei anmontierten, abnehmbaren Geléndern * 0.89x2.4x260 | m
Transportmalfle bei abmontierten, abnehmbaren Geléndern * 0.89x2.4x1.66 | m
Transportmalfle bei umgeklappten, klappbaren Gelédndern (auf Wunsch) * 0.89x2.4x2.10 | m
Leergewicht Maschine 3365 kg
Stabilitatsgrenzen:
Langsneigung 3 °
Querneigung 1.5 °
Max. Windgeschwindigkeit 0 m/s
Max. Handkraft 400 N
Hdchstlast auf jedem Rad 1980 kg
Leistungen:
Batteriespannung und -leistung 4x6 / 280 V/Ah
Elektrolyt-Gesamtmenge 4x10.3 Liter
Batteriegewicht 4x47 kg
Einphasenladegerat 24125 VIA
Max. Stromaufnahme Ladegerét 12 A
Leistung Elektropumpe 4 kW
Max. Stromaufnahme 200 A
Max. Fahrgeschwindigkeit 3 km/h
Sicherheitsfahrgeschwindigkeit 0.6 km/h
Anhebe-/Absenkzeit bei Nulllast 70/70 Sek.
Fassungsvermdgen Oltank 30 Liter
Max. Steigungsvermédgen 23 %
Max. Betriebstemperatur +50 °C
Min. Betriebstemperatur -15 °C
(*) Durch Abmontierung der Leiter ist eine weitere Verringerung des Maschinenraumbedarfs gegeben (Lange = 2,25 m)
(*™)me=m=—(nx80)
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2.14 Schwingungen und Gerausch

Unter Bedingungen, die fiir die unglinstigsten gehalten werden, wurden Versuche hinsichtlich des Larms durchgefiihrt, um dessen
Auswirkung auf den Bediener zu erwagen. Der Pegel des kontinuierlichen, &quivalenten, gewogenen Schalldrucks (A) ist an den
Arbeitsplatzen, bei jedem der elektrischen Modelle, auf das sich diese Betriebs- und Wartungsanleitung bezieht,. nicht héher als
70dB(A).

Hinsichtlich der Schwingungen wurde angenommen, dass unter normalen Betriebsbedingungen:
= Der Mittelquadratwert der Beschleunigungsfrequenz, der die oberen Gliedmalen ausgesetzt sind, ist bei jedem der
Modelle, auf das sich diese Betriebs- und Wartungsanleitung bezieht, geringer als 2,5 m/Sek>.
= Der Mittelquadratwert der Beschleunigungsfrequenz, der der Korper ausgesetzt ist, ist bei jedem der Modelle, auf das
sich diese Betriebs- und Wartungsanleitung bezieht, geringer als 0,5 m/Sek?.
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3. SICHERHEITSHINWEISE

3.1 Personliche Schutzausriistungen (PSA)

Stets die laut geltender Vorschriften fur Hygiene und Arbeitssicherheit vorgeschriebenen Schutzmittel tragen (insbesondere ist die

Verwendung des Helms und der Sicherheitsschuhe OBLIGATORISCH).

Die Wahl der in Bezug auf die zu verrichtende Tatigkeit am besten geeigneten persdnlichen Schutzausriistungen obliegt dem
Bediener oder dem Sicherheitsbeauftragten. Deren korrekte Verwendung und Wartung aus den Anleitungen entnehmen, die mit

diesen Ausriistungen geliefert werden.

Der Gebrauch des Sicherheitsgurts wird nicht als obligatorisch betrachtet, mit Ausnahme in den L&ndern, in denen es aufgrund

spezieller Vorschriften Pflicht ist.
In ltalien ist es aufgrund des Sicherheits-Einheitstextes Gesetzesverordnung 81/08 Pflicht, Sicherheitsgurte zu verwenden.

Der Sicherheitsgurt ist an einer der mit Schildern gekennzeichneten Verankerungsstellen einzuhangen, wie auf folgender

Abbildung zu sehen ist).

3-1: Sicherheitsgurt-Verankerungsstelle

3.2 Aligemeine Sicherheitsvorschriften

Der Maschinengebrauch ist erwachsenen, geschulten Personen vorbehalten, die das 18. Lebensjahr vollendet
und das vorliegende Handbuch aufmerksam gelesen haben. Der Arbeitgeber ist fir die Schulung
verantwortlich.

Die Plattform dient der Beférderung von Personen, weshalb die im Bestimmungsland fir diese Art von
Maschinen geltenden Vorschriften einzuhalten sind (siehe Kapitel 1).

Die Maschinennutzer miissen immer mindestens zwei sein, einer davon am Boden, der imstande ist, die
spéater in diesem Handbuch beschriebenen Notvorgange auszufiihren.

Den Anweisungen folgender Kapitel entsprechend ist die Maschine in Mindestabstand von
Hochspannungsleitungen zu verwenden.

Sich  beim Maschinengebrauch an die im Abschnitt der technischen Merkmale angegebenen
Tragfahigkeitswerte halten. Auf dem Typenschild sind die auf der Plattform zuldssige Hochstzahl von
Personen, die max. Tragfahigkeit und das Gewicht von Werkzeug und Materialien angegeben. Keinen dieser
Werte iiberschreiten.

Bei Schweillungsarbeiten auf der Plattform diese oder deren Teile NICHT zur Erdung verwenden.

Es ist strikt verboten, Personen und/oder Materialien zu laden und/oder abzuladen, wenn sich die Plattform
auflerhalb der Zutrittsposition befindet.

Es obliegt dem Maschinenbesitzer und/oder Sicherheitsleiter zu tberprifen, dass die Wartungs- und/oder
Reparaturvorgange von qualifiziertem Personal ausgefilhrt werden.
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3.3 Gebrauchsvorschriften

3.31

VA

3.3.2

Allgemeines

Die Elektrik- und Hydraulikkreise sind mit Sicherheitsvorrichtungen versehen, die vom Hersteller geeicht und
versiegelt wurden:

KEINE FREMDEINGRIFFE TATIGEN UND KEINE EICHUNG DER ELEKTRONIK- UND HYDRAULIKBAUTEILE
VERANDERN.

Die Maschine darf nur in gut beleuchteten Bereichen verwendet werden und es muss Uberpriift werden, ob das
Gelande eben und ausreichend fest ist. Bei unzulanglicher Beleuchtung darf die Maschine nicht verwendet
werden. Die Maschine verflgt tber keine eigene Beleuchtung.

Die Maschine vor Gebrauch auf Unversehrtheit und guten Zustand tberpriifen.

Wahrend der Wartungsarbeiten keine Abfélle liegen lassen, sondern laut geltender Vorschriften verfahren.
Keine Reparaturen oder Wartungen vornehmen, wenn die Maschine an der Netzspeisung angeschlossen ist.
Es wird nahegelegt, die in folgenden Abschnitten enthaltenen Anweisungen zu befolgen.

Keine Hitzequellen oder Flammen in N&he der Hydraulik- und Elektrikbauteile bringen.

Die zulassige max. Hohe nicht durch Anbringung von Geriisten, Treppen usw. erhéhen.

Die angehobene Plattform nicht an Strukturen (Balken, Pfeiler oder Mauer) befestigen.

Die Maschine nicht als Kran, Lasten- oder Personenaufzug verwenden.

Dafiir sorgen, dass die Maschine geschiitzt ist (insbesondere das Plattformbedienpult mit der Haube - Option -
abdecken) und der Bediener bei Arbeiten unter widerwartigen Umstanden (Lackieren, Ablackieren,
Sandstrahlen, Spiilung, usw.) dementsprechend geschiitzt sind.

Der Maschinengebrauch bei widrigen Witterungsbedingungen ist verboten; insbesondere diirfen die Winde
nicht die in den technischen Merkmalen angegebenen Grenzen (berschreiten (zur Einstufung der
Geschwindigkeiten siehe folgende Kapitel).

Maschinen, fir die der Grenzwert der Windgeschwindigkeit 0 m/s betragt, dirfen nur im Inneren von
Gebauden verwendet werden.

Wenn es regnet oder die Maschine geparkt wird, das Plattformbedienpult mit der vorgesehenen Haube
(Option) abdecken.

Die Maschine nicht in Raumen verwenden, wo Brand- oder Explosionsgefahr besteht.

Es ist verboten, Druckwasserstrahlen (Hochdruckreiniger) zur Reinigung der Maschine zu verwenden.

Die Uberlastung der Arbeitsbihne ist verboten.

Kollisionen und/oder Kontakte mit anderen Fahrzeugen und ortsfesten Strukturen vermeiden.

Es ist verboten, die Plattform zu verlassen oder zu betreten, wenn sie sich nicht in der zum Betreten oder
Verlassen vorgesehenen Stellung (siehe Kapitel “Betreten der Plattform”) befindet.

Bewegung

Sich vor Bewegung der Maschine vergewissern, dass die eventuellen Speisungsstecker ausgesteckt wurden.

Die Maschine nicht auf unebenen und weichen Béden verwenden, damit sie ihre Standfestigkeit nicht verliert.
Damit die Maschine niemals umkippen kann, die in den technischen Merkmalen unter dem Stichwort
"Stabilitaitsgrenzen" angeflihrte zulassige, max. Neigung einhalten. Bewegungen auf schragen Flachen haben
auf jeden Fall mit groBter Vorsicht zu erfolgen.

Sobald die Plattform nach oben geht, (es besteht eine gewisse, je nach Modell unterschiedliche Toleranz) wird
automatisch die Sicherheitsfahrgeschwindigkeit eingeschaltet (Alle in vorliegendem Handbuch beschriebenen
Modelle haben die Standfestigkeitspriifungen laut EN280:2001 bestanden).

Das Fahrmandver bei angehobener Plattform nur auf ebenem, waagrechtem Gelénde durchfiihren und sich
vergewissern, dass der Boden keine Locher oder Stufen hat und auch den Raumbedarf der Maschine im Auge
behalten.

Beim Fahren im Ruckwartsgang (in Richtung der nicht lenkbaren Rader) hat der Bediener vom Steuerplatz aus
keine vollkommene Sicht. Das Mandver hat deshalb mit besonderer Vorsicht zu erfolgen.

Die Bediener diirfen wéhrend des Fahrmandvers bei angehobener Plattform diese keiner waagrechten Last
aussetzen (die Bediener an Bord diirfen nicht an Seilen, Kabeln, usw. ziehen).
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= Die Maschine darf nicht direkt zum Strallentransport eingesetzt werden. Nicht zur Warenbef6rderung verwenden
(siehe Kapitel “Bestimmungszweck”).

= Wenn die Bauteilkasten nicht richtig verschlossen sind, ist das Mandvrieren der Maschine verboten.

= Den Arbeitsbereich Uberpriifen, um sicherzustellen, dass er keine Hindernisse oder sonstige Gefahren aufweist.

= Wahrend der Anhebung ist insbesondere dem Bereich oberhalb der Maschine groRe Aufmerksamkeit zu widmen,
um Quetschungen und ZusammenstéRe zu vermeiden.

= Wahrend der Bewegung die Hande in Sicherheitsstellung halten; der Bediener muss die Hande gemaf Abbildung
A oder B halten, hingegen der transportierte Arbeiter gemaf Abbildung C.

3-2: Position der Hande
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3.3.3  Arbeitsphasen

= Die Maschine verfligt liber ein System zur Kontrolle der Neigung, das im Falle einer nicht standfesten
Stellung die Anhebung blockiert. Erst nachdem die Maschine standfest gemacht wurde, I&sst sich die Arbeit
wieder aufnehmen. Aktivieren sich die rote Kontrollleuchte und der akustische Melder (der letztgenannte
nur bei angehobener Plattform) am Plattformbedienpult, ist die Maschine nicht korrekt positioniert (siehe
Abschnitte “Verwendungsweise”) und die Plattform muss zur Fortsetzung der Arbeit wieder in die untere
Stellung gebracht werden. Tritt bei angehobener Plattform der Neigungsalarm ein, ist das einzig mdgliche
Manover die Absenkung der Plattform.

= Die Maschine verfiigt iber eine Uberlastsicherung auf der Plattform, die bei Uberbeladung die Anhebung
und die Absenkung der Plattform blockiert. Im Falle der Uberlast der bereits angehobenen Plattform wird
auch das Fahrmandver untersagt. Die Plattform kann erst nach Entfernung der (ibermaRigen Last wieder
bewegt werden. Falls sich der akustische Melder und die rote Lampe am Plattformbedienpult einschalten,
bedeutet dies, dass die Plattform Uberbelastet ist (siehe Kapitel "Rote Anzeigelampe Uberlast" ), und die
liberméaRige Last entfernt werden muss, um die Arbeit fortsetzen zu kénnen.

= Die Maschine ist mit einer Vorrichtung zur Vermeidung des Scher- und Quetschrisikos in der Hebestruktur
laut EN280:2001 ausgerUstet: die Absenkbewegung wird automatisch in der Position unterbrochen, in der
der senkrechte Abstand zwischen den Scherenenden grofier als 50 mm ist. Bei dieser Bedingung verweist
der akustische Bewegungsmelder auf die gefahrliche Situation und erhéht seine Frequenz. Der Bediener
auf der Plattform muss die Absenksteuerung loslassen und darauf warten, dass sich der akustische Melder
ausschaltet (ca. 3 Sekunden), dann kann die Absenksteuerung wieder betatigt werden. Dies geschieht
folgendermafien: Es werden sofort der akustische Melder und (falls vorhanden) der Melder mit gegeniiber

A dem Normalwert erhohter Frequenz aktiviert, wahrend die Bewegung um ca. 1,5 Sekunden verzdgert wird.

Die eben beschriebene Modalitat wird dariiber hinaus bei jedem Absenkbefehl aktiviert, der bei geringerer
Hohe der Arbeitsplattform als jener flir den automatischen Stopp erfolgt. (siehe Kapitel ,Anhebung und
Absenkung®).

= Die Maschine verfiigt (ber eine Einrichtung zur Kontrolle des Ladestatus der Batterie (“Batterieschutz”):
Wenn die Batterieladung 20% betragt, wird diese Bedingung dem Bediener an Bord der Plattform durch
Aufleuchten der blinkenden, roten Anzeigelampe angezeigt. In diesem Zustand wird das Anhebemandver
automatisch untersagt: die Batterie muss sofort geladen werden.

=  Sich nicht tiber die Gelander der Plattform hinauslehnen.

= Uberprufen, dass sich keine anderen Personen als der Bediener im Wirkungsbereich der Maschine
aufhalten. Wenn man auf der Plattform ist, besonders bei Bewegungen darauf achten, dass das Personal
am Boden nicht berthrt wird.

= Bei Arbeiten in &ffentlich zuganglichen Bereichen ist der Arbeitsbereich mit Hilfe von Schranken oder
anderen zweckdienlichen Signalisierungsmitteln  abzugrenzen, damit unbefugtes Personal den
Maschinenorganen nicht zu nahe kommt.

= Sehr schlechte Witterungsbedingungen und insbesondere starken Wind vermeiden.

= Die Plattform nur dann anheben, wenn die Maschine auf festem, waagrechtem Gelande steht (siehe
folgende Kapitel).

= Nur dann mit angehobener Plattform fahren, wenn das Gelénde fest und waagrecht ist.

= Damit unbefugte Personen die Maschine nicht verwenden kénnen, bei Arbeitsende die Schltssel von den
Bedienpulten nehmen und sicher aufbewahren.

= Zur Arbeit nétige Ausristungen und Werkzeuge stets an sicherer Stelle anbringen, damit sie nicht
herunterfallen und die Bediener am Boden gefahrden kénnen.

Zur Vermeidung etwaiger unvorhergesehener Kontakte mit Hindernissen wird nahegelegt, bei der Wahl des Aufstellungsorts des
Fahrgestells aufmerksam die Abbildungen zu betrachten, die den Wirkungsbereich der Plattform veranschaulichen (Kap. 2).
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3.34  Windgeschwindigkeit laut BEAUFORT-SKALA

Nachstehend eine richtungweisende Tabelle zur leichten Einstufung der Windgeschwindigkeit. Beachten Sie bitte, dass die
Hdchstgrenze jedes Maschinenmodells in der Tabelle TECHNISCHE MERKMALE STANDARDMASCHINEN angefiihrt ist.

VA

Maschinen, deren maximale Windgrenze gleich 0 m/Sek. ist, dirfen nur in geschlossenen Raumen
verwendet werden. Der Gebrauch dieser Maschinen im Freien ist auch bei Windstille verboten.

Windgesc | Windgesc
Beaufort- | hwindigk | hwindigk Wind- Wirkung auf See Wirkung an Land
Grad eiten eiten Bezeichnung
(km/h) (mls)
0 0 <028 | Windstile Spiegelglatte Se. Rauch steit gerade
Kleine Krauselwellen auf der Oberflache. Windrichtung wird nur
1 1-6 0,28-1,7 Leiser Zug Es bilden sich keine weilen durch Zug des Rauches
Schaumkamme. angezeigt.
Kleine, noch kurze, aber ausgepragtere Wind auf der Haut
2 7-11 1,7-3 Leichte Brise Wellen. Kdmme brechen sich nicht und splirbar. Die Blatter
sehen glasig aus. rauschen.
Schwache Wellen mit Kdmmen, die sich brechen. Blatter und dlinne
3 12-19 3-5,3 Bri Schaum Uberwiegend glasig. Nur vereinzelt | Zweige bewegen sich
rise . >
weille Schaumkopfe. fortdauernd.
. . . Hebt Staub und loses
4 2029 | 538 | MaigerWing | "Vellen werden langer. Weille Schaumkopfe | o o 7 eie in
treten viel dfter auf.
Bewegung.
Kleine Laubbaume
MaRige Wellen, die eine langere Form beginnen zu
5 30-39 8,3-10,8 | Frischer Wind | annehmen. Uberall Schaumképfe, etwas schwanken. Auf
Gischt. Binnenseen bilden sich
kleine Wellen.
GrolRe Wellen (Wogen), deren Kdmme Bewstir:er%/:nstr:n mit
6 40-50 10,8-13,9 | Starker Wind weile Schaumflachen hinterlassen. gung, -mgang
. . Regenschirmen
Mégliche Gischt. s
schwierig.
See tlirmt sich auf. Die Wellen brechen sich G:Cr;]ﬁa?]izre
7 51-62 13,9-17,2 | Steifer Wind und der Schaum wird in Windrichtung . "
"eblasen” Behinderung beim
g ' Gehen im Gegenwind.
Stiirmischer Hohe Wellen. K&mme brechen sich und Bricht Zweige von den
8 63-75 17,2-20,9 , bilden strudelartige Gischt, die vom Wind Baumen. Gehen im
Wind . . .
abgeweht wird. Gegenwind unméglich.
Leichte
o "y Strukturschéden
9 76-87 | 20,9242 Sturm Hohe Wellen mit “rollenden” Kammen. (Schomsteine und
Dichtere Schaumstreifen.
fortgetragene
Dachziegel).
Sehr hohe Wellen mit langen,
Schwerer Uberbrechenden K&mmen. Die Béume werden
10 88-102 24,2-28,4 Sturm Schaumstreifen werden dichter, die See ist | entwurzelt. Erhebliche
weillich. Viel starkere Brecher, Sicht Strukturschéden.
beeintrachtigt.
AuRergewdhnlich hohe Wellen, die Schiffe
Orkanartiger mittleren Tonnengehalts verdecken kénnen. Verbreitete
11 103-117 | 28,4-32,5 g Mit weiem Schaum bedeckte See. Der -
Sturm . ) gy Strukturschéden.
Wind zerstaubt die Rander der
Wellenk&dmme. Sicht herabgesetzt.
. ) . Schwerste,
12 >117 >32,5 Orkan Hochste Wellen: LIUﬂ it SCha””.‘ und ausgedehnte
Gischt angefilllt; See ganz weil. )
Strukturschéden.
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3.3.5 Bodendruck der Maschine und Tragfahigkeit des Bodens

Vor dem Maschinengebrauch muss der Bediener (iberpriifen, ob der Boden die Lasten und spezifischen Bodendriicke mit einem
gewissen Sicherheitsspielraum ertragen kann.

Die folgende Tabelle enthdlt die zutreffenden Parameter und zwei Beispiele zur Berechnung des durchschnittlichen
Bodendrucks unter der Maschine und des max. Bodendrucks unter den Rédern oder Abstitzungen (P1 und P2).

ZEICHEN | MASSEINHEIT BESCHREIBUNG ERLAUTERUNG FORMEL

Maschinengewicht ausschlieflich Nennlast.

P1 kg Maschinengewicht Hinweis: Stets auf die Daten der Typenschilder an -
der Maschine Bezug nehmen.

M kg Nennlast Zuldssige max. Tragfahigkeit der Plattform -
Von der Maschine eingenommene Stiitzflaiche am

A1 cm? Belegte Bodenflache | Boden, festgelegt durch das Ergebnis SPURWEITE Al=cx i
x RADSTAND.
Querbreite der Maschine, gemessen auBerhalb der
Réder.

c cm Spurweite Oder: -

Querbreite der Maschine, gemessen zwischen den

Mittelpunkten der Abstltzungen.

Maschinenlange, gemessen  zwischen  den

Radmittelpunkten.

i cm Radstand Oder: -

Maschinenldnge, gemessen  zwischen den

Mittelpunkten der Abstltzungen.

Stitzbereich am Boden des Rades oder der

Rad- oder Abstlitzung. Der Sti]tzb_ereich ein.e‘s Rafjes am

A2 cm? Abstiitzungsbereich Boden muss vom Bediener empirisch (berpruft -
werden; die Stitzflache der Abstlitzung am Boden

hangt von der Form des StitzfulRes ab.

Hochstlast, die von einem Rad oder einer

Abstiitzung auf den Boden Ubertragen werden

P2 kg Hdchstlast guf Rad kann, wenn sich die Maschine ir! schlechtestgr i

oder Abstlitzung Stellungs- oder Lastbedingung befindet. Hinweis:

Stets auf die Daten der Typenschilder an der

Maschine Bezug nehmen.

Durchschnittlicher Bodendruck, den die Maschine

; o . 1=(P1+M)/
P1 kg/cm? Bodendruck auf den Boden ausibt, wenn sie stillsteht und mit p1=( A )
Nennlast belastet ist.
Hochstdruck, den ein Rad oder eine Abstiitzung auf
Spezifischer den Boden ausiibt, wenn sich die Maschine in
2 kg/cm? " ' . 2=P2/A2
P g Hochstdruck schlechtesten Stellungs- und Lastbedingungen P
befindet.
o)
— :

EXAMPLE 1: SCISSOR LIFT &} EXAMPLE 1: CRAWLER LIFT
P1=1395kg P1=2200 kg
P2 =680 kg - - P2 =920 kg
M_= 250 kg A2 J@; : M_= 200 kg
c=76,5cm c¢=295cm
i=132,0cm i=295cm
A1=c¢xi=10098 cm* A1=c¢xi=87025cm*
A2=715cm? A2=62,8 cm*
p1 = (P1+M)/A1 = 0,16 kglcm? p1 = (P1+M)/A1 = 0,03 kglem?
p2 = P2/A2 = 9,5 kg/em? p2 = P2/A2 = 14,6 kglem?
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Die nachstehende Tabelle verweist auf die, je nach Art des Bodens unterschiedlichen Tragfahigkeiten des Bodens.
Zur Ermittlung des auf den vom einzelnen Rad verursachten max. Bodendruck bezogenen Werts, auf die Daten der spezifischen
Tabellen jedes Modells Bezug nehmen (Kapitel 2, TECHNISCHE MERKMALE STANDARDMASCHINEN).

Verboten ist der Maschinengebrauch, wenn der max. Bodendruck des einzelnen Rades hdher als die
A Tragfahigkeit ist, die gemaB Typspezifikation des Bodens, auf dem gearbeitet werden soll, zugelassen

ist.
BODENARTEN TRAGFAHIGKEITSWERT IN kglcm?

Nicht verdichtete Fiillerde 0-1
Schlamm, Torf, usw. 0
Sand 1,5
Kies 2
Brockelige Erde 0
Weiche Erde 0,4
Harte Erde 1
Halbfeste Erde 2
Feste Erde 4
Gestein 15-30

Diese Werte sind richtungweisend, deshalb muss die Tragfestigkeit im Zweifelsfall mit speziellen Untersuchungen festgestellt

werden.

Im Falle von Bauwerken (Betondecken, Briicken, usw.) beim jeweiligen Hersteller nach der Tragfahigkeit fragen.

3.3.6 Hochspannungsleitungen

Die Maschine ist nicht elektrisch isoliert und liefert keinen Schutz gegen den Kontakt oder die Nahe von Stromleitungen.
Es ist Pflicht, einen, den geltenden Vorschriften und der folgenden Tabelle entsprechenden Mindestabstand von Stromleitungen

einzuhalten.
Art der Stromleitungen Spannung (KV) Mindestabstand (m)
1 3
1-10 3.5
Licht 10-15 3.5
ichtmasten 15— 132 5
132 - 220 7
220 - 380 7
Hochspannungsgittermasten >380 15

3.4 Gefahrliche Situationen und/oder Unfille

= Sollte der Bediener bei den vorausgehenden Gebrauchskontrollen oder dem Gebrauch der Maschine einen Defekt feststellen,
der geféhrliche Situationen hervorrufen kann, ist die Maschine in Sicherheitsstatus (die Maschine isolieren und ein Schild
anbringen) zu bringen und der Vorfall dem Arbeitgeber mitzuteilen.

= Sollte wahrend des Gebrauchs ein Unfall ohne Verletzung von Bedienern geschehen, der durch Mandvrierfehler (z. B.
ZusammenstoRe) oder erfolgten Materialverschlei® bedingt ist, muss die Maschine in Sicherheitsstatus (die Maschine
isolieren und ein Schild anbringen) gebracht und der Vorfall dem Arbeitgeber mitgeteilt werden.

= Im Falle eines Unfalls mit Verletzung eines oder mehrerer Bediener, muss der Bediener am Boden (oder der nicht betroffene

Bediener auf der Plattform) Folgendes tun:
- Er muss sofort den Rettungsdienst rufen.

- Er darf die Mandver zur Absenkung der Plattform auf den Boden nur dann ausflihren, wenn er sich sicher ist, dass sich

der Zustand nicht verschlimmert.

- Die Maschine in Sicherheitsstatus bringen und den Vorfall dem Arbeitgeber mitteilen.

ARO
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4. AUFSTELLUNG UND VORAUSGEHENDE UBERPRUFUNGEN

Die Maschine wird vollkommen zusammengebaut geliefert und kann deshalb mit Sicherheit alle vom Hersteller vorgesehenen
Funktionen austiben. Es sind keine Vorbereitungen notig. Zum Entladen der Maschine die Anweisungen des Kapitels “Bewegung
und Transport” befolgen.

Die Maschine auf einer ausreichend festen Flache (sieche Abschnitt 3.3.5) abstellen, deren Neigung geringer als die zuldssige
Hochstneigung ist (siehe technische Merkmale “Stabilitatsgrenzen”).

4.1 Vertrautmachung

Wer eine Maschine verwenden mdchte, deren Eigenschaften hinsichtlich Gewicht, Hohe, Breite, Lange oder Komplexitat erheblich
davon abweichen, wofir er geschult wurde, hat dafiir zu sorgen, dass er mit dieser vertraut gemacht wird, um diese Mankos
auszugleichen.

Der Arbeitsgeber hat dafiir zu sorgen, dass alle Bediener, die Arbeitsausristungen verwenden, auf angemessene Weise
ausgebildet und angelernt werden, um den geltenden Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften zu entsprechen.

4.2 Uberpriifung vor dem Gebrauch

Vor Beginn der Arbeit muss man (ber die in vorliegendem Handbuch angefilhrte Gebrauchsanweisung unterrichtet sein und auch

kurz die Informationstafel an Bord der Plattform angesehen haben.

Die Maschine (anhand Sichtkontrolle) auf vollige Unversehrtheit berprifen und die Typenschilder mit deren Gebrauchsgrenzen

lesen.

Vor dem Maschinengebrauch muss der Bediener stets nachsehen, dass:

die Batterie vollig geladen ist

der Olstand zwischen dem Mindest- und Hochstwert liegt (bei abgesenkter Plattform)

Der Boden, auf dem gearbeitet werden soll, ausreichend eben und fest ist.

die Maschine alle Bewegungen sicher ausfiihrt

die R&der und die Fahrmotoren ordnungsgemal befestigt sind

die R&der in gutem Zustand sind

die Gelander an der Plattform befestigt sind und sich das/die Gittertor/e automatisch schlieRen

die Struktur keine offensichtlichen Fehler aufweist (die Verschweiungen der Hebestruktur Uberprufen)

die Anweisungsschilder vollkommen lesbar sind

die Steuerungen am Plattformbedienpult sowie am Notsteuerplatz am Fahrgestell perfekt funktionieren, einschlieBlich des

Totmannsystems.

Die Sicherheitsgurt-Verankerungsstellen missen in einwandfreiem Zustand sein. )

= Die Plombierung am Umgehungsverbinder der Uberlastsicherung im Fach an der Seite des Olbehélters neben dem Controller
(Bezug Abbildung 7-10) muss unversehrt sein.

Die Maschine darf nur fir die Zwecke verwendet werden, fiir die sie verwirklicht wurde.
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5. GEBRAUCHSWEISE
Vor dem Maschinengebrauch vorliegendes Kapitel ganz durchzulesen.

ACHTUNG!
Sich ausschlieBlich an die Anweisungen der folgenden Abschnitte halten und die nachstehenden sowie in
A den vorherigen Abschnitten angegebenen Sicherheitsvorschriften befolgen. Aufmerksam die folgenden
Abschnitte lesen, um besser die Verfahrensweisen zum Anlassen und Abschalten sowie alle
Betriebsfunktionen und deren Verwendung zu verstehen.

5.1 Plattformbedienpult

Das Bedienpult befindet sich auf der Plattform. Das Bedienpult ist am rechten Gelander angebracht und dient zum:
= Ein- und Ausschalten der Maschine.

= Wahlen der Betriebsart (Anhebung/Absenkung oder Fahren).

= Bewegen der Plattform bei den normalen Arbeitsphasen.

= Anzeigen einiger Betriebsparameter (Alarme, Totmannfunktion, usw....)

>

Proportionaler Steuerknlppel, steuert Fahren /
Anhebung / Absenkung der Plattform

Schalter Lenkung “RECHTS”

Schalter Lenkung “LINKS”

Totmannschalter

Anzeigelampe Bedienpult aktiviert
Anzeigelampe Batterie erschopft
Anzeigelampe Uberlast auf der Plattform
Anzeigelampe Gefahr wegen mangelnder
Standfestigkeit oder Stérung der Elektrik
Schalter Hupe

Notausschalter
Fahrgeschwindigkeits-Wahlschalter (Hase/Schnecke)
Wabhlschalter Manéver (Fahren oder
Anheben/Absenken)

TOMMOO W

rxXe=—

5-1: Plattformbedienpult

Alle Bewegungen (ausschlieBlich der Lenkung) werden durch den proportionalen Steuerkniippel gesteuert. Deshalb ist es mdglich,
die Ausfiihrungsgeschwindigkeit der Bewegung der Versetzung dieser Steuerkniippel entsprechend zu andern (ausschlieilich der
Absenkung, die durch Schwerkraft erfolgt).
Um abrupte StoRe wahrend der Bewegungen zu vermeiden, empfiehlt es sich, den proportionalen Steuerknlppel stufenweise zu
bewegen.
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Aus Sicherheitsgriinden ist es zum Mandvrieren der Maschine erforderlich, auf den Totmannschalter D vor dem proportionalen
Steuerkntippel zu driicken, bevor der Steuerknlippel selbst betatigt wird. Sollte der Totmannschalter wahrend der Durchfiihrung
eines Vorgangs losgelassen werden, hélt die Bewegung sofort an. Zur Fortsetzung des Mandvers muss man den proportionalen
Steuerkntippel loslassen und die oben beschriebene Abfolge wiederholen.

ACHTUNG!
Héalt man den Totmannschalter langer als 10 Sekunden lang gedriickt, ohne dass die Ausfiihrung
A irgendeines Manoévers erfolgt, wird das Bedienpult deaktiviert. Bei dieser Bedingung ist die griine LED (E)
‘ausgeschaltet’. Damit die Arbeit mit der Maschine fortgesetzt werden kann, muss man den
Totmannschalter loslassen und erneut betatigen. Nun wird die griine Led (E) mit bleibendem Licht leuchten
und die nachsten 10 Sekunden sind alle Steuerungen aktiviert.

51.1 Fahren und Lenken

ﬁ Vor der Durchfiihrung irgendwelcher Bewegungen, sicherstellen, dass sich keine Personen in Nahe der
Maschine aufhalten und auf jeden Fall mit gréBter Vorsicht vorgehen.

Es ist verboten, das Fahrmanéver bei angehobener Plattform vorzunehmen, wenn sich die Maschine nicht
auf einer ebenen, ausreichend festen, loch- und stufenfreien Flache befindet.

o

Die zum Versetzen der Maschine zu verwendenden Steuerungen sind (
Proportionaler Steuerkntippel

Mandvrierwahlschalter (Fahren oder Anheben/Absenken)
Schalter Lenkung nach RECHTS

Schalter Lenkung nach LINKS
Fahrgeschwindigkeits-Wahlschalter (Hase/Schnecke)
Totmannschalter

ezug nehmend auf die Abbildung 5-1):

oOoxXoOowr »

Damit sich die Fahrbewegung ergibt, hintereinander folgende Vorgange tatigen:

= Anhand Wahlschalter L die Betriebsart “Fahren” wahlen;

= Auf den Totmannschalter D driicken (seine Aktivierung wird durch das fortwahrende Leuchten der griinen LED E angezeigt);

= Binnen 10 Sekunden seit dem Einschalten der griinen LED mit fortwéhrendem Licht den Steuerkniippel A zum Vorwartsfahren
nach vorne und zum Rickwartsfahren nach hinten verstellen und dabei fiir die ganze Dauer der Bewegung den
Totmannschalter gedrlckt halten.

Anhand des Geschwindigkeitswahlschalters K lassen sich zwei Fahrgeschwindigkeiten wahlen:
= Langsame Geschwindigkeit mit Wahlschalter auf Stellung “Schnecke”.
= Schnelle Geschwindigkeit mit Wahlschalter auf Stellung “Hare”.

Zum Lenken die Lenkungsschalter B oder C betatigen und gleichzeitig auf den Totmannschalter D driicken. Driickt man auf den
Knopf B, erfolgt die Lenkung nach rechts, driickt man auf den Knopf C erfolgt die Lenkung nach links.

Anmerkungen:

Damit sich die schnellste Fahrgeschwindigkeit ergibt, den Geschwindigkeitswahlschalter K auf “Hase” stellen und den
Steuerkniippel A betatigen.

Zur Hinauf- oder Hinabfahren groRer Steigungen (z. B. Verladung/Abladung aufivon der Lastwagenpritsche) den
Geschwindigkeitswahlschalter K auf “Schnecke” stellen und den Steuerkniippel A betétigen.

Bei angehobener Plattform wird automatisch die Sicherheitsgeschwindigkeit unabhangig von der Stellung des
Geschwindigkeitswahlschalter K eingestellt.
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5.1.2 Fahren mit Bediener am Boden

Sollte es erforderlich sein, Fahrbewegungen nicht mit dem Gblichen Plattformbedienpult vorzunehmen (zum Beispiel: Durchfahrt
durch Ttren, fur die das Hohenmal der Maschine zu hoch ist), kann man wie folgt vorgehen:

Die Maschine ganz absenken.

Das Plattformbedienpult abmontieren.

Zur weiteren Verringerung des Hohenmalies gegebenenfalls die Gelander abmontieren oder umklappen.

Die langsame Fahrgeschwindigkeit ("Schnecke") einstellen.

Die Bewegungen vornehmen und sich dabei mindestens in 1 Meter Sicherheitsabstand von der Maschine aufhalten.

= Auf die Richtung der Fahr- und Lenkbewegungen achten und nicht vergessen, dass sich die auf dem “Plattformbedienpult”
angegebenen Anweisungen auf deren (ibliche Position (angebracht am Gelander) beziehen.

ﬁ ES IST VERBOTEN
Anhebungen/Absenkungen mit Gebrauch des “Plattformbedienpults” vom Boden aus vorzunehmen.

5.1.3  Anhebung und Absenkung der Plattform

Zum Anheben und Absenken der Plattform folgende Steuerungen verwenden (Bezug nehmend auf die ABBILDUNG 5-1):

= Steuerknlppel A
= Mandvrierwahlschalter L
= Totmannschalter D

Damit die Plattform angehoben/abgesenkt wird, muss man der Reihe nach folgende Vorgange tatigen:

* Anhand Wahlschalter L die Betriebsart “Anhebung/Absenkung” wahlen.

= Aufden Totmannschalter D driicken (seine Aktivierung wird durch das fortwahrende Leuchten der griinen LED E angezeigt).

= Binnen 10 Sekunden ab dem fortwahrenden Aufleuchten der griinen LED E den Steuerkniippel A betatigen und zum Anheben
nach vorne und zum Absenken nach hinten bewegen und dabei flir die ganze Dauer der Bewegung den Totmannschalter D
gedrckt halten.

Das Absenkmandver erfolgt mit unveranderlicher Geschwindigkeit.

ANMERKUNG:

Die Maschine ist mit einer Vorrichtung zur Vermeidung des Scher- und Quetschrisikos in der Anhebestruktur laut
,EN280:2001" ausgeriistet.

Die Absenkbewegung wird automatisch in der Position unterbrochen, in der der senkrechte Abstand zwischen den
Scherenenden grofBer als 50 mm ist. Bei dieser Bedingung verweist der akustische Bewegungsmelder auf die
gefahrliche Situation und erhoht seine Frequenz. Der Bediener auf der Arbeitshilhne muss die Absenksteuerung
loslassen und darauf warten, dass sich der akustische Melder ausschaltet (ca. 3 Sekunden), dann kann die
Absenksteuerung wieder betatigt werden. Dies geschieht folgendermaRen: Es werden sofort der akustische Melder und
(falls vorhanden) der optische Melder mit gegeniiber dem Normalwert erhohter Frequenz aktiviert, wahrend die
Bewegung um ca. 1,5 Sekunden verzogert wird.

Die eben beschriebene Modalitdt wird dariiber hinaus bei jedem Absenkbefehl aktiviert, der bei geringerer Hohe der
Arbeitsplattform als jener fiir den automatischen Stopp erfolgt.

ﬁ Vor der Durchfiihrung irgendwelcher ANHEBUNG oder ABSENKUNG, sicherstellen, dass sich keine
Personen in Nahe der Maschine aufhalten und auf jeden Fall mit groBter Vorsicht vorgehen.
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51.4 Manueller Plattformausschub

Die Plattform wird von Hand ausgeschoben. Um die Plattform
auszuschieben muss man (Abbildung 52):

= Das Feststellpedal A betatigen.

= Die Plattform von Hand am geklappten Gelanderteil
schieben und dabei das Pedal A nicht loslassen.

= Das Pedal A in Nahe des gewlnschten Ausschubs
entsprechend in Nahe eines Schlitzes loslassen.

= Uberpriifen, dass das Haltepedal A wirklich in den Schlitz
eingeflihrt ist, um sicher zu sein, dass die Plattform
blockiert ist.

52: Lésungspedal Plattformausschub

5.1.5 Andere Funktionen des Plattformbedienpults
5.1.5.1 Manuelle Hupe

| — Abbildung 5-1 : Hupe zum Hinweisen auf die Maschinenversetzung. Zur Betatigung der Hupe auf die Taste | driicken.

5.1.5.2 Notausschaltung

J - Abbildung 5-1: Bei Betétigung des roten Notausschalters werden alle Steuerfunktionen der Maschine unterbrochen. Fir die
normalen Funktionen diesen Schalter um 4 Drehung im Uhrzeigersinn drehen.

5.1.5.3 Griine Anzeigelampe Bedienpult aktiviert

E - Abbildung 5-1: Sie blinkt, wenn die Maschine eingeschaltet ist. Wurde das Plattformbedienpult gewahlt und blinkt diese
Anzeigelampe, sind die Bedienungen nicht aktiviert, weil der Totmannschalter D nicht betatigt wurde oder langer als 10 Sekunden
betétigt blieb, ohne dass irgendein Manéver erfolgte.

Sie leuchtet fortwahrend, wenn die Maschine eingeschaltet ist und seit weniger als 10 Sekunden der Totmannschalter D betatigt
wurde. Wurde das Plattformbedienpult gewahlt, sind alle Steuerungen beféahigt (mit Ausnahme anderer Signalisierungen).

5.1.5.4 Rote Anzeigelampe Batterie erschopft

F - Abbildung 5-1: Sie blinkt, wenn die Batterie nur um 20% geladen ist. Bei dieser Bedingung wird die Anhebung deaktiviert. Die
Batterien mussen sofort nachgeladen werden.

5.1.5.5 Rote Anzeigelampe Uberlast

G - Abbildung 5-1: Blinkendes Licht mit gleichzeitiger Aktivierung des akustischen Melders im Falle einer Uberlast auf der
Plattform, die um mehr als 20% die Nennlast Gberschreitet. Ist die Plattform angehoben, ist die Maschine vollkommen blockiert. Ist
die Plattform abgesenkt, sind noch Fahr-/Lenkmandver mdglich, aber die Anhebung ist untersagt. Um die Maschine wieder
verwenden zu kdnnen, muss die Uberlast abgeladen werden.

Sie blinkt schnell und der akustische Melder ertont, wenn die Uberlastsicherung der Plattform defekt ist. Ist die Plattform
angehoben, ist die Maschine vollkommen blockiert.
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5.1.5.6 Rote Anzeigelampe, Gefahr wegen mangelnder Standfestigkeit oder Untersagung der Fahrsteuerung

H - Abbildung 5-1: Leuchtet mit fortwahrendem Licht mit Aktivierung des akustischen Melders (der akustische Melder ist nur aktiv,
wenn die Plattform angehoben ist) wenn sich die Maschine in einer unsicheren, nicht perfekt am Boden ausgerichteten Position
befindet. Das Anhebemandver lasst sich nicht fortsetzen (und auch das Fahrmandver, falls die Plattform angehoben ist). Damit
sich die Maschine wieder verwenden lasst, die Plattform ganz absenken und standsicher aufstellen.

Oder es wird, bei angehobener Plattform und einem oder zwei nicht abgesenkten Kippschutzschlitten, die Steuerung zum Fahren
untersagt.

5.2 Bodenbedienpult
Das Bodenbedienpult ist am Fahrgestell angebracht (siehe Abschnitt “Lage der Hauptbauteile”) und dient zum:

= Ein- und Ausschalten der Maschine.

= \Wahlen des Bedienpults (Boden oder Plattform).

= Bewegen der Plattform im Notfall.

= Anzeigen einiger Betriebsparameter (Betriebsstunden, Stand der Batterieladung, usw....).

ﬁ ES IST VERBOTEN
das Bodenbedienpult bei an Bord der Plattform befindlichem Personal als Arbeitsplatz zu verwenden.

é Das Bodenbedienpult nur zum Ein- und Ausschalten der Maschine, zum Wéhlen des Bedienpults oder in
Notféllen zum Einfahren der Plattform verwenden.

Befugte Personen mit einem Schliissel ausstatten und den zweiten Schliissel an einem sicheren Ort

A aufbewahren.

Am Arbeitsende den Hauptziindschliissel immer vom Bedienpult ziehen.

>

Stundenzahler / Spannungsmesser zum Schutz der
Batterie

Notausschalter

Hauptziindschllissel / Wahl des Bedienpults
Anzeigelampe Bedienpult aktiviert

Hebel Plattform-Anhebung/Absenkung
Schmelzsicherung

Akusticher Bewegunsmelder

ETMOOW

5-3: Bodenbedienpult

5.21  Stundenzahler / Spannungsmesser zum Schutz der Batterie (A)

Der Zahler zeigt die Gesamtbetriebsstunden der Elektropumpe. Die Absenkung der Plattform erfolgt durch Schwerkraft, ohne dass
die Einschaltung der Elektropumpe notig ist. Folglich wird die Zeit fir dieses Mandver nicht vom Betriebsstundenzahler mitgezahit.
Der Spannungsmesser dient der Schonung der Batterie und verhindert deren zu starke Erschdpfung. Wenn die Batterie bis auf
20% erschopft ist, weist das Steuersystem den Bediener an Bord der Maschine durch die blinkende, rote LED (siehe vorherige
Beschreibung) darauf hin. Die Anhebung wird untersagt und die Batterien mlssen geladen werden. Am Bodenbedienpult wird der
Zustand erschopfte Batterie auf folgende Weise angezeigt:

= Die letzten zwei LEDs links blinken abwechselnd, wenn es sich um eine runde Anzeige handelt.

= Die letzten zwei Quadrate leuchten, wenn die Anzeige ein LCD-Display ist.
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5.2.2  Notausschalter (B)

Durch Betatigung dieses Schalters wird die Maschine ganz abgeschaltet. Dreht man ihn um % Umdrehung (im Uhrzeigersinn),
kann man die Maschine mit dem Hauptziindschlissel einschalten.

5.2.3  Hauptziindschliissel / Wahl des Bedienpults

Der Hauptzlindschliissel am Bodenbedienpult dient zum:
= Einschalten der Maschine durch Wahl eines der zwei Bedienpulte:
= Wenn der Schliisselschalter auf das Zeichen Plattform gestellt wird, ist das Plattformbedienpult befahigt. Diese Stellung ist
stabil und der Schllissel kann abgezogen werden.
= Wenn der Schliisselschalter auf das Zeichen Fahrgestell gestellt ist, ist das Bodenbedienpult aktiviert (fir Notmandver).
Stellung mit beizubehaltender Betatigung. Durch das Loslassen des Schlissels wird die Maschine abgeschaltet.
= Ausschalten der Steuerkreise, indem man ihn auf OFF stellt. Diese Stellung ist stabil und der Schliissel kann abgezogen
werden.

5.24  Anzeigelampe Bedienpult aktiviert (D)

Leuchtet die griine Anzeigelampe, ist die Maschine eingeschaltet und das Bodenbedienpult aktiviert (der Hauptschlissel (C) muss
in der Stellung "Fahrgestell" verbleiben).

5.2.5 Hebel Plattform-Anhebung/Absenkung (E)

Dieser Hebel dient zum Anheben und Absenken der Plattform. Diese Steuerung funktioniert nur, wenn der Hauptziindschlissel in
der Stellung “ON” nach unten gehalten wird (Wahl des Bodenbedienpults). Achtung: Das Bodenbedienpult ist nur zur
Notbewegung der Plattform gedacht und darf nicht fiir andere Zwecke verwendet werden.

5.2.6  Akusticher Bewegunsmelder

Die Maschine ist mit einem akustischen Bewegungsmelder ausgestattet, der wie folgt funktioniert:
¢ Normalerweise mit aussetzendem Ton in circa 2-Sekunden-Frequenz zur Anzeige aller Maschinenmandver.
o Mit aussetzendem Ton in 0,5-Sekunden-Frequenz zur Anzeige der Gefahr des Einschlusses in der Hebestruktur bei der
letzten Strecke der Absenkung (siehe Abschnitt "Anhebung/Absenkung der Plattform").
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5.3 Betreten der Plattform.

Die “Zutrittsposition" ist die einzige Position, in der die Ladung und Abladung von Personen und Materialien aufivon der Plattform
erlaubt ist. Die Plattform befindet sich in der “Zutrittsposition”, wenn sie ganz abgesenkt ist.

Zum Betreten der Plattform (Abbildung 5-4):

= Die Leiter A hinaufsteigen und sich dabei an deren Sprossen
oder den Gelanderpfosten festhalten.

= Die Stange B hochheben und die Plattform betreten.

Uberpriifen, dass, wenn man die Plattform betreten hat, die
Stange wieder nach unten gegangen ist und somit den Eingang
schlieBt. Nach dem Betreten der Plattform den Sicherheitsgurt an
den vorgesehenen Haken einhangen.

Zum Betreten der Plattform nur die daran
vorgesehenen Mittel verwenden.

A Beim Ein- und Aussteigen stets zur
Maschine schauen und sich an den
Einstiegspfosten festhalten.

ES IST VERBOTEN
A die SchlieRungsstange so blockieren,
dass der Zugang zur Plattform frei bleibt.

ES IST VERBOTEN,
die Arbeitsbiihne zu verlassen oder
A einzusteigen, wenn sich diese nicht in

der zum Ein- und Aussteigen bestimmten 5.4: Stall B Nerl der Platf
Stellung befindet. -4: Stellung zum Betreten/Verlassen der Plattform

5.4 Anlassen der Maschine.
Zum Anlassen der Maschine muss der Bediener:

= Den Notausschalter am Bodenbedienpult entriegeln und hierzu um %4 Drehung im Uhrzeigersinn drehen.

*  Den Hauptziindschliissel am Bodenbedienpult auf “Plattform” stellen.

= Den Zindschlissel abziehen und einer verantwortlichen Person am Boden Ubergeben, die mit dem Gebrauch der
Notsteuerungen vertraut ist.

= Auf die Plattform steigen.

=  Am Plattformbedienpult (siehe vorherige Abschnitte) den Notausschalter entriegeln.

Jetzt kann man bereits damit beginnen, unter Befolgung der in den vorherigen Abschnitten erteilten Anweisungen die
verschiedenen Funktionen zu tatigen.

c Zum Anlassen der Maschine muss das Ladegerat vom Stromnetz losgeldst sein (siehe Abschnitt 7.4.3). Wenn das
Ladegerat funktioniert, ist die Maschine abgeschaltet und I&sst sich nicht einschalten.
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5.5 Anhalten der Maschine

5.51 Normales Anhalten

Bei Normalgebrauch der Maschine wird das Mandver durch Loslassen der Steuerungen gestoppt. Das Anhalten erfolgt in einer
vom Werk eingestellten Zeit, damit die Bremsung sanft ist.

5.5.2 Notausschaltung

Sollte es aufgrund gewisser Umstande nétig sein, kann der Bediener von der Plattform sowie von der Bodenbedienpult aus sofort
alle Funktionen stoppen.

Wird die Schlagtaste am Plattformbedienpult betatigt, erfolgt die sofortige Ausschaltung der Maschine.

Am Bodenbedienpult:
= Wird der Notausschalter betatigt, erfolgt die Abschaltung der Maschine.
= Zieht man den Leistungsverbinder heraus (Abbildung 5-5) (Batterieseite), wird die Maschinenspeisung unterbrochen

(Unterbrechung des Leistungskreises).

Zur Wiederaufnahme der Arbeit:
= Vom Plattformbedienpult aus den Notausschalter um 2 Umdrehung im Uhrzeigersinn drehen.
= Am Bodenbedienpult den Notausschalter um 4 Umdrehung drehen und zur Wiederherstellung der Maschinenspeisung den

Verbinder ganz hineinstecken.

!

5-5: Leistungsverbinder Serie "X" Leistungsverbinder Serie “XS E RESTYLING”
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5.6 Manuelle Notabsenkung

® ) ES IST VERBOTEN
Zum Absenken der Plattform mit Uberlast die Steuerung zur manuellen Notabsenkung verwenden.

5.6.1 Manuelle Notabsenkung Standard-Steuerung

5-6: Manuelle Notabsenkung mit einem Kugelgriff 5-7: Manuelle Notabsenkung mit zwei Kugelgriffen

Im Falle eines Elektrik- oder Hydraulikdefekts zur Durchfiihrung der Notabsenkung wie folgt verfahren:

Den auf der (Abbildung 5-6) angegebenen Kugelgriff herausziehen.

Wenn zwei Kugelgrifie vorhanden sind, miissen diese in der auf dem Schild angegebenen Reihenfolge betatigt werden
(Abbildung 5-7).

Achtung: Die Notsteuerung lasst sich durch Loslassen des Griffes jederzeit unterbrechen.

A Diese Funktion darf nur im Notfall, wenn keine Triebkraft vorhanden ist, angewendet werden.
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5.6.2 Manuelle Notabsenkung Optionale Steuerung mit Handpumpe

5-8: Manuelle Absenkung vom Boden 5-9: Manuelle Absenkung von der Plattform

Auf Wunsch kénnen die Maschinen mit doppelter Steuerung zur Notabsenkung, eine am Bodenbedienpult und eine am
Plattformbedienpult, ausgestattet werden, wie auf den obigen Abbildungen zu sehen ist. Die Handpumpe auf der Plattform ist
durch ein metallisches Sicherheitselement geschiitzt, das mittels zwei Drehknépfen am Plattformboden befestigt ist. Damit sie
betatigt werden kann, muss man deshalb zuvor dieses Sicherheitselement entfernen.

Im Falle eines Defekts der Elektrik oder Hydraulik zur Ausfilhrung des manuellen Notabsenkungsmandvers den seitlichen Hebel
A gedrickthalten und den oberen Hebel B betatigen. Es konnen mehrere Betatigungen des Hebels B der Handpumpe nétig sein,
bevor die Absenkungsbewegung erfolgt..

Achtung, die Notsteuerung lasst sich jederzeit durch Loslassen des seitlichen Hebels A unterbrechen.

A Diese Funktion darf nur im Notfall, wenn keine Triebkraft vorhanden ist, angewendet werden.
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5.7 Steckdose fiir Werkzeug (Option)

5-8: Steckdose in der Hohe 5-9: Verbindungsstecker Stromleitung

Damit der Bediener auf der Plattform die nétigen Werkzeuge flr die vorgesehenen Operationen verwenden kann, kann eine
Steckdose zu deren Verbindung mit der Leitung 230V Ws vorhanden sein.

Zur Aktivierung der Stromleitung (siehe Abbildung oben) am Stecker ein Kabel anbringen, das mit dem Stromnetz 230V Ws 50
Hz verbunden ist, das iber alle, den diesbeziiglich geltenden Vorschriften entsprechenden Schutzeinrichtungen verflgt.

Die an den Standardmaschinen angebrachten Steckdosen und Stecker entsprechen den EWG-Vorschriften und sind deshalb
innerhalb der EU verwendbar. Auf Wunsch sind den verschiedenen Landesvorschriften oder besonderen Erfordernissen
entsprechende Steckdosen und Stecker erhaltlich.

An ein Stromnetz mit folgenden Merkmalen anschlieRen:
- Speisespannung 230V £ 10%
- Frequenz 50+60 Hz.

ﬁ - Angeschlossene Erdung.
- Dem Gesetz entsprechende Sicherheitsvorrichtungen, die vorhanden sind und funktionieren.
- Keine mehr als 5 m langen Verldngerungen zum Anschluss an das Stromnetz verwenden.
- Ein Stromkabel mit angemessenem Querschnitt verwenden (min. 3x2.5 gmm).
- Keine aufgewickelten Kabel verwenden.

5.8 Arbeitsende

Nachdem man die Maschine gemal den Anweisungen der vorherigen Abschnitte angehalten hat:

= Die Maschine stets in Ruhestellung bringen (ganz abgesenkte Plattform).

= Den Notausschalter am Bodenbedienpult betatigen.

= Die Schllissel vom Bedienpult ziehen, damit unbefugte Personen die Maschine nicht verwenden kdnnen.
= Die Batterie laden (siehe Abschnitt "Wartung).
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6. BEWEGUNG UND TRANSPORT

6.1 Bewegung

Zur Bewegung der Maschine bei Normalgebrauch die Anweisungen des Kapitels “GEBRAUCHSWEISE”, Abschnitt “Fahren und
Lenken” befolgen.

Wenn die Plattform vollkommen (oder eine aufgrund gewisser Erfordernisse oder infolge von Versuchen bestimmte Hohe)

abgesenkt ist,

lasst sich die Maschine mit verschiedenen, vom Nutzer wahlbaren Geschwindigkeiten fahren.

Wenn die Maschine hochgeht und eine gewisse Hohe (iberschreitet, kdnnen die Maschinen bei abgesenkten Kippschutzschlitten
bis zu einer im Kapitel "Technische Merkmale" angegebenen Hohe mit geringerer (automatisch verringert) Geschwindigkeit fahren.
Folglich ist es wichtig, sich zu vergewissern, dass der Kippschutzschlitten einwandfrei funktioniert und keine Gegensténde im
Wirkungsbereich des Mechanismus vorhanden sind.

> > b BDBEDBBDB B

ACHTUNG!
Das Fahrmanover mit angehobener Plattform kann je nach Bestimmungsland unterschiedlichen
Begrenzungen unterliegen. Informieren Sie sich diesbeziiglich bei den Einrichtungen zum
Gesundheitsschutz der Bediener am Arbeitsplatz.

Es ist strikt verboten, das Fahrmanover bei angehobener Plattform auf Gelande durchzufiihren, das nicht
waagrecht, fest und eben ist.

Vor der Durchfiihrung irgendwelcher Bewegungen, sicherstellen, dass sich keine Personen in Nahe der
Maschine aufhalten und auf jeden Fall mit gréRter Vorsicht vorgehen.

Beim Fahren im Riickwartsgang (in Richtung der nicht lenkbaren Rader) hat der Bediener vom Steuerplatz
aus keine vollkommene Sicht. Das Mandver hat deshalb mit besonderer Vorsicht zu erfolgen.

Sich vor Bewegung der Maschine vergewissern, dass die eventuellen Speisungsstecker ausgesteckt
wurden.

Sich vergewissern, dass der Boden keine Lécher und/oder Stufen hat und auch den Raumbedarf der
Maschine im Auge behalten.

Kommt beim Fahren mit angehobener Plattform (abgesenkte Schlitten und eingeschaltete
Sicherheitsgeschwindigkeit) eine Erhebung oder ein Schlagloch vor, stiitzt sich die Maschine auf einen
oder beide Schlitten und es besteht keine Gefahr fiir den Bediener.

Senkt man jetzt die Plattform ganz ab, kann es vorkommen, dass - falls beide zum Fahren bestimmten
Réader vom Boden angehoben sind - die Maschine den Sperrezustand von selbst nicht verlassen kann. Es
muss das Notschleppen (siehe Abschnitt “Notschleppen”) vorgenommen werden. .

Die Maschine nicht zum Schleppen anderer Fahrzeuge verwenden.

Die Arbeiter diirfen wéhrend des Fahrmanévers bei angehobener Plattform diese keiner waagrechten Last
aussetzen (die Bediener an Bord diirfen nicht an Seilen, Kabeln, usw. ziehen).

ARO
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6.2 Transport

Zur Versetzung der Maschine an andere Arbeitsplatze die nachstehenden Anweisungen befolgen.
Angesichts der Abmessungen einiger Modelle empfehlen wir Ihnen, sich vor dem Transport Uber die in lhrem Land fiir den
StraBenverkehr vorgesehenen Raumbedarfsgrenzen zu informieren.

Vor dem Transport die Maschine ausschalten und den Schliissel von den Steuertafeln ziehen. Es darf sich
niemand in Nahe oder auf der Maschine aufhalten, um Gefahrdungen wegen plétzlichen Bewegungen zu

A vermeiden.
Aus Sicherheitsgriinden die Maschine niemals anhand der Arme oder der Plattform anheben.

Den Ladevorgang auf einer ebenen Flache mit entsprechender Tragfahigkeit vornehmen, nachdem man die
Plattform in Ruhestellung gebracht hat.

Zum Transportieren muss der Bediener die Maschine auf eine der folgenden Weisen auf das Fahrzeug laden:

Mittels Laderampen und den Fahrsteuerungen, die sich auf der Plattform befinden, kann er die Maschine unter
Befolgung der im Kapitel ,GEBRAUCHSWEISE® unter dem Abschnitt “Fahren und Lenken” angefiihrten Anweisungen zur
richtigen Kombination der Fahrsteuerungen direkt auf das Transportfahrzeug bringen (falls die Steigung der Rampen
innerhalb des in den ,TECHNISCHEN MERKMALEN" angegebenen max. Steigungsvermdgens liegt und die Tragfahigkeit
der Rampen dem Gewicht angemessen ist). Falls die zu iberwindende Steigung stérker als das Steigungsvermégen ist,
lasst sich die Maschine nur dann anhand der Winde schleppen, wenn der Bediener an Bord der Plattform gleichzeitig die
Fahrsteuerung einschaltet, um die Standbremse zu entriegeln oder die Maschine in die Abschleppbedingung versetzt ist
(siehe Abschnitt Notschlepp). Notschleppen).

Die Festlegung der Neigung kann durch Gebrauch einer elektronischen Libelle oder empirisch auf folgende Weise erfolgen:
Ein Holzbrett bekannter Lange auf die zu messende Neigung legen, eine Wasserwaage auf das Holzbrett legen und das
abwarts befindliche Ende bis zur Nivellierung anheben. Jetzt den Abstand zwischen Brett und Boden (A) messen, durch die
Brettlange (B) teilen und mit 100 multiplizieren. Folgende Abbildung fasst die Methode zusammen.
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Mittels der 4 Verankerungsléchern an den vier Ecken der Maschine kann diese mit Haken und Stahlseilen
(Sicherheitsfaktor 5, sieche Maschinengewicht in den technischen Daten), die an den mit den Schildern gekennzeichneten
L6chern (siehe Abbildung) eingehé@ngt werden, angehoben werden. 6-1

Die Maschine mittels Hubwagen angemessener Tragfahigkeit (siehe Maschinengewicht in den “Technischen Merkmalen”
zu Beginn dieses Handbuchs) anheben, dessen Gabeln mindestens so lang wie die Maschinenbreite sein missen. Die
Gabeln dort an der Maschine einfuhren, wo die bezlglichen Aufkleber angebracht sind (siehe Abb. 6-2). Sollten diese nicht
vorhanden sein, ist es STRIKT VERBOTEN, die Maschine mit einem Hubwagen anzuheben. Die Anhebung der Maschine
mittels Hubwagen ist ein gefahrlicher Vorgang und darf nur von Fachpersonal durchgeflihrt werden.
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6-1: Verankerungslocher 6-2: Gabeleinfiihrungslocher

Wenn sich die Maschine auf der Pritsche des Fahrzeugs befindet, sie durch die zur Anhebung verwendeten

ﬁ Locher befestigen. Damit die Uberlastsicherung auf der Plattform keine Beschadigung mit folglichem
Maschinenstillstand erfahrt, ist es strikt VERBOTEN, die Maschine an der Fahrzeugpritsche zu befestigen,
indem man die Arbeitsbiihne (alle Modelle) oder den letzten Anhebungsausleger anbindet.

der Plattformausschub ganz eingezogen sein, damit bei allen Mandvern die angemessene Stabilitat

j Vor dem Transport, die Standfestigkeit der Maschine iiberpriifen. Die Plattform muss ganz abgesenkt und
gewahrleistet ist.

6.21 Abnehmbare Gelander

Die Maschine ist serienmafig mit von der Plattform abnehmbaren Gelédndern ausgestattet. Durch das Abnehmen der Gelander
kann man das Hohenmal der Maschine zum:

= Transportieren;
= Durchfahren unter niedrigeren Bereichen (z. B. Turen) verringern.

Zum  Abnehmen der Gelander muss man die
Befestigungsschrauben entfernen.

Sich vor der erneuten Maschinenverwendung vergewissern,
dass die Gelander wieder korrekt befestigt wurden.

ACHTUNG!
Dieser Vorgang dient nur dazu, die Hohe der
geschlossenen Maschine zu verringern, damit sie leichter
transportiert werden kann.
Es ist strikt verboten, die Plattform mit Personen an Bord
anzuheben, wenn die Gelander nicht aufrecht stehen und
befestigt sind.

6-3: Abnehmbare Geldander
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6.2.2 Klappbare Gelander (Option)

Auf Wunsch ist die Maschine mit klappbarem Gelander ausgestattet, die sich nach innen klappen lassen. Durch das Umklappen
der Gelander kann man das Hohenmaf} der Maschine zum:

= Transportieren;

= Durchfahren unter niedrigeren Bereichen (z. B. Tlren) verringern.

Zum Umklappen der Gelander auf die Abbildungen folgender Seite Bezug nehmen:

1. Die bewegliche Plattform ausfahren und in der gezeigten Position blockieren.

2. Das Bedienpult entfernen.

3. Das vordere Gelander anheben und nach innen drehen.

4. Die Arretierstifte von den zwei seitlichen Schiebegelédndern entfernen.

5. Die seitlichen Schiebegelander anheben, nach innen klappen und nach unten driicken.

6. Die Arretierstifte vom Einstiegsgelander entfernen.

7. Das Einstiegsgelander anheben und nach innen drehen.

8. Die Arretierstifte von den zwei seitlichen, stationaren Gelandern entfernen.

9. Die zwei seitlichen, stationdren Gelander anheben und nach innen drehen.

10. Schlielen Sie die ausfahrbare Arbeitsplattform wieder (in der Serie XS E RESTYLING bleibt diese einen Schritt ausgefahren).

Zur Wiederherstellung des anfanglichen Zustandes die oben angeflihrten Vorgange umgekehrt ausfiihren.
Sich vor der erneuten Maschinenverwendung vergewissern, dass die Gelander wieder korrekt befestigt wurden.

ACHTUNG!

ﬁ DIESER VORGANG DIENT NUR DAZU, DIE HOHE DER GESCHLOSSENEN MASCHINE ZU VERRINGERN,
DAMIT SIE LEICHTER TRANSPORTIERT WERDEN KANN.
ES IST STRIKT VERBOTEN, DIE PLATTFORM MIT PERSONEN AN BORD ANZUHEBEN, WENN DIE
GELANDER NICHT AUFRECHT STEHEN.
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UMKLAPPEN DER KLAPPABEREN GELANDER
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6.3 Maschinen-Notschlepp

Im Falle einer Panne, die Maschine wie folgt schleppen:

= Die Maschine an den vorbereiteten Offnungen anhangen
(dieselben die zum Anheben verwendet werden — siehe
vorherige Abbildungen).

= Den Kugelgriff B am hydraulischen Block ganz
anschrauben.

= Den Hebel C an der Handpumpe A anschrauben.

= Die manuelle Pumpe so lange betatigen, bis die Steuerung
Widerstand leistet. Auf diese Weise wird die Standbremse
entriegelt.

= Mit besonders langsamer Geschwindigkeit abschleppen
(Achtung: Unter diesen Umstanden lasst sich die Maschine
nicht bremsen).

Nach erfolgtem Schleppvorgang die anfanglichen Bedingungen

wieder herstellen.

= Den Kugelgriff B ganz abschrauben.

= Den Hebel C von der Pumpe nehmen und wieder an der
auf der Abbildung gezeigten Stelle anbringen.

6-4: Notschleppen

Mit besonders langsamer Geschwindigkeit abschleppen (Achtung: Unter diesen Umsténden lasst sich die
A Maschine nicht bremsen).

Nur auf ebenem Boden schleppen.

Die Maschine nicht ungebremst stehen lassen. Falls die Bremsen vollig auBer Betrieb gesetzt sind, Keile
unter die Rader schieben, damit sich die Maschine nicht fortbewegen kann.
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7. WARTUNG

A\

Die Wartungsvorgéange durchfiihren, wenn die Maschine stillsteht, der Schliissel von dem Bedienpult
gezogen ist und die Plattform in Ruhestellung gestellt wurde.

Die folgend beschriebenen Wartungsvorgange gelten fiir eine Maschine, die unter normalen
Bedingungen verwendet wird. Im Falle schwieriger Gebrauchsbedingungen (extreme Temperaturen,
angreifendes Umfeld, usw.) oder infolge eines langen Maschinenstillstandes muss man sich zwecks
Anderung der Haufigkeit der Einsatze an den AIRO Kundenservice wenden.

Nur angelerntes Personal ist befugt, Reparatur- und Wartungsarbeiten vorzunehmen. Alle
Wartungsvorgiange haben entsprechend den Bestimmungen {iber die Sicherheit der Arbeiter zu
erfolgen (Arbeitsraume, geeignete personliche Schutzausriistungen, usw.)

Nur die in vorliegendem Handbuch angefiihrten Wartungs- und Regelungsvorgéange durchfiihren. Bei
Bedarf (z. B. Panne, Radaustausch) nur unseren technischen Kundendienst rufen.

Wiéhrend der Arbeiten sicherstellen, dass die Maschine vollkommen blockiert ist. Vor Beginn von
Wartungsarbeiten innerhalb der Hebestruktur daran denken, diese unbeweglich zu machen, damit sich
die Ausleger nicht aus Versehen absenken konnen (Kapitel "Sicherheitstopp").

Die Batteriekabel loslésen und die Batterien im Falle von SchweiBungsarbeiten schiitzen.

Miissen Bauteile ausgetauscht werden, nur Original-Ersatzteile oder vom Hersteller genehmigte
Ersatzteile verwenden.

Die eventuell angeschlossenen 230V-Ws-Anschliisse und/oder 380V-Ws-Anschliisse losldsen.

Die Schmiermittel, Hydraulikdle, Elektrolyte und alle Reinigungsmittel miissen vorsichtig gehandhabt
und mit voller Sicherheit unter Einhaltung der geltenden Vorschriften abgelassen werden. Ein langer
Kontakt mit der Haut kann Reizungen und Hautkrankheiten verursachen. Sich mit Wasser und Seife
waschen und reichlich nachspiilen.

Auch der Kontakt mit den Augen, insbesondere mit Elektrolyten, ist gefahrlich; reichlich mit Wasser
spiilen und den Arzt aufsuchen.

ACHTUNG!

ES IST STRIKT VERBOTEN, MIT DER SICHERHEIT IN ZUSAMMENHANG STEHENDE MASCHINENORGANE

ZU VERANDERN ODER ZU VERSTELLEN, UM DIE LEISTUNGEN ZU ANDERN.
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7.1 Blockiersystem zwecks Wartung

Bevor darin notige Wartungen oder Reparaturen

TN
gemacht werden, aktivieren Sie das Blockiersystem N | B ’
der Hebestruktur. " | -

i
- Al =N -y ’A '

Damit man das Blockiersystem der Hebestruktur I“'.l'-

besser versteht, nebenstehende  Abbildungen
betrachten, bevor darin nétige Wartungen oder
Reparaturen gemacht werden.

= Die Kugelgrifie B ganz abschrauben (an beiden
Seiten der Hebestruktur).

= Die Sicherheitsstdbe A drehen und senkrecht
stellen.

= Die Struktur so lange absenken, bis sie fest auf
den Staben A aufliegt.

= Uberpriifen, ob die Stabe A richtig positioniert
sind.

7-2: Scherensperrung X10 EN, X10 EW, X10 EW-WIND,
XS8 E RESTYLING LIGHT, XS8 E RESTYLING

7-3: Scherensperrung X12 EN, X12 EW, X12 EW-WIND, X14 EW,
XS9 E RESTYLING
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7.2 Maschinenreinigung

Zum Waschen der Maschine kann man einen nicht unter Druck stehenden Wasserstrahl verwenden, aber folgende Teile missen
auf angemessene Weise geschutzt sein:

= Die Bedienpulte (am Boden und auf der Plattform).

= Alle Elektrokasten und allgemein die elektrischen Vorrichtungen.

= Die Elektromotoren.

ﬁ Es ist strengstens verboten, die Maschine mit einem Druckwasserstrahl (z.B.: Hochdruckreiniger) zu
waschen.

Wenn die Maschinenreinigung beendet ist:

= Die Maschine abtrocknen.

= Alle Schilder und Aufkleber auf Unversehrtheit iberpriifen.

= Die mit Schmiernippel versehenen Gelenkstellen und die Gleitwege schmieren.

7.3 Allgemeine Wartung

Nachstehend eine Auflistung der vorgesehenen wichtigsten Wartungsvorgange und die bezligliche Haufigkeit (die Maschine ist mit
Betriebsstundenzéhler ausgestattet).

VORGANG HAUFIGKEIT
Anziehen der Schrauben (Abschnitt "verschiedene Einstellungen") Nchh Qen ersten 10
etriebsstunden
Olstandkontrolle im Hydrauliktank Nchh Fjen ersten 10
etriebsstunden
Batteriezustand (Ladung und Fliissigkeitsstand) Taglich
Rohr- und Kabelverformungen Monatlich
Zustand der Aufkleber und Schilder Monatlich
Schmierung der Gelenke / Gleitschuhe Monatlich
Olstandkontrolle im Hydrauliktank Monatlich
Uberpriifung der Funktionstiichtigkeit der Notvorrichtungen Jahrlich
Uberpriifung des Zustandes der elektrischen Verbindungen Jahrlich
Uberpriifung des Zustandes der hydraulischen Verbindungen Jahrlich
RegelméaRige Betriebsprifung und Sichtkontrolle der Struktur Jahrlich
Anziehen der Schrauben (Abschnitt "verschiedene Einstellungen") Jahrlich
Uberpriifung der Eichung des allgemeinen Uberdruckventils Jahrlich
Uberpriifung der Eichung des Uberdruckventils des Hubkreises Jahrlich
Uberpriifung der Funktionstiichtigkeit der Bremsventile Jahrlich
Betriebsprlifung des Neigungsmessers Jahrlich
Betriebspriifung der Uberlastsicherung auf der Plattform Jahrlich
Betriebsprifung Mikroschalter M1 Jahrlich
Betriebspriifung der Mikroschalter MPT1 und MPT2 Jahrlich
Uberpriifung der Funktionstiichtigkeit des Totmannschalters Jahrlich
Vélliger Wechsel des Ols im Hydrauliktank Zweijahrlich
Hydraulikfilter austauschen Zweijahrlich
BINNEN 10 BETRIEBSJAHREN
A IST DIE MASCHINE EINER VOLLKOMMENEN UBERPRUFUNG/UBERHOLUNG DURCH DIE

HERSTELLERFIRMA ZU UNTERZIEHEN
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7.3.1  Verschiedene Einstellungen
Den Zustand folgender Bauteile tberprtifen und diese falls
notig befestigen (Abbildung 7-4):

Radmuttern und Splinte der Radmuttern

Schrauben zur Befestigung des Fahrmotors

Schrauben zur Befestigung des Lenkzylinder

Schrauben zur Befestigung der Plattform und der
Gelander

Befestigungsschrauben der Hebestruktur

Hydraulische Verbindungsstiicke

Sprengringe und Mutterschrauben zur Befestigung der
Auslegerbolzen

H. Schrauben zur Befestigung der Standbremsen

I.  Mechanische Endanschlage der beweglichen Plattform

oCow»

omm

Fur die Schraubenanziehmomente auf folgende Tabelle

Bezug nehmen.

7-4: Lage der nachzustellenden Bauteile

SCHRAUBENANZIEHMOMENT
(metrisches Gewinde, normale Steigung)
Klasse 8.8 (8G) 10.9 (10K) 12.9 (12K)
Durchmesser kgm Nm kgm Nm kgm Nm
M4 00:28 2.8 00:39 3.9 00:49 4.9
M5 00:55 5.5 0.78 7.8 0.93 9.3
M6 0.96 9.6 01:30 13.0 1.60 16.0
M8 02:30 23.0 03:30 33.0 3.90 39.0
M10 4.60 46.0 06:50 65.0 7.80 78.0
M12 8.0 80.0 11.0 110 14.0 140
M14 13.0 130 18.0 180 22.0 220
M16 19.0 190 27.0 270 33.0 330
M18 27.0 270 38.0 380 45.0 450
M20 38.0 380 53.0 530 64.0 640
M22 51.0 510 72.0 720 86.0 860
M24 65.0 650 92.0 920 110 1100
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7.3.2  Schmierung

Mindestens einmal im Monat alle mit Schmiernippel (oder
Vorbereitung fiir Schmiernippel) ausgestatteten Gelenkstellen
schmieren.

Es wird geraten, mindestens 1 mal im Monat mit einer

Spachtel oder einem Pinsel die Gleitflihrungen zu schmieren

(Abbildung 7-5) :

A. Die GCleitbacken der ausziehbaren Struktur am
Fahrgestell.

B. Die Gleitbacken der ausziehbaren Struktur unter der
Plattform.

C. Die Kontrastgleitbacken der mobilen Plattform.

Es empfiehlt sich eine mindestens monatliche Schmierung:
D. Der Haltebolzen der lenkenden Réader, die mit
Schmiernippeln ausgestattet sind.

Ferner wird daran erinnert, die 0. g. Gelenkstellen zu

schmieren:

= nach dem Waschen der Maschine;

= Vor dem Gebrauch der Maschine nach einem langen
Stillstand.

= Nach dem Gebrauch unter besonders widrigen
Bedingungen (starke Feuchtigkeit; sehr staubig; im
Kistenbereich; usw.).

Vor dem Schmieren, sorgfaltig mit einem feuchten Lappen
reinigen. Alle auf nebenstehender Abbildung markierten
Stellen (und folglich alle mit Schmiernippel versehenen
Gelenkstellen) mit Fett Typ:

ESSO BEACON-EP2 oder gleichwertiges Schmierfett.

(OPTION: SET BIOLOGISCH ABBAUBARE OLE)
PANOLIN BIOGREASE 2

7-5: Lage der wichtigsten, zu schmierenden Teile
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7.3.3  Standkontrolle und Wechsel des Hydraulikdls.

Uberpriifen Sie mindestens einmal pro Monat den Pegelstand im Tank (Abbildung 7-6) mithilfe des dafiir vorgesehenen
Kontrollfensters (in der Serie X) bzw. indem Sie den Verschluss (in der Serie XS E RESTYLING) aufschrauben. Vergewissern Sie
sich, dass der Pegelstand immer zwischen den Mindest- und Maximalgrenzen liegt. Gegebenenfalls bis zur Erlangung des
vorgesehenen Hochststandes nachfiillen. Die Standkontrolle des Hydraulikdls hat bei ganz abgesenkter Plattform zu erfolgen.

Mindestens alle 2 Jahre vollkommen das Hydraulikdl wechseln.

Zur Entleerung des Tanks (Abb 7-7):

Die Plattform ganz absenken.
Die Maschine ausschalten und hierzu auf die Schlagtaste am Bodenbedienpult driicken.

Die Schlauche vom Behélter loslosen.

Durch Lockerung der Schrauben mit einem Kreuzkopfschraubenzieher den Flansch A abschrauben.
Den Behalter von seinem Sitz nehmen, nachdem man die Stange C entfernt hat.

Den Behélterinhalt durch den Fllstutzen in ein geeignetes Gefald gielRen.

Nur die in folgender Ubersichtstabelle angegebenen Oltypen und -mengen verwenden.

HYDRAULIKOL
TYP TYP "
MARKE 20°C  +79°C 30°C +48°C NOTIGE MENGE
SYNTHESEOLEN
ESSO Invarol EP46 Invarol EP22
AGIP Arnica 46 Arnica 22
ELF Hydrelf DS46 Hydrelf DS22
SHELL Tellus §X46 Tellus gxzz 28 Liter Seria X
BP Energol SHF46 Energol SHF22 . .
TEXACO Rango NDZ46 Rango NDZ22 20 Liter Serie XS E RESTYLING
Q8 LI HVI 46 LI HVI 22
PETRONAS | HIDROBAK 46 HV | HIDROBAK 22 HV
BIOLOGISCH ABBAUBARE OLE - OPTION
PANOLIN | HLPSINTHE46 |HLP SINTH E22

A Das Ol ist laut der im Anwendungsland geltenden Vorschriften zu entsorgen.

Die Schmiermittel, Hydraulikdle, Elektrolyte und alle Reinigungsmittel miissen vorsichtig gehandhabt und mit voller Sicherheit unter
Einhaltung der geltenden Vorschriften abgelassen werden. Ein langer Kontakt mit der Haut kann Reizungen und Hautkrankheiten
verursachen. Sich mit Wasser und Seife waschen und reichlich nachspilen. Auch der Kontakt mit den Augen, insbesondere mit

Elektrolyten, ist gefahrlich; reichlich mit Wasser spiilen und den Arzt aufsuchen.

ARO
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7-6: Olstand-Schauloch Serie X Verschluss  fiir  Olpegelkontrolle ~ XSE
RESTYLING

7.3.3.1 Biologisch abbaubares Hydraulikol (Option)

Auf Kundenwunsch konnen die Maschinen mit umweltvertraglichem, biologisch abbaubarem Ol ausgeriistet werden. Biologisch
abbaubares Ol ist eine vollkommen synthetische, zinkfreie, nicht umweltschadliche, hochwirksame Flissigkeit auf Basis gesattigter
Ester, die mit speziellen Additiven kombiniert sind. Mit biologisch abbaubarem Ol ausgeristete Maschinen haben dieselben
Bauteile wie Standardmaschinen, es ist aber angebracht, den Gebrauch derartigen Ols schon gelegentiich des Baus zu
bedrlcksichtigen.

Im Falle der Umstellung von Hydraulikél auf Mineralbasis auf “Bio”-Ol ist nachstehendes Verfahren zu befolgen.

7.3.3.2 Entleerung

Das warme Hydraulikdl aus der ganzen Anlage ablassen (Oltank, Zylinder, dicke Schiduche).

7.3.3.3 Filter

Die Filtereinsétze austauschen. Standardfilter verwenden, wie vom Hersteller vorgesehen ist.

7.3.3.4 Spiilung

Nachdem die Maschine véllig entleert wurde, mit der Nennmenge “Bio”-Ol auffiillen.

Die Maschine anlassen und bei geringer Drehzahl mindestens 30 Minuten lang alle Betriebsbewegungen ausflihren.
Gemal Punkt 7.2.3.1.1. die Flissigkeit aus dem Anlageninneren ablassen.

Achtung: Im Laufe der ganzen Spllung vermeiden, dass das Hydrauliksystem Luft ansaugt.

7.3.3.5 Auffiillung
Nach der Spiilung den Hydraulikkreis auffillen, entliften und den Stand iberprifen.
Berlcksichtigen, dass die hydraulischen Leitungen beim Kontakt mit der Flussigkeit anschwellen konnen.
Ferner auch berticksichtigen, dass ein Kontakt der Flissigkeit mit der Haut Rdtungen oder Reizungen hervorrufen kann.
Es wird nahegelegt, bei diesen Vorgangen zweckdienliche PSA zu tragen (wie z. B. Schutzbrille und Handschuhe).

7.3.3.6 Inbetriebsetzung / Kontrolle

“Bio’-Ol hat ein reguldres Verhalten, bedarf aber trotzdem regelmaRiger Kontrollen, indem man in vorbestimmten Zeitabstanden
eine Probe entnimmt:
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ZEITABSTAND DER KONTROLLEN NORMALER GEBRAUCH INTENSIVER GEBRAUCH
1. KONTROLLE NACH 50 BETRIEBSSTUNDEN 50 BETRIEBSSTUNDEN
2. KONTROLLE NACH 500 BETRIEBSSTUNDEN 250 BETRIEBSSTUNDEN
3. KONTROLLE NACH 1000 BETRIEBSSTUNDEN 500 BETRIEBSSTUNDEN
FOLGENDE KONTROLLEN 1000 BETRIEBSSTUNDEN ODER 1 | 500 BETRIEBSSTUNDEN ODER 1
BETRIEBSJAHR BETRIEBSJAHR

Auf diese Weise ist man stets iber den Zustand des Fluids informiert und kann es so lange verwenden, bis es seine Eigenschaften
verlustig gegangen sind. Normalerweise, wenn keine verunreinigenden Stoffe vorhanden sind, ist es niemals erforderlich, das
ganze Ol zu wechseln, sondern nur beschrankte Nachfiillungen vorzunehmen.

Die Olproben (mindestens 500 ml) sind zu entnehmen, wenn das System auf Betriebstemperatur ist.
Es wird nahegelegt, saubere, neue Behalter zu verwenden.

Die Proben an den Lieferant des “Bio”™-Ols schicken.
Beim gebietszustandigen Handler nach der Adresse fragen.

Es ist Pflicht, Kopien des Untersuchungsberichts im Kontrollregister aufzubewahren.
7.3.3.7 Mischung

Vermischungen mit anderen biologisch abbaubaren Olen sind nicht erlaubt.
Der Restanteil Mineraldl darf nicht mehr als 5% der Gesamtfiillmenge betragen, vorausgesetzt, dass das Mineraldl fiir denselben
Gebrauch geeignet ist.

7.3.3.8 Mikrofiltration

Wird die Umstellung an Gebrauchtmaschinen vorgenommen, ist das starke Schmutzauflosungsvermogen von biologisch
abbaubarem Ol zu ber(cksichtigen.

Nach einer Umstellung kann es vorkommen, dass sich im Hydrauliksystem vorhandene Ablagerungen auflésen, die Schéden
verursachen konnen. In Extremfallen kann die Spiilung der Dichtungssitze Ursache fiir groRere Lecks sein.

Um Schéaden zu vermeiden und eine Beeintréchtigung der Olqualitat auszuschlielen, empfiehlt es sich, nach der Umstellung eine
Filtration des Hydrauliksystems mit Hilfe einer Mikrofiltrationsanlage durchzufthren.

7.3.3.9 Entsorgung
Da es sich bei biologisch abbaubarem Ol um einen geséttigten Ester handelt, ist es fiir thermische sowie materielle Verwertung
geeignet.
Es bietet deshalb dieselben Entsorgungs-/Verwertungsmaglichkeiten wie Abfallol auf Mineralbasis.
Dieses Ol kann verbrannt werden, wenn es die Ortliche Gesetzgebung zulésst. )
Anstelle der Entsorgung in der Deponie oder der Verbrennung empfiehlt sich das Recycling des Ols.
7.3.3.10 Nachfiillung
Die Nachfiillung des Ols hat STETS NUR mit demselben Produkt zu erfolgen.

Anmerkung: Der Hochstwert der Verunreinigung durch Wasser betragt 0.1%.

N

Beim Wechseln oder Nachfiillen darauf achten, dass das Hydraulikl keine Umweltverschmutzung
verursacht.
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7.3.4  Austausch der Hydraulikfilter

Alle Modelle sind mit Saugfilter ausgestattet, der im Tankinneren ist. Es ist empfehlenswert, diesen mindestens alle zwei Jahre
auszutauschen.

Zum Ersetzen des im Tankinneren angebrachten Saugfilters mult man (siehe Abbildung 7-7):

= Die Maschine ausschalten und hierzu auf die Schlagtaste am Bodenbedienpult driicken.

= Die Schlauche vom Behalter losldsen.

= Durch Entfernen der Schrauben mit einem Kreuzkopfschraubenzieher den Flansch A entfernen.

= Den Filter B vom Saugrohr abschrauben und mit Lésemittel reinigen und vom Anschluss aus mit Druckluft hindurchblasen
oder eventuell das Filterelement ersetzen.

Zur Wiederherstellung des urspriinglichen Zustandes, die 0.g. Vorgénge auf umgekehrte Reihenfolge wiederholen.

7-7: Tank Serie X Tank Serie XS E RESTYLING

Zum Austausch des Filters nur Originalersatzteile verwenden und diese bei unserem technischen
Kundendienst beantragen.

Das aufgefangene Ol nicht erneut verwenden und laut den geltenden Gesetzesvorschriften entsorgen.
Nach Ersetzung (oder Reinigung) des Filters, den Stand des Hydraulikdls im Behalter tiberpriifen.

ARO
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Das Uberdruckventil kontrolliert den Hochstdruck des
Hydraulikkreises. Normalerweise bedarf dieses Ventil keiner
Einstellung, weil es vor der Lieferung der Maschine im Werk
geeicht wurde.

Eine Eichung des Uberdruckventils ist nétig:
= Im Falle des Austauschs des Hydraulikblocks.
= Im Falle des Austauschs des Uberdruckventils.

Mindestens einmal im Jahr den Betrieb tberprifen.

Zur Uberpriifung der Betriebspriifung des Uberdruckventils

(Abbildung 7-8):

= Die Speisekabel der Elektroventile EV2 und EV3 (H und
I) losldsen.

= Einen Druckmesser mit mindestens 250 Bar
Vollausschlag in die vorgesehene Schnellkupplung (1/4”
BSP) D stecken.

= Mit dem Plattformbedienpult das Fahrmandver vorwérts
oder rickwarts ausfiuhren. Das Manéver am Anfang
behutsam ausfiihren, um zu dberpriifen, ob die oben
genannten Ventile vorschriftsméRig deaktiviert wurden
(die Maschine darf sich nicht bewegen).

= Den gemessenen Druckwert Uberprifen. Der korrekte
Wert ist im Kapitel “Technische Merkmale” angegeben.

Zur Eichung des Uberdruckventils (Abbildung 7-8):

= Die Speisekabel der Elektroventile EV2 und EV3 (H und
l) loslosen.

= Einen Druckmesser mit mindestens 250 Bar
Vollausschlag in die vorgesehene Schnellkupplung (1/4”
BSP) D stecken.

= Das Uberdruckventil A auffinden.

= Die Gegenmutter des Regelungsstifts abschrauben.

» Mit dem Plattformbedienpult das Fahrmandver vorwarts
oder ruckwarts ausfuhren und anhand des
Regelungsstifts das Uberdruckventil so einstellen, dass
sich der im Kapitel “Technische Merkmale” angefiihrte
Druckwert ergibt. Das Mandver am Anfang behutsam
ausfuhren, um zu Uberprifen, ob die oben genannten
Ventile vorschriftsméRig deaktiviert wurden (die Maschine
darf sich nicht bewegen).

= Wenn die Eichung beendet ist, den Regelungsstift
anhand der Gegenmutter befestigen.

VA

Funktionstiichtigkeitspriifung und Einstellung des Uberdruckventils

7-8: Hydraulikblock

ACHTUNG!

DA ES SICH UM EINEN SEHR BEDEUTENDEN VORGANG HANDELT, EMPFIEHLT SICH DESSEN
AUSFUHRUNG DURCH TECHNISCHES FACHPERSONAL.

AlRO
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7.3.6  Uberpriifung der Funktionstiichtigkeit des Uberdruckventils des Hubkreises

Bei den selbstfahrenden Hubarbeitsblihnen der Serie X-XS ist der Hubkreis zur Vermeidung gefahrlicher Uberdriicke mit einem
Uberdruckventil ausgestattet. Normalerweise bedarf dieses Ventil keiner Einstellung, weil es vor der Lieferung der Maschine im
Werk geeicht wurde.

Die Systemeichung ist erforderlich, wenn:
= ImFalle des Austauschs des Hydraulikblocks.
= |m Falle des Austauschs des Uberdruckventils.

Zur Uberpriifung des Uberdruckventils am Hubkreis (Abbildung 7-8):

=  Einen Druckmesser mit mindestens 250 Bar Vollausschlag in die vorgesehene Schnellkupplung (1/4” BSP) D stecken.
= Anhand des Bodensteuerplatzes ein Anhebemandéver bis zum Endschalter ausfiihren.

= Den gemessenen Druckwert (berpriifen. Der korrekte Wert ist im Kapitel “Technische Merkmale” angegeben.

Mindestens einmal im Jahr den Betrieb Uberprifen.

Zur Eichung des Uberdruckventils am Hubkreis (Abbildung 7-8):

= Einen Druckmesser mit mindestens 250 Bar Vollausschlag in die vorgesehene Schnellkupplung (1/4” BSP) D stecken.

= Das Uberdruckventil des Hubkreises B auffinden.

= Die Gegenmutter des Regelungsstifts abschrauben.

= Mit dem Bodenbedienpult ein Anhebemandver bis zum Endanschlag ausfiihren.

= Zur Einstellung des Uberdruckventils den Regelungsstift so verstellen, dass sich der im Kapitel “Technische Merkmale
angegebene Wert ergibt.

= Wenn die Eichung beendet ist, den Regelungsstift anhand der Gegenmutter befestigen.

ACHTUNG!

A DA ES SICH UM EINEN SEHR BEDEUTENDEN VORGANG HANDELT, EMPFIEHLT SICH DESSEN
AUSFUHRUNG DURCH TECHNISCHES FACHPERSONAL.
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7.3.7  Uberpriifung der Funktionstiichtigkeit der Bremsventile

Diese Ventile kontrollieren den min. Betriebsdruck beim Fahren (in beiden Richtungen) und beeinflussen die dynamische
Bremsung und die Fahrgeschwindigkeit. Diese Ventile bedirfen normalerweise keiner Einstellung, weil sie vor der Lieferung der
Maschine im Werk geeicht wurden.

Die Bremsventile dienen zum Anhalten der Maschine beim Loslassen der Fahrsteuerungen. Hat die Maschine angehalten,
verbleibt die Maschine durch das Eingreifen der Standbremsen in ihrer Stellung.

Mindestens einmal im Jahr den Betrieb uberpriifen.

Zur Betriebspriifung des Bremssystems:

= Sich bei ganz abgesenkter Plattform auf ein ebenes, hindernisfreies Gelande begeben, die Fahrsteuerung betatigen und wenn
die Hochstgeschwindigkeit erreicht wurde, die Steuerung loslassen.

= Funktioniert das Bremssystem ordnungsgemaf, muss die Maschine innerhalb eines Bremswegs von 70 ¢cm anhalten.

» Auf jeden Fall ist das Bremssystem imstande, die Maschine auf den im Kapitel “Technische Merkmale” vorgesehenen
Neigungen zu stoppen und zu halten (natlrlich ist der Bremsweg bei Gefdlle langer; mit Mindestgeschwindigkeit
abwaértsfahren).

Eine Eichung beider Bremsventile ist nétig:
* Im Falle des Austauschs des Hydraulikblocks A.
= Wenn eines oder beide Bremsventile ausgetauscht wurden.

Zur Eichung der Bremsventile:

= Die Bremsventile C (eines pro Fahrrichtung) auffinden.

= Einen Druckmesser mit mindestens 250 Bar Vollausschlag in die vorgesehene Schnellkupplung des hydraulischen
Steuergeréts (1/4” BSP) D stecken.

= Am Plattformbedienpult die Mindestfahrgeschwindigkeit wahlen.

= Die Gegenmuttern der Regelungsstifte abschrauben.

= Mit dem Plattformbedienpult auf ebenem Gelédnde und gerader Strecke ein Fahrmandver (in der vom Ventil beeinflussten
Richtung) machen und anhand des Regelungsstifts das Bremsventil (dieser Fahrrichtung) so einstellen, dass sich der
verlangte Druckwert ergibt. (Diese Angabe kdnnen Sie telefonisch beim Kundendienst in lhrer Nahe erfragen).

=  Wurde der erforderliche Druckwert erreicht, muss man UGberpriifen, ob das Ventil zur Kontrolle der Bremsung in
entgegengesetzter Richtung seine Einstellung beibehalten hat.

= Wenn die Einstellungen beendet sind (die Druckwerte in den zwei Richtungen dirfen nicht mehr als £ 5 Bar voneinander
abweichen), den Regelungsstift anhand der Gegenmutter befestigen.

ACHTUNG!

A DA ES SICH UM EINEN SEHR BEDEUTENDEN VORGANG HANDELT, EMPFIEHLT SICH DESSEN
AUSFUHRUNG DURCH TECHNISCHES FACHPERSONAL.
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7.3.8  Uberpriifung der Funktionstiichtigkeit des Neigungsmessers

ACHTUNG!
Generell bedarf das Inklinometer keiner Einstellung, ausgenommen es wurde das elektronische
Steuergerat ersetzt. Da zur Ersetzung und Einstellung dieses Bauteils besondere Werkzeuge natig sind,
haben diese Vorgange durch Fachpersonal zu erfolgen.

VA

DA ES SICH UM EINEN SEHR BEDEUTENDEN VORGANG HANDELT, EMPFIEHLT SICH DESSEN
AUSFUHRUNG DURCH TECHNISCHES FACHPERSONAL.

Der Neigungsmesser braucht normalerweise nicht eingestellt zu werden, weil er vor der Maschinenlieferung im Werk geeicht
wurde.

Diese Vorrichtung kontrolliert die Neigung des Fahrgestells und wenn das Fahrgestell mehr als zuldssig geneigt ist:

= Untersagt sie die Anhebung.

= Untersagt sie das Fahren, wenn die Plattform auf einer gewissen Hohe ist (je nach Modell unterschiedlich).

= Zeigt sie mittels akustischem Melder und Anzeigelampe auf der Plattform (siehe Kapitel 5) die Bedingung der mangelnden

Standfestigkeit an.

Der Neigungsmesser kontrolliert die Neigung im Vergleich zu den zwei Achsen (X; Y); bei einigen Modellen, mit gleicher Grenze
der Quer- und Langsstandfestigkeitgrenzen, erfolgt die Kontrolle nur im Vergleich zu einer Achse (X).

Zur Betriebspriifung des Neigungsmessers im Vergleich zur Langsachse (normalerweise Achse X):

= die Maschine anhand der Steuerungen am Bedienpult so fahren, dass eine Unterlage des Malles (A+10 mm) unter die zwei
hinteren oder vorderen Rader gelegt werden kann (siehe folgende Tabelle).

= 3 Sekunden lang (im Werk eingestellte Einsatzverzdgerung) auf das Einschalten der roten Gefahrenanzeigelampe und des
akustischen Melders auf der Plattform warten (dieser nur bei angehobener Plattform)

= Aktiviert sich der Alarm nicht, DEN TECHNISCHEN KUNDENSERVICE RUFEN.

Zur Einstellung des Neigungsmessers im Vergleich zur Querachse (normalerweise Achse Y):

= die Maschine anhand der Steuerungen an der Steuertafel so fahren, dass eine Unterlage des Malles (B+10 mm) unter die zwei
seitlichen Rader rechts oder links gelegt werden kann (siehe folgende Tabelle);

= 3 Sekunden lang (im Werk eingestellte Einsatzverzogerung) auf das Einschalten der roten Gefahrenanzeigelampe und des
akustischen Melders auf der Plattform warten (dieser nur bei angehobener Plattform)

= Aktiviert sich der Alarm nicht, DEN TECHNISCHEN KUNDENSERVICE RUFEN.

Mindestens einmal im Jahr den Betrieb Uberprifen.
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MODELLEN - SERIE X
UNTERLAGE X8EN X10EW X10EW X10EN X12EW X12EW X12EN X14EW
WIND WIND
A [mm] 97 97 97 97 97 97 97 97
B [mm] 26 37 37 26 37 28 16 28
MODELLEN — SERIE XS RESTYLING
UNTERLAGE | XS7 E RESTYLING | XS8 E RESTYLING LIGHT | XS8 E RESTYLING | XS9 E RESTYLING
A [mm] 46 46 46 46
B [mm] 23 15 23 12
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ﬁ ACHTUNG! Die MaRe der Unterlagen A und B beziehen sich auf die max. zuldassigen Neigungswerte laut der
Tabelle "TECHNISCHE MERKMALE". Wahrend der Eichung des Neigungsmessers verwenden.

7.3.9  Betriebspriifung der Uberlastsicherung auf der Plattform

Die selbstfahrenden AIRO Hubarbeitshiihnen der Serie X sind mit einer ausgedachten Uberlastsicherung auf der Plattform
ausgestattet.

Die Uberlastsicherung bedarf normalerweise keiner Einstellung, weil sie vor der Maschinenlieferung im Werk geeicht wurde. Diese

Vorrichtung kontrolliert die Last auf der Plattform und:

= Untersagt alle Bewegungen, falls die Plattform angehoben und um circa 20% im Vergleich zur Nennlast tberbelastet ist.

= Untersagt nur das Anhebemandver, wenn sich die Plattform in Transportposition befindet und im Vergleich zur Nennlast um
20% (iberbelastet ist. )

= Zeigt mittels akustischem Melder und Anzeigelampe an der Plattform die Uberlastbedingung an.

= Durch Entfernung der (ibermaRigen Last kann die Maschine wieder verwendet werden.

Die Uberlastsicherung besteht aus:
= der Verformungsgeber (A) (4 in die Halterungsbolzen der Plattform eingefiigte Ladesensoren)
= der Platine (C1 oder C2) zur Eichung der Vorrichtung im Inneren des an der Plattform angebrachten Kastens loslésen.

7-9: Uberlastsicherung

Betriebspriifung der Uberlastsicherung:

= Bei ganz abgesenkter Plattform und eingefahrenem Plattformausschub eine gleichmaRig verteilte Last gleich der max.
Nennlast der Plattform (siehe Kapitel “Technische Merkmale”) auf die Plattform laden. Unter dieser Bedingung miissen alle
Maschinenmandver mit dem Plattformbedienpult sowie mit dem Bodenbedienpult durchfihrbar sein.

= Bei ganz abgesenkter Plattform der Nennlast eine Uberlast gleich 20 % der Nennlast hinzufiigen und das Anhebemandver
tatigen. Unter dieser Bedingung schalten die rote Alarmlampe und der akustische Melder ein.

Befindet sich die Plattform hoher vom Boden als im Kapitel “Technische Merkmale” angegeben ist, wird die Maschine durch die
Alarmbedingung vollkommen blockiert. Damit wieder mit der Maschine gearbeitet werden kann, die GberméRige Last entfernen.

Mindestens einmal im Jahr den Betrieb tberprifen.
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Die Systemeichung ist erforderlich, wenn:

Eines der Bauteile des Systems ersetzt wird.
Infolge einer sehr starken Uberlast auch nach deren Entfernung eine Gefahrenbedingung signalisiert wird.

Zur Eichung der Vorrichtung (TYP “C17):

Die Maschine ausschalten.

Den Kasten, in dem sich die Platine C1 befindet, &ffnen.

Ohne Last auf der Plattform eine Briicke am Verbinder G anstecken.

Die Maschine anlassen.

Auf den Knopf D driicken (die gelbe und rote Anzeigelampe schalten ein).

Auf den Knopf E driicken (ein paar Sekunden lang wird die rote Anzeigelampe starker leuchten), um die Uberlastsicherung
rickzustellen.

Inmitten der Plattform eine Last gleich der Nennlast plus 20% anbringen.

Auf den Knopf F driicken (es leuchtet ein paar Sekunden lang die griine Anzeigelampe auf).

Zum Abspringen vom Eichungsverfahren erneut auf den Knopf D drlicken (die gelbe Anzeigelampe erlischt und falls das
Verfahren richtig durchgefiihrt wurde, bleibt die rote Anzeigelampe eingeschaltet und verweist auf die Uberlast).

Die Maschine ausschalten.

Die Briicke am Verbinder G &ffnen.

Die Maschine anlassen. )

Uberpriifen, dass beim Entfernen der Uberlast von 20% (auf der Plattform verbleibt nur die Nennlast) in keiner der
Plattformstellungen (abgesenkte, angehobene Plattform, wahrend des Fahrens, bei gedrehter Plattform) die Alarmbedingung
auftritt.

Wenn die Einstellung beendet ist, den Kasten, in dem sich die Platine befindet, schlieflen.

Zur Eichung der Vorrichtung (TYP “C2’):

Die Maschine ausschalten.

Den Kasten, in dem sich die Platine C2 befindet, 6ffnen.

Die Maschine einschalten; die rote LED und das DISPLAY leuchten auf.

EINSTELLUNG DER PLATINE: Gleichzeitig die Tasten 4 und 1 mehr als 3 Sekunden lang gedriickthalten, bis der Schriftzug
CONS auf dem Display erscheint. Damit der Schriftzug CAP erscheint, die Taste 4 betatigen. Erneut auf Taste 4 drlicken: Auf
dem Display erscheint eine 4-stellige Zahl, deren erste Ziffer blinkt. Anhand der Tasten 1-2-3 I&sst sich nun der dem
Maschinentyp (SERIE X = 6000 — SERIE XS = 2800) entsprechende, richtige Parameter eingeben. Zum Speichern und
Abspringen auf Taste 4 drlcken.

EINSTELLUNG DER TEILUNGSSKALA: Die Taste 2 betatigen (es erscheint der Schrifzug SENS); erneut auf Taste 2
driicken (es erscheint der Schriftzug J01J); zur Anzeige des Werts der Skalenteilung auf dem Display die Taste 4 betatigen.
Anhand der Tasten 1-2-3 den richtigen Wert eingeben (_ _ _ 1) und zum Speichern und Abspringen auf Taste 4 drlicken.
NULLSTELLUNG DES SYSTEMS: Auf die Taste 3 driicken (es erscheint der Schriftzug CONS); die Taste 2 betatigen (es
erscheint der Schriftzug CALB); zur Anzeige des Schriftzuges CAL auf Taste 4 driicken Nachdem Gberprift wurde, dass sich
keine Lasten an Bord der Plattform befinden, auf die Taste 1 driicken. Auf dem Display erscheint der Wert der Last auf der
Plattform gleich 0000.

EICHUNG DER NENNLAST: Eine Last gleich dem Nennwert inmitten der Plattform platzieren (siehe Kap. “TECHNISCHE
MERKMALE”). Der Wert der Last muss vom Display angezeigt werden (Beispiel: Ist die Last auf der Plattform gleich 400 kg
muss das Display 0400 anzeigen). Ist dies der Fall, zum Speichern und Abspringen auf Taste 4 driicken. Anderenfalls die
Taste 2 betatigen und anhand der Tasten 1-2-3 den richtigen Wert der Last eingeben und zum Speichern und Abspringen auf
Taste 4 drlcken.

EINSTELLUNG DER ALARM-LAST: Auf die Taste 3 drlicken (es erscheint der Schriftzug CALB); die Taste 2 betatigen (es
erscheint der Schriftzug PARM); auf Taste 2 driicken (es erscheint der Schriftzug ALAR); die Taste 4 betatigen (es erscheint
der Schriftzug PREA); zur Anzeige des Schriftzuges BLOC auf Taste 2 drlicken. Auf 4 driicken und anhand der Tasten 1-2-3
den richtigen Wert der Last eingeben, der gleich der NENNLAST + 20% sein muss (Beispiel: Ist die Nennlast 400 kg, betragt
die Alarm-Last 480 kg). Der anhand des Verfahrens einzugebende Wert wird also 0480 sein). Zum Speichern und Abspringen
auf Taste 4 driicken.
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= EINSTELLUNG DER EMPFINDLICHKEIT DES SYSTEMS: Zur Anzeige des Schriftzugs DIFF auf die Taste 2 driicken. Die
Taste 4 betétigen und anhand der Tasten 1-2-3 den Wert 0030 eingeben und zum Speichern und Abspringen auf Taste 4

driicken.

= ABSCHLIESSENDER TEST: Zur Anzeige des Schriftzugs TEST auf Taste 2 driicken. Zum Testen des Systems die Taste 4
betétigen; der Schriftzug zeigt an, dass das Verfahren korrekt ausgefiihrt wurde; der etwaige Schriftzug FAIL verweist auf

einen Ausfiihrungsfehler des Verfahrens, das zu wiederholen ist.

= ABSPRINGEN: Die Taste 3 betatigen (es erscheint der Schriftzug ALAR); zum Abspringen auf Taste 3 driicken. Das Display

zeigt nun die effektiv auf der Plattform vorhandene Last an.

Informationen {iber die Funktionen der Tasten fiir die Uberlastsicherung Typ “C2”:

Zum Ansehen der Mentis, haben die Tasten folgende Funktionen:

Voce successiva

[(Ecedamen ] — (@) | MENU

Zur Eingabe eines Zahlenwerts:

@ @ —~[ Passa alla selezione della cifra a destra ]
234
—-[ Conferma e memorizza il valore I
Decrementa cifra
Zum Wahlen eines vorbestimmten Werts:
:
Zugriff auf die Setup Menis:
(& 5= | @)+ |@—|Cons CALB PARM ALAR —-‘

4

"‘_ 6 o 4’[ Accede al sottomenu

VAN

DA ES SICH UM EINEN SEHR BEDEUTENDEN VORGANG HANDELT, EMPFIEHLT SICH DESSEN

AUSFUHRUNG DURCH TECHNISCHES FACHPERSONAL.

ARO
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7.3.10 Bypass der Uberlastsicherung

Im Falle eines Defekts, oder wenn sich die Vorrichtung nicht

eichen lasst, ist eine Umgehung des Systems wie folgt méglich

(ABBILDUNG 7-10):

* Den Verbinder A im Inneren des Steuerkastens auffinden.

* Trennen Sie den Anschluss, indem Sie das plombierte Siegel
entfernen

* Den Verbinder B (Umgehung) auffinden, der dblicherweise
mit einer Schelle am Verbinder A befestigt ist.

» Anstelle des Verbinder A den Verbinder B einstecken.

* Nach Durchfiihrung dieses Vorgangs ist die Maschine ohne
Uberlastsicherung.

7-10: Umgehung der Uberlastsicherung

ACHTUNG!

ﬁ DIESER VORGANG IST NUR ZUR NOTVERSETZUNG DER MASCHINE IM FALLE EINES DEFEKTS ODER

WENN SICH DAS SYSTEM NICHT ABGLEICHEN LASST ERLAUBT.

NIEMALS DIE MASCHINE MIT UNWIRKSAMER UBERLASTSICHERUNG VERWENDEN.

ACHTUNG!

Q SCHLIESSEN SIE NACH ENDE DES NOTFALLS DIE KLEMME ,A“ WIEDER ORDNUNGSGEMASS AN UND
BRINGEN SIE DAS PLOMBIERTE SIEGEL WIEDER AN. DA ES SICH UM EINEN SEHR WICHTIGEN

VORGANG HANDELT, DARF DIESER NUR VON TECHNISCHEM FACHPERSONAL AUSGEFUHRT WERDEN.

/I;ma Betriebs- und Wartungsanleitung - Serie X — XS E RESTYLING

S. 80




7.3.11  Uberpriifung der Funktionstiichtigkeit der Sicherheitsmikroschalter
Alle Mikroschalter befinden sich am Fahrgestell sowie an der Plattform und sie sind durch ein Erkennungsschild gekennzeichnet.

Mikroschalterbetrieb:

MPT1 und MPT2 ( Abbildung 7-11):

= Sie kontrolieren die Positionierung der zwei
Kippschutzschlitten (Schlaglochschutzsystem). Bei einem
oder zwei gedffneten Mikroschaltern (angehobene oder
nicht ganz abgesenkte Schlitten) wird das Fahren
untersagt, wenn die Arbeitsbiihne auf eine im Kapitel
“Technische Merkmale” (M1 betatigt) angegebene Hohe
vom Boden angehoben ist. lhre Funktion ist
ausgeschlossen, wenn die Plattform abgesenkt ist (M1
frei).

M1 (Abbildung 7-12):

» Er schaltet bei einer im Kapitel “Technische Merkmale”
angegebenen  Plattformhéhe  vom  Boden  die
Sicherheitsgeschwindigkeit zum Fahren ein.

= Die Absenkbewegung wird automatisch in der Position
unterbrochen, in der der senkrechte Abstand zwischen
den Scherenenden groRer als 50 mm ist. Bei dieser
Bedingung verweist der akustische Bewegungsmelder auf
die geféhrliche Situation und erhoht seine Frequenz. Der
Bediener auf der Plattform muss die Absenksteuerung
loslassen und auf das Erléschen des akustischen Melders
warten (circa 3 Sekunden); dann kann die
Absenksteuerung wieder betatigt werden.

7-12: Mikroschalter M1

Mindestens einmal im Jahr den Betrieb tberprifen.
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7.3.12 Kontrolle der Funktionstiichtigkeit des “Totmann”-Schalters
Zur Uberpriifung der Funktionstiichtigkeit des Totmannschalters:

= Anhand Schalter L die Betriebsart Fahren wéhlen (Abbildung 5-1) )
= Den Steuerknlppel nach vorne und hinten bewegen, UND AUF DEN TOTMANNSCHALTER NICHT DRUCKEN
= Uberprifen, dass die Maschine keine Bewegungen durchfiihrt.

Anhand Schalter L die Betriebsart Fahren wahlen (Abbildung 5-1)

Den Totmannschalter langer als 10 Sekunden gedriickt halten.

Bei gedriicktem Schalter, den Steuerkniippel nach vorne und hinten bewegen.
Uberpriifen, dass die Maschine keine Bewegungen durchfiihrt.

Der korrekte Betrieb der Einrichtung besteht darin, dass sich kein Maschinenmanéver vom Plattformbedienpult aus tatigen lasst,
wenn nicht zuvor der Totmannschalter betatigt wurde. Wird langer als 10 Sekunden auf ihn gedrlckt, ohne dass ein Mandver
erfolgt, sind alle Bewegungen untersagt. Damit wieder mit der Maschine gearbeitet werden kann, muss man den Totmannschalter
loslassen und erneut betatigen.

Die Bedingung des Schalters wird durch die griine Led H (Abbildung 5-1) angezeigt:

= Fortwéhrendes Aufleuchten der griinen LED aktiviertes Bedienpult
= Blinkendes Aufleuchten der griinen LED deaktiviertes Bedienpult

Mindestens einmal im Jahr den Betrieb iberprifen.

ACHTUNG!
A SOLLTE DAS TOTMANNSYSTEM NICHT FUNTIONIEREN, DEN TECHNISCHEN KUNDENDIENST RUFEN
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7.4 Batterie

Die Batterie ist ein sehr wichtiges Maschinenelement. Die Erhaltung ihrer Funktionstiichtigkeit ist grundlegend fiir lange
Lebensdauer, problemloses Arbeiten und Betriebskostenreduzierung.

741  Allgemeine Hinweise

Bei neuen Batterien nicht warten, bis der Zustand leere Batterie signalisiert wird, bevor man sie wieder aufladet. Die ersten 4/5
mal die Batterie nach 3 oder 4 Stunden nachladen.

Neue Batterien erreichen die volle Leistung nach circa zehn Entlade- und Ladezyklen.

Die Batterie in bellifteten Raumlichkeiten aufladen und die Verschliisse 6ffnen, damit beim Laden das Gas entweichen kann.
Zum Anschluss des Ladegeréats an das Stromnetz keine mehr als 5 m langen Verlangerungen verwenden.

Ein Stromkabel mit angemessenem Querschnitt verwenden (min. 3x2.5 gmm).

Keine aufgewickelten Kabel verwenden.

Sich der Batterie nicht mit offenen Flammen nahern. Deflagrationsgefahr wegen der Bildung explosiver Gase.

Keine provisorischen oder ungewohnlichen elektrischen Verbindungen herstellen.

Die Endklemmen mussen gut geschlossen sein und dirfen keine Verkrustungen haben. Die Kabel missen gut erhaltene
Isolierungen haben.

Die Batterie sauber, trocken und rostfrei halten. Mit antistatischem Tuch reinigen.

Keine Werkzeuge oder andere Metallgegenstande auf die Batterie legen.

Sicherstellen, dass der Elektrolytstand ca. 5-7 mm Uber dem Spritzblech liegt.

Wahrend der Ladung die Elektrolyttemperatur Uberprifen. Sie soll nicht héher als max. 45°C sein.

Handelt es sich um eine Maschine mit automatischer Nachfiillung, genau die Anweisungen der Batteriegebrauchsanleitung
befolgen.

7.4.2  Wartung der Batterie

Bei normaler Verwendung ist der Wasserverbrauch so, dass die Nachftillung wochentlich erfolgen muss.

Nur destilliertes oder demineralisiertes Wasser nachfiillen.

Die Nachfiillung hat nach der Ladung zu erfolgen, und nach der Nachfiillung muss der Elekirolytstand ca. 5-7 mm (iber dem
Spritzblech liegen.

Handelt es sich um eine Maschine mit automatischer Nachfiillung, genau die Anweisungen der Batteriegebrauchsanleitung
befolgen.

Die Batterieentladung muss beendet sein, wenn bereits 80% der Nennkapazitat aufgebraucht wurden. Eine iberméRige und
langer dauernde Entladung flihrt zu endgiiltigen Batterieschaden.

Die Batterie gemaR den in folgenden Abschnitten angegebenen Anweisungen laden.

Die Verschliisse und die Anschlisse bedeckt und trocken halten. Deren Sauberhaltung bedeutet fortwahrende elektrische
Isolierung, besseren Betrieb und langere Lebensdauer der Batterie.

Bei Betriebsstorungen, die auf die Batterie zuriickzuflihren sind, nicht selbst eingreifen sondern den technischen Kundendienst
rufen.

Wahrend Stillstandzeiten der Maschine erschopfen sich die Batterien spontan (Selbsterschdpfung). Damit die
Funktionstlichtigkeit der Batterie nicht beeintrachtigt wird, muss sie mindestens einmal im Monat geladen werden. Diese
Ladung auch dann vornehmen, wenn die Messungen der Elektrolytdichte hohe Werte ergeben.

Zur Begrenzung der Selbsterschopfung der Batterien im Laufe von Stillstdnden, die Maschine in Raumlichkeiten mit
Temperaturen von weniger als 30°C aufbewahren und den Hauptsteckverbinder losldsen.
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74.3 Batterieladung

ACHTUNG!

c Das bei der Batterieladung entstehende Gas ist EXPLOSIV. Die Ladung hat deshalb in beliifteten
Raumlichkeiten zu erfolgen, wo keine Brand- oder Explosionsgefahr besteht und Loschmittel zur

Verfiigung stehen.

Das Ladegerdt nur an ein Stromnetz anschliefen, das (ber alle, den einschlagigen Vorschriften entsprechende

Schutzeinrichtungen verfligt und folgende Merkmale hat:
= Speisespannung 230V £ 10%

»  Frequenz 50+60 Hz

= Angeschlossene Erdung

»  Magnet- und Fehlistromschalter (“Schutzschalter”)

Sich auch um Folgendes kimmern:

= Zum Anschluss des Ladegeréats an das Stromnetz keine mehr als 5 m langen Verlangerungen verwenden.

= Ein Stromkabel mit angemessenem Querschnitt verwenden (min. 3x2.5 gmm).
= Keine aufgewickelten Kabel verwenden.

ES IST VERBOTEN

c Der Anschluss an Stromnetze, die nicht die oben genannten Merkmale haben, IST VERBOTEN
Die Nichteinhaltung der o. g. Anweisungen konnte einen nicht einwandfreien Betrieb des Ladegerats mit

folglichen, nicht in der Garantie vorgesehenen Schaden verursachen.

ACHTUNG!
A Bei beendeter Ladung und noch eingeschaltetem Ladegerat muss die Dichte des Elektrolyts zwischen

1.260 g/l und 1.270 g/l (bei 25°C) liegen.

Zur Verwendung des Ladegerats wie folgt verfahren:

= Das Ladegerat anhand des Steckers A an einer Steckdose einstecken, die den obigen Angaben entspricht.

= Den Zustand der Ladegeratverbindung anhand der Anzeige B (iberprifen. Deren Leuchten verweist auf den erfolgten
Anschluss und den Beginn der Ladung. Je nachdem in welcher Farbe und wie die LEDs leuchten, Iasst sich die Ladephase
erkennen (auf die unten angefihrte Tabelle Bezug nehmen).

7-13: Ladegeratstecker 7-14: Ladegerat-Kontrollampe
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SIGNALISIERUNG BESCHREIBUNG

Die rote Led blinkt einige Sekunden lang Selbsttestphase des Ladegerats

Die rote LED leuchtet Verweist auf die erste und zweite Ladephase

Die gelbe LED leuchtet Verweist auf die Ausgleichsladung

Die griine LED leuchtet Weist darauf hin, dass die Ladevorgang beendet ist; Pufferladung aktiviert

A Bei eingeschaltetem Ladegerat, ist die Maschine automatisch ausgeschaltet.

Zum Trennen des Ladegerats von der Versorgung: Die Maschine von der Stromleitung trennen.

VA

ACHTUNG!

Vor der Maschinenverwendung tberprifen, ob der Ladegeratstecker ausgesteckt ist.

744 Ladegerat: Fehleranzeige

Die blinkende LED an der zuvor beschriebenen Ladegeratanzeige weist darauf hin, daB eine Alarmsituation eingetreten ist:

SIGNALISIERUNG PROBLEM LOSUNG

Rote LED blinkt Keine Verbindung mit der Batterie.
dauernd Vertauschen der Batterieanschliisse.

Die Verbindung mit der Batterie tiberprifen.

Alle Verbindungen Uberpriifen.

Verbindungsprobleme Uberpriifen, ob eventuell die Batterie wahrend der
Ladephase nicht angeschlossen war.

Rote und gelbe LED blinken. Batterie Gberpriifen

Probleme mit der Batterie. Flussigkeitsstand Uberpriifen
(nur fiir Bleibatterien)

7.4.5 Austausch der Batterie
Hersteller fiir geeignet halt.

Die Batterien miissen vom Hersteller genehmigt sein.

f Die alte Batterie nur durch ein Modell gleicher Spannung, Kapazitdt und Abmessungen ersetzen, das der
A Die Batterien sind laut der im Anwendungsland geltenden Vorschriften zu entsorgen.

DA ES SICH UM EINEN SEHR BEDEUTENDEN VORGANG HANDELT, EMPFIEHLT SICH DESSEN
ii AUSFUHRUNG DURCH TECHNISCHES FACHPERSONAL.

DEN KUNDENDIENST RUFEN
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8. MARKENZEICHEN UND ZERTIFIZIERUNGEN

Die in vorliegendem Handbuch beschriebenen selbstfahrenden Hubarbeitshiihnen wurden einer der Richtlinie
2006/42/EG entsprechenden EG-Baumusterpriifung unterzogen. Die Einrichtung, die diese Zertifizierung vorgenommen
hat, ist:

ICE Spa
Via Garibaldi, 20
40011 Anzola Emilia - BO (ltalien)

Die erfolgte Prifung ist durch die Anbringung obigen Schildes mit dem CE-Zeichen an der Maschine und die
Konformitatserklarung, die dem Handbuch beiliegt, bekanntgegeben.
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9. SCHILDER UND AUFKLEBER

CODES STANDRD-AUFKLEBER SERIE X

CODE BESCHREIBUNG MENGE
1 001.10.001 Hinweisschild AIRO 1
2 001.10.024 AIRO Zulassungsschild 1
3 001.10.031 Aufkleber Anhangerkupplung 4
4 001.10.057 Aufkleber allgemeine Hinweise 1
5 001.10.060 Aufkleber Anhebungsstelle 4
6 001.10.088 Aufkleber Unterlagenfach 1
7 001.10.180 Aufkleber nachste Kontrolle 1
8 001.10.243 Aufkleber ,Hdchstlast pro Rad" 4
9 010.10.010 Aufkleber schwarz-gelber Streifen <150x300> 2
10 | 012.10.007 Aufkleber schwarz-gelber Streifen verschiebbare Plattform 2
11 | 035.10.007 Aufkleber Anschluss Sicherheitsgurte 4
12 | 037.10.007 Aufkleber Universalmaschine fur den Innenbereich 1
13 | 045.10.001 Aufkleber Notabschleppung 1
14 | 045.10.002 Aufkleber Olstand und -typ 1
15 | 045.10.003 Aufkleber Gefahr fur die Hande + Aufenthalt verboten 4
16 | 045.10.005 Aufkleber Batterie loslésen 1
17 | 045.10.006 Aufkleber Sicherheitsstange 1
18 | 045.10.011 Aufkleber Stecker Ladegeréat 1
19 | 045.10.013 Aufkleber manuelle Absenkung Symbole 1
20 | 001.10.173 Aufkleber AIRO gelb 2
046.10.002 Aufkleber Tragfahigkeit X8EN X10EN X14EW 1
047.10.002 Aufkleber Tragfahigkeit X10EW 1
o1 047.10.004 Aufkleber Tragfahigkeit X10EW-WIND 1
049.10.002 Aufkleber Tragfahigkeit X12EW 1
049.10.005 Aufkleber Tragfahigkeit X12EW-WIND 1
050.10.004 Aufkleber Tragfahigkeit X12EN 1
048.10.001 Aufkleber Typenbezeichnung X8EN 2
049.10.001 Aufkleber Typenbezeichnung X10EW 2
2 050.10.001 Aufkleber Typenbezeichnung X10EN 2
051.10.001 Aufkleber Typenbezeichnung X12EW 1
050.10.007 Aufkleber Typenbezeichnung X12EN 1
051.10.005 Aufkleber Typenbezeichnung X14EW 1
23" | 045.10.011 Aufkleber Stromstecker (optional) 1
24* | 001.10.021 Aufkleber Erdsymbol (optional) 1
25* | 001.10.244 Aufkleber schwarz-gelber Streifen fur Eingangsstange (optional) 1
Extras

ARO
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CODES STANDARD-AUFKLEBER SERIE “XS E” RESTYLING

CODE BESCHREIBUNG MENGE
1 001.10.001 Hinweisschild AIRO 1
2 001.10.024 AIRO Zulassungsschild 1
3 001.10.031 Aufkleber Anhangerkupplung 4
4 001.10.057 Aufkleber allgemeine Hinweise 1
S 001.10.060 Aufkleber Anhebungsstelle 4
6 001.10.088 Aufkleber Unterlagenfach 1
7 001.10.180 Aufkleber nachste Kontrolle 1
8 001.10.243 Aufkleber ,Hdchstlast pro Rad" 4
9 010.10.010 Aufkleber schwarz-gelber Streifen <150x300> 2
10 | 012.10.007 Aufkleber schwarz-gelber Streifen verschiebbare Plattform 2
11 | 035.10.007 Aufkleber Anschluss Sicherheitsgurte 4
12 | 037.10.007 Aufkleber Universalmaschine fur den Innenbereich 1
13 | 045.10.001 Aufkleber Notabschleppung 1
14 | 001.10.150 Aufkleber Oltyp 1
15 | 045.10.003 Aufkleber Gefahr fir die Hande + Aufenthalt verboten 4
16 | 045.10.005 Aufkleber Batterie loslésen 1
17 | 064.10.001 Aufkleber Sicherheitsstange 1
18 | 045.10.011 Aufkleber Stecker Ladegerat 1
19 | 045.10.013 Aufkleber manuelle Absenkung Symbole 1
20 | 001.10.173 Aufkleber AIRO gelb 2
Y 001.10.194 Aufkleber Tragfahigkeit 250 Kg (x XSE 7 e XSE 8) 1
008.10.003 Aufkleber Tragfahigkeit 200 Kg (x XSE 9) 1
037.10.016 Aufkleber vorgeschnitten XS7 E gelb 2
22 | 038.10.008 Aufkleber vorgeschnitten XS8 E gelb 2
039.10.009 Aufkleber vorgeschnitten XS9 E gelb 2
23* | 045.10.011 Aufkleber Stromstecker (optional) 1
24* | 001.10.021 Aufkleber Erdsymbol (optional) 1
25* | 001.10.244 Aufkleber schwarz-gelber Streifen fir Eingangsstange (optional) 1
Extras

ARO
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10. PRUFBUCH

Das Prifbuch wird dem Betreiber der Hubarbeitsbiihne im Sinne der Anlage 1 der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG ausgestellt.
Das vorliegende Prifbuch ist als wesentlicher Geratbestandteil zu betrachten und hat die Maschine wahrend ihrer ganzen
Lebensdauer bis zur Entsorgung zu begleiten.

In dem Buch sind dem vorgeschlagenen Schema entsprechend folgende, den Maschinenbetrieb betreffende Ereignisse
einzutragen:

= Vorgeschriebene, regelméaRige Inspektionen seitens der zustandigen Kontrollbehérden (in Italien A.S.L. oder ARPA).

= Vorgeschriebene, regelmaRige Inspektionen zur Uberpriifung der Struktur, des einwandfreien Maschinenbetriebs, der Schutz-
und Sicherheitsvorrichtungen. Diese Inspektionen sind mit der angegebenen Haufigkeit vom Sicherheitsbeauftragten
des Unternehmens, das Eigentlimer der Maschine ist, vorzunehmen.

= Eigentumswechsel in Italien Der Kaufer ist verpflichtet, der zustandigen INAIL-Abteilung die erfolgte Maschinenaufstellung
mitzuteilen.

= AuBergewohnliche Wartungsarbeiten und Ersetzungen wichtiger Maschinenelemente.
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VORGESCHRIEBENE, REGELMASSIGE INSPEKTIONEN SEITENS DER

ZUSTANDIGEN BEHORDE
DATUM BEMERKUNGEN Unterschrift+Stempel
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VORGESCHRIEBENE, REGELMASSIGE INSPEKTIONEN, DIE DURCH DEN

EIGENTUMER ZU ERFOLGEN HABEN

STRUKTURPRUFUNG

BESCHREIBUNG DER DURCHZUFUHRENDEN VORGANGE

SICHTKONTROLLE

Folgendes (iberpriifen: Unversehrtheit der Gelander; Ankerpunkte der
Sicherheitsgurte; eventuelle Zugangsleiter; Zustand der Hebestruktur;
Rost; Zustand der Reifen; Ollecks; Haltesysteme der Strukturbolzen.

DATUM

BEMERKUNGEN Unterschrift+Stempel

1. JAHR

2. JAHR

3. JAHR

4. JAHR

5. JAHR

6. JAHR

7. JAHR

8. JAHR

9. JAHR

10. JAHR

SCHLAUCH- UND
KABELVERFORMUNG

Vor allem an den Gelenkstellen tiberpriifen, dass die Schlauche und Kabel keine
sichtbaren Defekte aufweisen.

Monatlich zu tatigender Vorgang. Er muss nicht monatlich angefiihrt werden, aber
wenigstens jahrlich gelegentlich der anderen Vorgéange.

DATUM

BEMERKUNGEN Unterschrift+Stempel

1. JAHR

2. JAHR

3. JAHR

4. JAHR

5. JAHR

6. JAHR

7. JAHR

8. JAHR

9. JAHR

10. JAHR
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VORGESCHRIEBENE, REGELMASSIGE INSPEKTIONEN, DIE DURCH DEN

EIGENTUMER ZU ERFOLGEN HABEN

STRUKTURPRUFUNG

BESCHREIBUNG DER DURCHZUFUHRENDEN VORGANGE

VERSCHIEDENE
EINSTELLUNGEN

Siehe Kapitel 7.3.1

DATUM

BEMERKUNGEN Unterschrift+Stempel

1. JAHR

2. JAHR

3. JAHR

4. JAHR

5. JAHR

6. JAHR

7. JAHR

8. JAHR

9. JAHR

10. JAHR

SCHMIERUNG

Siehe Kapitel 7.3.2
Monatlich zu tatigender Vorgang. Er muss nicht monatlich angefiihrt
werden, aber wenigstens jahrlich gelegentlich der anderen Vorgéange.

DATUM

BEMERKUNGEN Unterschrift+Stempel

1. JAHR

2. JAHR

3. JAHR

4. JAHR

5. JAHR

6. JAHR

7. JAHR

8. JAHR

9. JAHR

10. JAHR
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VORGESCHRIEBENE, REGELMASSIGE INSPEKTIONEN, DIE DURCH DEN

EIGENTUMER ZU ERFOLGEN HABEN

BETRIEBSPRUFUNG

BESCHREIBUNG DER DURCHZUFUHRENDEN VORGANGE

OLSTANDKONTROLLE IM
HYDRAULIKTANK

Siehe Kapitel 7.3.3
Monatlich zu tatigender Vorgang. Er muss nicht monatlich angefiihrt
werden, aber wenigstens jahrlich gelegentlich der anderen Vorgange.

DATUM

BEMERKUNGEN Unterschrift+Stempel

1. JAHR

2. JAHR

3. JAHR

4. JAHR

5. JAHR

6. JAHR

7. JAHR

8. JAHR

9. JAHR

10. JAHR

UBERPRUFUNG DER EICHUNG
DES UBERDRUCKVENTILS DES
HUBKREISES

Siehe Kapitel 7.3.6

DATUM

BEMERKUNGEN Unterschrift+Stempel

1. JAHR

2. JAHR

3. JAHR

4. JAHR

5. JAHR

6. JAHR

7. JAHR

8. JAHR

9. JAHR

10. JAHR

ARO
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VORGESCHRIEBENE, REC;‘_ELMASSIGE INSPEKTIONEN, DIE DURCH DEN
EIGENTUMER ZU ERFOLGEN HABEN

BETRIEBSPRUFUNG

BESCHREIBUNG DER DURCHZUFUHRENDEN VORGANGE

UBERP_RUFUNG DER EICHUNG
DES UBERDRUCKVENTILS

Siehe Kapitel 7.3.5

DATUM

BEMERKUNGEN Unterschrift+Stempel

1. JAHR

2. JAHR

3. JAHR

4. JAHR

5. JAHR

6. JAHR

7. JAHR

8. JAHR

9. JAHR

10. JAHR

BATTERIEZUSTAND

Siehe Kapitel 7.4
Téaglich zu tatigender Vorgang. Er muss nicht taglich ausgefiihrt werden,
aber wenigstens jahrlich gelegentlich der anderen Vorgange.

DATUM

BEMERKUNGEN Unterschrift+Stempel

1. JAHR

2. JAHR

3. JAHR

4. JAHR

5. JAHR

6. JAHR

7. JAHR

8. JAHR

9. JAHR

10. JAHR

ARO
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VORGESCHRIEBENE, REGELMASSIGE INSPEKTIONEN, DIE DURCH DEN

EIGENTUMER ZU ERFOLGEN HABEN

BE"_I'RIEBSPRUFUNG BESCHREIBUNG DER DURCHZUFUHRENDEN VORGANGE
OLWECHSEL IM
HYDRAULIKTANK Siehe Kapitel 7.3.3
(ALLE ZWEI JAHRE)
DATUM BEMERKUNGEN Unterschrift+Stempel
2. JAHR
4. JAHR
6. JAHR
8. JAHR
10. JAHR
AUSTAUSCH DER
HYDRAULIKFILTER Siehe Kapitel 7.3.4
(ALLE ZWEI JAHRE)
DATUM BEMERKUNGEN Unterschrift+Stempel
2. JAHR
4. JAHR
6. JAHR
8. JAHR
10. JAHR
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VORGESCHRIEBENE, REGELMASSIGE INSPEKTIONEN, DIE DURCH DEN

EIGENTUMER ZU ERFOLGEN HABEN

UBERPRUFUNG DER
SICHERHEITSVORRICHTUNG

BESCHREIBUNG DER DURCHZUFUHRENDEN VORGANGE

UBERPRUFUNG DER
FUNKTIONSTUCHTIGKEIT DES
NEIGUNGSMESSERS

Siehe Kapitel 7.3.8

DATUM BEMERKUNGEN

Unterschrift+Stempel

1. JAHR

2. JAHR

3. JAHR

4. JAHR

5. JAHR

6. JAHR

7. JAHR

8. JAHR

9. JAHR

10. JAHR

UBERPRUFUNG DER

FUNKTIONSTUCHTIGKEIT DER | Siehe Kapitel 7.3.9

UBERLASTSICHERUNG AUF DER

PLATTFORM

DATUM BEMERKUNGEN

Unterschrift+Stempel

1. JAHR

2. JAHR

3. JAHR

4. JAHR

5. JAHR

6. JAHR

7. JAHR

8. JAHR

9. JAHR

10. JAHR
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VORGESCHRIEBENE, REGELMASSIGE INSPEKTIONEN, DIE DURCH DEN

EIGENTUMER ZU ERFOLGEN HABEN

UBERPRUFUNG DER
SICHERHEITSVORRICHTUNG

BESCHREIBUNG DER DURCHZUFUHRENDEN VORGANGE

UBERPRUFUNG DER

FUNKTIONSTUCHTIGKEIT DES | Siehe Kapitel 7.3.7

BREMSSYSTEMS

DATUM BEMERKUNGEN

Unterschrift+Stempel

1. JAHR

2. JAHR

3. JAHR

4. JAHR

5. JAHR

6. JAHR

7. JAHR

8. JAHR

9. JAHR

10. JAHR

BETRIEBSPRUFUNG

MIKROSCHALTER: Siehe Kapitel 7.3.11

M1, MPT1, MPT2

DATUM BEMERKUNGEN

Unterschrift+Stempel

1. JAHR

2. JAHR

3. JAHR

4. JAHR

5. JAHR

6. JAHR

7. JAHR

8. JAHR

9. JAHR

10. JAHR
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VORGESCHRIEBENE, RE@ELMASSIGE INSPEKTIONEN, DIE DURCH DEN
EIGENTUMER ZU ERFOLGEN HABEN

UBERPRUFUNG DER

SICHERHEITSVORRICHTUNG BESCHREIBUNG DER DURCHZUFUHRENDEN VORGANGE

Siehe Kapitel 9. Uberpriifen, dass das Aluminiumschild auf der Plattform,
auf dem die wichtigsten Anweisungen zusammengefasst sind, lesbar ist;
KONTR%HBESDCEI_EI:OI‘JL:;;KLEBER dass die Tragfahigkeitschilder auf der Plattform angebracht und lesbar
sind; dass die Aufkleber Plattformbedienpult und Bodenbedienpult
lesbar sind.

DATUM BEMERKUNGEN Unterschrift+Stempel

1. JAHR

2. JAHR

3. JAHR

4. JAHR

5. JAHR

6. JAHR

7. JAHR

8. JAHR

9. JAHR

10. JAHR

UBERPRUFUNG DER N -
NOTVORRICHTUNGEN BESCHREIBUNG DER DURCHZUFUHRENDEN VORGANGE

MANUELLE NOTABSENKUNG | Siehe Kapitel 5.6

DATUM BEMERKUNGEN Unterschrift+Stempel

1. JAHR

2. JAHR

3. JAHR

4. JAHR

5. JAHR

6. JAHR

7. JAHR

8. JAHR

9. JAHR

10. JAHR
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VORGESCHRIEBENE, RE(?_ELMASSIGE INSPEKTIONEN, DIE DURCH DEN
EIGENTUMER ZU ERFOLGEN HABEN

UBERPRUFUNG DER
SICHERHEITSVORRICHTUNG

BESCHREIBUNG DER DURCHZUFUHRENDEN VORGANGE

UBERPRUFUNG
TOTMANNSYSTEM

Siehe Kapitel 7.3.12

DATUM

BEMERKUNGEN Unterschrift+Stempel

1. JAHR

2. JAHR

3. JAHR

4. JAHR

5. JAHR

6. JAHR

7. JAHR

8. JAHR

9. JAHR

10. JAHR
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EIGENTUMSWECHSEL

1° EIGENTUMER

FIRMA DATUM | MODELL MASCHINENNUMMER | LIEFERDATUM

AIRO - Tigieffe S.r.l.

FOLGENDE EIGENTUMSWECHSEL

FIRMA DATUM

Es wird bescheinigt, dass am o. g. Datum die technischen und betrieblichen Merkmale sowie die Mafe der zutreffenden
Maschine mit den urspriinglich vorgesehenen Ubereinstimmen, und dass eventuelle Anderungen in dieses Buch
eingetragen wurden.

DER VERKAUFER DER KAUFER

FOLGENDE EIGENTUMSWECHSEL

FIRMA DATUM

Es wird bescheinigt, dass am o. g. Datum die technischen und betrieblichen Merkmale sowie die Male der zutreffenden
Maschine mit den urspringlich vorgesehenen Ubereinstimmen, und dass eventuelle Anderungen in dieses Buch
eingetragen wurden.

DER VERKAUFER DER KAUFER
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FOLGENDE EIGENTUMSWECHSEL

FIRMA DATUM

Es wird bescheinigt, dass am o. g. Datum die technischen und betrieblichen Merkmale sowie die Maf3e der zutreffenden
Maschine mit den urspringlich vorgesehenen ubereinstimmen, und dass eventuelle Anderungen in dieses Buch
eingetragen wurden.

DER VERKAUFER DER KAUFER

FOLGENDE EIGENTUMSWECHSEL

FIRMA DATUM

Es wird bescheinigt, dass am o. g. Datum die technischen und betrieblichen Merkmale sowie die Mafse der zutreffenden
Maschine mit den urspringlich vorgesehenen dbereinstimmen, und dass eventuelle Anderungen in dieses Buch
eingetragen wurden.

DER VERKAUFER DER KAUFER

FOLGENDE EIGENTUMSWECHSEL

FIRMA DATUM

Es wird bescheinigt, dass am o. g. Datum die technischen und betrieblichen Merkmale sowie die Mafie der zutreffenden
Maschine mit den urspringlich vorgesehenen Ubereinstimmen, und dass eventuelle Anderungen in dieses Buch
eingetragen wurden.

DER VERKAUFER DER KAUFER
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WICHTIGE SCHADEN

DATUM BESCHREIBUNG DES LOSUNG
SCHADENS
VERWENDETE ERSATZTEILE
CODE MENGE BESCHREIBUNG
KUNDENDIENST SICHERHEITSBEAUFTRAGTER
DATUM BESCHREIBUNG DES LOSUNG
SCHADENS
VERWENDETE ERSATZTEILE
CODE MENGE BESCHREIBUNG
KUNDENDIENST SICHERHEITSBEAUFTRAGTER
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WICHTIGE SCHADEN

DATUM BESCHREIBUNG DES LOSUNG
SCHADENS
VERWENDETE ERSATZTEILE
CODE MENGE BESCHREIBUNG
KUNDENDIENST SICHERHEITSBEAUFTRAGTER
DATUM BESCHREIBUNG DES LOSUNG
SCHADENS
VERWENDETE ERSATZTEILE
CODE MENGE BESCHREIBUNG
KUNDENDIENST SICHERHEITSBEAUFTRAGTER
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WICHTIGE SCHADEN

DATUM BESCHREIBUNG DES LOSUNG
SCHADENS
VERWENDETE ERSATZTEILE
CODE MENGE BESCHREIBUNG
KUNDENDIENST SICHERHEITSBEAUFTRAGTER
DATUM BESCHREIBUNG DES LOSUNG
SCHADENS
VERWENDETE ERSATZTEILE
CODE MENGE BESCHREIBUNG
KUNDENDIENST SICHERHEITSBEAUFTRAGTER
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SCHEMA IDRAULICO MACCHINE STANDARD

X8EN - X8EW-WIND - X10EN - X10EW - X10EW-WIND - XS7 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING LIGHT

BR1/BR2
BV1
CB1/CB2
CIL1
ClL2
CM
DV1
EM1
EV10A
EV10B
EV2
EV3
EV4
EV5
EV8
EV9
F1

F2
GD1
GD2
HM1 / HM2
NR1
P1
PM1
RV1
RV2
SEL1
ST1
ST2
ST3
ST4
T

XS8 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING WIND

FRENO DI STAZIONAMENTO

VALVOLA SBLOCCO FRENI PER TRAINO DI EMERGENZA
VALVOLE DI FRENATURA

CILINDRO STERZO

CILINDRO SOLLEVAMENTO

ATTACCO RAPIDO MANOMETRO 1/4” BSP
DIVISORE DI FLUSSO

MOTORE ELETTRICO

ELETTROVALVOLA SERIE-PARALLELO TRAZIONE
ELETTROVALVOLA BYPASS DIVISORE DI FLUSSO
ELETTROVALVOLA TRAZIONE AVANTI
ELETTROVALVOLA TRAZIONE INDIETRO
ELETTROVALVOLA SOLLEVAMENTO
ELETTROVALVOLA DISCESA

ELETTROVALVOLA STERZO DESTRA
ELETTROVALVOLA STERZO SINISTRA

FILTRO IN ASPIRAZIONE

RETINA FILTRANTE GRUPPO COMANDI DISCESA
CENTRALINA IDRAULICA

GRUPPO INTEGRATO CONTROLLO DISCESA
MOTORE TRAZIONE

VALVOLA UNIDIREZIONALE LINEA DI DISCESA
POMPA AD INGRANAGGI

POMPA MANUALE TRAINO DI EMERGENZA
VALVOLA DI MASSIMA PRESSIONE GENERALE
VALVOLA DI MASSIMA PRESSIONE CIRCUITO DI SOLLEVAMENTO
VALVOLA SELETTRICE FRENO

STROZZATORE LINEA DI STERZO

STROZZATORE COMPENSAZIONE LINEA DIVISORE
STROZZATORE FRENI

STROZZATORE LINEA DI DISCESA

SERBATOIO OLIO CON BOCCAPORTO

ARO
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HYDRAULIC SYSTEM DIAGRAM STANDARD MACHINES
X8EN - X8EW-WIND - X10EN - X10EW - X10EW-WIND - XS7 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING LIGHT
XS8 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING WIND

BR1/BR2 HYDRAULIC BRAKE

BV1 BRAKE RELEASE HAND-OPERATED VALVE

CB1/CB2 BRAKING VALVES

CIL1 STEER CYLINDER

ClL2 LIFT CYLINDER

CM QUICK DISCONNECT NIPPLE 1/4” BSP FOR PRESSURE GAUGE
DV1 FLOW DIVIDER

EM1 ELECTRIC MOTOR

EV10A QUICK / SLOW TRACTION SPEED MODE SOLENOID VALVE
EV10B FLOW DIVIDER BYPASS SOLENOID VALVE

EV2 FORWARD DRIVE SOLENOID VALVE
EV3 REVERSE DRIVE SOLENOID VALVE
EV4 PLATFORM LIFT-UP SOLENOID VALVE
EV5 PLATFORM LOWERING SOLENOID VALVE
EV8 STEER-RIGHT SOLENOID VALVE
EV9 STEER-LEFT SOLENOID VALVE

F1 SUCTION FILTER

F2 LIFT CYLINDER MANIFOLD FILTER
GD1 FUNCTION MANIFOLD

GD2 LIFT CYLINDER MANIFOLD
HM1/HM2 DRIVE MOTOR

NR1 LOWERING CIRCUIT CHECK VALVE
P1 GEAR PUMP

PM1 EMERGENCY HAND PUMP

RV1 MAIN RELIEF VALVE

RV2 LIFT CIRCUIT RELIEF VALVE

SEL1 BRAKES SHUTTLE VALVE

ST1 STEER CIRCUIT ORIFICE

ST2 FLOW DIVIDER ORIFICE

ST3 BRAKES ORIFICE

ST4 LOWERING CIRCUIT ORIFICE

T OIL TANK
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SCHEMA HYDRAULIQUE DE BASE POUR MACHINES STANDARD
X8EN - X8EW-WIND -X10EN - X10EW - X10EW-WIND - XS7 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING LIGHT
XS8 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING WIND

BR1/BR2 FREIN DE STATIONNEMENT

BV1 VANNE DEBLOCAGE FREINS POUR TRACTION D'URGENCE
CB1/CB2 VANNES DE FREINAGE

CIL1 VERIN DIRECTION

ClL2 VERIN SOULEVEMENT

CM ATTELAGE RAPIDE MANOMETRE 1/4” BSP

DV1 DIVISEUR DE FLUX

EM1 MOTEUR ELECTRIQUE

EV10A ELECTROVANNE SERIE-PARALLELE TRACTION
EV10B ELECTROVANNE BY-PASS DIVISEUR DE FLUX

EV2 ELECTROVANNE TRACTION AVANT

EV3 ELECTROVANNE TRACTION ARRIERE

EV4 ELECTROVANNE SOULEVEMENT

EV5 ELECTROVANNE DESCENTE

EV8 ELECTROVANNE DIRECTION DROITE

EV9 ELECTROVANNE DIRECTION GAUCHE

F1 FILTRE EN ASPIRATION

F2 GRILLE FILTRANTE GROUPE COMMANDES DESCENTE
GD1 DISTRIBUTEUR HYDRAULIQUE

GD2 GROUPE INTEGRE CONTROLE DESCENTE
HM1/HM2 MOTEUR TRACTION

NR1 VANNE UNIDIRECTIONNELLE LIGNE DE DESCENTE
P1 POMPE A ENGRENAGES

PM1 POMPE MANUELLE TRACTION D’'URGENCE

RV1 VANNE GENERALE DE PRESSION MAXIMUM

RV2 VANNE DE PRESSION MAXIMUM DU CIRCUIT DE SOULEVEMENT
SEL1 VANNE SELECTRICE FREIN

ST1 ETRANGLEUR LIGNE DE DIRECTION

ST2 ETRANGLEUR COMPENSATION LIGNE DIVISEUR
ST3 ETRANGLEUR FREINS

ST4 ETRANGLEUR LIGNE DE DESCENTE

T1 RESERVOIR HUILE AVEC ECOUTILLE
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PLAN HYDRAULIKANLAGE STANDARDMASCHINEN
X8EN - X8EW-WIND - X10EN - X10EW - X10EW-WIND - XS7 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING LIGHT
XS8 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING WIND

BR1/BR2 STANDBREMSE

BV1 BREMSENLOSUNGSVENTIL FUR NOTSCHLEPPEN
CB1/CB2 BREMSVENTILE

CIL1 LENKZYLINDER

ClL2 HUBZYLINDER

CM SCHNELLKUPPLUNG DRUCKMESSER 1/4” BSP
DV1 FLUSSTEILER

EM1 ELEKTROMOTOR

EV10A REIHEN-PARALLELES ELEKTROVENTIL FAHREN
EV10B ELEKTROVENTIL UMGEHUNG FLUSSTEILER

EV2 ELEKTROVENTIL VORWARTSFAHREN

EV3 ELEKTROVENTIL RUCKWARTSFAHREN

EV4 ELEKTROVENTIL ANHEBUNG

EV5 ELEKTROVENTIL ABSENKUNG

EV8 ELEKTROVENTIL LENKUNG RECHTS

EV9 ELEKTROVENTIL LENKUNG LINKS

F1 SAUGFILTER

F2 FILTERNETZ AGGREGAT ABSENKSTEUERUNGEN
GD1 HYDRAULISCHES STEUERGERAT

GD2 INTEGRIERTES AGGREGAT ABSENKKONTROLLE
HM1/HM2 FAHRMOTOR

NR1 SPERRVENTIL ABSENKLEITUNG

P1 ZAHNRADPUMPE

PM1 HANDPUMPE NOTSCHLEPPEN

RV1 ALLGEMEINES UBERDRUCKVENTIL

RV2 UBERDRUCKVENTIL HUBKREIS

SEL1 WECHSELVENTIL BREMSE

ST1 DROSSELVENTIL LENKLEITUNG

ST2 DROSSELVENTIL AUSGLEICH TEILERLEITUNG
ST3 DROSSELVENTIL BREMSEN

ST4 DROSSELVENTIL ABSENKLEITUNG

T1 OLBEHALTER MIT LUKE
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ESQUEMA IDRAULICO MAQUINAS STANDARD

X8EN - X8EW-WIND - X10EN - X10EW - X10EW-WIND - XS7 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING LIGHT

XS8 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING WIND

BR1/BR2 FRENO DE ESTACIONAMIENTO

BV1

CB1/CB2

CIL1
CIL2
CM

DV1
EM1

EV10A
EV10B

EV2
EV3
EV4
EV5
EV8
EV9
F1
F2
GD1
GD2
HM1
NR1
P1
PM1
RV1
RV2
SELA1
ST1
ST2
ST3
ST4
™

[ HM2

VALVULA DESBLOQUEO FRENOS PARA REMOLQUE DE EMERGENCIA
VALVULAS DE FRENADO

CILINDRO DIRECCION

CILINDRO ELEVACION

ACOPLAMIENTO RAPIDO MANOMETRO 1/4” BSP
DIVISOR DE FLUJO

MOTOR ELECTRICO

ELECTROVALVULA SERIE - PARALELO TRACCION
ELECTROVALVULA BYPASS DIVISOR DE FLUJO
ELECTROVALVULA TRACCION ADELANTE
ELECTROVALVULA TRACCION ATRAS
ELECTROVALVULA SUBIDA

ELECTROVALVULA BAJADA

ELECTROVALVULA VIRAJE A LA DERECHA
ELECTROVALVULA VIRAJE A LA IZQUIERDA

FILTRO DE ASPIRACION

REDECILLA DE FILTRACION GRUPO MANDOS BAJADA
CENTRAL HIDRAULICA

GRUPO INTEGRADO CONTROL BAJADA

MOTOR DE TRACCION

VALVULA UNIDIRECCIONAL LIiNEA DE BAJADA
BOMBA DE ENGRANAJES

BOMBA MANUAL REMOLQUE DE EMERGENCIA
VALVULA GENERAL DE SEGURIDAD

VALVULA DE SEGURIDAD CIRCUITO DE ELEVACION
VALVULA SELECTORA FRENO

ESTRANGULADOR LINEA DE DIRECCION
ESTRANGULADOR COMPENSACION LINEA DIVISOR
ESTRANGULADOR FRENOS

ESTRANGULADOR LINEA DE BAJADA

DEPOSITO DE ACEITE CON ESCOTILLA
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HYDRAULISCH SCHEMA STANDAARD MACHINES

X8EN - X8EW-WIND - X10EN - X10EW - X10EW-WIND - XS7 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING LIGHT

BR1
BV1
CB1
CIL1
ClL2
CM
DV1
EM1

/BR2

/CB2

EV10A
EV10B

EV2
EV3
EV4
EV5
EV8
EV9
F1

F2

GD1
GD2
HM1
NR1
P1

PM1
RV1
RV2

[ HM2

SEL1

ST1
ST2
ST3
ST4
™

XS8 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING WIND

PARKEERREM

REMONTGRENDELKLEP VOOR SLEPEN IN GEVAL VAN NOOD
REMKLEPPEN

STUURCILINDER

HEFCILINDER

SNELKOPPELING 1/4” BSP VOOR MANOMETER
STROMINGSVERDELER

ELEKTROMOTOR

ELEKTROMAGNETISCHE KLEP SERIE-PARALLEL RIJDEN
ELEKTRISCHE OMLOOPKLEP STROMINGSVERDELER
ELEKTROMAGNETISCHE KLEP VOORUIT RIJDEN
ELEKTROMAGNETISCHE KLEP ACHTERUIT RIJDEN
ELEKTROMAGNETISCHE KLEP HEFFEN
ELEKTROMAGNETISCHE KLEP DALEN
ELEKTROMAGNETISCHE KLEP STUURBEWEGING NAAR RECHTS
ELEKTROMAGNETISCHE KLEP STUURBEWEGING NAAR LINKS
AANZUIGFILTER

FILTERROOSTER BEDIENINGSEENHEID ZAKKEN
HYDRAULISCHE REGELEENHEID

GEINTEGREERDE EENHEID CONTROLE DAALBEWEGING
RIJMOTOR

TERUGSLAGKLEP DAALLIIN

TANDWIELPOMP

HANDPOMP VOOR SLEPEN IN GEVAL VAN NOOD
HOOFD-MAXIMUM DRUKKLEP

MAXIMUM DRUKKLEP HEFCIRCUIT

REMKEUZEKLEP

SMOORKLEP STUURLIIN

SMOORKLEP COMPENSATIE LIUN STROMINGSVERDELER
SMOORKLEP REMMEN

SMOORKLEP DAALLIIN

OLIERESERVOIR MET LUIK

ARO
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r’MAPABIMYECKAA CXEMA CTAHOAPTHbIX MALLWH

X8EN - X8EW-WIND - X10EN - X10EW - X10EW-WIND - XS7 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING LIGHT

XS8 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING WIND

BR1/BR2 CTOAHOYHbI/ TOPMO3

BV1

CB1
CIL1
CIL2
CM

DV1
EM1

/CB2

EV10A
EV10B

EV2
EV3
EV4
EV5
EV8
EV9
F1

F2

GD1
GD2
HM1
NR1
P1

PM1
RV1
RV2

[ HM2

SELA1

ST1
ST2
ST3
ST4
™

KITAMAH PA3BENOKMPOBKM ANA ABAPUAHOW BYKCMPOBKM
TOPMO3HOW KNAMNAH

UMNMHAP NMOBOPOTA

UANNHOP MOOBEMA

BbICTPOPA3BEMHOE KPEMNEHWE MAHOMETPA 1/4” BSP
OENNTEND MOTOKA

JNEKTPOABUIATESb

IANEKTPOKNAMAH MNMOCNELOBATEIBHO-MAPAIIENIBHOI O ABUXEHNA
JNEKTPOKIAMAH BYPASS [IEJIUTESIb MOTOKA
INEKTPOKINAMAH TAA BIMEPE[

INEKTPOKNAMAH TAMA HA3A[

JNEKTPOKNAMAH NOABEMA

INEKTPOKIAMAH CIMYCKA

JANEKTPOKIIAIMAH MOBOPOTA HAINEBO

IANEKTPOKIIAIMAH NMOBOPOTA HAMNPABO
BCACbIBAKOLLMA ®UNBTP

OUNBbTPYIOWAA CETKA TPYMMNA KOMAH[ CMYCKA
TVOPABNUYECKMA PACNPEAENUTENBHBIA LT
WHTEMPUPOBAHHAA MPYMIMA KOHTPOIA CMYCKOM
ABUTATEIb TArOBOIro ABUXXEHUA
OJHOHAMPABNEHHbIV KNAMAH NIMHAM CMYCKA

HACOC B CLIENTEHAN

PYYHOW HACOC ABAPUHOW BYKCMPOBKM

KIMAMNAH OBLLETO MAKCUMAIIBHOTO IABJTEHIAA

KITAMAH MAKCUMANBHOIO JABNEHNA NOLBEMHON KOHCTPYKLIM
KITANAH NEPEKMIOYATENA TOPMO30B

[POCCENbHbIV KNAMAH NMHAM MOBOPOTA
[POCCENbHbIV KNAMAH NUHAW OENUTENA
[POCCENbHbIV KIAMAH TOPMO30B

[POCCENbHbIV KNAMAH NUHAM CNYCKA

MACIAHbIV PESEPBYAP C OTBEPCTUEM

ARO
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SCHEMAT HYDRAULICZNY MASZYNY STANDARDOWEJ
X8EN - X8EW-WIND - X10EN - X10EW - X10EW-WIND - XS7 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING LIGHT
XS8 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING WIND

BR1/BR2 HAMULEC POSTOJOWY

BV1 ZAWOR ZWALNIANIA HAMULCOW DLA HOLOWANIA AWARYJNEGO
CB1/CB2 ZAWORY HAMOWANIA

CIL1 CYLINDER SKRETU

ClL2 CYLINDER PODNOSZENIA

CM SZYBKOZt ACZKA MANOMETRU 1/4” BSP

DV1 PODZIAt PRZEPLYWU

EM1 SILNIK ELEKTRYCZNY

EV10A ELEKTROZAWQR SZEREGOWY-ROWNOLEGLY TRAKCJI
EV10B ELEKTROZAWOR OBEJSCIA PODZIAtU PRZEPLYWU

EV2 ELEKTROZAWOR TRAKCJI W PRZOD

EV3 ELEKTROZAWOR TRAKCJI W TYL

EV4 ELEKTROZAWOR PODNOSZENIA

EV5 ELEKTROZAWOR OBNIZANIA

EV8 ELEKTROZAWOR PRAWEGO SKRETU

EV9 ELEKTROZAWOR LEWEGO SKRETU

F1 FILTR SSANIA

F2 SIATKA FILTRUJACA ZESPOLU OBNIZANIA

GD1 CENTRALKA HYDRAULICZNA

GD2 ZINTEGROWANY ZESPOL KONTROLI OBNIZANIA
HM1/HM2 SILNIK TRAKCJI

NR1 ZAWOR JEDNOKIERUNKOWY LINII OBNIZANIA
P1 POMPA ZEBATA

PM1 POMPA RECZNA HOLOWANIA AWARYJINEGO
RV1 OGOLNY ZAWOR MAKSYMALNEGO CISNIENIA
RV2 ZAWOR MAKSYMALNEGO CISNIENIA OBWODU PODNOSZENIA
SEL1 ZAWOR PRZELACZNIKA HAMULCA

ST1 URZADZENIE ZWEZAJACE LINIE SKRETU

ST2 URZADZENIE ZWEZAJACE KOMPENSACJE LINII PODZIALU
ST3 URZADZENIE ZWEZAJACE HAMULCE

ST4 URZADZENIE ZWEZAJACE LINIE OBNIZANIA

T1 ZBIORNIK OLEJU Z WLAZEM
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HYDRAULICKE DIAGRAMY - STANDARDNi STROJE

X8EN - X8EW-WIND - X10EN - X10EW - X10EW-WIND - XS7 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING

BR1/BR2
BV1
CB1/CB2
CIL1
CIL2
CM
DV1
EM1
EV10A
EV10B
EV2
EV3
EV4
EV5
EV8
EV9
F1

F2
GD1
GD2
HM1 / HM2
NR1
P1
PM1
RV1
RV2
SELA1
ST1
ST2
ST3
ST4
1K

LIGHT
XS8 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING WIND

PEVNA BRZDA

BRZDA RELEASER PRO NOUZOVE VLECENI
BRZDOVYCH VENTILU

RiDICI VALEC

ZVEDACI VALEC

RYCHLA SPOJKA 1/4” BSP PRO MANOMETR
DELIC PRUTOKU

ELEKTROMOTORY

ELEKTROVENTILU SERIOVE A PARALELNi PRO POHON
ELEKTROVENTILU PRO VENTIL DELICi PRUTOK
ELEKTROVENTILU PRO VPRED CESTOVNI
ELEKTROVENTILU PRO DOZADU CESTOVNI
ELEKTROVENTILU PRO ZVEDANI
ELEKTROVENTILU PRO KLESANI
ELEKTROVENTILU RiZENi NA PRAVE STRANE
ELEKTROVENTILU RIZENi NA LEVE STRANE
SACI FILTR

SITKA PRO SESTUP RIDICI KLESANI
HYDRAULICKE RIDICI JEDNOTKA

SESTUP RIDICI KLESANI

HLAVNIM MOTOREM CESTOVNI

ZPETNY VENTIL PRO KLESANI LINIE

ZUBOVE CERPADLO

RUCNI PUMPA PRO NOUZOVE CESTOVANI
HLAVNIM PRETLAKOVY VENTIL

HLAVNIM PRETLAKOVY VENTIL ZVEDACI LINII
OVLADANY BRZDIC

OMEZOVAC VENTIL PRO RIZENI

OMEZOVAC VENTIL PRO KOMPENZACI ROZDELOVACEM PROUDENI
OMEZOVAC VENTIL PRO BRZDY

OMEZOVAC VENTIL PRO KLESANI LINKA
OLEJOVA NADRZ S POKLOPEM

ARO
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X8EN - X8EW-WIND — X10EN — X10EW - X10EW-WIND - XS7 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING LIGHT

XS8 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING WIND

SOLLEVAMENTO STERZO TRAZIONE
(LIFTING) (STEERING) (DRIVE)
CIL2 CIL1 T T T T Tgmr I
BR1 BR2
U= = |
| <+
<> F2 ‘
| HM1 HM2
EV5
MRTTE |
|
5T4 UF ‘ ct "2 | |1 o)
NR1 T e | e
)¢ ST3 T Evioa
ST2 | )
é F2 EV10B —
T (¢
A Lo
CSE A/S B/SBVl?i “ ' —‘ r '
PM1 “1CB1 CB2 [}
0 | Kt | ) o
T o R I 10
L + JE S
|
EV2
ST1)|(
“‘f_ﬁﬁlx‘ | ”f-_?ﬂx‘ ”E_EIE‘
X |
‘ [
X . I\

"4

Rv2 [

N I,
120 - 230 bar

EV4
L g
l

. (o RV1
'-c | : 230 bar
CM
101/min @ 50 bar
Sijmne | EM1 b1
F1
I
T1
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BR1/BR2

BV1

CB1/CB2

CIL1
ClL2
CM

DV1
EM1

/ CIL3

EV10A
EV10B

EV2
EV3
EV4

EV5A / EV5B

EV8
EV9
F1
F2
GD1
GD2
HM1
NR1
P1
PM1
RV1
RV2
RV3
SEL1
ST1
ST2
ST3
ST4
ST5
™

/ GD3
[ HM2

SCHEMA IDRAULICO MACCHINE STANDARD
X12EN - X12EW - X12EW-WIND - X14EW - XS9 E RESTYLING

FRENO DI STAZIONAMENTO

VALVOLA SBLOCCO FRENI PER TRAINO DI EMERGENZAZ
VALVOLE DI FRENATURA

CILINDRO STERZO

CILINDRO SOLLEVAMENTO

ATTACCO RAPIDO MANOMETRO 1/4” BSP
DIVISORE DI FLUSSO

MOTORE ELETTRICO

ELETTROVALVOLA SERIE-PARALLELO TRAZIONE
ELETTROVALVOLA BYPASS DIVISORE DI FLUSSO
ELETTROVALVOLA TRAZIONE AVANTI
ELETTROVALVOLA TRAZIONE INDIETRO
ELETTROVALVOLA SOLLEVAMENTO
ELETTROVALVOLA DISCESA

ELETTROVALVOLA STERZO DESTRA
ELETTROVALVOLA STERZO SINISTRA

FILTRO IN ASPIRAZIONE

RETINA FILTRANTE GRUPPO COMANDI DISCESA
CENTRALINA IDRAULICA

GRUPPO INTEGRATO CONTROLLO DISCESA
MOTORE TRAZIONE

VALVOLA UNIDIREZIONALE LINEA DI DISCESA
POMPA AD INGRANAGGI

POMPA MANUALE TRAINO DI EMERGENZA
VALVOLA DI MASSIMA PRESSIONE GENERALE
VALVOLA DI MASSIMA PRESSIONE CIRCUITO DI SOLLEVAMENTO
VALVOLA DI MASSIMA PRESSIONE CIRCUITO DI DISCESA
VALVOLA SELETTRICE FRENO

STROZZATORE LINEA DI STERZO

STROZZATORE COMPENSAZIONE LINEA DIVISORE
STROZZATORE FRENI

STROZZATORE LINEA DI DISCESA

STROZZATORE LINEA DI DISCESA

SERBATOIO OLIO CON BOCCAPORTO

ARO
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BR1/BR2
BV1
CB1/CB2
CIL1
CIL2/CIL3
CM

DV1

EM1
EV10A
EV10B
EV2

EV3

EV4
EV5A/EV5B
EV8

EV9

F1

F2

GD1

GD2 / GD3
HM1 / HM2
NR1

P1

PM1

RV1

RV2

RV3

SELA1

ST1

ST2

ST3

ST4

ST5

™

HYDRAULIC SYSTEM DIAGRAM STANDARD MACHINES
X12EN - X12EW - X12EW-WIND - X14EW - XS9 E RESTYLING

HYDRAULIC BRAKE

BRAKE RELEASE HAND-OPERATED VALVE
BRAKING VALVES

STEER CYLINDER

LIFT CYLINDER

QUICK DISCONNECT NIPPLE 1/4” BSP FOR PRESSURE GAUGE
FLOW DIVIDER

ELECTRIC MOTOR

QUICK / SLOW TRACTION SPEED MODE SOLENOID VALVE
FLOW DIVIDER BYPASS SOLENOID VALVE
FORWARD DRIVE SOLENOID VALVE
REVERSE DRIVE SOLENOID VALVE
PLATFORM LIFT-UP SOLENOID VALVE
PLATFORM LOWERING SOLENOID VALVE
STEER-RIGHT SOLENOID VALVE
STEER-LEFT SOLENOID VALVE

SUCTION FILTER

LIFT CYLINDER MANIFOLD FILTER
FUNCTION MANIFOLD

LIFT CYLINDER MANIFOLD

DRIVE MOTOR

LOWERING CIRCUIT CHECK VALVE

GEAR PUMP

EMERGENCY HAND PUMP

MAIN RELIEF VALVE

LIFT CIRCUIT RELIEF VALVE

LOWERING CIRCUIT RELIEF VALVE
BRAKES SHUTTLE VALVE

STEER CIRCUIT ORIFICE

FLOW DIVIDER ORIFICE

BRAKES ORIFICE

LOWERING CIRCUIT ORIFICE

LOWERING CIRCUIT ORIFICE

OIL TANK

ARO
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BR1/BR2

BV1

CB1/CB2

CIL1

CIL2/CIL3

CM
DV1
EM1

EV10A
EV10B

EV2
EV3
EV4

EV5A/EV5B

EV8
EV9
F1
F2
GD1

GD2 / GD3

HM1
NR1
P1

PM1
RV1
RV2
RV3

[ HM2

SELA1

ST1
ST2
ST3
ST4
ST5
™

SCHEMA HYDRAULIQUE DE BASE POUR MACHINES STANDARD
X12EN - X12EW - X12EW-WIND - X14EW - XS9 E RESTYLING

FREIN DE STATIONNEMENT

VANNE DEBLOCAGE FREINS POUR TRACTION D'URGENCE
VANNES DE FREINAGE

VERIN DIRECTION

VERIN SOULEVEMENT

ATTELAGE RAPIDE MANOMETRE 1/4” BSP

DIVISEUR DE FLUX

MOTEUR ELECTRIQUE

ELECTROVANNE SERIE-PARALLELE TRACTION
ELECTROVANNE BY-PASS DIVISEUR DE FLUX
ELECTROVANNE TRACTION AVANT

ELECTROVANNE TRACTION ARRIERE
ELECTROVANNE SOULEVEMENT

ELECTROVANNE DESCENTE

ELECTROVANNE DIRECTION DROITE

ELECTROVANNE DIRECTION GAUCHE

FILTRE EN ASPIRATION

GRILLE FILTRANTE GROUPE COMMANDES DESCENTE
DISTRIBUTEUR HYDRAULIQUE

GROUPE INTEGRE CONTROLE DESCENTE

MOTEUR TRACTION

VANNE UNIDIRECTIONNELLE LIGNE DE DESCENTE
POMPE A ENGRENAGES

POMPE MANUELLE TRACTION D'URGENCE

VANNE GENERALE DE PRESSION MAXIMUM

VANNE DE PRESSION MAXIMUM DU CIRCUIT DE SOULEVEMENT
VANNE DE PRESSION MAXIMUM DU CIRCUIT DE DESCENTE
VANNE SELECTRICE FREIN

ETRANGLEUR LIGNE DE DIRECTION

ETRANGLEUR COMPENSATION LIGNE DIVISEUR
ETRANGLEUR FREINS

ETRANGLEUR LIGNE DE DESCENTE

ETRANGLEUR LIGNE DE DESCENTE

RESERVOIR HUILE AVEC ECOUTILLE

ARO
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BR1
BV1
CB1
CIL1

I BR2

/CB2

CIL2/CIL3

CM
DV1
EM1

EV10A
EV10B

EV2
EV3
EV4

EV5A/EV5B

EV8
EV9
F1
F2
GD1

GD2 / GD3

HM1
NR1
P1

PM1
RV1
RV2
RV3

[ HM2

SELA1

ST1
ST2
ST3
ST4
ST5
™

PLAN HYDRAULIKANLAGE STANDARDMASCHINEN
X12EN - X12EW - X12EW-WIND - X14EW - XS9 E RESTYLING

STANDBREMSE

BREMSENLOSUNGSVENTIL FUR NOTSCHLEPPEN
BREMSVENTILE

LENKZYLINDER

HUBZYLINDER

SCHNELLKUPPLUNG DRUCKMESSER 1/4” BSP
FLUSSTEILER

ELEKTROMOTOR

REIHEN-PARALLELES ELEKTROVENTIL FAHREN
ELEKTROVENTIL UMGEHUNG FLUSSTEILER
ELEKTROVENTIL VORWARTSFAHREN
ELEKTROVENTIL RUCKWARTSFAHREN
ELEKTROVENTIL ANHEBUNG

ELEKTROVENTIL ABSENKUNG

ELEKTROVENTIL LENKUNG RECHTS
ELEKTROVENTIL LENKUNG LINKS

SAUGFILTER

FILTERNETZ AGGREGAT ABSENKSTEUERUNGEN
HYDRAULISCHES STEUERGERAT
INTEGRIERTES AGGREGAT ABSENKKONTROLLE
FAHRMOTOR

SPERRVENTIL ABSENKLEITUNG
ZAHNRADPUMPE

HANDPUMPE NOTSCHLEPPEN

ALLGEMEINES UBERDRUCKVENTIL
UBERDRUCKVENTIL HUBKREIS
UBERDRUCKVENTIL ABSENKKREIS
WECHSELVENTIL BREMSE

DROSSELVENTIL LENKLEITUNG
DROSSELVENTIL AUSGLEICH TEILERLEITUNG
DROSSELVENTIL BREMSEN

DROSSELVENTIL ABSENKLEITUNG
DROSSELVENTIL ABSENKLEITUNG
OLBEHALTER MIT LUKE

ARO
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BR1/BR2
BV1
CB1/CB2
CIL1
ClL2/CIL3
CM

DV1

EM1
EV10A
EV10B
EV2

EV3

EV4
EV5A/B
EV8

EV9

F1

F2

GD1

GD2 / GD3
HM1 / HM2
NR1

P1

PM1

RV1

RV2

RV3

SELA1

ST1

ST2

ST3

ST4

ST5

™

ESQUEMA IDRAULICO MAQUINAS STANDARD
X12EN - X12EW - X12EW-WIND - X14EW - XS9 E RESTYLING

FRENO DE ESTACIONAMIENTO

VALVULA DESBLOQUEO FRENOS PARA REMOLQUE DE EMERGENCIA
VALVULAS DE FRENADO

CILINDRO DIRECCION

CILINDRO ELEVACION

ACOPLAMIENTO RAPIDO MANOMETRO 1/4” BSP
DIVISOR DE FLUJO

MOTOR ELECTRICO

ELECTROVALVULA SERIE - PARALELO TRACCION
ELECTROVALVULA BYPASS DIVISOR DE FLUJO
ELECTROVALVULA TRACCION ADELANTE
ELECTROVALVULA TRACCION ATRAS
ELECTROVALVULA ELEVACION

ELECTROVALVULA BAJADA

ELECTROVALVULA VIRAJE A LA DERECHA
ELECTROVALVULA VIRAJE A LA IZQUIERDA

FILTRO DE ASPIRACION

REDECILLA DE FILTRACION GRUPO MANDOS BAJADA
CENTRAL HIDRAULICA

GRUPO INTEGRADO CONTROL BAJADA

MOTOR DE TRACCION

VALVULA UNIDIRECCIONAL LINEA DE BAJADA
BOMBA DE ENGRANAJES

BOMBA MANUAL REMOLQUE DE EMERGENCIA
VALVULA GENERAL DE SEGURIDAD

VALVULA DE SEGURIDAD CIRCUITO DE ELEVACION
VALVULA DE SEGURIDAD CIRCUITO DE BAJADA
VALVULA SELECTORA FRENO

ESTRANGULADOR LINEA DE DIRECCION
ESTRANGULADOR COMPENSACION LINEA DIVISOR
ESTRANGULADOR FRENOS

ESTRANGULADOR LINEA DE BAJADA
ESTRANGULADOR LINEA DE BAJADA

DEPOSITO DE ACEITE CON ESCOTILLA

ARO
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BR1/BR2

BV1

CB1/CB2

CIL1
ClL2
CM

DV1
EM1

/ CIL3

EV10A
EV10B

EV2
EV3
EV4

EV5A/EV5B

EV8
EV9
F1
F2
GD1
GD2
HM1
NR1
P1
PM1
RV1
RV2
RV3
SELA1
ST1
ST2
ST3
ST4
ST5
™

/ GD3
[ HM2

HYDRAULISCH SCHEMA STANDAARD MACHINES
X12EN - X12EW - X12EW-WIND - X14EW - XS9 E RESTYLING

PARKEERREM

REMONTGRENDELKLEP VOOR SLEPEN IN GEVAL VAN NOOD
REMKLEPPEN

STUURCILINDER

HEFCILINDER

SNELKOPPELING 1/4” BSP VOOR MANOMETER
STROMINGSVERDELER

ELEKTROMOTOR

ELEKTROMAGNETISCHE KLEP SERIE-PARALLEL RIJDEN
ELEKTRISCHE OMLOOPKLEP STROMINGSVERDELER
ELEKTROMAGNETISCHE KLEP VOORUIT RIJDEN
ELEKTROMAGNETISCHE KLEP ACHTERUIT RIJDEN
ELEKTROMAGNETISCHE KLEP HEFFEN
ELEKTROMAGNETISCHE KLEP DALEN
ELEKTROMAGNETISCHE KLEP STUURBEWEGING NAAR RECHTS
ELEKTROMAGNETISCHE KLEP STUURBEWEGING NAAR LINKS
AANZUIGFILTER

FILTERROOSTER BEDIENINGSEENHEID ZAKKEN
HYDRAULISCHE REGELEENHEID

GEINTEGREERDE EENHEID CONTROLE DAALBEWEGING
RIJMOTOR

TERUGSLAGKLEP DAALLIIN

TANDWIELPOMP

HANDPOMP VOOR SLEPEN IN GEVAL VAN NOOD
HOOFD-MAXIMUM DRUKKLEP

MAXIMUM DRUKKLEP HEFCIRCUIT

MAXIMUM DRUKKLEP DAALCIRCUIT

REMKEUZEKLEP

SMOORKLEP STUURLIUN

SMOORKLEP COMPENSATIE LIJN STROMINGSVERDELER
SMOORKLEP REMMEN

SMOORKLEP DAALLIN

SMOORKLEP DAALLIJN

OLIERESERVOIR MET LUIK
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BR1
BV1
CB1
CIL1

I BR2

/CB2

CIL2/CIL3

CM
DV1
EM1

EV10A
EV10B

EV2
EV3
EV4

EV5A/EV5B

EV8
EV9
F1
F2
GD1

GD2 / GD3

HM1
NR1
P1

PM1
RV1
RV2
RV3

[ HM2

SELA1

ST1
ST2
ST3
ST4
ST5
™

r’MAPABIMYECKAA CXEMA CTAHOAPTHbIX MALLWH
X12EN - X12EW - X12EW-WIND - X14EW - XS9 E RESTYLING

CTOSAHOYHbI TOPMO3

KITAMAH PA3BENOKMPOBKM ANA ABAPUAHOW BYKCMPOBKM
TOPMO3HOW KNAMAH

UMNMHAP NMOBOPOTA

UMNHAP NOOBEMA

BbICTPOPA3BEMHOE KPEMEHWE MAHOMETPA 1/4” BSP
OENNTEND MOTOKA

JNEKTPOABUIATESb

INEKTPOKIAMAH NOCNEOOBATEINBHO- NAPAINNENBHOIO ABMXEHUA
INEKTPOKIIAIMAH BYPASS [IENINTEJb NMOTOKA
JNEKTPOKINAIMAH TATA BMEPE[

INEKTPOKNAMAH TAA HA3A

JNEKTPOKINAMAH NOABEMA

IANEKTPOKIAMAH CIMYCKA

JNEKTPOKIIAMAH MOBOPOTA HANEBO

JNEKTPOKIIAMAH MOBOPOTA HAIMPABO
BCACLIBAKOLLMA ®UNBTP

OUNBbTPYIOWAA CETKA TPYMMNA KOMAH[ CMYCKA
TVOPABNUYECKMA PACNPEAENUTENBHBIA LUWT
WHTEMPUPOBAHHAA MPYNIMA KOHTPOIA CMYCKOM
ABUTATEND TATOBOIO ABMXEHUA
OJHOHAMPABNEHHbIV KNAMAH NIMHAM CMYCKA

HACOC B CLIENTEHAN

PYYHOW HACOC ABAPUHOW BYKCMPOBKM

KIANAH OBLLETO MAKCUMAINBHOTO ABJTIEHIA

KITAMAH MAKCMAMNBHOIO JABNEHNA NOLBEMHOWN KOHCTPYKLIN
KNATAH MNEPEKMIOYATENA TOPMO30B

[POCCENbHbIV KNAMAH NMHAM MOBOPOTA
[POCCENbHbIV KNAMAH NUHAW OENUTENA
[POCCENbHbIV KIAMAH TOPMO3O0B

[POCCENbHbIV KNAMAH NUHAM CNYCKA

PYYHOW HACOC ABAPUHOW BYKCMPOBKM

KIMAMNAH OBLLETO MAKCUMANBHOTO ABITEHNA
MACIAHbI PESEPBYAP C OTBEPCTUEM

ARO
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BR1/BR2
BV1
CB1/CB2
CIL1
CIL2/CIL3
CM

DV1

EM1
EV10A
EV10B
EV2

EV3

EV4
EV5A/B
EV8

EV9

F1

F2

GD1

GD2 / GD3
HM1/HM2
NR1

P1

PM1

RV1

RV2

RV3

SEL1

ST1

ST2

ST3

ST4

ST5

™

SCHEMAT HYDRAULICZNY MASZYNY STANDARDOWEJ
X12EN - X12EW - X12EW-WIND - X14EW - XS9 E RESTYLING

HAMULEC POSTOJOWY

ZAWOR ZWALNIANIA HAMULCOW DLA HOLOWANIA AWARYJNEGO
ZAWORY HAMOWANIA

CYLINDER KIEROWNICY

CYLINDER PODNOSZENIA

SZYBKOZLACZKA MANOMETRU 1/4” BSP

PODZIAL. PRZEPLYWU

SILNIK ELEKTRYCZNY

ELEKTROZAWOR SZEREGOWY-ROWNOLEGLY TRAKCJI
ELEKTROZAWOR OBEJSCIA PODZIALU PRZEPLYWU
ELEKTROZAWOR TRAKCJI W PRZOD

ELEKTROZAWOR TRAKCJI W TYL

ELEKTROZAWOR PODNOSZENIA

ELEKTROZAWOR OBNIZANIA

ELEKTROZAWOR PRAWEGO SKRETU

ELEKTROZAWOR LEWEGO SKRETU

FILTR SSANIA

SIATKA FILTRUJACA ZESPOLU OBNIZANIA

CENTRALKA HYDRAULICZNA

ZINTEGROWANY ZESPOL KONTROLI OBNIZANIA

SILNIK TRAKCJI

ZAWOR JEDNOKIERUNKOWY LINII OBNIZANIA

POMPA ZEBATA

POMPA RECZNA HOLOWANIA AWARYJINEGO

OGOLNY ZAWOR MAKSYMALNEGO CISNIENIA

ZAWOR MAKSYMALNEGO CISNIENIA OBWODU PODNOSZENIA
ZAWOR MAKSYMALNEGO CISNIENIA OBWODU OBNIZANIA
ZAWOR PRZELACZNIKA HAMULCA

URZADZENIE ZWEZAJACE LINIE KIEROWNICY
URZADZENIE ZWEZAJACE KOMPENSACJE LINII PODZIALU
URZADZENIE ZWEZAJACE HAMULCE

URZADZENIE ZWEZAJACE LINIE OBNIZANIA

URZADZENIE ZWEZAJACE LINIE OBNIZANIA

ZBIORNIK OLEJU Z WLAZEM
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BR1/BR2
BV
CB1/CB2
CIL1

CIL2

CM

DV1

EM1
EV10A
EV10B
EV2

EV3

EV4
EV5A / EV5B
EV8

EV9

F1

F2

GD1

GD2
HM1 / HM2
NR1

P1

PM1

RV1

RV2

RV2
SEL1

ST1

ST2

ST3

ST4

ST4

T1

HYDRAULICKE DIAGRAMY - STANDARDNi STROJE

X12EN - X12EW - X12EW-WIND - X14EW - XS9 E RESTYLING

PEVNA BRZDA

BRZDA RELEASER PRO NOUZOVE VLECENI
BRZDOVYCH VENTILU

RiDICI VALEC

ZVEDACI VALEC

RYCHLA SPOJKA 1/4” BSP PRO MANOMETR
DELIC PRUTOKU

ELEKTROMOTORY

ELEKTROVENTILU SERIOVE A PARALELNi PRO POHON
ELEKTROVENTILU PRO VENTIL DELICi PRUTOK
ELEKTROVENTILU PRO VPRED CESTOVNI
ELEKTROVENTILU PRO DOZADU CESTOVNI
ELEKTROVENTILU PRO ZVEDANI
ELEKTROVENTILU PRO PRO KLESANI
ELEKTROVENTILU RiZENi NA PRAVE STRANE
ELEKTROVENTILU RIZENi NA LEVE STRANE
SACI FILTR

SITKA PRO SESTUP RIDICI KLESANI
HYDRAULICKE RIDICI JEDNOTKA

SESTUP RIDICI PRO KLESANi

HLAVNIM MOTOREM CESTOVNI

ZPETNY VENTIL PRO KLESANI LINIE

ZUBOVE CERPADLO

RUCNI PUMPA PRO NOUZOVE CESTOVANI
HLAVNIM PRETLAKOVY VENTIL

HLAVNIM PRETLAKOVY VENTIL ZVEDACI LINII
PRETLAKOVY VENTIL PRO KLESANI LINIE
OVLADANY BRZDIC

OMEZOVAC VENTIL PRO RIZENI

OMEZOVAC VENTIL PRO KOMPENZACI ROZDELOVACEM PROUDENI
OMEZOVAC VENTIL PRO BRZDY

OMEZOVAC VENTIL PRO KLESANI LINKA
OMEZOVAC VENTIL PRO KLESANI LINIE
OLEJOVA NADRZ S POKLOPEM
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SOLLEVAMENTO STERZO TRAZIONE
(LIFTING) (STEERING) (DRIVE)
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SCHEMA ELETTRICO MACCHINE STANDARD

045.08.011 - 045.08.012
X8EW-WIND - X8EN - X10EW - X10EW-WIND - X10EN - X12EW - X12EW-WIND - X12EN - X14EW
XS7 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING LIGHT - XS8 E RESTYLING — XS8 E RESTYLING WIND - XS9 E

RESTYLING
CONNETTORE P1 P5-11 Comando elettrovalvola EV4 — Salita
P1-5 Led verde consenso comandi in piattaforma P5-12 Comando elettrovalvola EV11 — By pass
P1-7 Led rosso allarme generico in piattaforma
P1-8 Led rosso allarme sovraccarico in piattaforma LEGENDA DISPOSITIVI E GUAINE
P1-9 AV2 avvisatore acustico in piattaforma CB Carica batterie
CONNETTORE P2 CC Controllo del carico
P2-1 5V - Positivo potenziometro joystick CCT Cavo comandi a terra
P2-3 -batt- Negativo potenziometro joystick CCP1 Cavo comandi in piattaforma — guaina 1
P2-6 Segnale potenziometro joystick CCP2 | Cavo comandi in piattaforma — guaina 2
p2-7 Positivo alimentazione finecorsa + led impianto ON EV2 Elettrovalvola trazione avanti
P2-8 Comando negativo EV5 EV3 Elettrovalvola trazione indietro
P2-9 Led rosso allarme batteria scarica in piattaforma EV4 Elettrovalvola di salita
CONNETTORE P3 EV5 A/IB | Elettrovalvola di discesa
P3-1 Positivo comandi in piattaforma EV8 Elettrovalvola sterzo a sinistra
P3-2 Positivo comandi in piattaforma EV9 Elettrovalvola sterzo a destra
P3-3 Comando velocita “Lepre” EV10 Elettrovalvola trazione veloce
AB
P3-4 Comando Indietro / Discesa KL Clacson
P3-5 Comando Avanti / Salita +KL Comando positivo clacson
P3-6 Selezione trazione in piattaforma M1 Finecorsa M1 (Contatto chiuso con piattaforma
abbassata)
P3-7 Selezione Salita / Discesa in piattaforma MPT1 Finecorsa MPT (Contatto chiuso con con pot-hole
abbassato)
P3-8 Comando sterzo destra MPT2 | Finecorsa MPT (Contatto chiuso con con pot-hole
abbassato)
P3-9 Comando sterzo sinistra RCB Relé carica batteria
P3-10 Segnale controllo del carico SP1 Interruttore di emergenza a terra
P3-12 Comando “uomo presente” SP2 Interruttore di emergenza in piattaforma
CONNETTORE P4 TLR Teleruttore di linea
P4-1 Positivo comandi a terra
P4-4 Comando discesa da terra (-) 0V — Negativo batteria
P4-5 Comando salita da terra -B 0V — Negativo batteria
P4-6 Segnale finecorsa M1 (contatto chiuso con 5AB Ponte tra le guaine EV5 e EV8
piattaforma abbassata)
P4-7 Segnale finecorsa MPT (contatto chiuso con pot- +KL Comando clacson da piattaforma
hole abbassati
P4-11 Segnale impianto attivo MPT Ponte tra guaine MPT1 e MPT2
P4-12 | Segnale batteria scarica +RCB | +24V - Positivo batteria da relé caricabatteria
CONNETTORE P5 SP1 Positivo da pulsante di emergenza a terra
P5-1 Comando TLR teleruttore di linea e segnale SP2 Positivo da pulsante di emergenza in piattaforma
contaore
P5-2 Comando elettrovalvola EV2 — Trazione avanti
P5-3 Comando elettrovalvola EV3 — Trazione indietro 1 Caricabatteria
P5-5 Comando girofari 2 Batteria
P5-6 Comando elettrovalvola EV8 — Sterzo a sinistra 3 Spina disconnessone rapida
P5-7 Comando positivo elettrovalvola EV5 — Discesa 4 Fusibile di potenza
P5-8 Comando elettrovalvola EV9- Sterzo a destra 5 Teleruttore di linea
P5-9 Comando elettrovalvola EV10A / EV10B - Trazione 6 Elettropompa
veloce
P5-10 | Avvisatore acustico AV1 7 Controller
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ELECTRIC DIAGRAM STANDARD MACHINES

045.08.011 - 045.08.012
X8EW-WIND - X8EN - X10EW - X10EW-WIND - X10EN - X12EW - X12EW-WIND - X12EN - X14EW
XS7 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING LIGHT - XS8 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING WIND - XS9 E

RESTYLING
P1 CONNECTOR P5-11 EV4 solenoid valve control — Lifting
P1-5 Green led platform controls enable P5-12 EV11 solenoid valve control — By pass
P1-7 Red led platform general alarm
P1-8 Red led platform overload alarm DEVICES AND SHEATHS KEY
P1-9 AV2 platform audible alarm CB Battery charger
P2 CONNECTOR CC Load control
P2-1 5V - Positive joystick potentiometer CCT Ground controls cable
P2-3 -batt- Negative joystick potentiometer CCP1 Platform controls cable — sheath 1
P2-6 Joystick potentiometer signal CCP2 Platform controls cable — sheath 2
P2-7 Positive limit switch power + system led ON EV2 Forward drive solenoid valve
P2-8 EV5 negative control EV3 Backward drive solenoid valve
P2-9 Red led platform flat battery alarm EV4 Lifting solenoid valve
P3 CONNECTOR EV5 AIB | Lowering solenoid valve
P3-1 Positive platform controls EV8 Left steering solenoid valve
P3-2 Positive platform controls EV9 Right steering solenoid valve
P3-3 Speed control “Hare” EV10 Fast drive solenoid valve
AB
P3-4 Backward / Lowering control KL Horn
P3-5 Forward / Lifting control +KL Horn positive control
P3-6 Platform drive selection M1 M1 limit switch (contact closed with platform
lowered)
P3-7 Platform Lifting / Lowering selection MPT1 MPT limit switch (contact closed with pot-hole guard
lowered)
P3-8 Right steering control MPT2 | MPT limit switch (contact closed with pot-hole guard
lowered)
P3-9 Left steering control RCB Battery charger relay
P3-10 Load control signal SP1 Ground emergency switch
P3-12 "Dead-man” control SP2 Platform emergency switch
P4 CONNECTOR TLR Line remote switch
P4-1 Positive ground controls
P4-4 Ground lowering control (-) 0V — Negative battery
P4-5 Ground lifting control -B 0V — Negative battery
P4-6 M1 limit switch signal (contact closed with platform AB Jumper between EV5 and EV8 sheaths
lowered)
P4-7 MPT limit switch signal (contact closed with pot- +KL Platform horn control
hole guards lowered)
P4-11 System signal active MPT Jumper between MPT1 and MPT2 sheaths
P4-12 Flat battery signal +RCB | +24V - Positive battery from battery charger relay
P5 CONNECTOR SP1 Positive from ground emergency button
P5-1 line remote switch TLR control and hour-meter SP2 Positive from platform emergency button
signal
P5-2 EV2 solenoid valve control — Forward drive
P5-3 EV3 solenoid valve control — Backward drive 1 Battery charger
P5-5 Rotating beacons control 2 Battery
P5-6 EV8 solenoid valve control — Left steering 3 Quick disconnection plug
P5-7 EV5 solenoid valve positive control - Lowering 4 Power fuse
P5-8 EV9 solenoid valve control — Right steering 5 Line remote switch
P5-9 EV10A / EV10B solenoid valve control — Fast drive 6 Electric pump
P5-10 AVl audible alarm 7 Controller
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SCHEMA ELECTRIQUE POUR MACHINES STANDARD

045.08.011 - 045.08.012
X8EW-WIND - X8EN - X10EW - X10EW-WIND - X10EN - X12EW - X12EW-WIND - X12EN - X14EW
XS7 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING LIGHT — XS8 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING WIND - XS9 E
RESTYLING

CONNECTEUR P1

P5-11

Commande électrovanne EV4 — Montée

P1-5 Diode verte consentement commandes dans plate- P5-12 | Commande électrovanne EV11 - By-pass
forme
P1-7 Diode rouge alarme général dans plate-forme
P1-8 Diode rouge alarme surcharge dans plate-forme LEGENDE DISPOSITIFS ET GAINES
P1-9 AV2 avertisseur sonore dans plate-forme CB Chargeur de batterie
CONNECTEUR P2 CC Contréle de la charge
P2-1 5V - Positif potentiométre manette CCT Cable commandes au sol
P2-3 -batt- Négatif potentiométre manette CCP1 Cable commandes dans plate-forme — gaine 1
P2-6 Signal potentiométre manette CCP2 | Cable commandes dans plate-forme — gaine 2
p2-7 Positif alimentation fin de course + diode circuit ON EV2 Electrovanne traction en avant
P2-8 Commande négative EV5 EV3 Electrovanne traction en arriére
P2-9 Diode rouge alarme batterie déchargée dans plate- EV4 Electrovanne de montée
forme
CONNECTEUR P3 EV5 A/IB | Electrovanne de descente
P3-1 Positif commandes dans plate-forme EV8 Electrovanne braquage a gauche
P3-2 Positif commandes dans plate-forme EV9 Electrovanne braquage a droite
P3-3 Commande vitesse “Lievre” EV10 Electrovanne traction rapide
AB
P3-4 Commande en arriere / descente KL Klaxon
P3-5 Commande en avant / montée +KL Commande positive klaxon
P3-6 Sélection traction dans plate-forme M1 Fin de course M1 (Contact fermé avec plate-forme
abaissée)
P3-7 Sélection Montée / Descente dans plate-forme MPT1 Fin de course MPT (Contact fermé avec pot-hole
abaissé)
P3-8 Commande braquage a droite MPT2 | Fin de course MPT (Contact fermé avec pot-hole
abaissé)
P3-9 Commande braquage a gauche RCB Relais recharge batterie
P3-10 | Signal contréle de la recharge SP1 Interrupteur d'urgence au sol
P3-12 | Commande « homme mort » SP2 Interrupteur d’'urgence dans plate-forme
CONNECTEUR P4 TLR Télérupteur de ligne
P4-1 Positif commandes au sol
P4-4 Commande descente au sol (-) 0V — Négatif batterie
P4-5 Commande montée du sol -B 0V — Négatif batterie
P4-6 Signal fin de course M1 (contact fermé avec plate- 5AB Pont entre les gaines EV5 et EV8
forme abaissée)
P4-7 Signal fin de course MPT (contact fermé avec pot- +KL Commande klaxon dans plate-forme
hole abaissés)
P4-11 Signal circuit actif MPT Pont entre les gaines MPT1 et MPT2
P4-12 | Signal batterie déchargée +RCB | +24V - Positif batterie depuis relais chargeur de
batterie
CONNECTEUR P5 SP1 Positif depuis bouton d’'urgence au sol
P5-1 Commande TLR télérupteur de ligne et signal SP2 Positif depuis bouton d’'urgence dans plate-forme
compteur
P5-2 Commande électrovanne EV2 — Traction en avant
P5-3 Commande électrovanne EV3 — Traction en arriére 1 Chargeur de batterie
P5-5 Commande gyrophares 2 Batterie
P5-6 Commande électrovanne EV8 - Braquage a 3 Fiche déconnexion rapide
gauche
P5-7 Commande positive électrovanne EV5 — Descente 4 Fusible de puissance
P5-8 Commande électrovanne EV9- Braquage a droite 5 Télérupteur de ligne
P5-9 Commande électrovanne EV10A / EV10B - 6 Electropompe
Traction rapide
P5-10 | Avertisseur sonore AV1 7 Controller
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SCHALTPLAN STANDARDMASCHINEN

045.08.011 - 045.08.012
X8EW-WIND - X8EN - X10EW - X10EW-WIND - X10EN - X12EW - X12EW-WIND - X12EN - X14EW
XS7 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING LIGHT — XS8 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING WIND - XS9 E

RESTYLING
VERBINDER P1 P5-11 Steuerung Elektroventil EV4 — Abhebung
P1-5 Griine LED Freigabe Steuerungen auf der P5-12 | Steuerung Elektroventil EV11 — Umgehung
Arbeitsblihne
Rote LED allgemeiner Alarm auf der Arbeitsblihne
Rote LED Alarm Uberlast auf der Arbeitsbiihne ZEICHENERKLARUNG VORRICHTUNGEN UND
MANTEL
P1-9 AV2 Akustiksignal auf der Arbeitsbiihne CB Ladegerat
VERBINDER P2 CC Lastkontrolle
P2-1 5V - Positiv Potentiometer Joystick CCT Kabel Steuerungen am Boden
P2-3 -Batt- Negativ Potentiometer Joystick CCP1 Kabel Steuerungen auf der Arbeitsbiihne — Mantel 1
P2-6 Signal Potentiometer Joystick CCP2 | Kabel Steuerungen auf der Arbeitsbiihne — Mantel 2
P2-7 Positiv Versorgung Endschalter + LED Anlage ON EV2 Elektroventil Vorwartsfahren
P2-8 Steuerung negativ EV5 EV3 Elektroventil Riickwartsfahren
P29 Rote LED Alarm erschdpfte Batterie auf der EV4 Elektroventil Anhebung
Arbeitsbiihne
VERBINDER P3 EV5 AIB | Elektroventil Absenkung
P3-1 Positiv Steuerungen auf der Arbeitsbihne EV8 Elektroventil Lenkung links
P3-2 Positiv Steuerungen auf der Arbeitshiihne EV9 Elektroventil Lenkung rechts
P3-3 Steuerung Geschwindigkeit “Hase” EV10 Elektroventil schnelles Fahren
AB
P3-4 Steuerung riickwarts / Absenkung KL Hupe
P3-5 Steuerung vorwarts / Anhebung +KL Steuerung positiv Hupe
P3-6 Einstellung Fahren auf der Arbeitsbiihne M1 Endschalter M1 (geschlossener Kontrakt bei
abgesenkter Arbeitsbiihne)
P3-7 Einstellung Anhebung / Absenkung auf der MPT1 Endschalter MPT (geschlossener Kontakt bei
Arbeitsblihne abgesenktem Schlagloch-Schutzsystem)
P3-8 Steuerung Lenkung rechts MPT2 Endschalter MPT (geschlossener Kontakt bei
abgesenktem Schlagloch-Schutzsystem)
P3-9 Steuerung Lenkung links RCB Relais Ladegeréat
P3-10 | Signal Lastkontrolle SP1 Not-Aus-Schalter am Boden
P3-12 | “Totmann’-Steuerung SP2 Not-Aus-Schalter auf der Arbeitsbiihne
VERBINDER P4 TLR Leitungsfernschalter
P4-1 Positiv Steuerungen am Boden
P4-4 Steuerung Absenkung vom Boden aus (-) 0V — Negativ Batterie
P4-5 Steuerung Anhebung vom Boden aus -B 0V — Negativ Batterie
P4-6 Signal Endschalter M1 (geschlossener Kontakt bei AB Briicke zwischen den Manteln EV5 und EV8
abgesenkter Arbeitshiihne)
P4-7 Signal Endschalter MPT (geschlossener Kontakt +KL Steuerung Hupe an der Arbeitsbiihne
bei abgesenkten Schlagloch-Schutzsystemen)
P4-11 Signal Anlage aktiv MPT Briicke zwischen den Manteln MPT1 und MPT2
P4-12 | Signal Batterie erschopft +RCB | +24V - Positiv Batterie vom Relais Ladegerét
VERBINDER P5 SP1 Positiv vom Notausschalter am Boden
P5-1 Steuerung TLR Leitungsfernschalter und SP2 Positiv vom Not-Aus-Schalter auf der Arbeitsblihne
Stundenzahlersignal
P5-2 Steuerung Elektroventil EV2 — Vorwartsfahren
P5-3 Steuerung Elektroventil EV3 — Riickwartsfahren 1 Ladegerat
P5-5 Steuerung Rundumleuchten 2 Batterie
P5-6 Steuerung Elektroventil EV8 — Lenkung links 3 Stecker Schnellabtrennung
P5-7 Steuerung positiv Elektroventil EV5 — Absenkung 4 Leistungssicherung
P5-8 Steuerung Elektroventil EV9- Lenkung rechts 5 Leitungsfernschalter
P5-9 Steuerung Elektroventil EV10A / EV10B - 6 Elektropumpe
schnelles Fahren
P5-10 | Akustiksignal AV1 7 Kontroller
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ESQUEMA ELECTRICO MAQUINAS STANDARD

045.08.011 - 045.08.012
X8EW-WIND - X8EN - X10EW - X10EW-WIND - X10EN - X12EW - X12EW-WIND - X12EN - X14EW
XS7 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING LIGHT — XS8 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING WIND - XS9 E

RESTYLING
CONECTOR P1 Mando electrovalvula EV4 - Subida
P1-5 LED verde consenso mandos en plataforma P5-12 Mando electrovalvula EV11 — By pass
P1-7 LED rojo alarma genérica en plataforma
P1-8 LED rojo alarma sobrecarga en plataforma LEYENDA DISPOSITIVOS Y RECUBRIMIENTOS
P1-9 AV2 avisador acustico en plataforma CB Cargador de baterias
CONECTOR P2 CC Control de la carga
P2-1 5V - Positivo potencidmetro joystick CCT Cable mandos en tierra
P2-3 -bat- Negativo potenciémetro joystick CCP1 Cable mandos en plataforma — recubrimiento 1
P2-6 Sefial potenciémetro joystick CCP2 | Cable mandos en plataforma — recubrimiento 2
P2-7 Positivo alimentacion final de carrera + LED EV2 Electrovalvula traccion adelante
instalacion ON
P2-8 Mando negativo EV5 EV3 Electrovalvula traccién atras
P2-9 LED rojo alarma bateria descargada en plataforma EV4 Electrovalvula de subida
CONECTOR P3 EV5 Electrovalvula de bajada
AB
P3-1 Positivo mandos en plataforma EV8 Electrovalvula viraje a la izquierda
P3-2 Positivo mandos en plataforma EV9 Electrovalvula viraje a la derecha
P3-3 Mando velocidad “Liebre” EV10 Electrovalvula traccidn rapida
A/B
P3-4 Mando Atras / Bajada KL Bocina eléctrica
P3-5 Mando Adelante / Subida +KL Mando positivo bocina eléctrica
P3-6 Seleccion traccion en plataforma M1 Final de carrera M1 (contacto cerrado con
plataforma bajada)
P3-7 Seleccién Subida / Bajada en plataforma MPT1 Final de carrera MPT (contacto cerrado con
correderas anti-vuelco bajadas)
P3-8 Mando viraje a la derecha MPT2 Final de carrera MPT (contacto cerrado con
correderas anti-vuelco bajadas)
P3-9 Mando viraje a la izquierda RCB Relé carga bateria
P3-10 | Sefial control de la carga SP1 Interruptor de emergencia en tierra
P3-12 | Mando *hombre muerto” SP2 Interruptor de emergencia en plataforma
CONECTOR P4 TLR Telerruptor de linea
P4-1 Positivo mandos en tierra
P4-4 Mando bajada desde tierra (-) 0V — Negativo bateria
P4-5 Mando subida desde tierra -B 0V — Negativo bateria
P4-6 Senal final de carrera M1 (contacto cerrado con AB Puente entre los recubrimientos EV5 y EV8
plataforma bajada)
P4-7 Sefial final de carrera MPT (contacto cerrado con +KL Mando bocina eléctrica desde plataforma
correderas anti-vuelco bajadas)
P4-11 Sefial instalacién activada MPT Puente entre recubrimientos MPT1 y MPT2
P4-12 | Sefial bateria descargada +RCB | +24V - Positivo bateria desde relé cargador de
bateria
CONECTOR P5 SP1 Positivo desde pulsador de emergencia en tierra
P5-1 Mando TLR telerruptor de linea y sefial SP2 Positivo desde pulsador de emergencia en
cuentahoras plataforma
P5-2 Mando electrovalvula EV2 - Traccidn adelante
P5-3 Mando electrovalvula EV3 — Traccién atras 1 Cargador de bateria
P5-5 Mando faros giratorios 2 Bateria
P5-6 Mando electrovalvula EV8 - Viraje a la izquierda 3 Clavija de desconexién répida
P5-7 Mando positivo electrovalvula EV5 — Bajada 4 Fusible de potencia.
P5-8 Mando electrovalvula EV9 - Viraje a la derecha 5 Telerruptor de linea
P5-9 Mando electrovalvula EV10A / EV10B - Traccién 6 Electrobomba
rapida
P5-10 | Avisador acustico AV1 7 Controller
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ELEKTRISCH SCHEMA STANDAARD MACHINES

045.08.011 - 045.08.012

X8EW-WIND - X8EN - X10EW - X10EW-WIND - X10EN - X12EW - X12EW-WIND - X12EN - X14EW
XS7 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING LIGHT — XS8 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING WIND - XS9 E RESTYLING

CONNECTOR P1 P5-11 Bediening elektromagnetische klep EV4 - Heffen
P1-5 Groene led vrijgave bedieningen op platform P5-12 | Bediening elektromagnetische klep EV11 -
Overbrugging
P1-7 Rode led algemeen alarm op platform
P1-8 Rode led overbelastingsalarm op platform VERKLARING VAN DE TEKENS VAN SYSTEMEN
EN KABELMANTELS
P1-9 AV2 zoemer op platform CB Acculader
CONNECTOR P2 CC Controle van de last
P2-1 5V - Plus potentiometer joystick CCT Kabel bedieningen vanaf de grond
P2-3 -Accu- Min potentiometer joystick CCP1 Kabel bedieningen op platform — kabelmantel 1
P2-6 Signaal potentiometer joystick CCP2 | Kabel bedieningen op platform — kabelmantel 2
P2-7 Plus stroomvoorziening eindschakelaars + led EV2 Elektromagnetische klep vooruit rijden
installatie ON
P2-8 Bediening min EV5 EV3 Elektromagnetische klep achteruit rijden
P2-9 Rode led alarm accu leeg op platform EV4 Elektromagnetische klep heffen
CONNECTOR P3 EV5 AIB | Elektromagnetische klep dalen
P3-1 Plus bedieningen op platform EV8 Elektromagnetische klep stuurbeweging naar links
P3-2 Plus bedieningen op platform EV9 Elektromagnetische klep stuurbeweging naar rechts
P3-3 Bediening snelheid “Haas” EV10 Elektromagnetische klep snel rijden
AB
P3-4 Bediening achteruit / dalen KL Claxon
P3-5 Bediening vooruit / heffen +KL Bediening plus claxon
P3-6 Keuze rijden op platform M1 Eindschakelaar M1 (contact gesloten bij omlaag
gezet platform)
P3-7 Keuze heffen / dalen op platform MPT1 Eindschakelaar MPT (contact gesloten bij omlaag
gezette pot-holes)
P3-8 Bediening stuurbeweging naar rechts MPT2 Eindschakelaar MPT (contact gesloten bij omlaag
gezette pot-holes)
P3-9 Bediening stuurbeweging naar links RCB Relais acculader
P3-10 | Signaal lastcontrole SP1 Noodschakelaar op de grond
P3-12 | Dodemansbediening SP2 Noodschakelaar op platform
CONNECTOR P4 TLR Lijnafstandsschakelaar
P4-1 Plus bedieningen vanaf de grond
P4-4 Bediening dalen vanaf de grond (-) 0V - Min accu
P4-5 Bediening heffen vanaf de grond -B 0V — Min accu
P4-6 Signaal eindschakelaar M1 (contact gesloten bij AB Brug tussen kabelmantels EV5 en EV8
omlaag gezet platform)
P4-7 Signaal eindschakelaar MPT (contact gesloten bij +KL Bediening claxon vanuit platform
omlaag gezette pot-holes)
P4-11 Signaal installatie actief MPT Brug tussen kabelmantels MPT1 en MPT2
P4-12 | Signaal accu leeg +RCB | +24V - Plus accu van relais acculader
CONNECTOR P5 SP1 Plus van noodknop op de grond
P5-1 Bediening TLR lijnafstandsschakelaar en signaal SP2 Plus van noodknop op platform
urenteller
P5-2 Bediening elektromagnetische klep EV2 — Vooruit
rijden
P5-3 Bediening elektromagnetische klep EV3 — Achteruit 1 Acculader
rijden
P5-5 Bediening zwaailichten 2 Accu
P5-6 Bediening elektromagnetische klep EV8 - 3 Snelonderbrekingsstekker
Stuurbeweging naar links
P5-7 Bediening plus elektromagnetische klep EV5 - 4 Vermogenszekering
Dalen
P5-8 Bediening elektromagnetische klep EV9 — 5 Lijnafstandsschakelaar
Stuurbeweging naar rechts
P5-9 Bediening elektromagnetische klep EV10A / EV10B 6 Elektrische pomp
— Snel rijden
P5-10 | Zoemer AV1 7 Besturing
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ANEKTPUYECKAA CXEMA CTAHOAPTHbBIX MALLUWH
X8EW-WIND - X8EN - X10EW - X10EW-WIND - X10EN - X12EW - X12EW-WIND - X12EN - X14EW

045.08.011 - 045.08.012

XS7 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING LIGHT — XS8 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING WIND - XS9 E RESTYLING

COEOQUHWUTEND P1 P5-9 Ynpasnexue anektpoknanaHom EV10A / EV10B -
BricTpas ckopocTh
P1-5 3eneHbli MHAMKATOP pa3peLLeHnst KOMaHa Ha P5-10 3ByKoBOM curHanmsatop AV1
nnatcgopme
P1-7 KpacHblin uHgukaTop obLyen onacHOCTH Ha P5-11 YnpaBneHue anekTpoknanaHom EV4 — Mogbem
nnatgopme
P1-8 KpacHbli1 MHOMKaTop ONacHOCTW Neperpysku Ha P5-12 YnpaBneHue anekTpoknanaHoMm EV11 — By pass
nnatgopme
P1-9 AV2 3BYKOBOW CMrHanuaaTop Ha nnatgopme NEPEYEHb YCTPOUCTB U KOXXYXOB
COEQUHWUTENDb P2 CB 3apsigHoe yCTpOIACTBO
P2-1 5B — [03MTUBHbIA NOTEHLMOMETP SXKONCTUK CC KoHTponb rpysa
P2-3 -batt- HeraTuBHbIN NOTEHLMOMETP IKOUCTUK CCT Kabenb komaHp Ha 3emne
P2-6 CurHan noTeHUMOMETPa MKONCTHK CCP1 Kabenb komaHg Ha nnatopme — KOXyXx 1
p2-7 [Mo3NTMBHBIN NPUBOZ KOHLA X04a + UHAMKATOPHOE CCP2 Kabenb komaHg Ha nnaTopme — KOXyx 2
yctpoincteo ON
P2-8 HeratusHoe ynpasneHue EV5 EV2 OneKTpoKnanaH ABvKeHNs Bnepes
P2-9 KpaCHblih MHMKaTOp paspshkeHHOro akkyMynsaTopa EV3 OneKTpoknanaH ABWKEHUs Ha3az
Ha nnatgopme
COEQVHWUTENDb P3 EV4 OneKkTpoKnanaH nogbema
P3-1 [Mo3nTMBHbIE KOMaHAb! Ha Nnatgopme EV5 A/B | OnekTpoknanaH cnycka
P3-2 [Mo3nTMBHbIE KOMaHAb! Ha Nnatgopme EV8 OnekTpoKnanaH NoBOpoTa HaneBo
P3-3 KomaHpa ckopoctn “Lepre” («3asuy) EV9 OneKTpoKnanaH NoBOpOTa HanpaBo
P3-4 Komanga Hasag / Cnyck EV10A/B OnekTpoknanaH BbICTpoi TaMm
P3-5 Komanpa Bnepeg / Mogbem KL KnakcoH
P3-6 Bbibop TAroBoro ABvxeHNs Ha nnatopme +KL [M03WTMBHOE yNpaBneHWe KNakCoHOM
P3-7 Bribop Mogbem / Cnyck Ha nnatdopme M1 KoHel xoga M1 (KoHTaKT 3aKpbIT C ONyLLEHHON
nnartcopmon)
P3-8 KomaHga noBopoT Hanpaso MPT1 KoHel, xopa MPT (KoHTakT 3akpbIT € pot-hole
ONyLLEHHbIM)
P3-9 KomaHga nosopoT Haneeo MPT2 KoHel xoga MPT (KoHTakT 3akpbIT € pot-hole
ONyLUEHHbIM)
P3-10 | CurHan koHTpons rpy3a RCB Pene 3apsgHoro ycTpoicTsa
P3-12 | KomaHpa “onepatop Ha mecte’ SP1 ABapuIiHbIN BbIKMOYaTeNb Ha 3eMne
COEAWHWUTENDb P4 SP2 ABapuitHbIN BbIKIOYaTenNb Ha nnatgopme
P4-1 [o3nTUBHBI KOMaHAb! Ha 3emne TLR JINHEHOE ANCTaHUMOHHBIN BbIKIKOYaTENb
P4-4 KomaHpa cnyck Ha 3emne (-) 0V — Heratus akkymynstopa
P4-5 KomaHaa nogbem Ha 3emne -B 0V — Heratus akkymynstopa
P4-6 CurHan koHua xoaa M1 (KOHTaKT 3aKpbIT €O 5AB MocTuk mexay koxyxamu EV5 n EV8
CyLLEHHON NnaTgopmoit)
P4-7 CwurHan koHua xoga MPT ((KOHTaKT 3aKpbIT ¢ pot- +KL YnpasrneHue KnakcoHOM Ha nnatdopme
hole onyLueHHbIMK)
P4-11 CurHan akTBHOCTY 0BOpyA0BaHMS MPT MocTuk mexay koxyxamu MPT1 n MPT2
P4-12 | CurHan pa3pskeHHOro akkymynsropa +RCB +24B — lNo3uTNB akkymynsTopa oT pene 3apsgHoro
yCTponCTBa
COEQMHWUTENDb P5 SP1 [1031TMB OT aBapPUNHOM KHOMKM Ha 3emne
P5-1 KomaHga TLR gucTaHLMOHHOrO BbikoYaTens u SP2 [03uTVB OT aBapuHOM KHOMKW Ha nnatgopme
CUrHama cyeTynka MOT04acoB
P5-2 YnpaBnexue anektpoknanaHom EV2 — [iBmkeHune 1 3apsgHoe yCTponcTBo
Bnepes
P5-3 YnpaeneHue anektpoknanaHom EV3 — [BuxeHune 2 AkkymynsTop
Hasag
P5-5 YnpaBneHne npobneckoBbIMU Masiykamy 3 Burnka ObICTporo pasbegnHeHust
P5-6 YnpasneHue anektpoknanasom EV8 — MosopoT 4 [naBkui NpeaoxpaHuTens MOLHOCTH
Haneso
P5-7 [Mo3uTUBHOE ynpaBneHue anekTpoknanaHom EV5 — 5 JINHEMHBIA ANCTaHUMOHHBIN BbIKIOYaTENb
Cnyck
P5-8 YnpaeneHue anektpoknanaHom EV9- MosopoT 6 OneKTpoHacoc
Hanpaso 7 KoHTponnep
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SCHEMAT ELEKTRYCZNY MASZYNY STANDARDOWEJ
045.08.011 - 045.08.012

X8EW-WIND - X8EN - X10EW - X10EW-WIND - X10EN - X12EW - X12EW-WIND - X12EN - X14EW

XS7 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING LIGHT — XS8 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING WIND - XS9 E

RESTYLING

LACZNIK P1

P5-11

El. sterujacy elektrozaw. EV4 — Podnoszenie

P1-5 LED zielony zgody el.sterujgcych w podescie P5-12 El.sterujacy elektrozaw. EV11 — Obej$cie
P1-7 LED czerwony ogélnego alarmu na podescie
P1-8 LED czerwony alarmu przecigzenia na pode$cie LEGENDA URZADZEN | OSLON
P1-9 AV2 sygnalizator dzwiekowy na pode$cie CB tadowarka
LACZNIK P2 CC Kontrola tadowania
P2-1 5V - Dodatni potencjometru joysticka CCT Kabel uziemienia el. sterujacych
P2-3 -bat- Ujemny potencjometru joysticka CCP1 Kabel el.sterujgc. na podescie — ostona 1
P2-6 Sygnat potencjometru joysticka CCP2 Kabel el.sterujgc. na podescie — ostona 2
P2-7 Dodatni zasilania ogranicznika + LED instalacji ON EV2 Elektrozawor trakcji w przéd
P2-8 Element sterujacy ujemny EV5 EV3 Elektrozawor trakcji w tyt
P2-9 LED czerwony alarmu roztadowanej baterii na EV4 Elektrozawor podnoszenia
podescie
LACZNIK P3 EV5 A/B | Elektrozawor obnizania
P3-1 Dodatni el.sterujgcych na podescie EV8 Elektrozawor skretu w lewo
P3-2 Dodatni el.sterujgcych na podescie EV9 Elektrozawor skretu w prawo
P3-3 Element sterujacy predkos$ci “Szybkiej” EV10 A/B | Elektrozawdr szybkiej trakcji
P3-4 Element sterujacy w tyt / obnizania KL Klakson
P3-5 Element sterujacy w przéd / podnoszenie +KL Element sterujacy dodatni klaksonu
P3-6 Wybér trakcji na podescie M1 Ogranicznik M1 (Styk zamkniety z podestem
obnizonym)
P3-7 Wybor podnoszenia / obnizania na podescie MPT1 Ogranicznik MPT (Styk zamkniety z pot-hole
obnizonym)
P3-8 Element sterujgcy skretu w prawo MPT2 | Ogranicznik MPT (Styk zamkniety z pot-hole
obnizonym)
P3-9 Element sterujacy skretu w lewo RCB Przekaznik tadowarki
P3-10 Sygnat kontroli tadowania SP1 Wylacznik awaryjny uziemiania
P3-12 Element sterujacy “obecno$ci cztowieka” SP2 Wylacznik awaryjny na podescie
LACZNIK P4 TLR Nadaijnik linii
P4-1 Element sterujacy dodatni uziemienia
P4-4 Element sterujacy obnizania z ziemi (-) 0V — Ujemny baterii
P4-5 Element sterujacy podnoszenia z ziemi -B 0V — Ujemny baterii
P4-6 Ogranicznik M1 (styk zamkniety z podestem AB Mostek miedzy ostong EV5 a EV8
obnizonym)
P4-7 Ogranicznik MPT (styk zamkniety z pot-hole +KL Element sterujacy klaksonu z podestu
obnizonym)
P4-11 Sygnat aktywnej instalacii MPT Mostek miedzy ostonami MPT1 a MPT2
P4-12 | Sygnat roztadowanej baterii +RCB | +24V - Dodatni baterii z przekaznika tadowarki
LACZNIK P5 SP1 Dodatni z przycisku awaryjnego do ziemi
P5-1 Element sterujacy TLR nadajnika linii i sygnatu SP2 Dodatni z przycisku awaryjnego na podescie
tacznika
P5-2 El.sterujacy elektrozaw. EV2 — Trakcja w przéd
P5-3 Element sterujacy elektrozaworu EV3 — Trakcja w 1 tadowarka
tyt
P5-5 Element sterujacy zmiany reflektoréw 2 Bateria
P5-6 Element sterujacy elektrozaworu EV8 — skret w 3 Wtyczka szybkiego roztaczenia
lewo
P5-7 Element sterujacy dodatni elektrozaworu EV5 — 4 Bezpiecznik mocy
Obnizenie
P5-8 Element sterujacy elektrozaworu EV9 — skret w 5 Nadajnik inii
prawo
P5-9 Element sterujacy elektrozaworu EV10A / EV10B - 6 Elektropompa
Trakcja szybka
P5-10 Sygnalizator dzwiekowy AV1 7 Kontroler

ARO

Uso e manutenzione — Serie X — XS E RESTYLING

Pag. 133




Elektrické diagramy - standardni stroje

045.08.011 - 045.08.012

X8EW-WIND - X8EN - X10EW - X10EW-WIND - X10EN - X12EW - X12EW-WIND - X12EN -

X14EW
XS7 E RESTYLING — XS8 E RESTYLING LIGHT - XS8 E RESTYLING — XS8 E RESTYLING WIND -
XS9 E RESTYLING
KONEKTORU P1 P5-11 | RIDICI ELEKTROVENTILU PRO ZVEDANI EV4

P1-5 | LED ZELENA KONTROLY = PLATFORMA POVOLEN P5-12 | REGULACNI VENTIL EV11 - BYPASS
P1-7 | CERVENA LED = CELKOVY ALARM PLOSINA
P1-8 | CERVENA LED = PRETIZENA PLOSINA ALARM SEZNAM TESNENI A ZARIZENI
P1-9 | AV2 AKUSTICKY SIGNAL PLOSINY CB | NABIJECKA BATERIi
KONEKTORU P2 CC | KONTROLA ZATEZE
P2-1 | 5V KLADNY - POTENCIOMETR JOYSTICK CCT | RIDICI DESKA KABEL NA ZEMI
P2-3 | -BATERIE - ZAPORNY POTENCIOMETR JOYSTICK CCP1 | RIDICI DESKA KABEL NA PLOSINE — PODSIVKOU 1
P2-6 | POTENCIOMETR JOYSTICK SIGNAL CCP2 | RIDICi DESKA KABEL NA PLOSINE — PODSIVKOU 2
P2-7 | KLADNY ENERGIE KE KONCOVEMU SPINACI + LED = ON EV2 | ELEKTROVENTILU PRO VPRED CESTOVNI
SYSTEM
P2-8 | NEGATIVNI KONTROLY EV5 EV3 | ELEKTROVENTILU PRO VPRED CESTOVNI
P2-9 | ALARM LED CERVENA = PRAZDNE BATERIE NA PLOSINE EV4 | ELEKTROVENTILU PRO ZVEDANI
KONEKTORU P3 EV5 | ELEKTROVENTILU PRO KLESANI
AB
P3-1 | KLADNY: RIDICi DESKA NA PLOSINE EV8 | ELEKTROVENTILU RIZENI NA LEVE STRANE
P3-2 | KLADNY: RIDICI DESKA NA PLOSINE EV9 | ELEKTROVENTILU RIZENI NA LEVE STRANE
P3-3 | RYCHLOST SPINAC ,ZAJiC* EV10 | ELEKTROVENTILU PRO VPRED RYCHLE
AB
P3-4 | RIDICI ZPET/ PRO KLESANI KL | KLAKSON
P3-5 | RIDICI VPRED / ZVEDANI +KL | POZITIVNI RIDICI PRO KLAKSON
P3-6 | VOLIC VPRED NA PLOSINE M1 | KONCOVEMU SPINACI M1 (JE KONTAKT UZAVREN,
KDYZ JE PLOSINA DOLU)
P3-7 | VOLIC NAHORU/DOLU NA PLOSINE MPT1 | KONCOVEMU SPINACI MPT (JE KONTAKT UZAVREN,
KDYZ JE POT-HOLE JE DOLE)
P3-8 | RIZENI OVLADANI NA PRAVE STRANE MPT2 | KONCOVEMU SPINACI MPT (JE KONTAKT UZAVREN,
KDYZ JE POT-HOLE JE DOLE)
P3-9 | RIZENI OVLADANI NA LEVE STRANE RCB | NABIJECKA RELE
P3-10 | RIDICI SIGNAL ZATEZE SP1 | NOUZOVY VYPINAC NA ZEMI
P3-12 | TLACITKO MRTVEHO MUZE SP2 | NOUZOVY VYPINAC NA PLOSINE
KONEKTORU P4 TLR | DALKOVY VYPINAC
P4-1 | KLADNY: RIDICI DESKA NA ZEMI
P4-4 | RIDICI KLESANI NA ZEMI (-) | OV NEGATIVNI - BATERII
P4-5 | RIDICI ZVEDANI NA ZEMI -B | OV NEGATIVNI - BATERII
P4-6 | KONCOVEMU SPINACI M1 (JE KONTAKT UZAVREN, KDYZ 5AB | MOST MEZI OBLOZENI EV5 A EV8
JE PLOSINA DOLU)
P4-7 | KONCOVEMU SPINACI M1 (JE KONTAKT UZAVREN, KDYZ +KL | KLAKSON OVLADANI NA Z TISNOVEHO TLACITKA NA
JE POT-HOLE DOLU) PLOSINE
P4-11 | SIGNAL POVOLEN SYSTEM MPT | MOST MEZI OBLOZENIi MPT1 A MPT2
P4-12 | SIGNAL VYBITE BATERIE +RCB | +24V KLADNY: K BATERII OD NABIJECKY
KONEKTORU P5 SP1 | KLADNY: Z TISNOVEHO TLACITKA NA ZEMI
P5-1 | DALKOVY VYPINAC TLR A SIGNAL HODINOVY CITAC SP2 | KLADNY: Z TISNOVEHO TLACITKA NA PLOSINE
P5-2 | REGULACNI ELEKTROVENTILU EV2 - PRO VPRED
CESTOVNI
P5-3 | REGULACNI ELEKTROVENTILU EV2 - PRO VPRED VZAD 1 NABIJECKA
P5-5 | OVLADANI SMEROVE SVETLO 2 BATERIi
P5-6 | REGULACNI ELEKTROVENTILU EV8 - NA LEVE STRANE 3 SPOJOVACIHO ZARIZENI
P5-7 | POZITIVNI RIDICI PRO ELEKTROVENTILU EV5 — KLESANI 4 POJISTKOU
P5-8 | REGULACNI ELEKTROVENTILU EV9 - NA LEVE STRANE 5 DALKOVY VYPINAC
P5-9 | REGULACNI ELEKTROVENTILU EV10A/EV10B - VPRED 6 ELEKTROCERPADLO
RYCHLE
P5-10 | AKUSTICKY SIGNAL POHYBY 7 | CONTROLLER (SPRAVCE)
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TEL. +39 0522 977365

Fax +39 0522 977015
DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA' - ES PROHLASENi O SHODE - CE DECLARATION OF CONFORMITY -
DECLARATION CE DE CONFORMITE' - EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD-
3AABINEHUE O KOH®OPMHOCTU EC
2006/42/CE

original
prohlaseni

Déclaration Originalerklarung | Declaracion Origi
Originale nal

OpuruHanbHas
Aeknapauus

Dichiarazione
originale

Original
Declaration

Noi - A mou osobou - We - Nous - Wir — Nosotros- Mbl
Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA

Dichiariamo sotto la Declare under our Declarons sous Erklaren hiermit Declaramos bajo MMog Hawwy ProhlaSujeme na
nostra esclusiva exclusive notre responsabilité unter Ubernahme nuestra exclusiva UCKMIOUUTENbHYIO svou vlastni
responsabilita che il responsability that exclusive que le der vollen responsabilidad que OTBETCTBEHHOCTb zodpovédnost, Ze:
prodotto: the product: produit; Verantwortung fiir el producto: 3asBNSEM, YTO
diese Erklarung , uagenue:
daB das Produkt:

Piattaforma di Lavoro Elevabile; Pracovni ploSinky; Mobile Elevating Work Platform; Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel; Fahrbare;
Hubarbeitsblihnen; Plataforma Elevadora Mévil de Personal; [Mnatcdopma ans BbICOTHOMO paboT
Modello - Model - Modéle N° Chassis - Poradoveé ¢islo ramu - Chassis No. Anno - Rok - Year - Année
Typ — Modelo-MOIEIb N° Chassis - Fahrgestellnr - N° Chassis - Homep Pama Baujahr — Ano -Tog

X8 EN | XXXXXXXXXX XXXXXXXXXX
A.I qL_jaIe guesta_ To which this Faisant 'objet de N Al cual esta K koTopoit ato na které se toto
dichiarazione si ) . Auf das sich die - e
P declaration refers la présente . declaracion se 3asBnexne prohlaSeni
riferisce & g . . . vorliegende : -
is in compliance déclaration est - . refiere cumple las | oTHocuTCs, vztahuje, splfiuje
conforme alle . LA Erklarung bezieht, s N
direttive with the directives con.forrr}e aux den 2006/42/CE directivas COO0TBETCTBYET pozadavky
2006/42/CE 2006/42/CE, directives 2014/30/CE ' 2006/42ICE, [VPEKTMBaMM 2006/42 | EC,
2014/30 /CE’ 2014/30/CE, 2006/42/CE, 2005/88 /CEY 2014/30/CE, 2006/42/CE, 2014/30/CE, 2014/30 | ES,
' 2005/88/CE and 2014/30/CE, o 2005/88/CE y el 2005/88/CE n 2005/88 / ES a
2005/88/CE e al X Richtlinien und . . o e
) with the model 2005/88/CE et au : modelo certificato | epTUdnLMpoBaHHo vzorl veterinarnich
modello certificato ) . ! el dem von; . i o
da: certified by: modéle certifié par por: MOZENM ns: osvédceni:

ICE SPA VIA GARIBALDI, 20 40011 ANZOLA EMILIA - BO (ITALIA)

N. di identificazione 0303

con il seguente numero di with the following avec le numero de Zertifizierten Modell mit con el siguiente CO crepytoLwymm s timto
certificazione: certification number: | certification suivant: folgender numero de ceptucmumposa |  certifikacniho
Zertifizierungsnummer: certificacion: HHBIM HOMEpPOM: Cislem:

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado — Homep Ceptudimkara - Certifikacniho Gislem

M.0303.15.5841
e ale nome | and with the | etauxnormes Die Erkldrung | y a las siguentes | u co cneayrowmmm a tyto normy:
seguenti: following standards: | suivantes: entspricht den | normas: HopMamu:
folgenden Normen:
EN 280:2013 ENISO 12100:2010 EN ISO 60204-1:2006
Il firmatario di | The signatory of | Le signataire de | Der Unterzeichner El firmante de esta | INuuo, Signatafem  tohoto
questa this conformity | cette  déclaration | dieser declaracién de | nognucaBwee aTo | tvrzeni je
dichiarazione  di | declaration is | de conformité est | Konformitatserklarung conformidad estd | 3asBneHue o | opravnéna  tvori
conformita & | authorized to set | autorisé & | istautorisiert, das autorizado a crear | COOTBETCTBMMU, technické
autorizzato a | up the Technical | constituer le | technische Unterlagen el Expediente | ynonHomoueHo dokumentace.
costituire il | File. Dossier Technique. | abzufassen. Técnico. COCTaBUTb
Fascicolo Tecnico. TEXHUYECKYHO
AOKYMeHTaLmio
obopyaoBaHus
Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-Jata
Wang Kai

(I'legale rappresentante - The legal representative)
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http://www.logoslibrary.eu/pls/wordtc/new_wordtheque.w.t?w=%BF%BF%BF%BF%BF&l=ru
http://www.logoslibrary.eu/pls/wordtc/new_wordtheque.w.t?w=%BF%BF&l=ru
http://www.logoslibrary.eu/pls/wordtc/new_wordtheque.w.t?w=%BF%BF%BF%BF%BF&l=ru
http://www.multitran.ru/c/m.exe?t=7645_2_23
http://www.multitran.ru/c/m.exe?t=1582_2_23
http://www.multitran.ru/c/m.exe?t=262622_2_23
http://www.logoslibrary.eu/pls/wordtc/new_wordtheque.w.t?w=%BF%BF%BF%BF%BF%BF%BF%BF%BF%BF&l=ru

Fax +39 0522 977015
DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA' - ES PROHLASENi O SHODE - CE DECLARATION OF CONFORMITY -
DECLARATION CE DE CONFORMITE' - EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD-
3AABINEHUE O KOH®OPMHOCTU EC
2006/42/CE

TEL. +39 0522 977365

OpuruHanbHas
Aeknapauus

original
prohlaseni

Déclaration Originalerklarung | Declaracion Origi
Originale nal

Dichiarazione
originale

Original
Declaration

Noi - A mou osobou - We - Nous - Wir — Nosotros- Mbl
Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA

Dichiariamo sotto la Declare under our Declarons sous Erklaren hiermit Declaramos bajo Mo Hawy ProhlaSujeme na
nostra esclusiva exclusive notre responsabilité unter Ubernahme nuestra exclusiva UCKNIOYUTENBHYIO svou vlastni
responsabilita che il responsability that exclusive que le der vollen responsabilidad que OTBETCTBEHHOCTb zodpovédnost, Ze:
prodotto: the product: produit: Verantwortung fir el producto: 3anBrAem, 4To
diese Erklarung , uagenue:
daB das Produkt:

Piattaforma di Lavoro Elevabile; Pracovni ploSinky; Mobile Elevating Work Platform; Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel; Fahrbare;
Hubarbeitsblihnen; Plataforma Elevadora Mévil de Personal; [Mnatcdopma ans BeICOTHOMO paboT

Modello - Model - Modéele
Typ — Modelo-MOLENb

N° Chassis - Pofadoveé ¢islo ramu - Chassis No.
N° Chassis - Fahrgestellnr - N° Chassis - Homep Pama

Anno - Rok - Year - Année
Baujahr — Ano -log

X8 EW WIND

Al quale questa
dichiarazione si
riferisce &
conforme alle
direttive
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE e al
modello certificato
da:

con il seguente numero di
certificazione:

To which this
declaration refers
is in compliance
with the directives
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE and
with the model
certified by:

ICE SPA VIA GARIBALDI, 20 40011 ANZOLA EMILIA - BO (ITALIA)

with the following
certification number:

Faisant I'objet de
la présente
déclaration est
conforme aux
directives
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE et au

modéle certifié par

XXXXXXXXXX

Auf das sich die
vorliegende
Erklarung bezieht,
den 2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE
Richtlinien und
dem von:

Al cual esta
declaracion se
refiere cumple las
directivas
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE y el
modelo certificato
por:

N. di identificazione 0303

avec le numéro de
certification suivant:

folgender

Zertifizierten Modell mit
Zertifizierungsnummer:

XXXXXXXXXX
K koTopon aTto na které se toto
3asBneHne prohlaseni
OTHOCHTCS, vztahuije, splfiuje
COOTBETCTBYET pozadavky
AVpeKTMBaMu 2006/42 | EC,
2006/42/CE, 2014/30/CE, 2014/30 / ES,
2005/88/CE n 2005/88 /ES a
€pTdULMPOBAHHOI vzorll veterinarnich
MOAENM n3; osvédceni:

con el siguiente CO CrieayHoLwmm s timto
numero de ceptucmumposa |  certifikatniho
certificacion: HHBIM HOMEpPOM: Cislem:

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado — Homep Ceptudmkara - Certifikacniho Cislem

M.0303.15.5842
e ale nome | and with the | etauxnormes Die Erkldrung | y a las siguentes | u co cnegyrowmmm a tyto normy:
seguenti: following standards: | suivantes: entspricht den | normas: HopMamu:
folgenden Normen:
EN 280:2013 ENISO 12100:2010 EN ISO 60204-1:2006
Il firmatario di | The signatory of | Le signataire de | Der Unterzeichner El firmante de esta | Iuuo, Signatafem  tohoto
questa this conformity | cette  déclaration | dieser declaracién de | nognucaBwee aTo | tvrzeni je
dichiarazione  di | declaration is | de conformité est | Konformitatserklarung conformidad estd | 3asBneHue o | opravnéna  tvori
conformita & | authorized to set | autorisé & | istautorisiert, das autorizado a crear | COOTBETCTBMMU, technické
autorizzato a | up the Technical | constituer le | technische Unterlagen el Expediente | ynonHomoueHo dokumentace.
costituire il | File. Dossier Technique. | abzufassen. Técnico. COCTaBUTb
Fascicolo Tecnico. TEXHUYECKYIO
AOKYMeHTaLuio
obopynoBaHus
Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-Jata
Wang Kai

(I'legale rappresentante - The legal representative)

ARO
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http://www.multitran.ru/c/m.exe?t=7645_2_23
http://www.logoslibrary.eu/pls/wordtc/new_wordtheque.w.t?w=%BF%BF&l=ru
http://www.multitran.ru/c/m.exe?t=262622_2_23
http://www.multitran.ru/c/m.exe?t=1582_2_23
http://www.logoslibrary.eu/pls/wordtc/new_wordtheque.w.t?w=%BF%BF%BF%BF%BF%BF%BF%BF%BF%BF&l=ru
http://www.logoslibrary.eu/pls/wordtc/new_wordtheque.w.t?w=%BF%BF%BF%BF%BF&l=ru
http://www.logoslibrary.eu/pls/wordtc/new_wordtheque.w.t?w=%BF%BF%BF%BF%BF&l=ru

Fax +39 0522 977015
DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA' - ES PROHLASENi O SHODE - CE DECLARATION OF CONFORMITY -
DECLARATION CE DE CONFORMITE' - EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD-
3AABINEHUE O KOH®OPMHOCTU EC
2006/42/CE

TEL. +39 0522 977365

OpuruHanbHas
Aeknapauus

original
prohlaseni

Déclaration Originalerklarung | Declaracion Origi
Originale nal

Dichiarazione
originale

Original
Declaration

Noi - A mou osobou - We - Nous - Wir — Nosotros- Mbl
Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA

Dichiariamo sotto la Declare under our Declarons sous Erklaren hiermit Declaramos bajo Mo Hawy ProhlaSujeme na
nostra esclusiva exclusive notre responsabilité unter Ubernahme nuestra exclusiva UCKNIOYUTENBHYIO svou vlastni
responsabilita che il responsability that exclusive que le der vollen responsabilidad que OTBETCTBEHHOCTb zodpovédnost, Ze:
prodotto: the product: produit: Verantwortung fir el producto: 3anBrAem, 4To
diese Erklarung , uagenue:
daB das Produkt:

Piattaforma di Lavoro Elevabile; Pracovni ploSinky; Mobile Elevating Work Platform; Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel; Fahrbare;
Hubarbeitsblihnen; Plataforma Elevadora Mévil de Personal; [Mnatcdopma ans BeICOTHOMO paboT

Modello - Model - Modéele
Typ — Modelo-MOLENb

N° Chassis - Pofadoveé ¢islo ramu - Chassis No.
N° Chassis - Fahrgestellnr - N° Chassis - Homep Pama

Anno - Rok - Year - Année
Baujahr — Ano -log

X10 EN

Al quale questa
dichiarazione si
riferisce &
conforme alle
direttive
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE e al
modello certificato
da:

con il seguente numero di
certificazione:

To which this
declaration refers
is in compliance
with the directives
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE and
with the model
certified by:

ICE SPA VIA GARIBALDI, 20 40011 ANZOLA EMILIA - BO (ITALIA)

with the following
certification number:

Faisant I'objet de
la présente
déclaration est
conforme aux
directives
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE et au

modéle certifié par

XXXXXXXXXX

Auf das sich die
vorliegende
Erklarung bezieht,
den 2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE
Richtlinien und
dem von:

Al cual esta
declaracion se
refiere cumple las
directivas
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE y el
modelo certificato
por:

N. di identificazione 0303

avec le numéro de
certification suivant:

folgender

Zertifizierten Modell mit
Zertifizierungsnummer:

XXXXXXXXXX
K koTopon aTto na které se toto
3asBneHne prohlaseni
OTHOCHTCS, vztahuije, splfiuje
COOTBETCTBYET pozadavky
AVpeKTMBaMu 2006/42 | EC,
2006/42/CE, 2014/30/CE, 2014/30 / ES,
2005/88/CE n 2005/88 /ES a
€pTdULMPOBAHHOI vzorll veterinarnich
MOAENM n3; osvédceni:

con el siguiente CO CrieayHoLwmm s timto
numero de ceptucmumposa |  certifikatniho
certificacion: HHBIM HOMEpPOM: Cislem:

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado — Homep Ceptudmkara - Certifikacniho Cislem

M.0303.15.5834
e ale nome | and with the | etauxnormes Die Erkldrung | y a las siguentes | u co cneayrowmmm a tyto normy:
seguenti: following standards: | suivantes: entspricht den | normas: HopMamu:
folgenden Normen:
EN 280:2013 ENISO 12100:2010 EN ISO 60204-1:2006
Il firmatario di | The signatory of | Le signataire de | Der Unterzeichner El firmante de esta | Iuuo, Signatafem  tohoto
questa this conformity | cette  déclaration | dieser declaracién de | nognucaBwee aTo | tvrzeni je
dichiarazione  di | declaration is | de conformité est | Konformitatserklarung conformidad estd | 3asBneHue o | opravnéna  tvori
conformita & | authorized to set | autorisé & | istautorisiert, das autorizado a crear | COOTBETCTBMMU, technické
autorizzato a | up the Technical | constituer le | technische Unterlagen el Expediente | ynonHomoueHo dokumentace.
costituire il | File. Dossier Technique. | abzufassen. Técnico. COCTaBUTb
Fascicolo Tecnico. TEXHUYECKYIO
AOKYMeHTaLuio
obopynoBaHus
Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-Jata
Wang Kai

(I'legale rappresentante - The legal representative)
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http://www.multitran.ru/c/m.exe?t=262622_2_23
http://www.logoslibrary.eu/pls/wordtc/new_wordtheque.w.t?w=%BF%BF%BF%BF%BF&l=ru
http://www.logoslibrary.eu/pls/wordtc/new_wordtheque.w.t?w=%BF%BF&l=ru
http://www.logoslibrary.eu/pls/wordtc/new_wordtheque.w.t?w=%BF%BF%BF%BF%BF%BF%BF%BF%BF%BF&l=ru
http://www.multitran.ru/c/m.exe?t=1582_2_23
http://www.multitran.ru/c/m.exe?t=7645_2_23
http://www.logoslibrary.eu/pls/wordtc/new_wordtheque.w.t?w=%BF%BF%BF%BF%BF&l=ru

Fax +39 0522 977015
DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA' - ES PROHLASENi O SHODE - CE DECLARATION OF CONFORMITY -
DECLARATION CE DE CONFORMITE' - EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD-
3AABINEHUE O KOH®OPMHOCTU EC
2006/42/CE

TEL. +39 0522 977365

OpuruHanbHas
Aeknapauus

original
prohlaseni

Déclaration Originalerklarung | Declaracion Origi
Originale nal

Dichiarazione
originale

Original
Declaration

Noi - A mou osobou - We - Nous - Wir — Nosotros- Mbl
Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA

Dichiariamo sotto la Declare under our Declarons sous Erklaren hiermit Declaramos bajo Mo Hawy ProhlaSujeme na
nostra esclusiva exclusive notre responsabilité unter Ubernahme nuestra exclusiva UCKNIOYUTENBHYIO svou vlastni
responsabilita che il responsability that exclusive que le der vollen responsabilidad que OTBETCTBEHHOCTb zodpovédnost, Ze:
prodotto: the product: produit: Verantwortung fir el producto: 3anBrAem, 4To
diese Erklarung , uagenue:
daB das Produkt:

Piattaforma di Lavoro Elevabile; Pracovni ploSinky; Mobile Elevating Work Platform; Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel; Fahrbare;
Hubarbeitsblihnen; Plataforma Elevadora Mévil de Personal; [Mnatcdopma ans BeICOTHOMO paboT

Modello - Model - Modéele
Typ — Modelo-MOLENb

N° Chassis - Pofadoveé ¢islo ramu - Chassis No.
N° Chassis - Fahrgestellnr - N° Chassis - Homep Pama

Anno - Rok - Year - Année
Baujahr — Ano -log

X10 EW

Al quale questa
dichiarazione si
riferisce &
conforme alle
direttive
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE e al
modello certificato
da:

con il seguente numero di
certificazione:

To which this
declaration refers
is in compliance
with the directives
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE and
with the model
certified by:

ICE SPA VIA GARIBALDI, 20 40011 ANZOLA EMILIA - BO (ITALIA)

with the following
certification number:

Faisant I'objet de
la présente
déclaration est
conforme aux
directives
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE et au

modéle certifié par

XXXXXXXXXX

Auf das sich die
vorliegende
Erklarung bezieht,
den 2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE
Richtlinien und
dem von:

Al cual esta
declaracion se
refiere cumple las
directivas
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE y el
modelo certificato
por:

N. di identificazione 0303

avec le numéro de
certification suivant:

folgender

Zertifizierten Modell mit
Zertifizierungsnummer:

XXXXXXXXXX
K koTopon aTto na které se toto
3asBneHne prohlaseni
OTHOCHTCS, vztahuije, splfiuje
COOTBETCTBYET pozadavky
AVpeKTMBaMu 2006/42 | EC,
2006/42/CE, 2014/30/CE, 2014/30 / ES,
2005/88/CE n 2005/88 /ES a
€pTdULMPOBAHHOI vzorll veterinarnich
MOAENM n3; osvédceni:

con el siguiente CO CrieayHoLwmm s timto
numero de ceptucmumposa |  certifikatniho
certificacion: HHBIM HOMEpPOM: Cislem:

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado — Homep Ceptudmkara - Certifikacniho Cislem

M.0303.15.5835
e ale nome | and with the | etauxnormes Die Erkldrung | y a las siguentes | u co cneayrowmmm a tyto normy:
seguenti: following standards: | suivantes: entspricht den | normas: HopMamu:
folgenden Normen:
EN 280:2013 ENISO 12100:2010 EN ISO 60204-1:2006
Il firmatario di | The signatory of | Le signataire de | Der Unterzeichner El firmante de esta | Iuuo, Signatafem  tohoto
questa this conformity | cette  déclaration | dieser declaracién de | nognucaBwee aTo | tvrzeni je
dichiarazione  di | declaration is | de conformité est | Konformitatserklarung conformidad estd | 3asBneHue o | opravnéna  tvori
conformita & | authorized to set | autorisé & | istautorisiert, das autorizado a crear | COOTBETCTBMMU, technické
autorizzato a | up the Technical | constituer le | technische Unterlagen el Expediente | ynonHomoueHo dokumentace.
costituire il | File. Dossier Technique. | abzufassen. Técnico. COCTaBUTb
Fascicolo Tecnico. TEXHUYECKYIO
AOKYMeHTaLuio
obopynoBaHus
Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-Jata
Wang Kai

(I'legale rappresentante - The legal representative)

ARO
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Fax +39 0522 977015
DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA' - ES PROHLASENi O SHODE - CE DECLARATION OF CONFORMITY -
DECLARATION CE DE CONFORMITE' - EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD-
3AABINEHUE O KOH®OPMHOCTU EC
2006/42/CE

TEL. +39 0522 977365

OpuruHanbHas
Aeknapauus

original
prohlaseni

Déclaration Originalerklarung | Declaracion Origi
Originale nal

Dichiarazione
originale

Original
Declaration

Noi - A mou osobou - We - Nous - Wir — Nosotros- Mbl
Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA

Dichiariamo sotto la Declare under our Declarons sous Erklaren hiermit Declaramos bajo Mo Hawy ProhlaSujeme na
nostra esclusiva exclusive notre responsabilité unter Ubernahme nuestra exclusiva UCKNIOYUTENBHYIO svou vlastni
responsabilita che il responsability that exclusive que le der vollen responsabilidad que OTBETCTBEHHOCTb zodpovédnost, Ze:
prodotto: the product: produit: Verantwortung fir el producto: 3anBrAem, 4To
diese Erklarung , uagenue:
daB das Produkt:

Piattaforma di Lavoro Elevabile; Pracovni ploSinky; Mobile Elevating Work Platform; Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel; Fahrbare;
Hubarbeitsblihnen; Plataforma Elevadora Mévil de Personal; [Mnatcdopma ans BeICOTHOMO paboT

Modello - Model - Modéele
Typ — Modelo-MOLENb

N° Chassis - Pofadoveé ¢islo ramu - Chassis No.
N° Chassis - Fahrgestellnr - N° Chassis - Homep Pama

Anno - Rok - Year - Année
Baujahr — Ano -log

X10 EW WIND

Al quale questa
dichiarazione si
riferisce &
conforme alle
direttive
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE e al
modello certificato
da:

con il seguente numero di
certificazione:

To which this
declaration refers
is in compliance
with the directives
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE and
with the model
certified by:

ICE SPA VIA GARIBALDI, 20 40011 ANZOLA EMILIA - BO (ITALIA)

with the following
certification number:

Faisant I'objet de
la présente
déclaration est
conforme aux
directives
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE et au

modéle certifié par

XXXXXXXXXX

Auf das sich die
vorliegende
Erklarung bezieht,
den 2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE
Richtlinien und
dem von:

Al cual esta
declaracion se
refiere cumple las
directivas
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE y el
modelo certificato
por:

N. di identificazione 0303

avec le numéro de
certification suivant:

folgender

Zertifizierten Modell mit
Zertifizierungsnummer:

XXXXXXXXXX
K koTopon aTto na které se toto
3asBneHne prohlaseni
OTHOCHTCS, vztahuije, splfiuje
COOTBETCTBYET pozadavky
AVpeKTMBaMu 2006/42 | EC,
2006/42/CE, 2014/30/CE, 2014/30 / ES,
2005/88/CE n 2005/88 /ES a
€pTdULMPOBAHHOI vzorll veterinarnich
MOAENM n3; osvédceni:

con el siguiente CO CrieayHoLwmm s timto
numero de ceptucmumposa |  certifikatniho
certificacion: HHBIM HOMEpPOM: Cislem:

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado — Homep Ceptudmkara - Certifikacniho Cislem

M.0303.15.5836
e ale nome | and with the | etauxnormes Die Erkldrung | y a las siguentes | u co cneayrowmmm a tyto normy:
seguenti: following standards: | suivantes: entspricht den | normas: HopMamu:
folgenden Normen:
EN 280:2013 ENISO 12100:2010 EN ISO 60204-1:2006
Il firmatario di | The signatory of | Le signataire de | Der Unterzeichner El firmante de esta | Iuuo, Signatafem  tohoto
questa this conformity | cette  déclaration | dieser declaracién de | nognucaBwee aTo | tvrzeni je
dichiarazione  di | declaration is | de conformité est | Konformitatserklarung conformidad estd | 3asBneHue o | opravnéna  tvori
conformita & | authorized to set | autorisé & | istautorisiert, das autorizado a crear | COOTBETCTBMMU, technické
autorizzato a | up the Technical | constituer le | technische Unterlagen el Expediente | ynonHomoueHo dokumentace.
costituire il | File. Dossier Technique. | abzufassen. Técnico. COCTaBUTb
Fascicolo Tecnico. TEXHUYECKYIO
AOKYMeHTaLuio
obopynoBaHus
Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-Jata
Wang Kai

(I'legale rappresentante - The legal representative)

ARO
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Fax +39 0522 977015
DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA' - ES PROHLASENi O SHODE - CE DECLARATION OF CONFORMITY -
DECLARATION CE DE CONFORMITE' - EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD-
3AABINEHUE O KOH®OPMHOCTU EC
2006/42/CE

TEL. +39 0522 977365

OpuruHanbHas
Aeknapauus

original
prohlaseni

Déclaration Originalerklarung | Declaracion Origi
Originale nal

Dichiarazione
originale

Original
Declaration

Noi - A mou osobou - We - Nous - Wir — Nosotros- Mbl
Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA

Dichiariamo sotto la Declare under our Declarons sous Erklaren hiermit Declaramos bajo Mo Hawy ProhlaSujeme na
nostra esclusiva exclusive notre responsabilité unter Ubernahme nuestra exclusiva UCKNIOYUTENBHYIO svou vlastni
responsabilita che il responsability that exclusive que le der vollen responsabilidad que OTBETCTBEHHOCTb zodpovédnost, Ze:
prodotto: the product: produit: Verantwortung fir el producto: 3anBrAem, 4To
diese Erklarung , uagenue:
daB das Produkt:

Piattaforma di Lavoro Elevabile; Pracovni ploSinky; Mobile Elevating Work Platform; Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel; Fahrbare;
Hubarbeitsblihnen; Plataforma Elevadora Mévil de Personal; [Mnatcdopma ans BeICOTHOMO paboT

Modello - Model - Modéele
Typ — Modelo-MOLENb

N° Chassis - Pofadoveé ¢islo ramu - Chassis No.
N° Chassis - Fahrgestellnr - N° Chassis - Homep Pama

Anno - Rok - Year - Année
Baujahr — Ano -log

X12 EN

Al quale questa
dichiarazione si
riferisce &
conforme alle
direttive
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE e al
modello certificato
da:

con il seguente numero di
certificazione:

To which this
declaration refers
is in compliance
with the directives
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE and
with the model
certified by:

ICE SPA VIA GARIBALDI, 20 40011 ANZOLA EMILIA - BO (ITALIA)

with the following
certification number:

Faisant I'objet de
la présente
déclaration est
conforme aux
directives
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE et au

modéle certifié par

XXXXXXXXXX

Auf das sich die
vorliegende
Erklarung bezieht,
den 2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE
Richtlinien und
dem von:

Al cual esta
declaracion se
refiere cumple las
directivas
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE y el
modelo certificato
por:

N. di identificazione 0303

avec le numéro de
certification suivant:

folgender

Zertifizierten Modell mit
Zertifizierungsnummer:

XXXXXXXXXX
K koTopon aTto na které se toto
3asBneHne prohlaseni
OTHOCHTCS, vztahuije, splfiuje
COOTBETCTBYET pozadavky
AVpeKTMBaMu 2006/42 | EC,
2006/42/CE, 2014/30/CE, 2014/30 / ES,
2005/88/CE n 2005/88 /ES a
€pTdULMPOBAHHOI vzorll veterinarnich
MOAENM n3; osvédceni:

con el siguiente CO CrieayHoLwmm s timto
numero de ceptucmumposa |  certifikatniho
certificacion: HHBIM HOMEpPOM: Cislem:

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado — Homep Ceptudmkara - Certifikacniho Cislem

M.0303.15.5837
e ale nome | and with the | etauxnormes Die Erkldrung | y a las siguentes | u co cneayrowmmm a tyto normy:
seguenti: following standards: | suivantes: entspricht den | normas: HopMamu:
folgenden Normen:
EN 280:2013 ENISO 12100:2010 EN ISO 60204-1:2006
Il firmatario di | The signatory of | Le signataire de | Der Unterzeichner El firmante de esta | Iuuo, Signatafem  tohoto
questa this conformity | cette  déclaration | dieser declaracién de | nognucaBwee aTo | tvrzeni je
dichiarazione  di | declaration is | de conformité est | Konformitatserklarung conformidad estd | 3asBneHue o | opravnéna  tvori
conformita & | authorized to set | autorisé & | istautorisiert, das autorizado a crear | COOTBETCTBMMU, technické
autorizzato a | up the Technical | constituer le | technische Unterlagen el Expediente | ynonHomoueHo dokumentace.
costituire il | File. Dossier Technique. | abzufassen. Técnico. COCTaBUTb
Fascicolo Tecnico. TEXHUYECKYIO
AOKYMeHTaLuio
obopynoBaHus
Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-Jata
Wang Kai

(I'legale rappresentante - The legal representative)

ARO
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Fax +39 0522 977015
DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA' - ES PROHLASENi O SHODE - CE DECLARATION OF CONFORMITY -
DECLARATION CE DE CONFORMITE' - EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD-
3AABINEHUE O KOH®OPMHOCTU EC
2006/42/CE

TEL. +39 0522 977365

OpuruHanbHas
Aeknapauus

original
prohlaseni

Déclaration Originalerklarung | Declaracion Origi
Originale nal

Dichiarazione
originale

Original
Declaration

Noi - A mou osobou - We - Nous - Wir — Nosotros- Mbl
Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA

Dichiariamo sotto la Declare under our Declarons sous Erklaren hiermit Declaramos bajo Mo Hawy ProhlaSujeme na
nostra esclusiva exclusive notre responsabilité unter Ubernahme nuestra exclusiva UCKNIOYUTENBHYIO svou vlastni
responsabilita che il responsability that exclusive que le der vollen responsabilidad que OTBETCTBEHHOCTb zodpovédnost, Ze:
prodotto: the product: produit: Verantwortung fir el producto: 3anBrAem, 4To
diese Erklarung , uagenue:
daB das Produkt:

Piattaforma di Lavoro Elevabile; Pracovni ploSinky; Mobile Elevating Work Platform; Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel; Fahrbare;
Hubarbeitsblihnen; Plataforma Elevadora Mévil de Personal; [Mnatcdopma ans BeICOTHOMO paboT

Modello - Model - Modéele
Typ — Modelo-MOLENb

N° Chassis - Pofadoveé ¢islo ramu - Chassis No.
N° Chassis - Fahrgestellnr - N° Chassis - Homep Pama

Anno - Rok - Year - Année
Baujahr — Ano -log

X12 EW

Al quale questa
dichiarazione si
riferisce &
conforme alle
direttive
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE e al
modello certificato
da:

con il seguente numero di
certificazione:

To which this
declaration refers
is in compliance
with the directives
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE and
with the model
certified by:

ICE SPA VIA GARIBALDI, 20 40011 ANZOLA EMILIA - BO (ITALIA)

with the following
certification number:

Faisant I'objet de
la présente
déclaration est
conforme aux
directives
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE et au

modéle certifié par

XXXXXXXXXX

Auf das sich die
vorliegende
Erklarung bezieht,
den 2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE
Richtlinien und
dem von:

Al cual esta
declaracion se
refiere cumple las
directivas
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE y el
modelo certificato
por:

N. di identificazione 0303

avec le numéro de
certification suivant:

folgender

Zertifizierten Modell mit
Zertifizierungsnummer:

XXXXXXXXXX
K koTopon aTto na které se toto
3asBneHne prohlaseni
OTHOCHTCS, vztahuije, splfiuje
COOTBETCTBYET pozadavky
AVpeKTMBaMu 2006/42 | EC,
2006/42/CE, 2014/30/CE, 2014/30 / ES,
2005/88/CE n 2005/88 /ES a
€pTdULMPOBAHHOI vzorll veterinarnich
MOAENM n3; osvédceni:

con el siguiente CO CrieayHoLwmm s timto
numero de ceptucmumposa |  certifikatniho
certificacion: HHBIM HOMEpPOM: Cislem:

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado — Homep Ceptudmkara - Certifikacniho Cislem

M.0303.15.5838
e ale nome | and with the | etauxnormes Die Erkldrung | y a las siguentes | u co cneayrowmmm a tyto normy:
seguenti: following standards: | suivantes: entspricht den | normas: HopMamu:
folgenden Normen:
EN 280:2013 ENISO 12100:2010 EN ISO 60204-1:2006
Il firmatario di | The signatory of | Le signataire de | Der Unterzeichner El firmante de esta | Iuuo, Signatafem  tohoto
questa this conformity | cette  déclaration | dieser declaracién de | nognucaBwee aTo | tvrzeni je
dichiarazione  di | declaration is | de conformité est | Konformitatserklarung conformidad estd | 3asBneHue o | opravnéna  tvori
conformita & | authorized to set | autorisé & | istautorisiert, das autorizado a crear | COOTBETCTBMMU, technické
autorizzato a | up the Technical | constituer le | technische Unterlagen el Expediente | ynonHomoueHo dokumentace.
costituire il | File. Dossier Technique. | abzufassen. Técnico. COCTaBUTb
Fascicolo Tecnico. TEXHUYECKYIO
AOKYMeHTaLuio
obopynoBaHus
Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-Jata
Wang Kai

(I'legale rappresentante - The legal representative)
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http://www.logoslibrary.eu/pls/wordtc/new_wordtheque.w.t?w=%BF%BF%BF%BF%BF&l=ru

Fax +39 0522 977015
DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA' - ES PROHLASENi O SHODE - CE DECLARATION OF CONFORMITY -
DECLARATION CE DE CONFORMITE' - EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD-
3AABINEHUE O KOH®OPMHOCTU EC
2006/42/CE

TEL. +39 0522 977365

OpuruHanbHas
Aeknapauus

original
prohlaseni

Déclaration Originalerklarung | Declaracion Origi
Originale nal

Dichiarazione
originale

Original
Declaration

Noi - A mou osobou - We - Nous - Wir — Nosotros- Mbl
Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA

Dichiariamo sotto la Declare under our Declarons sous Erklaren hiermit Declaramos bajo Mo Hawy ProhlaSujeme na
nostra esclusiva exclusive notre responsabilité unter Ubernahme nuestra exclusiva UCKNIOYUTENBHYIO svou vlastni
responsabilita che il responsability that exclusive que le der vollen responsabilidad que OTBETCTBEHHOCTb zodpovédnost, Ze:
prodotto: the product: produit: Verantwortung fir el producto: 3anBrAem, 4To
diese Erklarung , uagenue:
daB das Produkt:

Piattaforma di Lavoro Elevabile; Pracovni ploSinky; Mobile Elevating Work Platform; Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel; Fahrbare;
Hubarbeitsblhnen; Plataforma Elevadora Mévil de Personal; [Mnatcdopma ans BeICOTHOMO paboT

Modello - Model - Modéele
Typ — Modelo-MOLENb

N° Chassis - Pofadoveé ¢islo ramu - Chassis No.
N° Chassis - Fahrgestellnr - N° Chassis - Homep Pama

Anno - Rok - Year - Année
Baujahr — Ano -log

X12 EW WIND

Al quale questa
dichiarazione si
riferisce &
conforme alle
direttive
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE e al
modello certificato
da:

con il seguente numero di
certificazione:

To which this
declaration refers
is in compliance
with the directives
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE and
with the model
certified by:

ICE SPA VIA GARIBALDI, 20 40011 ANZOLA EMILIA - BO (ITALIA)

with the following
certification number:

Faisant I'objet de
la présente
déclaration est
conforme aux
directives
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE et au

modéle certifié par

XXXXXXXXXX

Auf das sich die
vorliegende
Erklarung bezieht,
den 2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE
Richtlinien und
dem von:

Al cual esta
declaracion se
refiere cumple las
directivas
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE y el
modelo certificato
por:

N. di identificazione 0303

avec le numéro de
certification suivant:

folgender

Zertifizierten Modell mit
Zertifizierungsnummer:

XXXXXXXXXX
K koTopon aTto Na které se toto
3asBneHne prohlaseni
OTHOCHTCS, vztahuije, splfiuje
COOTBETCTBYET pozadavky
AVpeKTMBaMu 2006/42 | EC,
2006/42/CE, 2014/30/CE, 2014/30 / ES,
2005/88/CE n 2005/88 /ES a
€pTdULMPOBAHHOI vzorll veterinarnich
MOAENM n3; osvédceni:

con el siguiente CO CrieayHoLwmm s timto
numero de ceptucmumposa |  certifikatniho
certificacion: HHBIM HOMEpPOM: Cislem:

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado — Homep Ceptudmkara - Certifikacniho Cislem

M.0303.15.5839
e ale nome | and with  the | etaux normes Die Erkldrung | y a las siguentes | u co cneayrowmmm a tyto normy:
seguenti: following standards: | suivantes: entspricht den | normas: HopMamu:
folgenden Normen:
EN 280:2013 ENISO 12100:2010 EN ISO 60204-1:2006
Il firmatario di | The signatory of | Le signataire de | Der Unterzeichner El firmante de esta | INuuo, Signatafem  tohoto
questa this conformity | cette  déclaration | dieser declaracién de | nognucaBwee aTo | tvrzeni je
dichiarazione  di | declaration is | de conformité est | Konformitatserklarung conformidad estd | 3asBneHue o | opravnéna  tvori
conformita & | authorized to set | autorisé & | istautorisiert, das autorizado a crear | COOTBETCTBMMU, technické
autorizzato a | up the Technical | constituer le | technische Unterlagen el Expediente | ynonHomoueHo dokumentace.
costituire il | File. Dossier Technique. | abzufassen. Técnico. COCTaBUTb
Fascicolo Tecnico. TEXHUYECKYIO
AOKYMeHTaLuio
obopynoBaHus
Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-Jata
Wang Kai

(I'legale rappresentante - The legal representative)
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http://www.multitran.ru/c/m.exe?t=1582_2_23
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Fax +39 0522 977015
DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA' - ES PROHLASENi O SHODE - CE DECLARATION OF CONFORMITY -
DECLARATION CE DE CONFORMITE' - EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD-
3AABINEHUE O KOH®OPMHOCTU EC
2006/42/CE

TEL. +39 0522 977365

OpuruHanbHas
Aeknapauus

original
prohlaseni

Déclaration Originalerklarung | Declaracion Origi
Originale nal

Dichiarazione
originale

Original
Declaration

Noi - A mou osobou - We - Nous - Wir — Nosotros- Mbl
Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA

Dichiariamo sotto la Declare under our Declarons sous Erklaren hiermit Declaramos bajo Mo Hawy ProhlaSujeme na
nostra esclusiva exclusive notre responsabilité unter Ubernahme nuestra exclusiva UCKNIOYUTENBHYIO svou vlastni
responsabilita che il responsability that exclusive que le der vollen responsabilidad que OTBETCTBEHHOCTb zodpovédnost, Ze:
prodotto: the product: produit: Verantwortung fir el producto: 3anBrAem, 4To
diese Erklarung , uagenue:
daB das Produkt:

Piattaforma di Lavoro Elevabile; Pracovni ploSinky; Mobile Elevating Work Platform; Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel; Fahrbare;
Hubarbeitsblhnen; Plataforma Elevadora Mévil de Personal; [Mnatcdopma ans BeICOTHOMO paboT

Modello - Model - Modéele
Typ — Modelo-MOLENb

N° Chassis - Pofadoveé ¢islo ramu - Chassis No.
N° Chassis - Fahrgestellnr - N° Chassis - Homep Pama

Anno - Rok - Year - Année
Baujahr — Ano -log

X14 EW

Al quale questa
dichiarazione si
riferisce &
conforme alle
direttive
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE e al
modello certificato
da:

con il seguente numero di
certificazione:

To which this
declaration refers
is in compliance
with the directives
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE and
with the model
certified by:

ICE SPA VIA GARIBALDI, 20 40011 ANZOLA EMILIA - BO (ITALIA)

with the following
certification number:

Faisant I'objet de
la présente
déclaration est
conforme aux
directives
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE et au

modéle certifié par

XXXXXXXXXX

Auf das sich die
vorliegende
Erklarung bezieht,
den 2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE
Richtlinien und
dem von:

Al cual esta
declaracion se
refiere cumple las
directivas
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE y el
modelo certificato
por:

N. di identificazione 0303

avec le numéro de
certification suivant:

folgender

Zertifizierten Modell mit
Zertifizierungsnummer:

XXXXXXXXXX
K koTopon aTto Na které se toto
3asBneHne prohlaseni
OTHOCHTCS, vztahuije, splfiuje
COOTBETCTBYET pozadavky
AVpeKTMBaMu 2006/42 | EC,
2006/42/CE, 2014/30/CE, 2014/30 / ES,
2005/88/CE n 2005/88 / ES a
€pTdULMPOBAHHOI vzorll veterinarnich
MOAENM n3; osvédceni:

con el siguiente CO CrieayHoLwmm s timto
numero de ceptucmumposa |  certifikatniho
certificacion: HHBIM HOMEpPOM: Cislem:

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado — Homep Ceptudmkara - Certifikacniho Cislem

M.0303.15.5840
e ale nome | and with the | etauxnormes Die Erkldrung | y a las siguentes | u co cneayrowmmm a tyto normy:
seguenti: following standards: | suivantes: entspricht den | normas: HopMamu:
folgenden Normen:
EN 280:2013 ENISO 12100:2010 EN ISO 60204-1:2006
Il firmatario di | The signatory of | Le signataire de | Der Unterzeichner El firmante de esta | INuuo, Signatafem  tohoto
questa this conformity | cette  déclaration | dieser declaracién de | nognucaBwee aTo | tvrzeni je
dichiarazione  di | declaration is | de conformité est | Konformitatserklarung conformidad estd | 3asBneHue o | opravnéna  tvori
conformita & | authorized to set | autorisé & | istautorisiert, das autorizado a crear | COOTBETCTBMMU, technické
autorizzato a | up the Technical | constituer le | technische Unterlagen el Expediente | ynonHomoueHo dokumentace.
costituire il | File. Dossier Technique. | abzufassen. Técnico. COCTaBUTb
Fascicolo Tecnico. TEXHUYECKYIO
AOKYMeHTaLuio
obopynoBaHus
Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-Jata
Wang Kai

(I'legale rappresentante - The legal representative)
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http://www.logoslibrary.eu/pls/wordtc/new_wordtheque.w.t?w=%BF%BF%BF%BF%BF&l=ru
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http://www.multitran.ru/c/m.exe?t=7645_2_23
http://www.logoslibrary.eu/pls/wordtc/new_wordtheque.w.t?w=%BF%BF&l=ru

Fax +39 0522 977015
DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA' - ES PROHLASENi O SHODE - CE DECLARATION OF CONFORMITY -
DECLARATION CE DE CONFORMITE' - EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD-
3AABINEHUE O KOH®OPMHOCTU EC
2006/42/CE

TEL. +39 0522 977365

OpuruHanbHas
Aeknapauus

original
prohlaseni

Déclaration Originalerklarung | Declaracion Origi
Originale nal

Dichiarazione
originale

Original
Declaration

Noi - A mou osobou - We - Nous - Wir — Nosotros- Mbl
Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA

Dichiariamo sotto la Declare under our Declarons sous Erklaren hiermit Declaramos bajo Mo Hawy ProhlaSujeme na
nostra esclusiva exclusive notre responsabilité unter Ubernahme nuestra exclusiva UCKNIOYUTENBHYIO svou vlastni
responsabilita che il responsability that exclusive que le der vollen responsabilidad que OTBETCTBEHHOCTb zodpovédnost, Ze:
prodotto: the product: produit: Verantwortung fir el producto: 3anBrAem, 4To
diese Erklarung , uagenue:
daB das Produkt:

Piattaforma di Lavoro Elevabile; Pracovni ploSinky; Mobile Elevating Work Platform; Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel; Fahrbare;
Hubarbeitsblihnen; Plataforma Elevadora Mévil de Personal; [Mnatcdopma ans BeICOTHOMO paboT

Modello - Model - Modéele
Typ — Modelo-MOLENb

N° Chassis - Pofadoveé ¢islo ramu - Chassis No.
N° Chassis - Fahrgestellnr - N° Chassis - Homep Pama

Anno - Rok - Year - Année
Baujahr — Ano -log

X14 EW NP

Al quale questa
dichiarazione si
riferisce &
conforme alle
direttive
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE e al
modello certificato
da:

con il seguente numero di
certificazione:

To which this
declaration refers
is in compliance
with the directives
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE and
with the model
certified by:

ICE SPA VIA GARIBALDI, 20 40011 ANZOLA EMILIA - BO (ITALIA)

with the following
certification number:

Faisant I'objet de
la présente
déclaration est
conforme aux
directives
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE et au

modéle certifié par

XXXXXXXXXX

Auf das sich die
vorliegende
Erklarung bezieht,
den 2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE
Richtlinien und
dem von:

Al cual esta
declaracion se
refiere cumple las
directivas
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE y el
modelo certificato
por:

N. di identificazione 0303

avec le numéro de
certification suivant:

folgender

Zertifizierten Modell mit
Zertifizierungsnummer:

XXXXXXXXXX
K koTopon aTto Na které se toto
3asBneHne prohlaseni
OTHOCHTCS, vztahuije, splfiuje
COOTBETCTBYET pozadavky
AVpeKTMBaMu 2006/42 | EC,
2006/42/CE, 2014/30/CE, 2014/30 / ES,
2005/88/CE n 2005/88 /ES a
€pTdULMPOBAHHOI vzorll veterinarnich
MOAENM n3; osvédceni:

con el siguiente CO CrieayHoLwmm s timto
numero de ceptucmumposa |  certifikatniho
certificacion: HHBIM HOMEpPOM: Cislem:

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado — Homep Ceptudmkara - Certifikacniho Cislem

M.0303.15.5840
e ale nome | and with the | etauxnormes Die Erkldrung | y a las siguentes | u co cneayrowmmm a tyto normy:
seguenti: following standards: | suivantes: entspricht den | normas: HopMamu:
folgenden Normen:
EN 280:2013 ENISO 12100:2010 EN ISO 60204-1:2006
Il firmatario di | The signatory of | Le signataire de | Der Unterzeichner El firmante de esta | INuuo, Signatafem  tohoto
questa this conformity | cette  déclaration | dieser declaracién de | mognucaBwee aTo | tvrzeni je
dichiarazione  di | declaration is | de conformité est | Konformitatserklarung conformidad estd | 3asBneHue o | opravnéna  tvori
conformita & | authorized to set | autorisé & | istautorisiert, das autorizado a crear | COOTBETCTBMMU, technické
autorizzato a | up the Technical | constituer le | technische Unterlagen el Expediente | ynonHomoueHo dokumentace.
costituire il | File. Dossier Technique. | abzufassen. Técnico. COCTaBUTb
Fascicolo Tecnico. TEXHUYECKYIO
AOKYMeHTaLuio
obopynoBaHus
Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-Jata
Wang Kai

(I'legale rappresentante - The legal representative)
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http://www.logoslibrary.eu/pls/wordtc/new_wordtheque.w.t?w=%BF%BF%BF%BF%BF%BF%BF%BF%BF%BF&l=ru
http://www.multitran.ru/c/m.exe?t=7645_2_23
http://www.logoslibrary.eu/pls/wordtc/new_wordtheque.w.t?w=%BF%BF&l=ru
http://www.multitran.ru/c/m.exe?t=1582_2_23
http://www.logoslibrary.eu/pls/wordtc/new_wordtheque.w.t?w=%BF%BF%BF%BF%BF&l=ru
http://www.logoslibrary.eu/pls/wordtc/new_wordtheque.w.t?w=%BF%BF%BF%BF%BF&l=ru
http://www.multitran.ru/c/m.exe?t=262622_2_23

Fax +39 0522 977015
DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA' - ES PROHLASENi O SHODE - CE DECLARATION OF CONFORMITY -
DECLARATION CE DE CONFORMITE' - EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD-
3AABINEHUE O KOH®OPMHOCTU EC
2006/42/CE

TEL. +39 0522 977365

OpuruHanbHas
Aeknapauus

original
prohlaseni

Déclaration Originalerklarung | Declaracion Origi
Originale nal

Dichiarazione
originale

Original
Declaration

Noi - A mou osobou - We - Nous - Wir — Nosotros- Mbl
Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA

Dichiariamo sotto la Declare under our Declarons sous Erklaren hiermit Declaramos bajo Mo Hawy ProhlaSujeme na
nostra esclusiva exclusive notre responsabilité unter Ubernahme nuestra exclusiva UCKNIOYUTENBHYIO svou vlastni
responsabilita che il responsability that exclusive que le der vollen responsabilidad que OTBETCTBEHHOCTb zodpovédnost, Ze:
prodotto: the product: produit: Verantwortung fir el producto: 3anBrAem, 4To
diese Erklarung , uagenue:
daB das Produkt:

Piattaforma di Lavoro Elevabile; Pracovni ploSinky; Mobile Elevating Work Platform; Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel; Fahrbare;
Hubarbeitsblhnen; Plataforma Elevadora Mévil de Personal; [Mnatcdopma ans BeICOTHOMO paboT

Modello - Model - Modéele
Typ — Modelo-MOLENb

N° Chassis - Pofadoveé ¢islo ramu - Chassis No.
N° Chassis - Fahrgestellnr - N° Chassis - Homep Pama

Anno - Rok - Year - Année
Baujahr — Ano -log

XS7 E RESTYLING

Al quale questa
dichiarazione si
riferisce &
conforme alle
direttive
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE e al
modello certificato
da:

con il seguente numero di
certificazione:

To which this
declaration refers
is in compliance
with the directives
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE and
with the model
certified by:

ICE SPA VIA GARIBALDI, 20 40011 ANZOLA EMILIA - BO (ITALIA)

with the following
certification number:

Faisant I'objet de
la présente
déclaration est
conforme aux
directives
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE et au

modéle certifié par

XXXXXXXXXX

Auf das sich die
vorliegende
Erklarung bezieht,
den 2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE
Richtlinien und
dem von:

Al cual esta
declaracion se
refiere cumple las
directivas
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE y el
modelo certificato
por:

N. di identificazione 0303

avec le numéro de
certification suivant:

folgender

Zertifizierten Modell mit
Zertifizierungsnummer:

XXXXXXXXXX
K koTopon aTto Na které se toto
3asBneHne prohlaseni
OTHOCHTCS, vztahuije, splfiuje
COOTBETCTBYET pozadavky
AVpeKTMBaMu 2006/42 | EC,
2006/42/CE, 2014/30/CE, 2014/30 / ES,
2005/88/CE n 2005/88 /ES a
€pTdULMPOBAHHOI vzorll veterinarnich
MOAENM n3; osvédceni:

con el siguiente CO CrieayHoLwmm s timto
numero de ceptucmumposa |  certifikatniho
certificacion: HHBIM HOMEpPOM: Cislem:

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado — Homep Ceptudmkara - Certifikacniho Cislem

M.0303.15.5843
e ale nome | and with  the | etaux normes Die Erkldrung | y a las siguentes | u co cneayrowmmm a tyto normy:
seguenti: following standards: | suivantes: entspricht den | normas: HopMamu:
folgenden Normen:
EN 280:2013 ENISO 12100:2010 EN ISO 60204-1:2006
Il firmatario di | The signatory of | Le signataire de | Der Unterzeichner El firmante de esta | INuuo, Signatafem  tohoto
questa this conformity | cette  déclaration | dieser declaracién de | nognucaBwee aTo | tvrzeni je
dichiarazione  di | declaration is | de conformité est | Konformitatserklarung conformidad estd | 3asBneHue o | opravnéna  tvori
conformita & | authorized to set | autorisé & | istautorisiert, das autorizado a crear | COOTBETCTBMMU, technické
autorizzato a | up the Technical | constituer le | technische Unterlagen el Expediente | ynonHomoueHo dokumentace.
costituire il | File. Dossier Technique. | abzufassen. Técnico. COCTaBUTb
Fascicolo Tecnico. TEXHUYECKYIO
AOKYMeHTaLuio
obopynoBaHus
Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-flata
Wang Kai

(I'legale rappresentante - The legal representative)
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http://www.multitran.ru/c/m.exe?t=7645_2_23
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http://www.logoslibrary.eu/pls/wordtc/new_wordtheque.w.t?w=%BF%BF%BF%BF%BF%BF%BF%BF%BF%BF&l=ru
http://www.multitran.ru/c/m.exe?t=262622_2_23
http://www.logoslibrary.eu/pls/wordtc/new_wordtheque.w.t?w=%BF%BF%BF%BF%BF&l=ru

Fax +39 0522 977015
DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA' - ES PROHLASENi O SHODE - CE DECLARATION OF CONFORMITY -
DECLARATION CE DE CONFORMITE' - EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD-
3AABINEHUE O KOH®OPMHOCTU EC
2006/42/CE

TEL. +39 0522 977365

OpuruHanbHas
Aeknapauus

original
prohlaseni

Déclaration Originalerklarung | Declaracion Origi
Originale nal

Dichiarazione
originale

Original
Declaration

Noi - A mou osobou - We - Nous - Wir — Nosotros- Mbl
Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA

Dichiariamo sotto la Declare under our Declarons sous Erklaren hiermit Declaramos bajo Mo Hawy ProhlaSujeme na
nostra esclusiva exclusive notre responsabilité unter Ubernahme nuestra exclusiva UCKNIOYUTENBHYIO svou vlastni
responsabilita che il responsability that exclusive que le der vollen responsabilidad que OTBETCTBEHHOCTb zodpovédnost, Ze:
prodotto: the product: produit: Verantwortung fir el producto: 3anBrAem, 4To
diese Erklarung , uagenue:
daB das Produkt:

Piattaforma di Lavoro Elevabile; Pracovni ploSinky; Mobile Elevating Work Platform; Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel; Fahrbare;
Hubarbeitsblhnen; Plataforma Elevadora Mévil de Personal; [Mnatcdopma ans BeICOTHOMO paboT

Modello - Model - Modéele
Typ — Modelo-MOLENb

N° Chassis - Pofadoveé ¢islo ramu - Chassis No.
N° Chassis - Fahrgestellnr - N° Chassis - Homep Pama

Anno - Rok - Year - Année
Baujahr — Ano -log

XS8 E RESTYLING LIGHT

Al quale questa
dichiarazione si
riferisce &
conforme alle
direttive
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE e al
modello certificato
da:

con il seguente numero di
certificazione:

To which this
declaration refers
is in compliance
with the directives
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE and
with the model
certified by:

ICE SPA VIA GARIBALDI, 20 40011 ANZOLA EMILIA - BO (ITALIA)

with the following
certification number:

Faisant I'objet de
la présente
déclaration est
conforme aux
directives
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE et au

modéle certifié par

XXXXXXXXXX

Auf das sich die
vorliegende
Erklarung bezieht,
den 2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE
Richtlinien und
dem von:

Al cual esta
declaracion se
refiere cumple las
directivas
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE y el
modelo certificato
por:

N. di identificazione 0303

avec le numéro de
certification suivant:

folgender

Zertifizierten Modell mit
Zertifizierungsnummer:

XXXXXXXXXX
K koTopon aTto Na které se toto
3asBneHne prohlaseni
OTHOCHTCS, vztahuije, splfiuje
COOTBETCTBYET pozadavky
AVpeKTMBaMu 2006/42 | EC,
2006/42/CE, 2014/30/CE, 2014/30 / ES,
2005/88/CE n 2005/88 /ES a
€pTdULMPOBAHHOI vzorll veterinarnich
MOAENM n3; osvédceni:

con el siguiente CO CrieayHoLwmm s timto
numero de ceptucmumposa |  certifikatniho
certificacion: HHBIM HOMEpPOM: Cislem:

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado — Homep Ceptudmkara - Certifikacniho Cislem

M.0303.15.5845
e ale nome | and with the | etauxnormes Die Erkldrung | y a las siguentes | u co cneayrowmmm a tyto normy:
seguenti: following standards: | suivantes: entspricht den | normas: HopMamu:
folgenden Normen:
EN 280:2013 ENISO 12100:2010 EN ISO 60204-1:2006
Il firmatario di | The signatory of | Le signataire de | Der Unterzeichner El firmante de esta | INuuo, Signatafem  tohoto
questa this conformity | cette  déclaration | dieser declaracién de | nognucaBwee aTo | tvrzeni je
dichiarazione  di | declaration is | de conformité est | Konformitatserklarung conformidad estd | 3asBneHue o | opravnéna  tvori
conformita & | authorized to set | autorisé & | istautorisiert, das autorizado a crear | COOTBETCTBMMU, technické
autorizzato a | up the Technical | constituer le | technische Unterlagen el Expediente | ynonHomoueHo dokumentace.
costituire il | File. Dossier Technique. | abzufassen. Técnico. COCTaBUTb
Fascicolo Tecnico. TEXHUYECKYIO
AOKYMeHTaLuio
obopynoBaHus
Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-flata
Wang Kai

(I'legale rappresentante - The legal representative)
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Fax +39 0522 977015
DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA' - ES PROHLASENi O SHODE - CE DECLARATION OF CONFORMITY -
DECLARATION CE DE CONFORMITE' - EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD-
3AABINEHUE O KOH®OPMHOCTU EC
2006/42/CE

TEL. +39 0522 977365

OpuruHanbHas
Aeknapauus

original
prohlaseni

Déclaration Originalerklarung | Declaracion Origi
Originale nal

Dichiarazione
originale

Original
Declaration

Noi - A mou osobou - We - Nous - Wir — Nosotros- Mbl
Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA

Dichiariamo sotto la Declare under our Declarons sous Erklaren hiermit Declaramos bajo Mo Hawy ProhlaSujeme na
nostra esclusiva exclusive notre responsabilité unter Ubernahme nuestra exclusiva UCKNIOYUTENBHYIO svou vlastni
responsabilita che il responsability that exclusive que le der vollen responsabilidad que OTBETCTBEHHOCTb zodpovédnost, Ze:
prodotto: the product: produit: Verantwortung fir el producto: 3anBrAem, 4To
diese Erklarung , uagenue:
daB das Produkt:

Piattaforma di Lavoro Elevabile; Pracovni ploSinky; Mobile Elevating Work Platform; Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel; Fahrbare;
Hubarbeitsblihnen; Plataforma Elevadora Mévil de Personal; [Mnatcdopma ans BeICOTHOMO paboT

Modello - Model - Modéele
Typ — Modelo-MOLENb

N° Chassis - Pofadoveé ¢islo ramu - Chassis No.
N° Chassis - Fahrgestellnr - N° Chassis - Homep Pama

Anno - Rok - Year - Année
Baujahr — Ano -log

XS8 E RESTYLING

Al quale questa
dichiarazione si
riferisce &
conforme alle
direttive
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE e al
modello certificato
da:

con il seguente numero di
certificazione:

To which this
declaration refers
is in compliance
with the directives
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE and
with the model
certified by:

ICE SPA VIA GARIBALDI, 20 40011 ANZOLA EMILIA - BO (ITALIA)

with the following
certification number:

Faisant I'objet de
la présente
déclaration est
conforme aux
directives
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE et au

modéle certifié par

XXXXXXXXXX

Auf das sich die
vorliegende
Erklarung bezieht,
den 2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE
Richtlinien und
dem von:

Al cual esta
declaracion se
refiere cumple las
directivas
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE y el
modelo certificato
por:

N. di identificazione 0303

avec le numéro de
certification suivant:

folgender

Zertifizierten Modell mit
Zertifizierungsnummer:

XXXXXXXXXX
K koTopon aTto Na které se toto
3asBneHne prohlaseni
OTHOCHTCS, vztahuije, splfiuje
COOTBETCTBYET pozadavky
AVpeKTMBaMu 2006/42 | EC,
2006/42/CE, 2014/30/CE, 2014/30 / ES,
2005/88/CE n 2005/88 /ES a
€pTdULMPOBAHHOI vzorll veterinarnich
MOAENM n3; osvédceni:

con el siguiente CO CrieayHoLwmm s timto
numero de ceptucmumposa |  certifikatniho
certificacion: HHBIM HOMEpPOM: Cislem:

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado — Homep Ceptudmkara - Certifikacniho Cislem

M.0303.15.5844
e ale nome | and with the | etauxnormes Die Erkldrung | y a las siguentes | u co cneayrowmmm a tyto normy:
seguenti: following standards: | suivantes: entspricht den | normas: HopMamu:
folgenden Normen:
EN 280:2013 ENISO 12100:2010 EN ISO 60204-1:2006
Il firmatario di | The signatory of | Le signataire de | Der Unterzeichner El firmante de esta | Iuuo, Signatafem  tohoto
questa this conformity | cette  déclaration | dieser declaracién de | nognucaBwee aTo | tvrzeni je
dichiarazione  di | declaration is | de conformité est | Konformitatserklarung conformidad estd | 3asBneHue o | opravnéna  tvori
conformita & | authorized to set | autorisé & | istautorisiert, das autorizado a crear | COOTBETCTBMMU, technické
autorizzato a | up the Technical | constituer le | technische Unterlagen el Expediente | ynonHomoueHo dokumentace.
costituire il | File. Dossier Technique. | abzufassen. Técnico. COCTaBUTb
Fascicolo Tecnico. TEXHUYECKYIO
AOKYMeHTaLuio
obopynoBaHus
Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-flata
Wang Kai

(I'legale rappresentante - The legal representative)
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Fax +39 0522 977015
DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA' - ES PROHLASENi O SHODE - CE DECLARATION OF CONFORMITY -
DECLARATION CE DE CONFORMITE' - EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD-
3AABINEHUE O KOH®OPMHOCTU EC
2006/42/CE

TEL. +39 0522 977365

OpuruHanbHas
Aeknapauus

original
prohlaseni

Déclaration Originalerklarung | Declaracion Origi
Originale nal

Dichiarazione
originale

Original
Declaration

Noi - A mou osobou - We - Nous - Wir — Nosotros- Mbl
Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA

Dichiariamo sotto la Declare under our Declarons sous Erklaren hiermit Declaramos bajo Mo Hawy ProhlaSujeme na
nostra esclusiva exclusive notre responsabilité unter Ubernahme nuestra exclusiva UCKNIOYUTENBHYIO svou vlastni
responsabilita che il responsability that exclusive que le der vollen responsabilidad que OTBETCTBEHHOCTb zodpovédnost, Ze:
prodotto: the product: produit: Verantwortung fir el producto: 3anBrAem, 4To
diese Erklarung , uagenue:
daB das Produkt:

Piattaforma di Lavoro Elevabile; Pracovni ploSinky; Mobile Elevating Work Platform; Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel; Fahrbare;
Hubarbeitsblhnen; Plataforma Elevadora Mévil de Personal; [Mnatcdopma ans BeICOTHOMO paboT

Modello - Model - Modéele
Typ — Modelo-MOLENb

N° Chassis - Pofadoveé ¢islo ramu - Chassis No.
N° Chassis - Fahrgestellnr - N° Chassis - Homep Pama

Anno - Rok - Year - Année
Baujahr — Ano -log

XS8 E RESTYLING WIND

Al quale questa
dichiarazione si
riferisce &
conforme alle
direttive
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE e al
modello certificato
da:

con il seguente numero di
certificazione:

To which this
declaration refers
is in compliance
with the directives
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE and
with the model
certified by:

ICE SPA VIA GARIBALDI, 20 40011 ANZOLA EMILIA - BO (ITALIA)

with the following
certification number:

Faisant I'objet de
la présente
déclaration est
conforme aux
directives
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE et au

modéle certifié par

XXXXXXXXXX

Auf das sich die
vorliegende
Erklarung bezieht,
den 2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE
Richtlinien und
dem von:

Al cual esta
declaracion se
refiere cumple las
directivas
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE y el
modelo certificato
por:

N. di identificazione 0303

avec le numéro de
certification suivant:

folgender

Zertifizierten Modell mit
Zertifizierungsnummer:

XXXXXXXXXX
K koTopon aTto Na které se toto
3asBneHne prohlaseni
OTHOCHTCS, vztahuije, splfiuje
COOTBETCTBYET pozadavky
AVpeKTMBaMu 2006/42 | EC,
2006/42/CE, 2014/30/CE, 2014/30 / ES,
2005/88/CE n 2005/88 /ES a
€pTdULMPOBAHHOI vzorll veterinarnich
MOAENM n3; osvédceni:

con el siguiente CO CrieayHoLwmm s timto
numero de ceptucmumposa |  certifikatniho
certificacion: HHBIM HOMEpPOM: Cislem:

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado — Homep Ceptudmkara - Certifikacniho Cislem

M.0303.16.5921
e ale nome | and with the | etauxnormes Die Erkldrung | y a las siguentes | u co cneayrowmmm a tyto normy:
seguenti: following standards: | suivantes: entspricht den | normas: HopMamu:
folgenden Normen:
EN 280:2013 ENISO 12100:2010 EN ISO 60204-1:2006
Il firmatario di | The signatory of | Le signataire de | Der Unterzeichner El firmante de esta | INuuo, Signatafem  tohoto
questa this conformity | cette  déclaration | dieser declaracién de | nognucaBwee aTo | tvrzeni je
dichiarazione  di | declaration is | de conformité est | Konformitatserklarung conformidad estd | 3asBneHue o | opravnéna  tvori
conformita & | authorized to set | autorisé & | istautorisiert, das autorizado a crear | COOTBETCTBMMU, technické
autorizzato a | up the Technical | constituer le | technische Unterlagen el Expediente | ynonHomoueHo dokumentace.
costituire il | File. Dossier Technique. | abzufassen. Técnico. COCTaBUTb
Fascicolo Tecnico. TEXHUYECKYHO
AOKYMeHTaLuio
obopynoBaHus
Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-flata
Wang Kai

(I'legale rappresentante - The legal representative)
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Fax +39 0522 977015
DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA' - ES PROHLASENi O SHODE - CE DECLARATION OF CONFORMITY -
DECLARATION CE DE CONFORMITE' - EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD-
3AABINEHUE O KOH®OPMHOCTU EC
2006/42/CE

TEL. +39 0522 977365

OpuruHanbHas
Aeknapauus

original
prohlaseni

Déclaration Originalerklarung | Declaracion Origi
Originale nal

Dichiarazione
originale

Original
Declaration

Noi - A mou osobou - We - Nous - Wir — Nosotros- Mbl
Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA

Dichiariamo sotto la Declare under our Declarons sous Erklaren hiermit Declaramos bajo Mo Hawy ProhlaSujeme na
nostra esclusiva exclusive notre responsabilité unter Ubernahme nuestra exclusiva UCKNIOYUTENBHYIO svou vlastni
responsabilita che il responsability that exclusive que le der vollen responsabilidad que OTBETCTBEHHOCTb zodpovédnost, Ze:
prodotto: the product: produit: Verantwortung fir el producto: 3anBrAem, 4To
diese Erklarung , uagenue:
daB das Produkt:

Piattaforma di Lavoro Elevabile; Pracovni ploSinky; Mobile Elevating Work Platform; Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel; Fahrbare;
Hubarbeitsblhnen; Plataforma Elevadora Mévil de Personal; [Mnatcdopma ans BeICOTHOMO paboT

Modello - Model - Modéele
Typ — Modelo-MOLENb

N° Chassis - Pofadoveé ¢islo ramu - Chassis No.
N° Chassis - Fahrgestellnr - N° Chassis - Homep Pama

Anno - Rok - Year - Année
Baujahr — Ano -log

XS9 E RESTYLING

Al quale questa
dichiarazione si
riferisce &
conforme alle
direttive
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE e al
modello certificato
da:

con il seguente numero di
certificazione:

To which this
declaration refers
is in compliance
with the directives
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE and
with the model
certified by:

ICE SPA VIA GARIBALDI, 20 40011 ANZOLA EMILIA - BO (ITALIA)

with the following
certification number:

Faisant I'objet de
la présente
déclaration est
conforme aux
directives
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE et au

modéle certifié par

XXXXXXXXXX

Auf das sich die
vorliegende
Erklarung bezieht,
den 2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE
Richtlinien und
dem von:

Al cual esta
declaracion se
refiere cumple las
directivas
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE y el
modelo certificato
por:

N. di identificazione 0303

avec le numéro de
certification suivant:

folgender

Zertifizierten Modell mit
Zertifizierungsnummer:

XXXXXXXXXX
K koTopon aTto Na které se toto
3asBneHne prohlaseni
OTHOCHTCS, vztahuije, splfiuje
COOTBETCTBYET pozadavky
AVpeKTMBaMu 2006/42 | EC,
2006/42/CE, 2014/30/CE, 2014/30 / ES,
2005/88/CE n 2005/88 /ES a
€pTdULMPOBAHHOI vzorll veterinarnich
MOAENM n3; osvédceni:

con el siguiente CO CrieayHoLwmm s timto
numero de ceptucmumposa |  certifikatniho
certificacion: HHBIM HOMEpPOM: Cislem:

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado — Homep Ceptudmkara - Certifikacniho Cislem

M.0303.15.5846
e ale nome | and with the | etauxnormes Die Erkldrung | y a las siguentes | u co cneayrowmmm a tyto normy:
seguenti: following standards: | suivantes: entspricht den | normas: HopMamu:
folgenden Normen:
EN 280:2013 ENISO 12100:2010 EN ISO 60204-1:2006

Il firmatario di | The signatory of | Le signataire de | Der Unterzeichner El firmante de esta | INuuo, Signatafem  tohoto
questa this conformity | cette  déclaration | dieser declaracién de | nognucaBwee aTo | tvrzeni je
dichiarazione  di | declaration is | de conformité est | Konformitatserklarung conformidad estd | 3asBneHue o | opravnéna  tvori
conformita & | authorized to set | autorisé & | istautorisiert, das autorizado a crear | COOTBETCTBMMU, technické
autorizzato a | up the Technical | constituer le | technische Unterlagen el Expediente | ynonHomoueHo dokumentace.
costituire il | File. Dossier Technique. | abzufassen. Técnico. COCTaBUTb
Fascicolo Tecnico. TEXHUYECKYIO

AOKYMeHTaLuio

obopynoBaHus
Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-Jata

Wang Kai

(I'legale rappresentante - The legal representative)
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