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1. WPROWADZENIE

Niniejsza instrukcja obstugi i konserwacji ma charakter ogdlny i dotyczy catej gamy maszyn wzmiankowanych na stronie tytutowej,
zatem opis komponentéw i systeméw sterowania i bezpieczenstwa moze zawiera¢ szczegdty nieobecne w posiadanej przez Was
maszynie, gdyz sg one dostarczane na zyczenie lub nie sg dostepne. W celu $ledzenia ewoluciji technicznej AIRO-Tigieffe s.r.l.
zastrzega sobie prawo do wprowadzenia w kazdej chwili zmian do wyrobu lub instrukcji obstugi bez obowigzku aktualizowanie
przestanych wczesniej jednostek.

11 Aspekty prawne.
111 Odbiér maszyny.

W obrebie UE (Unii Europejskiej) maszyna jest dostarczana facznie z:
= Instrukcjg obstugi w jezyku docelowym maszyny
= Oznakowaniem CE umieszczonym na maszynie
= Deklaracjg zgodnosci CE
= Kartg gwarancyjng
= Oswiadczenie dotyczace odbioru technicznego w zaktadzie producenta
Tylko na rynku wtoskim:
= Instrukcje dotyczace powiadamiania INAIL o dopuszczeniu do eksploatacji i wnioskowania o pierwszy przeglad okresowy na
portalu INAIL

Przypomina sie, ze instrukcja obstugi stanowi integralng czes¢ maszyny i jej odpis, tacznie z odpisami dokumentéw
poswiadczajacych przeprowadzenie okresowych kontroli, powinien by¢ przechowywany w maszynie, w stosownym pojemniku. W
razie zmiany wiasciciela instrukcja obstugi powinna zawsze towarzyszy¢ maszynie.

1.1.2  Zgloszenie oddania do eksploatacji, pierwsza kontrola, kolejne kontrole oraz przeniesienie wtasnosci.

Obowigzki prawne wiasciciela maszyny zalezg od stanu, w jakim maszyna jest oddawana do eksploatacji. Producent zaleca zatem
poinformowanie sie¢ w zakresie przewidzianych procedur w danej strefie u kompetentnych organéw zajmujacych sie ochrong
bezpieczenstwa w miejscu pracy. W celu utatwienia archiwizacji dokumentéw i odnotowania zabiegdw modyfikujacych/serwisowych
na koncu niniejszej instrukciji przewidziano stosowng sekcije pt. “Dziennik kontrolny”.

1.1.2.1 Zgloszenie oddania do eksploatacji i pierwsza kontrola.

We Wioszech wtasciciel podestu napowietrznego ma obowigzek zgtosi¢ do wtasciwego terenowo instytutu INAIL oddanie maszyny
do eksploatacji oraz poddawa¢ maszyne okresowym, obowigzkowym przegladom kontrolnym. Pierwszy przeglad jest wykonywany
przez instytut INAIL, ktory powinien dokonac kontroli w ciggu szesc¢dziesieciu dni, po uptywie ktdrych pracodawca moze zwrdcic sie
do miejscowego osrodka sanitarnego lub innego upowaznionego podmiotu publicznego lub prywatnego. Kolejne przeglady sg
wykonywane przez wzmiankowany wyzej podmiot w ciggu trzydziestu dni od daty ztozenia stosownego wniosku, po uptywie ktorych
pracodawca moze zwrdci¢ sie do upowaznionego podmiotu publicznego lub prywatnego. CzynnoSci kontrolne sg wykonywane
odptatnie, a ich koszt ponosi pracodawca (wtasciciel maszyny). Do przeprowadzenia kontroli wtasciwe organy nadzorcze (o$rodki
sanitarne ASL/USL lub agencii ds. ochrony srodowiska ARPA) i instytut INAIL moga skorzysta¢ z pomocy upowaznionych podmiotow
publicznych i prywatnych. Upowaznione podmioty prywatne majg kwalifikacje upowaznionych podmiotéw publicznych i odpowiadajg
bezposrednio przed publicznym organem publicznym petnigcym wzmiankowang funkcje.

W celu powiadomienia o oddaniu do eksploatacji we Wioszech nalezy wejs¢ na portal INAIL. Postepowac¢ zgodnie z instrukcjami
dotgczonymi do innych dokumentéw w chwili odbioru maszyny, jak réwniez z informacjami na samym portalu.

Instytut INAIL przyznaje maszynie numer identyfikacyjny w chwili pierwszej kontroli, wypetnia “identyfikacyjny schemat techniczny”
podajac wytacznie dane mozliwe do odczytania na maszynie juz oddanej do eksploatacii lub ktére mogg by¢ zaczerpniete z
instrukcji obstugi Dokument stanowi integraing czes¢ dokumentaciji maszyny.
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1.1.2.2 Kolejne kontrole okresowe.

Coroczna kontrola jest obowigzkowa. We Wioszech jest wymagane, aby whasciciel podestu napowietrznego zwrécit sie — za
posrednictwem listu poleconego - 0 wykonanie okresowej kontroli przez wiasciwy terenowo organ nadzorczy (o$rodek ASL/USL lub
agencja ARPA albo inne upowaznione podmioty publiczne lub prywatne) co najmniej dwadziescia dni przed uptywem roku od daty
poprzedniej kontroli.

UWAGA: Jezeli maszyna pozbawiona waznego dokumentu dotyczacego kontroli zostataby przeniesiona do obszaru lezacego poza
obrebem kompetencji danego organu nadzorczego, to wtasciciel maszyny jest zobowigzany zwrdcic sie o przeprowadzenie corocznej
kontroli do organu nadzorczego wtasciwego dla nowego obszaru.

1.1.2.3 Przeniesienie wiasnosci.

W przypadku przeniesienia wlasnosci (na terenie Wioch) nowy wiasciciel podestu napowietrznego jest zobowigzany zgtosi¢
posiadanie maszyny do wlasciwego terenowo organu nadzorczego (o$rodek ASL/USL lub agencja ARPA albo do innych
upowaznionych podmiotdw publicznych i prywatnych) zataczajac odpis:

Deklaracja zgodnosci producenta;

Zgtoszenia oddania do eksploatacji przez pierwszego wiasciciela.

1.1.3  Szkolenie, informacja i pouczenie operatorow.

Do obowigzkéw pracodawcy nalezy zadbanie o to, aby pracownicy obstugujacy maszyne otrzymali odpowiednie przeszkolenie
umozliwiajace bezpieczne i wtasciwe uzytkowanie podnoszonego podestu napowietrznego oraz, aby zostali poinformowani w
zakresie ewentualnego ryzyka w odniesieniu do innych osob.

1.2 Badanie przeprowadzone przed dorgczeniem maszyny.

Przed wprowadzeniem na rynek kazdy egzemplarz podnoszonego podestu napowietrznego zostat poddany nastepujacym
badaniom:

= Badanie dotyczace hamowania

= Badanie dotyczace obcigzenia

= Badanie dotyczace funkcjonowania

1.3 Przeznaczenie.

Maszyna opisana w niniejszej instrukcji to pomost napowietrzny z ciggiem recznym (ruch nie jest zmotoryzowany) przeznaczony do
podnoszenia 0séb i materiatu (sprzetu i obrabianego surowca) w celu wykonania zabiegéw konserwacyjnych, instalacyjnych,
czyszczenia, lakierowania, z Mywania lakieru, piaskowania, zgrzewania, itp.

Maks. dozwolony udzwig (zalezacy od modelu — patrz podrozdziat “Dane techniczne”) jest podzielony w sposéb nastepujacy:

- wodniesieniu do kazdej osoby jest brane pod uwage obcigzenie rowne 80 kg;

- w odniesieniu do osprzetu jest brany pod uwage ciezar 40 kg;

- pozostate obcigzenie stanowi obrabiany surowiec.

W kazdym razie nie nalezy NIGDY przekracza¢ maksymalnego udzwigu podanego w podrozdziale “Dane techniczne”. tadowanie
0so6b, sprzetu i obrabianych surowcéw na podest jest dozwolone tylko z pozycji dostepu (podest obnizony). Surowo zabrania sie
tadowania osob, sprzetu i obrabianych surowcow na podest z jakiejkolwiek innej pozycii.

Wszystkie tadunki powinny by¢ umieszczone na podescie; nie jest dozwolone podnoszenie fadunkéw (nawet jezeli przestrzega sie
maksymalnego udzwigu) podwieszonych do podestu lub korpusu podno$nikowego.

Zabrania sie transportowania duzo wymiarowych paneli, gdyZz zwigkszajg one opor w stosunku do wiatru powodujac duze ryzyko
wywrécenia.

Zabrania sie przemieszczania sie maszyny z podniesionym podestem. Do przesuwania maszyny musi byC rzy catkowicie
opuszczonym pode$cie (podest obnizony). zadnego operatora nie musi by¢ na platformie podczas przemieszczania sie maszyny.
Maszyna nie jest wyposazona w system kontroli do obcigzenia na platformie poniewaz w fazie projektowania wzigto pod uwage
kryteria zwigkszonej stabilnosci i przecigzenia (wymagania EWG280, podrozdziale 5.4.1.5 e 5.4.1.6.).

X
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Maszyna nie moze by¢ bezposrednio stosowana w miejscach przeznaczonych na ruch drogowy; nalezy zawsze odgraniczyc, za
pomocg stosownych oznakowan, strefe pracy maszyny podczas wykonywania czynnosci w miejscu publicznym.

Kazde uzycie maszyny inne od przeznaczonego powinno by¢ pisemnie zatwierdzone przez producenta po uprzednim stosownym
whniosku ze strony uzytkownika.

ﬁ Nie nalezy uzywa¢ maszyny do celéw innych od tych, do jakich zostata przeznaczona chyba, ze zostato
wydane stosowne, pisemne upowaznienie ze strony producenta.

1.3.1  Laduj na wysokosci.

Podnoszone platformy robocze nie sg projektowane z uwzglednieniem ryzyka wynikajacego z "ladowania na wysokos$ci", poniewaz
jedyng dopuszczalna pozycjg jest platforma catkowicie opuszczona. Z tego powodu taka dzilalno$¢ jest formalnie zabroniona.
Stniejg jednak wyjatkowe warunki, w ktorych operator musi uzyska¢ dostep lub opusci¢ platforme roboczg w nie dopuszczalne
pozycji. Ta dziatalno$¢ jest powszechnie okreslana jako "ladowanie na wysoko$ci’

Ryzyko zwigzane z "ladowaniem na wysokosci” nie zalezy wytacznie od cech PLE; szczeg6towa analiza ryzyka opracowana przez
Zamawiajacego moze upowazni¢ do tego konkretnego zastosowania, biorac pod uwage, miedzy innymi:

= Charakterystyka srodowiska pracy;

= Absolutny zakaz uznania platformy roboczej za punkt wyj$cia dla 0sdb pracujgcych na zewnatrz;

= Uzycie maszyny przy xx% jej wydajnosci w celu unikniecia dodatkowych sit powstatych w wyniku okre$lonej operacji lub
odchylen konstrukciji, usuwa punkt dostepu ze strefy lgdowania. W tym celu nalezy przeprowadzi¢ wstepne testy w celu
zdefiniowania tych ograniczen;

= Zapewni¢ specjalng procedure ewakuacji w przypadku zagrozenia (na przyktad operator zawsze na platformie roboczej i
inny na stacji kontroli naziemnej,

= podczas gdy trzeci operator opuszcza platforme na duzej wysokosci);

= Zapewni¢ odpowiednie przeszkolenie personelu zaangazowanego zaréwno jako operator, jak i personel transportowany;

Powyzsze nie stanowi formalnego upowaznienia producenta do uzycia w celu "ladowania na wysokosci”, ale chce dostarczyé¢
Pracodawcy - ktory bierze petng odpowiedzialnos¢ - informacje przydatne w planowaniu tej wyjatkowej dziatalnosci

1.4 Opis maszyny.

Maszyna opisana w niniejszej instrukcji obstugi i konserwacji to podnoszony podest z ciggiem recznym sktadajacy sie z:

- napedzanego silnikowo wozka podstawowego wyposazonego w kota;

- pionowy korpus podnosnikowy nozycowy sterowany przez jeden lub wiecej sitownikéw hydraulicznych (ilo$¢ sitownikow zalezy
od modelu maszyny);

- platforma operatora (maksymalna pojemno$¢ jest rézna dla kazdego modelu - patrz rozdziat 'Funkcje techniczne').

Wozek jest wyposazony w cztery kota luzne, dwa tylne przednie skretne i dwa kota przednie state (bez sterowania). Tylne kofa sq

wyposazone w pedaty hamulca postojowego; na przednich kotach znajduje sie automatyczne urzadzenie hamujace, ktére dziata,

gdy platformy robocza znajduje sie w pozycji innej niz pozycja dostepu.

Cylindry hydrauliczne przesuwu przegubowego korpusu sg wyposazone w elektrozawory bezpieczenstwa bezposrednio potaczone

za pomoca ztacz kotnierzowych. Ta cecha pozwala na utrzymanie ramion na pozycji rowniez w razie przypadkowego pekniecia rury

zasilania.

Podest jest wyposazony w parapety i tasmy blokujace stopy o regularnej wysokosci (parapety majg wysoko$¢ = 1100 mm; tasmy

blokujace stopy majq wysokos¢ =150 mm). W podstawowe modeli XP4 E — XP5 E — XLP5 E, obwdd platformy jest rowny obwodowi

parapety, ale dla modeli DUAL mozliwe jest dostosuj maksymalny rozmiar platformy , ustawiajac parapety na dwoch statych

pozycjach. W potozeniu “otwartej’, potozenie parapetdw daje operatorowi catg przestrzen platformy; w potozeniu “zamkniete”,

parapetyzmniejszajg rozmiar platformy, a operator moze uzyska¢ dostep w ograniczonej przestrzeni (jak panele sufitowe).

Aby uzyska¢ dostep do platformy:

- WejSciowy strefa z bramg z jednymi drzwiami do ponownego zamykania i automatycznym ryglowaniem w pozycji zamknietej
(Standardowy w podstawowe modeli XP4 E — XP5 E - XLP5 E);

- WejSciowy strefa z drazek wejsciowy (Standardowy w modeli “DUAL”);

- Wejsciowy strefa z brama z dwuskrzydtowa drzwiami do ponownego zamykania (SALOON) i automatycznym ryglowaniem w
pozycji zamknietej (opcjonalnie w modeli “DUAL”).
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Bez sity napedowej, moZliwe jest polecenie recznego awaryjnego zejécia, recznie aktywujac pokretto z ziemi, wskazane na
tabliczkach znamionowych.

1.5 Stanowiska manewrowe.

Przewidziano jedna stanowiska manewrowe na maszynie na podescie podczas normalnego uzytkowania maszyny.
Na ziemi, tam zatrzymanie awaryjne mechanizmu i polecenie recznego awaryjnego zejscia.

1.6 Zasilanie.

Maszyny moga by¢ zasilane przez uktad elektrohydrauliczny sktadajacy sie z akumulatoréw i pompy elektryczne;.
Zaréwno uktad hydrauliczny, jak i ukfad elektryczny sg wyposazone we wszystkie, niezbedne urzadzenia ochronne (patrz schemat
elektryczny i hydrauliczny zataczone do niniejszej instrukcji).

1.7 Okres eksploatacji maszyny demontaz i ztomowanie.

Maszyna zostata zaprojektowana do 10 letniego okresu eksploatacji w normalnych warunkach roboczych pod warunkiem jej
prawidfowego uzytkowania i konserwowania. MASZYNA MUSI BYC CALKOWICIE WERYFIKOWANA PRZEZ SPOLKE
BUDOWLANA W CIAGU 10 LAT PRACY.

W zakresie ztomowania nalezy przestrzegac przepisow obowigzujacych w kraju docelowym maszyny.

We Wioszech o zlomowaniu / likwidacji nalezy powiadomi¢ wtasciwy terenowo osrodek sanitarny ASL / USL lub agencje ochrony
Srodowiska ARPA.

Maszyna sktada sie gtéwnie z metalowych komponentéw, tatwych do rozpoznania (przede wszystkim stalowych oraz aluminiowych
w modutach hydraulicznych); mozna zatem stwierdzi¢, ze maszyna moze by¢ poddany recyklingowi w 90%.

Przepisy europejskie oraz przepisy wdrozone w krajach cztonkowskich w zakresie ochrony $rodowiska

naturalnego i usuwania odpadow przewiduja powazne sankcje administracyjne i karne w razie ich
A niewlasciwego przestrzegania.

W razie ztomowania / likwidacji nalezy zatem skrupulatnie przestrzega¢ regut podanych w obowiazujacych

przepisach przede wszystkim w zakresie takich materiatéw, jak olej hydrauliczny i akumulatory.
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1.8 Identyfikacja .

W celu zidentyfikowania maszyny podczas zamawiania czesci zamiennych lub zabiegoéw serwisowych nalezy zawsze poda¢ dane
umieszczone na tabliczce znamionowej. W razie zgubienia lub braku czytelnosci tabliczki (podobnie jak dla pozostatych tabliczek
umieszczonych na maszynie) nalezy jak najszybciej przywrdcic¢ tabliczke do pierwotnego stanu. W celu zidentyfikowania maszyny
rowniez w braku tabliczki na podstawowym wozku maszyny zostat wyttoczony jej numer fabryczny. Odno$nie usytuowania tabliczki

i wyttoczonego numeru fabrycznego nalezy skonsultowaé ponizszy rysunek. Zaleca sie zapisanie wzmiankowanych danych w
stosownych polach, podanych ponizej.
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1.9 Rozmieszczenie gtéwnych komponentéw

Rysunek przedstawia maszyne i rozne czesci, ktore jg
tworza.

Puszka sterownicza podestu
pudetko z komponentéw
Centralka elektryczna
Centralka hydrauliczna
Kota sterowania z pedatami hamulca postojowego
Naprawiono kota, z automatycznymi hamulcami
postojowymi
Gniazdko 230V (opcja)
Poziomnica (opcja) do wzrokowego sprawdzenia
wypoziomowania podestu
9) Cylindry podnoszenia
) Zawory kontrolne obnizania
) Akumulator
) tadowarka
) Chytomierz
) Reczny mechanizm awaryjnego obnizania
15) Mikrowytacznik M1 kontroli wysokosci podestu
)
)
)
)
)

o OB Wi~
_— ===

oo ~
- —

Dzwignie zatrzymaé pionowy korpus
Skrzynka na dokumenty

Umiejscowienie kabla zasilajacego tadowarki
Kliny dla wézka widtowego

Otworach dla mocujace podczas transportu
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2. DANE TECHNICZNE STANDARDOWYCH MASZYN.

ZA

WLASCIWOSCI TECHNICZNE PRODUKTOW PODANE NA KOLEJNYCH STRONACH MOGA ULEC

ZMIANIE BEZ UPRZEDZENIA
21 Model XP4 E - XP4 E DUAL.
Wymiary: XP4 E
XP4 E DUAL
Maksymalna wysoko$¢ robocza 4,0 m
Maksymalna wysoko$¢ podtogi 2,0 m
Wolna wysoko$¢ od ziemi 50 mm
Maksymalny udzwig (m) 250 Kg
Maksymalna ilo$¢ 0s6b na pode$cie (n) — uzycie wewnetrzne 1
Masa sprzetu i materiatu (me) * — uzycie wewnetrzne 170 Kg
Maksymalne ci$nienie uktadu podnoszenia 150 bar
Wymiary opon @200 x 50 mm
Typ opon Niebrudzace
poliuretanowej

Wymiary platformy 0.57 x 1.05 m
Wysoko$c parapety 1,10 m
Wysoko$c opaski 0,15 m
Wymiary transportowe ze zdejmowane porecze zamontowane 0.70x1.20x1.74 m
Wymiary transportowe ze zdejmowane porecze zdemontowane 0.70x1.20x0.78 m
Ciezar maszyny bez fadunku (1) 325 Kg

Ograniczenia dotyczace stabilnosci:
Nachylenie wzdtuzne 15 °
Nachylenie poprzeczne 1,5 °
Maksymalna predkos¢ wiatru 0 m/s
Maksymalna sita reczna 200 N
Maksymalne obcigzenie pojedynczego kota 300 Kg

Wydajnosé:
Napiecie i pojemno$¢ akumulatora 12/85-102 V/Ah (c5-¢20)
Standardowa typ baterii Zel
Catkowita ilos¢ elektrolitu (7) litry
Ciezar akumulatora 32 Kg
tadunek akumulatora jednofazowy 12 /10 HF VIA
Maksymalny pobér pradu przez tadowarke 4 A
Moc elektropompy 0,8 kW
Maksymalny pobér mocy 150 A
Czas podnoszenie / opuszczanie bez tadunku 20/ 27 Sek.
Pojemno$¢ zbiornika oleju 2 litry
Maks. temperatura robocza +50 °C
Min. temperatura robocza -15 °C

(*) me=m-(nx80)

(1) W niektorych przypadkach mogg by¢ przewidziane inne warto$ci graniczne. Zaleca sie przestrzeganie wskazéwek podanych na tabliczce

umieszczonej na maszynie.
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2.2 Model XP5 E - XP5 E DUAL.

Wymiary: XPSE
XP5 E DUAL
Maksymalna wysoko$¢ robocza 46 m
Maksymalna wysoko$¢ podtogi 2,6 m
Wolna wysokos$¢ od ziemi 50 mm
Maksymalny udzwig (m) 250 Kg
Maksymalna ilo$¢ 0s6b na podescie (n) — uzycie wewnetrzne 1
Masa sprzetu i materiatu (me) * — uzycie wewnetrzne 170 Kg
Maksymalne ci$nienie uktadu podnoszenia 250 bar
Wymiary opon @200 x 50 mm
Typ opon Niebrudzace
poliuretanowej
Wymiary platformy 0.57 x1.05 m
Wysokosc parapety 1,10 m
Wysokos$c opaski 0,15 m
Wymiary transportowe ze zdejmowane porecze zamontowane 0.70x1.20x1.84 m
Wymiary transportowe ze zdejmowane porecze zdemontowane 0.70x1.20x0.89 m
Ciezar maszyny bez fadunku (1) 360 Kg
Ograniczenia dotyczace stabilno$ci:
Nachylenie wzdtuzne 1,5 °
Nachylenie poprzeczne 1,5 °
Maksymalna predkos¢ wiatru 0 m/s
Maksymalna sita reczna 200 N
Maksymalne obcigzenie pojedynczego kota 310 Kg
Wydajnos¢:
Napiecie i pojemno$¢ akumulatora 12/ 85-102 V//Ah (c5-¢20)
Standardowa typ baterii Zel
Catkowita ilo$¢ elektrolitu (7) litry
Ciezar akumulatora 32 Kg
tadunek akumulatora jednofazowy 12 /10 HF VIA
Maksymalny pobér pradu przez tadowarke 4 A
Moc elektropompy 0,8 kW
Maksymalny pobdr mocy 150 A
Czas podnoszenie / opuszczanie bez tadunku 20127 Sek.
Pojemno$¢ zbiornika oleju 2 litry
Maks. temperatura robocza +50 °C
Min. temperatura robocza -15 °C

(*) me=m-(nx80)

(1) W niektdrych przypadkach moga by¢ przewidziane inne warto$ci graniczne. Zaleca sie przestrzeganie wskazéwek podanych na tabliczce

umieszczonej na maszynie.
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23 Model XLPS5 E - XLP5 E DUAL.

Wymiary: XLPS E
XLP5 E DUAL
Maksymalna wysoko$¢ robocza 5,35 m
Maksymalna wysoko$¢ podtogi 3,35 m
Wolna wysoko$¢ od ziemi 50 mm
Maksymalny udzwig (m) 250 Kg
Maksymalna ilo$¢ 0s6b na podescie (n) — uzycie wewnetrzne 1
Masa sprzetu i materiatu (me) * — uzycie wewnetrzne 170 Kg
Maksymalne cisnienie ukfadu podnoszenia 150 bar
Wymiary opon @200 x 50 mm
Typ opon Niebrudzace
poliuretanowej
Wymiary platformy 0.57 x1.05 m
Wysoko$c parapety 1,10 m
Wysoko$c opaski 0,15 m
Wymiary transportowe ze zdejmowane porecze zamontowane 0.70x1.20x 1.96 m
Wymiary transportowe ze zdejmowane porecze zdemontowane 0.70x1.20x 1.00 m
Ciezar maszyny bez fadunku (1) 430 Kg
Ograniczenia dotyczace stabilnosci:
Nachylenie wzdtuzne 15 °
Nachylenie poprzeczne 1 °
Maksymalna predko$¢ wiatru 0 m/s
Maksymalna sita reczna 200 N
Maksymalne obcigzenie pojedynczego kota 330 Kg
Wydajnosé:
Napiecie i pojemno$¢ akumulatora 12 /85-102 V/Ah (c5-c20)
Standardowa typ baterii Zel
Catkowita ilos¢ elektrolitu (7) litry
Ciezar akumulatora 32 Kg
tadunek akumulatora jednofazowy 12/ 10 HF VIA
Maksymalny pobor pradu przez tadowarke 4 A
Moc elektropompy 0,8 kW
Maksymalny pobér mocy 150 A
Czas podnoszenie / opuszczanie bez tadunku 20/ 27 Sek.
Pojemno$¢ zbiornika oleju 2 litry
Maks. temperatura robocza +50 °C
Min. temperatura robocza -15 °C

(*) me=m-(nx80)

(1) W niektérych przypadkach moga by¢ przewidziane inne warto$ci graniczne. Zaleca sie przestrzeganie wskazéwek podanych na tabliczce

umieszczonej na maszynie.
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24 Hatas i drgania..

Przeprowadzono badania dotyczace hatasu wytwarzanego przez maszyne w warunkach uznanych za najbardziej niekorzystne w
celu sprawdzenia skutkéw w odniesieniu do operatora.

Réwnowazny poziom dzwieku (A) na stanowiskach pracy nie przekracza 70dB(A) dla kazdego z modeli, ktérych dotyczy niniejsza
instrukcja obstugi i konserwacii.

Odnosnie drgan uznano, ze w normalnych warunkach funkcjonowania:

» pierwiastek kwadratowy warto$ci przyspieszenia wazonych czestotliwoscia, na ktére s narazone konczyny gérne jest
nizszy od 2,5 m/sek? dla kazdego z modeli, ktérych dotyczy niniejsza instrukcja obstugi i konserwaciji.

»  Pierwiastek kwadratowy warto$ci przyspieszenia wazonych czestotliwoscia, na ktore jest narazone cate ciato jest nizszy od
0,5 m/sekdla kazdego z modeli, ktérych dotyczy niniejsza instrukcja obstugi i konserwacii
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3. OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA.

3.1 Srodki ochrony indywidualnej (SOI)..

Nalezy zawsze nosi¢ $rodki ochrony indywidualnej zgodnie z
wymogami obowigzujacych przepisow bhp (w szczegdlnosci
nalezy OBOWIAZKOWO nosi¢ kask ochronny i obuwie
robocze).

Wybér  najbardziej odpowiednich ~ $rodkéw  ochrony
indywidualnej w odniesieniu do czynno$ci, ktére majg by¢
przeprowadzone, nalezy do obowigzkéw operatora Ilub
kierownika ds. Bezpieczenstwa. Informacje na temat ich
prawidlowego uzytkowania i konserwacji mozna znalezé w
instrukcjach obstugi urzagdzenia.

Z wyjatkiem krajow, w ktérych istnieje stosowny nakaz, uzycie
pasow bezpieczenstwa nie jest uwazane za obowigzkowe. We
Whoszech jednolity tekst w zakresie bezpieczenstwa, Rozp. z
mocg ustawy nr 81/08 nakazat stosowanie pasow
bezpieczenstwa.

3.2 Srodki ochrony indywidualnej (SOI).

Mocowanie
uprzezy

= Maszyna moze by¢ obstugiwana przez osoby doroste (majace ukonczone 18 lat) i przeszkolone oraz znajace
treS¢ niniejszej instrukcji. Przeszkolenie nalezy do obowigzkow pracodawcy

= Podest jest przeznaczony do transportu oséb, zatem nalezy przestrzegaé przepisow dotyczacych tej kategorii
maszyn obowigzujacych w kraju docelowym (patrz rozdziat 1).

= Maszyna powinna by¢ zawsze obstugiwana przez co najmniej dwie osoby, z ktérych jedna na ziemi, bedaca w

.....

= Nalezy przestrzega¢ minimalnych odlegtosci bezpieczenstwa od linii wysokiego napigcia podanych w kolejnych

rozdziatach.

A = Podczas stosowania maszyny nalezy przestrzega¢ wartosci udzwigu podanych w stosownym podrozdziale
danych technicznych. Na tabliczce znamionowej podano maksymalng ilos¢ oséb mogacych przebywaé na
podescie, maksymalny udzwig oraz mase osprzetu i . Nie nalezy przekracza¢ zadnej z tych wartosci.

= NIE uzywaé podnoszonego mostu lub jego elementéw do potgczen naziemnych podczas wykonywania prac

spawalniczych na podescie.

= Surowo zabrania sie wchodzenia lub schodzenia z podestu lub tadowania albo roztadowania towaru w miejscu

innym niz stosowny dostep.

= Do obowigzkéw wiasciciela maszyny lub kierownika BHP nalezy sprawdzenie czy czynnosci konserwacyjno-
naprawcze s wykonywane przez wykwalifikowany personel.

X
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3.3 Przeznaczenie.
3.3.1  Ogdlne informacje.

= Obwody elektryczne i hydrauliczne sg wyposazone w urzadzenia bezpieczenistwa wyregulowane i zaplombowane
przez .

ﬁ NIE NALEZY ZMIENIAC LUB PRZERABIAC USTAWIEN ZADNEGO KOMPONENTU UKLADU
ELEKTRYCZNEGO LUB HYDRAULICZNEGO.

= Maszyne nalezy uzytkowac tylko w dobrze o$wietlonych miejscach, sprawdzajac, czy podioze jest ptaskie i
odpowiednio spdjne. Z urzadzenia nie mozna korzystac, jesli warunki oSwietlenia nie s wystarczajace. Maszyna
nie jest wyposazona we wtasne oswietlenie.

»  Przed uzyciem sprawdz integralno$¢ i idealnym stanie.

= Podczas prac konserwacyjnych nie nalezy wyrzucac¢ zadnych odpadéw do otaczajacego $rodowiska, ale nalezy
przestrzega¢ obowigzujacych przepiséw.

= Nie przeprowadza¢ napraw ani konserwacji, gdy maszyna jest podtaczona do zasilania sieciowego. Zaleca sie

przestrzeganie zalecen podanych w kolejnych podrozdziatach.

Nie zbliza¢ do komponentéw instalacji hydraulicznej lub elektrycznej zrédet ognia lub ciepta.

Nie zwigksza¢ maksymalnej, dopuszczalnej wysokosci roboczej poprzez zainstalowanie drabin, rusztowar itp.

Przy podniesionej maszynie nie nalezy wigza¢ platformy z zadng konstrukcjg (belki, stupy lub $ciana).

Nie uzywa¢ maszyny jako dzwigu, dzwigu towarowego lub windy.

Dba¢ o dobry stan maszyny (w szczegdInosci o stan puszki sterowniczej na podescie wraz ze stosowng pokrywg

A - opcja) oraz chroni¢ operatora podczas prac w trudnych warunkach (lakierowanie, Scieranie lakieru,

piaskowanie, mycie, itp.).

= Zabrania si¢ uzywania maszyny podczas niesprzyjajacych warunkéw atmosferycznych; w szczegdlnosci w
obecnosci wiatru, ktorego sita nie powinna przekracza¢ wartosci granicznych podanych w Danych technicznych
(skonsultowa¢ kolejne podrozdziaty w celu poznania tych warto$ci)
= Maszyny, dla ktérych maksymalna granica predko$ci wiatru wynosi 0 m/s sg przeznaczone do pracy wytacznie
w zamknietych pomieszczeniach.
= Maszyne nalezy zaparkowa¢ / przechowywaé w pomieszczeniu, nie wystawia¢ na dziatanie warunkéw
atmosferycznych, w granicach temperatur wskazanych w tabeli ,Dane techniczne” i przy witaczonych obu
hamulcach postojowych. Nie mozna zaparkowac¢ / przechowywa¢ maszyny na zewnatrz.

Nie uzywa¢ maszyny w pomieszczeniach narazonych na wybuch lub pozar.

Surowo zabrania sie uzywania strumienia wody pod cisnieniem (myjek ci$nieniowych) do mycia maszyny.

Zabrania sig przecigzania podestu roboczego.

Unikac uderzenia lub styczno$ci z innymi urzadzeniami lub konstrukcjami

Zabrania sie opuszczania lub wchodzenia na podest roboczy, jezeli nie znajduje sie on w stosownym potozeniu

zejScia lub wejscia (patrz rozdziat “Dostep do podestu”)

3.3.2 Przemieszczanie.

»  Przed kazdym przemieszczeniem maszyny nalezy sie upewni¢ czy ewentualne wtyczki podtaczeniowe zostaty
wyciagniete z przytacza zasilania.

= Ustaw maszyne w pozycji roboczej, popychajac jg obiema rekami na przewidzianych do tego celu uchwytach
na poreczy wejsciowej. Podczas tych manewrdw nalezy zachowaé ostrozno$¢, aby unikngé zmiazdzenia dtoni
lub stép.

A = Podrozujgc po pochylym terenie, zwrd¢ sie 0 pomoc do innego operatora, aby uniknagé ryzyka.

= Nie uzywaj maszyny na nierownym lub niestabilnym podtozu, aby unikng¢ mozliwej niestabilno$ci. Aby zapobiec

wywroceniu sie maszyny nalezy przestrzega¢ maksymalnego, dopuszczalnego nachylenia podanego w
stosownym podrozdziale danych technicznych w punkcie “Graniczne wartosci stabilnosci’. W kazdym razie
podczas poruszania si¢ po pochytym podtozu nalezy zachowa¢ maksymalng ostrozno$¢.

= Zabrania si¢ przemieszczania sie maszyny z podniesionym podestem. Do przesuwania maszyny musi by¢ rzy
catkowicie opuszczonym podescie (podest obnizony). zadnego operatora nie musi by¢ na platformie podczas
przemieszczania si¢ maszyny.
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= Zabrania sie wykorzystywania maszyny do bezposredniego transportu drogowego. Nie uzywa¢ maszyny do
transportowania towaru (patrz podrozdziat “Przeznaczenie”).

= Zabrania sie przenoszenia maszyny przy otwartej pudetko komponentow.

= Sprawdzi¢ obszar pracy, aby upewni¢ sig, ze nie sg obecne przeszkody lub inne zagrozenia

= Zwrdci¢ szczegolng uwage na obszar nad maszyng podczas podnoszenia tak, aby zapobiec przygnieceniom
lub kolizjom

= Podczas przenoszenia trzymaj rece w bezpiecznej pozycii, aby kierowca mogt je ustawi¢ w sposéb pokazany

3.3.3  Fazy robocze.

= Maszyna jest wyposazona w system kontroli pochylenia, ktory blokuje dzwigi w przypadku niestabilnego
pozycjonowania. Mozna wznowi¢ prace tylko po uprzednim ustawieniu maszyny na stabilnej pozycji. Jezeli
wiaczy sie sygnalizator dzwigkowy i czerwona lampka na puszce sterowniczej na podescie, maszyna nie jest
prawidtowo ustawiona (patrz podrozdzialy dotyczace “Trybu uzytkowania”) i nalezy ustawi¢ podest w
potozeniu spoczynku i bezpieczenstwa, aby mozna byto wznowi¢ prace.

= Maszyna nie jest wyposazona w system kontroli do obcigzenia na platformie poniewaz w fazie projektowania
wzieto pod uwage kryteria zwiekszonej stabilnoci i przecigzenia (wymagania EWG280, podrozdziale 5.4.1.5
e54.16.).

= Maszyna jest wyposazona w mechanizm zabezpieczajacy przed przecieciem i przygnieceniem przez korpus
podnosnikowy, zgodnie z normg EN280:2001: ruch obnizania jest automatycznie przerywany w potozeniu, w
ktérym pionowa odlegto$¢ miedzy kraricami nozyc przekracza 100 mm. Operator na platformie musi ustali¢
nieobecnos¢ 0séb w poblizu obszaru zagrozonego zmiazdzeniem, dlatego moze wznowi¢ polecenie zejscia
(patrz rozdziat "Podnoszenie i opuszczanie").

A = Maszyny zasilane elekirycznie sg wyposazone w urzadzenie do sprawdzania stanu roztadowania
akumulatora (,urzadzenie oszczedzajace akumulator”): gdy roztadowanie akumulatora osiggnie 20%, stan
jest sygnalizowany operatorowi na platformie przez wtgczenie migajace czerwone $wiatto. W tej sytuacii jest
blokowany manewr podnoszenia, nalezy zatem natychmiast natadowa¢ akumulator.

= Zabrania sie wychylania poza obwodowe porecza platformy.

= Sprawdzi¢, czy w promieniu dziatania maszyny nie sg obecne inne osoby. Na pode$cie nalezy zwrocic
szczegdlng uwage podczas przemieszczania tak, aby zapobiec ewentualnym zderzeniom z personelem
naziemnym.

= Podczas prac na terenie dostepnym dla innych oséb, nalezy odgraniczy¢ strefe pracy za pomoca barier lub
innych odpowiednich $rodkéw sygnalizacyjnych, aby zapobiec niebezpiecznemu zblizeniu sie do maszyny
osobom nieupowaznionym.

= Wykona¢ manewr przemieszczania przy podniesionym podescie tylko, jezeli podtoze jest ptaskie i solidne.

= Po zakoriczeniu pracy w celu zabezpieczenia maszyny przed jej nieupowaznionym uzyciem przez inne osoby
nalezy wyjac klucze ze stacyjki i umiescic¢ je w bezpiecznym miejscu.

= Nalezy zawsze starannie umie$ci¢ sprzet i narzedzia w bezpiecznym miejscu, aby zapobiec ich upadkowi, co
spowodowatoby zagrozenie w stosunku do personelu naziemnego.

Wybierajac punkt pozycjonowania wagonu, aby unikngé mozliwych nieoczekiwanych kontaktéw z przeszkodami, zaleca si¢
uwazne obserwowanie cyfr, ktdre pozwalajq okresli¢ zakres dziatania platformy (rozdziat 2).
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MASZYN.

Predkos¢ wiatru wedtug skali Beauforta.
maksymalna granica dla kazdego modelu maszyny jest wskazana w tabeli DANYCH TECHNICZNYCH STANDARDOWYCH

Ponizej jest podana orientacyjna skala umozliwiajaca proste okreslenie predko$ci wiatru przy czym nalezy pamietac o tym, ze

Stan ladu

Maszyny, dla ktérych maksymalna granica predkosci wiatru wynosi 0 m/s sa przeznaczone do pracy
wylacznie w zamknietych pomieszczeniach. Nie dopuszcza sie uzywania wzmiankowanych maszyn na

Dym unosi sie pionowo.

Stan morza
Ruch powietrza lekko

VA

Predkos¢

Opis wiatru

zewnatrz pomieszczen nawet w sytuacji braku wiatru.

Tafla lustrzana.
oddziatywuje na dym.

Stopien
Beaufort
a

Prodkon
o wiatru
(km/h)

wiatru
(m/s)
<0.28

Cisza

Powiew

Na powierzchni wody tworzq sie zmarszczki
o0 wygladzie tusek. Na grzebieniach fal nie

Wiatr wyczuwany na
skorze. Liscie

tworzy si¢ piana.
szeleszcza.

0

Krotkie, do$¢ wyrazne falki o szklistych

1

1-6

0,28-1,7

1,7-3

Slaby wiatr

grzbietach. Zadna z tych falek nie zatamuje

sie.
Liscie i mate gatazki w

Pojedyncze grzbiety fal zaczynajq sie
statym ruchu.

7-11

tagodny wiatr

zatlaMywagé, tworzaca sie piana ma szklisty

wyglad. Na powierzchni morza pojawiaja
sie pierwsze, pojedyncze biate grzebienie w

12-19

3-53

5,3-8

Umiarkowany

wiatr

duzym oddaleniu od siebie.
Mate fale zaczynajq sie wydtuzaé. Na
powierzchni morza pojawia sie sporo
bialych grzebieni.

Fale stajg sie wyrazne i dobrze

sie poruszaé.

Kurz i papier podnoszg
sie. Gafezie zaczynajg

Gatezie kotysza sie.

Tworzg sie niewielkie
fale w zatokach.

Duze gatezie w ruchu.

20-29

8,3-10,8

Swiezy wiatr

wyksztatcone, ich diugo$¢ wyraznie

wzrasta. Owce sg obfite, niektore plamy.

Duze fale o silnie wyksztatconych, stromych
glowy.

Kapelusze zrywane z

30-39

Silny wiatr

i pienistych grzbietach. Bryzgi tworzg sie
powszechnie.

Cate drzewa w ruchu.
Pod wiatr idzie sie z
wysitkiem.

40-50

10,8-13,9

Bardzo

Morze burzy sie. Piana porywana przez

silny | wiatr z tamigcych sie grzbietéw zaczyna sie

uktada¢ w pasma réwnolegte do kierunku
wiatru.

tr

Gatgzki sg odtamywane
od drzew. Marsz pod
wiatr niemozliwy.

51-62

13,9-17,2

wia

Sztorm

Wysoka fala. Odrywane od wierzchotkéw
tamigcych sie fal bryzgi zaczynajq wirowaé
W powietrzu.

Lekkie konstrukcje
ulegajg zniszczeniu
(zerwane kominy i
dachowki).

63-75

17,2-20,9

Silny sztorm

Wielkie fale, ktorych grzbiety zaczynaja sie
zawija¢. Gesta piana.

Drzewa wyrywane z
korzeniami. Powaznie

76-87

20,9-24,2

Bardzo duze fale z dtugimi wierzchotkami.
Powierzchnia morza niemal w cato$ci biata
od piany. Fale przetamujg sie a widoczno$é

Bardzo silny
jest ograniczona.

sztorm

zniszczenia konstrukgji.

Znaczna czes¢

10

88-102

24,2-28,4

Nadzwyczaj wielkie fale mogace
uniemozliwi¢ zobaczenie statkow o

konstrukcji zniszczona.

$rednich wymiarach. Powierzchnia morza
catkowicie biata. Wiatr porywa i rozpyla

Masowe i powszechne

11

103-117

28,4-32,5

wierzchotki fal, widzialno$¢ pozioma
Zmnigjszona.
Olbrzymie fale; powietrze petne piany i
bryzgdw, morze catkowicie biate.

Gwattowny
sztorm

Huragan

>32.5

zniszczenia konstrukcji
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3.3.5

Nacisk maszyny na podtoze i udzwig podtoza.

Przed uzyciem maszyny operator powinien sprawdzi¢, czy podtoze jest odpowiednie w stosunku do ciezaru i nacisku jaki
wywiera maszyny tacznie z niewielkim marginesem tolerancji.
W ponizszej tabeli podano parametry luzu i dwa przyktadowe obliczenia $redniego i maksymalnego nacisku maszyny na
podioze pod kotami lub stabilizatorami (p1 i p2)

SYMBOL

U.M.

OPIS

OBJASNIENIE

FORMULA

P1

Kg

Ciezar maszyny

Stanowi ciezar maszyny bez nominalnego tadunku.
Uwaga: nalezy zawsze konsultowa¢ dane podane na
tabliczkach umieszczonych na maszynie.

Kg

Nominalny tadunek

Maksymalna dozwolona pojemnos$¢ podestu roboczego

A1

cm?

Przestrzen zajmowana
na podtozu

Obszar nacisku maszyny na podioze okreslony przez
pomnozenie PAS RUCHU x ROZSTAW KOL.

Al=cx |

cm

Rozstaw kot

Poprzeczna szeroko$¢ maszyny mierzona na zewnatrz
kot

Lub:

Poprzeczna szeroko$¢ maszyny mierzona miedzy
centralnymi punktami stabilizatoréw.

cm

Rozstaw osi

Wzdtuzna dtugo$¢ maszyny mierzona migdzy centralnymi
punktami két.

Lub:

Wzdtuzna diugo$¢ maszyny mierzona miedzy centralnymi
punktami stabilizatoréw.

A2

Obszar kota lub
stabilizatora

Obszar nacisku na podioze kota lub stabilizatora. Obszar
nacisku na podtoze kota powinien by¢ sprawdzony
do$wiadczalnie przez operatora; obszar nacisku na
podioze stabilizatora zalezy od ksztattu ndzki.

P2

Kg

Maksymalne obcigzenie
kota lub stabilizatora.

Stanowi maksymalny nacisk, jaki koto lub stabilizator
moze wywrzeC na podtoze gdy maszyna znajduje sie w
najgorszych warunkach pod wzgledem pozyciji i tadunku.
N.B. nalezy zawsze konsultowa¢ dane podane na
tabliczkach umieszczonych na maszynie. Uwaga: nalezy
zawsze konsultowa¢ dane podane na tabliczkach
umieszczonych na maszynie.

p1

Nacisk na podtoze

Sredni nacisk wywierany przez maszyne na podioze w
warunkach spoczynku pod nominalnym obcigzeniem.

p1=(P1+M)/Af

p2

Maksymalny nacisk
szczegolny

Maksymalny nacisk wywierany na podtoze przez koto lub
stabilizator, gdy maszyna znajduje sie w najgorszych
warunkach pod katem potozenia i tadunku.

p2=P2/A2

A

EXAMPLE 1: SCISSOR LIFT -

P1=1395kg
P2 =680 kg
M =250 kg
c=76,5cm
i=132,0cm

EXAMPLE 1: CRAWLER LIFT

A2—I@L

A1=cxi=10098 cm? = —

A2=715cm?

p1 = (P1+My/A1 = 0,16 kglom?
p2 = P2/A2 = 9,5 kglem®

o P1=2200 kg — Z
P2 =920 kg //////// 7
M = 200 kg Al //
c=295cm ______
i=295cm y
A1=cxi= 87025 cm? ) &5
A2=62,8 cm? %04, 7

(&}

- p1 = (P1+M)/A1 = 0,03 kglem?

p2 = P2IA2 = 14,6 kglem?

77

A2
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Ponizej jest podana orientacyjna tabela zawierajaca dane dotyczace udzwigu podtoza w odniesieniu do typu podtoza.
Skonsultowa¢ dane podane w stosownych tabelach danego modelu (rozdziat 2, DANE TECHNICZNE STANDARDOWYCH
MASZYN), aby odnalez¢ dane dotyczace maksymalnego nacisku na podtoze wywieranego przez pojedyncze koto.

VA

Zabrania sie uzywania maszyny, jezeli maksymalny nacisk na podtoze wywierany przez jedno koto
przekracza dozwolong warto$¢ udzwigu dla danego typu podtoza, na ktérym maszyna ma pracowac.

TYPY PODLOZA WARTOSC UDZWIGU W Kg/cm?

Podtoze miekkie 0-1
Btoto, torba, itp. 0
Piasek 15
Zwir 2
Kruche podioze 0
Miekkie podtoze 04
Twarde podioze 1
Pét-twarde podtoze 2
Solidne poditoze 4
Skata 15-30

Warto$ci majg charakter orientacyjny, zatem w razie watpliwosci nalezy sprawdzi¢ udzwig przeprowadzajac stosowne badania.
W przypadku struktur (cementowych dachéw, mostéw, itp.) nalezy zwrdci¢ sie do wykonawcy struktury o podanie jej udzwigu.

3.3.6  Linie wysokiego napiecia.

Maszyna nie posiada izolacji elektrycznej i nie chroni przed kontaktem lub bliskoscia linii elektrycznych.
Nalezy obowigzkowo zachowa¢ minimalng odlegto$¢ bezpieczenstwa od linii elektrycznych, zgodnie z obowigzujacymi przepisami i

na podstawie ponizszej tabeli

Typ linii elektrycznej Napiecie (KV) Minimalna odlegtos¢ (m)
<1

1-10 3,5

e 10-15 3.5
Stupy o$wietleniowe 15132 5
132 - 220 7
220 - 380 7

Wieze wysokiego napiecia >380 15

34 Niebezpieczne sytuacije i/lub wypadki..

= JeZeli wtrakcie wstepnych czynno$ci kontrolnych przed uzyciem lub podczas uzywania maszyny, operator wykryje wade mogacq
spowodowaé powstanie niebezpiecznych sytuacii, nalezy ustawi¢ maszyne w potozeniu bezpieczenstwa (odcigé maszyne od
zrodet zasilania, umiesci¢ stosowng informacje na maszynie) i powiadomi¢ o awarii pracodawce.
= Jezeli w trakcie uzywania maszyny, dojdzie do wypadku, bez obrazen w odniesieniu do operatordéw, wynikajacego z wykonania
btednego manewru (np. kolizji) lub awarii konstrukcji maszyny nalezy ustawi¢ maszyne w potozeniu bezpieczenstwa (odciaé
maszyne od zrodet zasilania, umiesci¢ stosowng informacje na maszynie) i powiadomi¢ o awarii pracodawce.
= W razie wypadku, ktdry spowodowat powstanie obrazen w odniesieniu do jednego lub wiecej operatordw, operator naziemny
(lub operator na podescie, ktdry nie doznat obrazen) powinien:
- Natychmiast wezwa¢ ekipe ratunkowa.
- Wykona¢ czynno$ci prowadzace do opuszczenia podestu na podtoze tylko, jezeli ma sie pewno$¢, ze nie przyczyni sie to

do pogorszenia sytuacji.

- Ustawi¢ maszyne w potozeniu bezpieczenstwa , i powiadomi¢ pracodawce o awarii.

X
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4. MONTAZ IWSTEPNE CZYNNOSCI KONTROLNE.

Maszyna jest dostarczana w postaci catkowicie zmontowanej, zatem moze w sposéb bezpieczny wykonywac¢ wszystkie funkcje
przewidziane przez producenta. Nie jest konieczne wykonanie zadnej czynno$ci wstepnej. Aby roztadowa¢ maszyne przestrzega¢
zalecen podanych w rozdziale “przemieszczanie i transport”.

Umiesci¢ maszyne na odpowiednio solidnej powierzchni  (patrz podrozdziat 3.3.5) i o nachyleniu nie przekraczajacym
maksymalnego, dozwolonego nachylenia (patrz dane techniczne “Graniczne warto$ci stabilnosci”)..

4.1 Zapoznanie si¢ z maszyna..

W razie uzywania maszyny o wtasciwosciach ciezaru, wysokosci, szerokosci, dtugosci lub budowy znacznie réznigcych sie od tych,
ktérych dotyczyto przeprowadzone szkolenie nalezy zadbac o zapoznanie sie z maszyng w celu pokrycia réznic.

Do obowigzkdw pracodawcy nalezy zapewnienie odpowiedniego przeszkolenia i przyuczenia wszystkim operatorom postugujacym
sie sprzetem roboczym, zgodnie z wymogami obowigzujacych przepisow bhp.

4.2 Kontrole do wykonania przed przystapieniem do uzycia.

Przed rozpoczeciem uzywania maszyny nalezy zapoznac sie z niniejszg, instrukcjg uzycia oraz ze wskazéwkami umieszczonymi w
skrétowej formie na panelu informacyjnym na maszynie.

Sprawdzi¢ stan maszyny (poprzez wzrokowg kontrole) i przeczytaC ograniczenia uzytkowania na tabliczkach umieszczonych na
maszynie.

Przed uzyciem maszyny operator powinien zawsze sprawdzic, czy:

akumulator jest catkowicie natadowany

poziom oleju jest zawarty w przedziale miedzy minimalng a maksymalng warto$cig (przy obnizonym podescie)
podtoze, na ktérym ma pracowa¢ maszyna jest wystarczajaco ptaskie i solidne

maszyna wykonuje wszystkie manewry z zachowaniem bezpieczenstwa

kota i silniki napedowe sg prawidtowo umocowane

kota sg w dobrym stanie

porecze sg umocowane do podestu i bramki majg automatyczne samoza Mykanie W przypadku modeli DUAL sprawdz takze
dziatanie sworzni blokujacych poreczy teleskopowych

korpus nie ma widocznych oznak wad (wzrokowo sprawdzi¢ rowniez stan zgrzewow na module podnoszenia)
tabliczki informacyjne sg dobrze czytelne

sterowania sg skuteczne (w tym zatrzymania awaryjnego)

Pedaty prawidtowo dziatajacy jest uktad hamowania

Punkty mocowania zawiesi sg w idealnym stanie

Nie uzywa¢ maszyny do celéw innych od tych do ktorych zostata przeznaczona.

X
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5. TRYB UZYTKOWANIA,

Przed uzyciem maszyny nalezy zapozna¢ si¢ z trescig catego niniejszego rozdziatu.

Przestrzega¢ zalecen podanych w kolejnych podrozdziatach oraz przepiséw bezpieczenistwa podanych
A zaréwno w kolejnych podrozdziatach, jak i w podrozdziatach poprzedzajacych. Uwaznie zapozna¢ sie z
trescia ponizszych podrozdziatéw, aby zrozumie¢ zaréwno tryb uruchomienia i wylaczenia, jak réwniez
wszystkie funkcje oraz prawidtowy sposoéb uzytkowania

5.1 Opis maszyny.

Maszyna nie jest wyposazona we wtasne oswietlenie.
Przed przeniesieniem maszyny sprawdz Sciezke
roboczg, upewniajac sie, ze podtoze jest odpowiednie
do podparcia maszyny, a nastepnie odblokuj oba
hamulce postojowe za pomocg pedatu, jak pokazano
na obrazku z boku.

Ustaw maszyne w pozycji roboczej, popychajac jq
obiema rekami na przewidzianych do tego celu
uchwytach na poreczy wejsciowej. W przypadku
modeli DUAL nie ma uchwytéw; uzyj stupkow poreczy
wejsciowej. Podczas tych manewrow nalezy zachowac
ostrozno$¢, aby unikngé zmiazdzenia dtoni lub stop.

Zwrd¢ uwage na ostrzezenia opisane w rozdziale
3.3.2.

A Zabrania si¢ przenoszenia maszyny z personel na platformie.
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5.2 Wiaczania maszyny i uklad hamowania.

Po dotarciu do miejsca pracy uruchom oba hamulce
postojowe, jak pokazano na rysunku obok,
sprawdzajac, C€zy maszyna Ssie nie porusza, a
nastepnie wyjmij przycisk zatrzymania awaryjnego na
wozek
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5.3 Dostep do podestu.

“Pozycja dostepu” jest jedyng pozycjg pozwalajacg na wejscie i zejScie z podestu osob i towaru. “Pozycja dostepu” do podestu
roboczego to potozenie catkowicie obnizone.

5.3.1  Dostepu standardowy z brama (XP4 E - XP5 E - XLP5 E).

W celu uzyskania dostepu do podestu:

- wspig¢ sie na platforme, trzymajac sie wspornikéw
poreczy wejsciowej;

- podnie$ drazek blokujacy;

- otworz brame wejsciowg i osigdz na platformie.

Po wejsciu na platforme sprawdz, czy brama ponownie sie
zamkneta. Po wejsciu na platforme nalezy zaczepi¢ szelki
bezpieczenstwa do dotaczonych haczykdw.

5.3.2 Dostepu standardowy z drazek wejsciowy (XP4 E DUAL - XP5 E DUAL - XLP5 E DUAL).

W celu uzyskania dostepu do podestu:

- wspigé sie na platforme, trzymajac sie wspornikdw
poreczy wejsciowej;

- otworz drazek wejsciowg i osigdz na platformie.

Po wejsciu na platforme sprawdz, czy drazek ponownie sie
zamkneta. Po wejsciu na platforme nalezy zaczepi¢ szelki
bezpieczenstwa do dotgczonych haczykdw.
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5.3.3  Dostepu opcjonalnie z bramg SALOON (XP4 E DUAL - XP5 E DUAL - XLP5 E DUAL).

W celu uzyskania dostepu do podestu:

- wspigé sie na platforme, trzymajac sie wspornikéw
poreczy wejsciowej;

- podnie$¢ blokade mechaniczng do blokowania bram;

- otworz brame wejsciowg i osigdz na platformie.

Sprawdz, czy po wejsciu na platforme bramy ponownie sie
zamknety i ustawity gorny ogranicznik mechaniczny. Po
wejsciu na platforme nalezy zaczepi¢ szelki bezpieczenstwa
do dotgczonych haczykéw.

Rys.12

Do wejscia na podest nalezy uzywaé wylacznie srodkow dostepu, w ktére jest wyposazona maszyna.
A Podczas wchodzenia i schodzenia nalezy patrze¢ zawsze w strone maszyny podtrzymujac sie za
wsporniki na wejsciu.

>

Zabrania sie blokowania brama zamykania w celu pozostawienia otwartego dostepu do podestu.

ﬁ Zabrania si¢ opuszczania lub wchodzenia na podest roboczy, jezeli nie znajduje sie on w stosownym
potozeniu zej$cia lub wejscia.

X
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5.4 Teleskopowa regulacja poreczy dla modeli DUAL.

Modele DUAL sg wyposazone w teleskopowe porecze regulowane w celu uzyskania dwéch uzytecznych wymiardw platformy:

- Wszystkie otwarte (OPEN): normalne wymiary platformy do ogoéinego uzytku maszynowego;

- Wszystkie zamknigte (CLOSED): w celu zmniejszenia uzytecznego obwodu platformy roboczej, aby umozliwi¢ operatorowi prace
w ograniczonych przestrzeniach na wysokosci, takich jak na przyktad miedzy panelami sufitowymi.

Aby dostosowac porecze, aby uzyskaé minimaine wymiary platformy roboczej:

- Unie$ i obrd¢ oba czerwone kotki ograniczajace 0 90 ° (A) wskazane na rysunku obok (UNLOCKED);

- Pociagnij przednig porecz do siebie za pomocg uchwytu (B) i pedatu (C) pokazanego na rysunku obok;

- Unie$iobrdc oba czerwone kotki ograniczajace (A) 0 90 ° i upewnij sig, ze kotki zablokowaty otwory ogranicznika poreczy (patrz
rysunek obok: LOCKED) blokujac barierki.

Aby dostosowac porecze, aby uzyskaé minimalne wymiary platformy roboczej:

- Unie$ i obré¢ oba czerwone kotki ograniczajace 0 90 ° (A) wskazane na rysunku obok (UNLOCKED);

- Pociagnij przednig porecz do siebie za pomocg uchwytu (B) i pedatu (C) pokazanego na rysunku obok;

- Unie$ i obro¢ oba czerwone kotki ograniczajace (A) 0 90 ° i upewnij sig, Ze kotki zablokowaty otwory ogranicznika poreczy (patrz
rysunek obok: LOCKED) blokujac barierki.

OPEN CLOSED

Rys.13

Zawsze upewnij sie, ze porecze teleskopowe znajduja sie w jednym z dwéch skrajnych potozen (wszystkie
A otwarte lub catkowicie zamkniete) i ze oba czerwone kotki ograniczajace zatrzasnely sie w otworach
ustalajacych poreczy (LOCK).

X
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5.5 Sterowniczych .

Stanowisku sterowniczym znajduje sie na platformie. Panel przyciskow
jest ruchomy i zwykle jest umieszczony na specjalnym wsporniku
umieszczonym na przedniej poreczy. Z panelu przyciskéw na platformie
mozna:

= wigczenialwytgczenia maszyny

= polecenie podnoszenia i opuszczania platformy robocze;.

A) Przycisk zatrzymania awaryjnego / kluczyk zaptonu
B) Przycisk podnoszenia platformy roboczej
C) Przycisk opuszczania platformy roboczej.

Rys.14

5,51  STOP awaryjnego (A)

Czerwony przycisk STOP zawiera gtéwny klucz do wigczania i wytaczania maszyny. Przekrecajac ja o ¢wier¢ obrotu (zgodnie z
ruchem wskazowek zegara), maszyng mozna wiaczy¢ i pojawia si¢ czerwony przycisk (jesli przycisk zatrzymania awaryjnego
naziemny jest wolna). Nacisniecie czerwonego przycisku STOP powoduje przerwanie wszystkich funkcji sterowniczych maszyny.
Normalne funkcje uzyskuje sie przez obrdcenie klucza o 1/4 obrotu w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara.

5.5.2 Podnoszenie/obnizanie podestu(B-C)

Aby podnies¢ i opuscic platforme, naciénij przyciski B) do podnoszenia i C) do zjazdu, utrzymujac je w ruchu przez caty manewr.
Ruchy podnoszenia i opuszczania platformy roboczej odbywajg sie ze statg predkoscig ustawiong fabrycznie. Predkosci tych nie
mozna zmienic.

Ze wzgledéw bezpieczenstwa, aby manewrowa¢ maszyna, nalezy przytrzymywac wcisniete przyciski podnoszenia i opuszczania
podczas wykonywania ruchow. Jesli przycisku zostanie zwolniony podczas wykonywania manewru ruch zatrzymuije sie natychmiast.

Podczas sterowania podnoszeniem i opuszczaniem na wozek automatycznie sygnalizatora dzwiekowe.

UWAGA:

Maszyna jest wyposazona w mechanizm zabezpieczajacy przed przecieciem i przygnieceniem przez korpus podnosnikowy,
zgodnie z norma EN280:2001: ruch obnizania jest automatycznie przerywany w potozeniu, w ktérym pionowa odlegto$¢
miedzy kraricami nozyc przekracza 100 mm. Operator na platformie musi ustali¢ nieobecno$¢ oséb w poblizu obszaru
zagrozonego zmiazdzeniem, dlatego moze wznowi¢ polecenie zej$cia (patrz rozdziat "Podnoszenie i opuszczanie").

X
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5.6 Centralka elektryczna naziemny .

Na ziemi, na wozek, obecne sg nastepujace urzadzenia:
A) Licznik godzin / Woltomierz oszczedzanie akumulator
B) Przycisk awaryjny STOP
C) Wozek niebezpieczenstwo spowodowane niestabilnoscig
D) Kontrolka tadowarki
E) Gniazdko fadowarki

Rys.15

5.6.1 Licznik godzin / Woltomierz oszczedzanie akumulator (A).

Licznik godzin wySwietla godziny pracy pompy elektrycznej. Manewr zejscia z platformy odbywa sie grawitacyjnie i nie wymaga
uruchomienia pompy elektrycznej, dlatego czas wykorzystany na ten manewr nie jest liczony przez licznik godzin.

Oszczedzajgca baterie funkcja woltomierza stuzy do oszczedzania baterii, unikajgc nadmiernego roztadowania. Gdy akumulator
osiggnie poziom roztadowania 20%, uktad sterowania sygnalizuje operatorowi stan za pomoca migajacej czerwonej diody LED.
Podnoszenie jest wstrzymane, a fadowanie akumulatoréw jest obowigzkowe.

5.6.2  Przycisk awaryjny STOP( B).
Nacisniecie tego przycisku catkowicie wytacza maszyne. Przekrecajac ja o éwier¢ obrotu (zgodnie z ruchem wskazdwek zegara),
maszyne mozna wiaczy¢ za pomoca gtowny klucz .

5.6.3  Alarmu dzwiekowego dla niebezpieczeristwo spowodowane niestabilnoscia( C).
L'avvisatore acustico si attiva quando la macchina si trova in posizione precaria, non perfettamente livellata al terreno. Se la
condizione di allarme ¢ attiva non € piu possibile continuare con la manovra di sollevamento. Per poter utilizzare ulteriormente la
macchina occorre abbassare completamente la piattaforma e posizionarsi in condizioni di stabilita.

5.6.4  Kontrolka tadowarki (D)
W modelach z zasilaniem elektrycznym lub mieszanym wyposazonym w wbudowang tadowarke wysokiej czestotliwosci, ta lampka

ostrzegawcza wskazuje dziatanie samej fadowarki akumulatora (w celu uzyskania bardziej szczegdtowych informaciji patrz rozdziat
dotyczacy fadowania baterii).

X
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5.6.5 Gniazdko fadowarki (E)
W modelach z zasilaniem elektrycznym lub mieszanym wyposazonym w wbudowang gniazdko wysokiej czestotliwosci, ta lampka
ostrzegawcza wskazuje dziatanie samej fadowarki akumulatora (w celu uzyskania bardziej szczegdtowych informaciji patrz rozdziat
dotyczacy fadowania baterii).

5.7 Uruchomienie maszyny.
Aby uruchomi¢ maszyne operator powinien:
- odblokowa¢ przycisk stopu na naziemnym stanowisku sterowniczym pociggajac go na zewnatrz;
- ustawi¢ sie na podescie i blokowaé przycisk stopu obracajgc klucza o jedng czwartg obrotu w kierunku zgodnym z ruchem

wskazdwek zegara;

W tym momencie mozna juz rozpocza¢ wykonywanie réznych funkcji, skrupulatnie przestrzegajac instrukcji wskazanych w
poprzednich punktach.

Aby maszyna zostata wlaczona, konieczne jest, aby przycisk stop panelu elektrycznego na ziemi byt
A aktywowany (wyciagniety na zewnatrz).

5.8 Zatrzymanie maszyny.
5.8.1  Normalne zatrzymanie.

Podczas zwyktego uzywania maszyny zwolnienie sterowa¢ powoduje zatrzymanie manewru.

5.8.2  Zatrzymanie awaryjne.

W razie takiej potrzeby operator moze wyda¢ polecenie natychmiastowego zatrzymania wszystkich funkcji maszyny zaréwno na
podescie, jak na stanowisku naziemnym.

Aby wznowi¢ prace nalezy:
- ustawi¢ sie na podescie i blokowaé przycisk stopu obracajgc klucza o jedng czwartg obrotu w kierunku zgodnym z ruchem

wskazdwek zegara;
- pociggajac na zewnatrz przycisk stopu na naziemnym stanowisku sterowniczym powoduje sie wytaczenie maszyny.

X
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5.9 Reczne obnizanie awaryjne.

A Funkcja powinna by¢ wykonywana tylko w sytuacjach awaryjnych, gdy nie jest obecna sita napedowa.

W razie awarii instalacji elektrycznej lub hydraulicznej, aby
wykonaC awaryjne obnizenie reczne nalezy pociggna¢ na 5"
zewnatrz pokretto wskazanena (Rysunku obok ).

Tam, gdzie sg obecne dwa pokretta nalezy obroci¢ obydwa wg
kolejno$ci podanej na tabliczce.

Uwaga, polecenie awaryjne moze byé w kazdej chwili
przerwane zwalniajac pokretto.

Rys.16

ﬁ ZABRANIA SIE uzywania polecenia recznego awaryjnego obnizenia w celu opuszczenia przecigzonego
podestu.

510  Gniazdko wtykowe robocze dla sprzetu roboczego (opcja).

W celu umozliwienia operatorowi uzywania na
podescie sprzetu roboczego niezbednego do
wykonania przewidzianych czynnosci moze by¢
obecne stosowne gniazdko (A) pozwalajace na
podtaczenie sprzetu do sieci zasilania 230V Ac.

Aby aktywowac potaczenie elekiryczne (patrz rysunki
powyzej) nalezy wiozy¢ do wtyczki (B) kabel
podtaczony do sieci 230V AC 50 Hz, i ustaw wytgcznika obraz niedostepny.
bezpieczenstwa w pozycji ON. (C - Opcjonalnie).
Zaleca sie sprawdzenie funkcjonowania wytacznika
bezpieczefnstwa za pomocg stosownego przycisku
TEST (D).

Rys.17

Gniazdka i wtyczki standardowych maszyn spetniajg wymagania EWG, zatem moga by¢ uzywane w obrebie UE. Na zyczenie, mogg
by¢ dostarczone gniazdka lub wtyczki spetniajace inne wymogi krajowe lub specjalne potrzeby.

X

0 Obstuga i konserwacja - Serii XP - XLP Str. 33




Podtaczy¢ sie do sieci elektrycznej o nastepujacych wiasciwosciach:
- Napiecie zasilania 230V £ 10%
- Czestotliwos¢ 50 + 60 Hz
A - Podfaczona linia uziemiajaca.
- Urzadzenia ochronne zgodne z obowiazujacymi przepisami zainstalowane i funkcjonujace
- Nie uzywa¢ przedtuzek o dtugosci ponad 5 metréw do podtaczenia sie do sieci elektryczne;.
- Uzyj kabla elektrycznego z odpowiednia sekcja (minimum 3x2,5 mmq).
- Nie uzywaj zwinietych kabli.

511  Koniec pracy.

Po wylgczeniu maszyny wg wskazéwek podanych w poprzednich podrozdziatach zaleca sig:

ustawi¢ zawsze maszyne na pozycji spoczynku;

nacisna¢ przycisk Stop na piatformy i wyja¢ klucz z deski rozdzielczej, aby zapobiec uzyciu maszyny przez nieupowaznione
osoby;

nacisna¢ przycisk Stop na naziemnym stanowisku sterowniczym;

natadowac¢ akumulator, jak opisano w stosownym podrozdziale dotyczacym konserwacii.

X
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6. TRANSPORT | PRZEMIESZCZANIE.

6.1 Przemieszczanie.

Aby przenies¢ maszyne, catkowicie opu$é platforme, nacisngé przycisk Stop na naziemnym stanowisku sterowniczym a nastepnie
odblokuj oba hamulce postojowe za pomocy pedatu. Ustaw maszyne w pozycji roboczej, popychajac jq obiema rekami na
przewidzianych do tego celu uchwytach na poreczy wejsciowej. Podczas tych manewréw nalezy zachowac ostroznosé, aby uniknaé
zmiazdzenia dtoni lub stép. Po dotarciu do miejsca pracy uruchom oba hamulce postojowe, jak pokazano na rysunku obok,
sprawdzajac, czy maszyna sie nie porusza, a nastepnie wyjmij przycisk zatrzymania awaryjnego na wozek.

> B> B BB DB DB DB

Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci przesuwu sprawdzi¢ ewentualng obecno$é innych oséb w
poblizu maszyny i zachowaé maksymalna ostroznosé.

Przed kazdym przemieszczeniem maszyny nalezy sie upewni¢ czy ewentualne wtyczki podiaczeniowe
zostaly wyciagniete z przylacza zasilania.

Sprawdzi¢ czy w podtozu nie sa obecne dziury i zwrdci¢ uwage na gabaryty maszyny.

Podrézujac po pochytym terenie, zwrd¢ sie o pomoc do innego operatora, aby unikna¢ ryzyka.

Nigdy nie pozostawiaj maszyny bez nadzoru bez hamulcéw. Jesli hamulce nie dziataja, uzyj klinéw pod
kotami, aby zapobiec przypadkowym ruchom maszyny.

Nie uzywaj maszyny na nierownym lub niestabilnym podtozu, aby uniknaé¢ mozliwej niestabilnosci. Aby
zapobiec wywroceniu sie maszyny nalezy przestrzega¢ maksymalnego, dopuszczalnego nachylenia
podanego w stosownym podrozdziale danych technicznych w punkcie “Graniczne wartosci stabilnosci”.
W kazdym razie podczas poruszania sie po pochytym podtozu nalezy zachowa¢ maksymalng ostroznosg.

Zabrania si¢ przemieszczania si¢ maszyny z podniesionym podestem. Do przesuwania maszyny musi by¢

rzy catkowicie opuszczonym podescie (podest obnizony). zadnego operatora nie musi by¢ na platformie
podczas przemieszczania si¢ maszyny.

Zabrania si¢ przenoszenia maszyny przy otwartej pudetko komponentow.
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6.2 Transport.

Aby przetransportowa¢ maszyne do innego miejsca pracy nalezy przestrzega¢ ponizszych wskazdwek.
Uwzgledniajac gabaryty niektérych modeli producent zaleca, aby przed przetransportowaniem, poinformowaé sie w zakresie
ograniczen wymiarowych dotyczacych poruszania sie po drogach obowigzujgcych w kraju docelowym.

Przed przetransportowaniem, wytaczy¢ maszyne i wyja¢ klucz z paneli sterowania. W poblizu maszyny lub
na maszynie nie powinna by¢ obecna zadna osoba, aby zapobiec ryzyku wynikajacemu z przypadkowych

ruchow.
A Z powodow bezpieczenstwa nie nalezy nigdy podnosi¢ lub holowaé maszyny chwytajac ja za ramiona lub
za podest.
Wykonaé zatadunek na plaskiej powierzchni o stosownym udzwigu po ustawieniu podestu w pozycji
spoczynku (potozenie catkowicie obnizone).

Aby przetransportowaé maszyne operator moze jq zatadowac
na samochod ciezarowy za posrednictwem wodzka
podnosnikowego o stosownym udzwigu (patrz ciezar maszyny
w tabeli “dane techniczne” na poczatku instrukcji) i o
odpowiednich widtach o dtugo$ci réwnej co najmniej szerokosci
maszyny. Wsuna¢ widly jak przedstawiono na stosownych
nalepkach umieszczonych na maszynie. Podnoszenie
maszyny przy uzyciu wobzka widtowego to zabieg
niebezpieczny, ktéry powinien by¢ wykonany przez
wykwalifikowanego operatora.

Rys.18

X
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Po umieszczeniu maszyny na platformie srodka transportu nalezy jg umocowac za pomoca tych saMych otworéw kotwigcych uzytych
do podnoszenia pokazany na rysunku.

Rys.19

Jest surowo ZABRONIONE mocowanie maszyny do platforMy srodka transportu poprzez wigzanie podestu.

Przed transportem upewni¢ si¢ odnosnie stopnia stabilnosci maszyny. Podest powinien by¢ catkowicie
opuszczony,aby zapewni¢ odpowiednia stabilno$¢ podczas manewru.

> B

X
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6.21  Wyjmowane barierki.

Maszyna standardowo wyposazona jest w wyjmowane porecze na
podescie. Wyjmujac barierki mozna zmniejszy¢ wysokos¢ maszyny do
celow:

= transportowych

= przejscia przez obnizone strefy.

Aby wyja¢ barierki nalezy zdja¢ $ruby mocujace.

Sprawdzi¢ poprawno$¢ umocowania barierek przed ponownym uzyciem
maszyny.

UWAGA!!
Ta czynnos¢ stuzy tylko do zmniejszenia wysokosci zamknietej maszyny, aby ufatwi¢ czynnosci transportowe.
Surowo zabrania sie podnoszenia podestu jezeli znajduje sie na nim personel i barierki nie s3 podniesione i umocowane.

6.3 Holowanie maszyny.

é Holowanie maszyny jest zabronione. Otwory w wozku podstawy stuza jedynie do przymocowania maszyny
do ptaszczyzny srodka transportu.

X
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7. KONSERWACJA.

= Zabiegi konserwacyjne powinny by¢ przeprowadzane na wylaczonej maszynie, po wyjeciu klucza z
deski rozdzielczej i przy podescie w potozeniu spoczynku.

= Opisane ponizej zabiegi konserwacyjne dotycza maszyny w normalnych warunkach roboczych. W
razie trudnych warunkéw roboczych (skrajna temperatura, korozyjne srodowisko, itp.) lub po diugim
okresie nieaktywno$ci maszyny nalezy zwréci¢ sie¢ do serwisu technicznego AIRO o zmiane
czestotliwo$ci przeprowadzania zabiegéw.

= Tylko przeszkolony personel jest upowazniony do wykonywania zabiegéw konserwacyjno-
naprawczych.  Wszystkie zabiegi konserwacyjne powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z
obowigzujacymi przepisami bhp (miejsca pracy, odpowiednie srodki ochrony indywidualnej, itp.)

= Wykonywac¢ tylko zabiegi konserwacyjno-regulacyjne opisane w niniejszej instrukcji. W razie potrzeby
(np. awarii, wymiany két) skontaktowac sie wylacznie z serwisem technicznym producenta.

A = Podczas zabiegéow upewni¢ sie, ze maszyna jest catkowicie zablokowana. Przed rozpoczeciem
zabiegéw konserwacyjnych wewnatrz modutu podnoszenia zadba¢ o jego unieruchomienie, aby
zapobiec przypadkowemu obnizeniu ramion (rozdziat “Bezpieczne zatrzymanie”).

= QOdiaczy¢ kable akumulatora i odpowiednio zabezpieczy¢ same akumulatory podczas ewentualnych
prac spawalniczych.

= W razie wymiany komponentéw, uzywaé wytacznie oryginalnych czesci zamiennych.

= Odtaczy¢ gniazdka 110 / 230V AC i/lub 380V AC, jezeli podtaczone.

= Nalezy ostroznie obchodzi¢ si¢ ze wszystkimi Srodkami smarnymi, olejami hydraulicznymi,
elektrolitami i wszystkimi $rodkami czyszczacymi oraz oproéznia¢ je zgodnie z obowiagzujacymi
przepisami. Przedtuzony kontakt ze skorg moze spowodowa¢ podraznienia i uczulenia; uMy¢ sie woda
z Mydtem i obficie sptukac.
Réwniez kontakt z oczami, przede wszystkim elektrolitu, jest niebezpieczny; obficie wyptukaé¢ woda i
skonsultowa¢ sie z lekarzem.

UWAGA!!
A SUROWO ZABRANIA SIE PRZERABIANIA LUB USZKADZANIA UB;ADZEN OCHRONNYCH MASZYNY,
ABY ZMIENIC JEJ WYDAJNOSC.

71 Bezpieczne zatrzymanie do celéw konserwacji.

Przed wykonaniem zabiegéw konserwacyjnych lub naprawczych wewnatrz maszyny nalezy uruchomi¢ system blokady modutu
podnoszenia, ustawienie przystanku bezpieczenstwa, jak pokazano ponizej:
a) Podnies$ platforme robocza, umieszczajac puszka sterownicza na ziemi;
b) Obro¢ oba kotki ograniczajace;
c) Opus¢ platforme robocza, az oba kotki ograniczajace wa spoczng na pionowej $cianie ramy, utrzymujac konstrukcje
podnoszaca w pozycji podniesione;.
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7.2 Czyszczenie maszyny.

Do mycia maszyny mozna uzy¢ strumienia wody nie pod ci$nieniem zwracajac uwage, aby odpowiednio zabezpieczyc¢:
- stanowiska sterownicze (zaréwno naziemne, jak i na podescie);

- wszystkie skrzynki elektryczne oraz ogolnie caty sprzet elekiryczny;

- silniki elektryczne.

A Surowo zabrania si¢ uzywania strumienia wody pod ci$nieniem (myjek ci$nieniowych) do mycia maszyny.

Po zakonczeniu mycia maszyny nalezy zadbac o to, aby:

- wysuszy¢ maszyne;

- sprawdzi¢ stan tabliczek i nalepek;

- nasmarowac miejsce przegubowe wyposazone w smarownice.

7.3 Ogodlna konserwacja.

Ponizej podano gtéwne zabiegi konserwacyjne i czestotliwo$¢ ich wykonywania (maszyna jest wyposazona w licznik godzin).

Czynnos¢ Okresowos¢
Dokrecanie $rub (podrozdziat “Regulacja”) po uplywie plenNs;ych 10
roboczogodzin
Kontrola poziomu oleju w zbiorniku hydraulicznym po uplywie plenNs;ych 10
roboczogodzin
Stan akumulatora (natadowanie i czyszczenie) Codziennie
Znieksztatcenie rur i przewoddw Miesiecznie
Samoprzylepne sprawdzanie stanu i znaczniki Miesiecznie
Smarowanie miejsc przegubowych Miesiecznie
Kontrola poziomu oleju w zbiorniku hydraulicznym Miesiecznie
Kontrola skutecznosci urzadzen awaryjnych Co rok
Kontrola stanu potaczen elektrycznych Co rok
Kontrola stanu potaczen hydraulicznych Co rok
Okresowa kontrola wzrokowa i funkcjonowania Co rok
Dokrecanie $rub (podrozdziat “Regulacja”) Co rok
Sprawdzanie dziatania chylomierz Co rok
Kontrola ustawienia 0géinego zaworu maksymalnego cisnienia Co rok
Sprawdzanie dziatania ukfad hamowania pedatu Co rok
Sprawdzanie dziatania automatyczne uktad hamowania Co rok
Sprawdzanie dziatania Mikroprzetaczniki M1 Co rok
Catkowita wymiana oleju w zbiorniku hydraulicznym Co dwa lata
Wymiana filtrow oleju hydraulicznego. Co dwa lata
NALEZY
A PODDAC MASZYNE PELNEJ KONTROLI/PRZEGLADOWIVERIFICA/REVISIONE DO
WYKONANIA PRZEZ

PRODUCENTA W CIAGU 10 LAT OD CHWILI ROZPOCZECIA PRACY

X
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7.3.1  Regulacja.

Sprawdzi¢ stan nastepujacych komponentow i w razie potrzeby

dokrecié:
1) $ruby kot;
2) Sruby mocujace podpory kot
3) $ruby mocujace podestu i e barierek;
4) ztacza hydrauliczne;
5) wkrety i Sruby ustalajace dla sworzni ramienia.
W zakresie dokrecenia $rub nalezy skonsultowaC ponizszg
tabele.
MOMENT DOKRECENIA SRUB
(gwint metryczny, skok zwykly)
Kategoria 8.8 (8G) 10.9 (10K) 12.9 (12K)
Srednica kgm Nm kgm Nm kgm Nm
M4 0,28 2,8 0,39 3,9 0,49 49
M5 0,55 5,5 0,78 7,8 0,93 9,3
M6 0,96 9,6 1,30 13,0 1,60 16,0
M8 2,30 23,0 3,30 33,0 3,90 39,0
M10 4,60 46,0 6,50 65,0 7,80 78,0
M12 8,0 80,0 11,0 110 14,0 140
M14 13,0 130 18,0 180 22,0 220
M16 19,0 190 27,0 270 33,0 330
M18 27,0 270 38,0 380 45,0 450
M20 38,0 380 53,0 530 64,0 640
M22 51,0 510 72,0 720 86,0 860
M24 65,0 650 92,0 920 110 1100
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7.3.2  Smarowanie.

Wszystkie miejsca przegubowe wyposazone w
smarownice (lub przystosowane do smarownicy)
powinny by¢ smarowane co najmniej raz w miesigcu.

Ponadto, nalezy pamigtaC o smarowaniu

wymienionych wyzej punktow:

- po umyciu maszyny;

- przed uzyciem maszyny po dtugim okresie
nieaktywnosci;

- po pracy w szczegdlnie trudnych warunkach
(bardzo wilgotnych; bardzo zakurzonych; blisko
morza; itp.).

Przed posmarowaniem, dobrze wyczysci¢ wilgotng
szmatka. Posmarowaé wszystkie punkty wskazane
na rysunku obok (a w kazdym razie wszystkie
miejsca przegubowe wyposazone W smarownice)
smarem typu ESSO BEACON-EP2 Iub smarem
réwnowaznym.

(OPCJA ZESTAW OLEJU
BIODEGRADOWALNEGO) PANOLIN
BIOGREASE 2.
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7.3.3  Kontrola poziomu i wymiana oleju hydraulicznego.

Sprawdzi¢ stan zbiornika co najmniej raz w miesigcu .
Poziom jest prawidtowy, poniewaz powierzchnia oleju
znajduje sie okoto 5 mm ponizej gornej Sciany zbiornika; w
razie potrzeby dofaduj do osiggniecia maksymalnego
poziomu oczekiwano. Poziom oleju nalezy sprawdzi¢ przy
catkowicie opuszczonej platformie.

Catkowicie wymieni¢ olej hydrauliczny w zbiorniku co
najmniej raz na dwa lata.

Aby oprézni¢ zbiornik:

- catkowicie obnizy¢ podest;

- calkowicie obnizy¢ podest; wytaczy¢ maszyne

naciskajac  przycisk grzybkowy na
stanowisku sterowniczym;

- przy pomocy pompy zewngtrznej zassaC olej ze

zbiornika przez korek wlewu A.

Uzywac¢ wytgcznie typdw oleju i ich ilosci zgodnie z podang

naziemnym

tabelg podsumowujaca.
OLEJ INSTALACJI HYDRAULICZNEJ
TYP TYP LA
MARKA 20°C  +79°C 30°C  +48°C WYMAGANA ILOSC
OLEJE SYNTETYCZNE
ESSO Invarol EP46 Invarol EP22
AGIP Arnica 46 Arnica 22
ELF Hydrelf DS46 Hydrelf DS22
SHELL Tellus SX46 Tellus SX22
BP Energol SHF46 Energol SHF22 litry
TEXACO Rando NDZ46 Rando NDZ2?2
Q8 LI HVI 46 LI HVI 22
PETRONAS HIDROBAK 46 HV | HIDROBAK 22 HV
OLEJE BIODEGRADOWALNE - OPCJONALNE
PANOLIN | HLPSINTHE46 | HLP SINTHE22

Q Nie porzucaé¢ oleju w srodowisku po jego zuzyciu, ale przestrzega¢ przepisow obowiazujacych w kraju
docelowym.

Nalezy ostroznie obchodzi¢ sie ze wszystkimi Srodkami smarnymi, olejami hydraulicznymi, elektrolitami i wszystkimi Srodkami
czyszczacymi oraz oprozniaé je zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Przedtuzony kontakt ze skérg moze spowodowaé
podraznienia i uczulenia; uMy¢ sie wodg z Mydtem i obficie sptuka¢. Réwniez kontakt z oczami, przede wszystkim elektrolitu, jest
niebezpieczny; obficie wyptukaé wodg i skonsultowac sie z lekarzem.

X
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7.3.3.1 Olej hydrauliczny biodegradowalny (opcja)
Na Zzyczenie klienta maszyny moga by¢ zaopatrzone w biodegradowalny olej hydrauliczny kompatybilny ze Srodowiskiem naturalnym.
Olej biodegradowalny do ptyn hydrauliczny catkowicie syntetyczny, bez cynku, nie zanieczyszczajacy $rodowiska i bardzo skuteczny,
na bazie nasyconych esterow ze specjalnymi dodatkami. Maszyny zaopatrzone w olej biodegradowalny uzywajg takich samych
komponentow co maszyny standardowe, ale zaleca sie uwzglednienie takiego typu oleju od samego wykonania maszyny.
W razie potrzeby przejcia z mineralnego oleju hydraulicznego na olej “bio” nalezy przestrzegaé opisanej ponizej procedury.

7.3.3.2 Oproznianie.

Spusci¢ goracy na skutek funkcjonowania olej hydrauliczny z catej instalacji (zbiornika oleju, cylindréw, rur o duzym przekroju).

7.3.3.3 Filtry.

Wymieni¢ wkiady filtracyjne. Uzywac filtréw standardowych zgodnie z tym, co przewidziat producent.

7.3.3.4 Mycie.

Po catkowitym oproznieniu maszyny napetnic jg nominalng iloscig oleju hydraulicznego “bio”.

Uruchomi¢ maszyne i wykona¢ wszystkie ruchy robocze na niskich obrotach przez co najmniej 30 minut.

Spusci¢ ciecz z instalacji jak opisano w punkcie 7.2.3.1.1.

Uwaga: Podczas catej procedury mycia nalezy zadba¢ o to, aby do uktadu hydraulicznego nie przedostato sie powietrze.

7.3.3.5 Napetnienie.
Po wyptukaniu, napetni¢ uktad hydrauliczny, wykonaé spusty i sprawdzi¢ poziom.
Pamigta¢ o tym, ze stycznos¢ ptynu z rurami hydraulicznymi moze spowodowac ich wybrzuszenie.
PamigtaC tez o tym, ze stycznos¢ ptynu ze skorg moze spowodowac jej zaczerwienienie lub podraznienie.
Ponadto, zaleca sie stosowanie odpowiednich SOI podczas tych czynnosci (np. okulardw i rekawic ochronnych).

7.3.3.6 Oddanie do eksploataciji / kontrola.

Olej “bio” zachowuje sie podobnie jak pozostate oleje, jednak nalezy go kontrolowac pobierajac probki w okreslonych odstepach wg
podanych nizej informacji:

ODSTEP MIEDZY KONTROLAMI ZWYKLE STOSOWANIE STOSOWANIE INTENSYWNE
1 KONTROLA PO 50 ROBOCZOGODZINACH 50 ROBOCZOGODZINACH
2 KONTROLA PO 500 ROBOCZOGODZINACH 250 ROBOCZOGODZINACH
3 KONTROLA PO 1000 ROBOCZOGODZINACH 500 ROBOCZOGODZINACH
KOLEJNE KONTROLE 1000 GODZINACH LUB 1 ROKU 500 GODZINACH LUB 1 ROKU
PRACY PRACY

W ten sposdb stan ptynu jest ciagle monitorowany, co pozwala na jego wykorzystanie do chwili, gdy jego wkasciwosci ulegng zuzyciu.
Zwykle, jezeli nie sg obecne zanieczyszczenia , nie dochodzi sie nigdy do wymiany catego oleju, ale tylko uzupetnia sie jego poziom.
Prébki oleju (co najmniej 500ml) powinny by¢ pobierane, gdy instalacja ma temperature robocza.

Zaleca sie stosowanie czystych i nowych pojemnikow.

Prébki powinny by¢ wystane do dostawcy oleju “bio”.

W celu uzyskania dalszych informacji odno$nie gdzie nalezy wysta¢ probki nalezy skontaktowac sie z miejscowym dystrybutorem.

Odpisy sprawozdan dotyczacych analizy powinny by¢ obowiazkowo przechowywane w dzienniku kontrolnym.

X
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7.3.3.7 Mieszanie.

Nie jest dozwolone mieszanie z innymi olejami biodegradowalnymi.
Szczatkowa ilo$¢ oleju mineralnego nie powinna przekracza¢ 5% ilosci catego napetnienia pod warunkiem jednak, ze olej mineralny
nadaje sie¢ do danego zastosowania.

7.3.3.8 Mikrofiltracja.

W przypadku konwersji na uzywanych maszynach nalezy uwzgledni¢ wysoka zdolnoS¢ rozpuszczania zanieczyszczen, jakim
odznacza sie olej biodegradowalny.

Po konwersji, w uktadzie hydraulicznym moze doj$¢ do rozpuszczenia osadéw, co moze spowodowac awarie. W skrajnych
sytuacjach umycie gniazd uszczelek moze by¢ przyczyng zwigkszonych wyciekow.

Aby zapobiec awariom oraz aby unikng¢ ujemnego wptywu na jako$¢ oleju, po wymianie zaleca sie przefiltrowanie ukfadu
hydraulicznego za pomocg systemu mikrofiltracji.

7.3.3.9 Ziomowanie.
Olej biodegradowalny bedac nasyconym esterem nadaje sie¢ do ponownego uzycia zardwno pod katem termicznym, jak i
surowcowym. Oferuje on zatem takie same mozliwosci ztomowania / ponownego uzycia co zuzyty olej mineralny. Jezeli miejscowe
przepisy na to pozwalajg, olej ten moze by¢ spalony. Zaleca sie recykling oleju zamiast jego ztomowania na wysypisku $mieci lub w
palarni odpadow.

7.3.3.10 Uzupetnianie poziomu oleju.

Poziom oleju powinien by¢ uzupetniany ZAWSZE | WYLACZNIE przy uzyciu tego samego produktu.

Uwaga: Maksymalna warto$¢ zanieczyszczenia wody wynosi 0,1%.

X
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7.34 Wymiana filtrow oleju hydraulicznego.

Wszystkie modele sa wyposazone w filtr kotnierzowy na ssaniu
znajdujacy sie wewnatrz zbiornika. Zaleca sie wymianeg oleju
o najmniej co dwa lata.

Aby wymieni¢ filtr na ssaniu zainstalowany wewnatrz zbiornika
nalezy (patrz rysunki powyzej):

1) catkowicie obnizyé podest; wytgczy¢é maszyne
naciskajgc przycisk grzybkowy na naziemnym
stanowisku sterowniczym;

2) odtaczy¢ kable zasilania pompy elektrycznej i waz
hydrauliczny

3) spusci¢ zbiorniku hydraulicznym przy pomocy pompy;

4) wyjmij mini-jednostke centralng, odkrecajac dwie
Sruby mocujgce spod skrzynki, ktéra jg zawiera, i
wyjmij ja ze skrzynki komponentu;

5) poluzuj metalowy zacisk mocujacy, dziatajac na $rube
A

6) wyjmij pompe elektryczng ze zbiornika, wyciagajac ja
na zewnatrz;

7) odkreci¢ Afiltr B pompy i wyczyscicé go
rozpuszczalnikiem oraz strumieniem sprezonego
powietrza dmuchajgc od strony zlgcza lub
ewentualnie wymienic¢ wkiad filtracyjny;

8) aby przywrdci¢ stan poczatkowy, wykonaj wyzej
wymienione operacje w odwrotny sposéb.

Rys.26

Do wymiany filtrow uzywac¢ wylacznie oryginalnych cze$ci zamiennych zwracajac sie wytacznie do serwisu technicznego
producenta.

Nie uzywaé ponownie odzyskanego oleju i nie pozostawia¢ go w srodowisku, ale zlikwidowa¢ go zgodnie z obowigzujacymi
przepisami.

Po wymianie filtra sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego w zbiorniku.

=]
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7.3.5 Kontrola wydajnosci i regulacji gtéwnego zaworu bezpieczeristwa ci$nienia maksymalnego

Na samojezdne podesty napowietrzne w modeli XP-XLP w
obwodzie podnoszenia znajduje sie zawor maksymalnego
cisnienia, aby unikngé niebezpiecznego nadcinienia.
Zwykle, zawor ten nie wymaga regulacji, gdyz jest ustawiany
w zaktadzie producenta przed doreczeniem maszyny.

Regulacja uktadu jest konieczna:
= w razie wymiany mini-jednostke centralng
= W razie wymiany samego zaworu bezpieczenstwa

Aby sprawdzi¢ funkcjonowanie zaworu bezpieczeristwa

ogolnego cisnienia uktadu podnoszenias:

=  Umiesci¢ manometr z dolng skalg wynoszacy co
najmniej 200 bar w stosownym szybkim uchwycie A
(1/4” BSP);

= Na stanowisku sterowniczym naziemnym wykona¢
manewr podnoszenia zwracajgc szczegolng uwage na
koricowy odcinek toru;

= Sprawdzi¢ odczytang warto$¢ cisnienia. Prawidiowa
warto$¢ jest podana w rozdziale “Dane techniczne”.

Sprawdzi¢ funkcjonowanie zaworu co najmniej raz w roku.

Aby wyregulowaé zawér bezpieczenstwa ogolnego cisnienia uktadu podnoszenias:

Umiesci¢ manometr z doing skalg wynoszaca co najmniej 200 bar w stosownym szybkim uchwycie A (1/4” BSP);

Odnalez¢ zawdr bezpieczenstwa ogdlnego cisnienia B i zdejmij przeciwnakretki blokujacej C odkrecajac go;

Na stanowisku sterowniczym naziemnym wykona¢ manewr podnoszenia zwracajac szczegoélng uwage na koncowy odcinek toru;
Na stanowisku sterowniczym na podescie wykona¢ manewr przesuwu w przdd lub w tyt oraz wyregulowaé zawér bezpieczenstwa
za pomoca kotka regulacyjnego tak, D aby otrzyma¢ wartos¢ cisnienia podang w rozdziale “Dane techniczne”.

Po zakonczeniu regulacji zablokowa¢ kotek regulacyjny za pomoca przeciwnakretki blokujacej C.

UWAGA!

A Z UWAGI NA WAGE TEJ CZYNNOSCI ZALECA SIE, ABY BYLA ONA WYKONYWANA TYLKO PRZEZ
WYSPECJALIZOWANY PERSONEL TECHNICZNY.
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7.3.6  Kontrola skuteczno$ci hamowania
Maszyny z serii XP-XLP sg wyposazone w podwojny uktad hamulcowy do parkowania maszyny:
- uktad hamowania pedatu, na tylne przednie skretne kofach;
- automatyczne uktad hamowania, na przednie state kotach;

Sprawdzi¢ funkcjonowanie oba uktad hamowania co najmniej raz w roku.

7.3.6.1 Hamulce postojowe za pomocg pedatu.

Dobrowolne  uruchomienie tych hamulcow stuzy do
zablokowania maszyny w pozycji parkowania i przed
podniesieniem platformy robocze;.

Aby sprawdzi¢ dziatanie uktadu hamowania za pomoca pedatu

= Przy catkowicie opuszczonym podescie ustawi¢ sie na
ptaskim i pozbawionym przeszkaéd terenie, uruchomi¢ oba
hamulce za pomoca dzwigni A;

= W tym stanie (oba hamulce wigczone) nie moze byé

mozliwe poruszanie maszyng przez nacisniecie uchwytow

B;

= Jesli maszyna nie jest zablokowana lub zauwazysz, ze
popychajac specjalne uchwyty, maszyna ma tendencje do
przemieszczania sie ze swojego potozenia, konieczne jest
zastagpienie jednego i obu podp6r kot hamulcami.

= Aby zwolni¢ hamulce nozne, uzyj dzwign C.

Aby wymieni¢ wsporniki két na hamulce, uzywaj tylko
oryginalnych akcesoriow i skontaktuj sie wylacznie z
nasza pomoca techniczna.
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7.3.6.2 Automatycznego uktadu hamulcowego.

Automatyczne uruchomienie tych hamulcow nastepuje
natychmiast po podniesieniu platformy roboczej i stuzy
do utrzymywania maszyny w pozycji zablokowanej z
operatorem na wysokosci. Interwencja automatycznego
uktadu hamulcowego nie zwalnia operatora z dziatania
pedatu hamulca.

Aby sprawdzi¢ dziatanie automatycznego uktadu
hamowania:
= Con piattaforma completamente  abbassata
posizionarsi su un terreno pianeggiante e, senza
azionare il sistema di frenatura a pedale, deve
essere possibile spostare la macchina agendo sulle
apposite maniglie;
= Podnie$ platforme robocza o okoto 0,5 m, podnoszac
panel sterowania na ziemig;
= W tym stanie (uruchomione oba automatyczne
hamulce - oba hamulce pedatowe zwolnione) nie
moze byC mozliwe poruszanie maszyng przez Rys.29
naci$niecie uchwytéw;
Jesli maszyna nie jest zablokowana lub zauwazysz, Ze popychajac specjalne uchwyty, maszyna ma tendencje do
przemieszczania sie ze swojego potozenia, konieczna jest interwencja w celu regulacji skutecznosci uktadu hamulcowego lub
wezwanie pomocy technicznej.

Aby celu regulacji skutecznosci uktadu hamulcowego (aby zwigkszy¢ zdolnos¢ do hamowania maszyny):

Przy catkowicie opuszczonym pode$cie ustawic sie na ptaskim i pozbawionym przeszkod terenie, uruchomi¢ uktadu hamowania
za pomoca pedatu, i upewni¢ sie ze maszyna jest catkowicie zablokowana.

Odkreci¢ przeciwnakretke blokujaca A;

Odkreci¢ recznie hamowania kotek B przyblizajac go do kota, sprawdzajac, czy nadal mozna przesuwa¢ maszyne, popychajac
uchwyty;

Podnies$ platforme roboczg o okoto 0,5 m, podnoszac panel sterowania na ziemi¢ i upewniajac si¢, ze maszyna jest catkowicie
zablokowana;

Jesli uktad hamulcowy jest skuteczny, dokre¢ przeciwnakretke blokujaca A.

UWAGA!

A Z UWAGI NA WAGE TEJ CZYNNOSCI ZALECA SIE, ABY BYLA ONA WYKONYWANA TYLKO PRZEZ
WYSPECJALIZOWANY PERSONEL TECHNICZNY.

X
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7.3.7  Kontrola skutecznosci chylomierza.

UWAGA!!
Zwykle, chylomierz nie wymaga regulacji chyba, ze jest wymieniany. Sprzet wymagany do wymiany i
regulacji tego urzadzenia sprawia, ze czynnos¢ ta powinna by¢ wykonana przez wyspecjalizowany
£I§ personel.

Z UWAGI NA WAGE TEJ CZYNNOSCI ZALECA SIE, ABY BYLA ONA WYKONYWANA TYLKO PRZEZ
WYSPECJALIZOWANY PERSONEL TECHNICZNY.

Zwykle, chytomierz ten nie wymaga regulacji, gdyz jest
ustawiany w zaktadzie producenta przed doreczeniem
maszyny.
Przyrzad ten kontroluje nachylenie wézka i czy wozek nie jest
przechylony poza dopuszczalng warto$é. Jesli wozek jest
przechylony poza dopuszczalng warto$¢:
1) blokuje podnoszenie;
2) za pomocy sygnalizatora dzwigkowego i lampki
kontrolnej na podescie (patrz "Trybu uzytkowania")
sygnalizuje stan braku stabilno$ci.

Chytomierz nadzoruje nachylenie w odniesieniu do obydwu osi
(X;Y); w niektérych modelach, majgcych takie same
ograniczenia stabilnosci wzdtuznej i poprzecznej, jest
nadzorowana tylko jedna 0$ (0$ X).

W celu sprawdzenia funkcjonowania chylomierza w

odniesieniu do osi poprzecznej (zwykle osi Y):

= za pomocg przyciskow sterowniczych na panelu ustawi¢
maszyne tak, aby pod obydwoma kotami prawymi lub
lewymi mozna byto umiesci¢ podktadke (B+5 mm) (patrz
ponizsza tabela)

= odczekac 3 sekundy (opdznienie ustawione fabrycznie) na
wigczenie sie sygnalizatora dzwiekowego na ;

= jezeli alarm nie wlacza sie, WEZWAC SERWIS
TECHNICZNY

Sprawdzi¢ funkcjonowanie zaworu co najmniej raz w roku.

XP4E XP5E XLP5 E
PODKLADKI |y o4 E pUAL | XP5 E DUAL | XLP5 E DUAL
A1A2[mm] | 22/25 22125 22125
B [mm] 15 15 11

ﬁ UWAGA!! Wartosci podkfadek A i B odnosza si¢ do wartosci maks. dozwolonego nachylenia podanego w tabeli
“DANE TECHNICZNE”. Do uzycia podczas regulowania chytomierza.

X
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Mikrowytacznik M1 automatyczniprzerywa kruch obnizania jest
w potozeniu, w ktdrym pionowa odlegtos¢ miedzy krancami
nozyc przekracza 100 mm. Operator na platformie musi ustali¢
nieobecno$¢ 0s6b w poblizu obszaru  zagrozonego
zmiazdzeniem, dlatego moze wznowi¢ polecenie zej$cia (patrz
rozdziat "Podnoszenie i opuszczanie").

Sprawdzi¢ funkcjonowanie zaworu co najmniej raz w roku.

7.3.8  Kontrola skutecznosci Mikrowytacznik M1.

7.4 Akumulator.

Akumulator jest bardzo wazng cze$cig maszyny. Dbanie o jego prawidtowy stan ma zasadnicze znaczenie dla jego zywotnosci,
ograniczenia usterek i zmniejszenia kosztow utrzymania maszyny. Standardowych maszyny ma akumulator na zel , i ponizsze
instrukcje odnosza sie do tego typu baterii.

741  Ogodlne uwagi dotyczace akumulatora.

W przypadku nowego akumulatora nie nalezy czeka¢ na sygnalizacje roztadowanego akumulatora przed jego ponownym
natadowaniem; natadowa¢ akumulator po 3 lub 4 godzinach uzytkowania przez pierwsze 4/5 razy.

W przypadku nowego akumulatora petng wydajno$¢ uzyskuije sie po okoto dziesieciu cyklach roztadowania i natadowania.
Szczelna akumulator zelowa nie emituje gazu podczas tadowania, dlatego do przeprowadzenia operacji fadowania nie sg
wymagane zadne specjalne pokoje

Nie uzywac¢ przedtuzek o dtugosci ponad 5 metréw do podiaczenia si¢ do sieci elektryczne;.

Uzyj kabla elektrycznego z odpowiednig sekcjg (minimum 3x2,5 mmgq).

Nie uzywaj zwinigtych kabli.

Nie zbliza¢ otwartego ognia do akumulatora.

Nie wykonywac prowizorycznych lub anormalnych potaczen elektrycznych.

Zaciski powinny by¢ dobrze dokrecone i pozbawione osadu. Stan izolacji kabli powinien by¢ dobry.

Dba¢ o to, aby akumulator byt czysty, suchy, pozbawiony rdzy uzywajac do tego celu szmatek antystatycznych.

Nie umieszczac na akumulatorze narzedzi lub zadnego innego metalowego przedmiotu.

X
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7.4.2 Konserwacja akumulatora.

= Zamknigty akumulator w Zelu nie wymaga specjalnych czynno$ci konserwacyjnych.

= }adowanie akumulatora powinno przebiega¢ zgodnie z zaleceniami podanymi w kolejnych podrozdziatach.

= Dbac o to, aby zatyczki byly czyste i suche. Dbanie o czysto$¢ utrzymuje w dobrym stanie izolacje elektryczng, sprzyja
prawidtowemu funkcjonowaniu i zywotno$ci akumulatora.

= W przypadku nieprawidtowego funkcjonowania wynikajacego z awarii akumulatora nalezy unika¢ samodzielnego podejmowania
czynnosci i skontaktowac sie punktem serwisowym.

= W razie okresu braku aktywnosci maszyny, akumulatory ulegajg naturalnemu roztadowaniu (samoroztadowanie). Aby zapobiec
uszkodzeniu akumulatora nalezy go natadowac co najmniej raz w miesigcu.

= Aby ograniczy¢é samoroztadowanie akumulatora podczas okresu braku aktywnos$ci przechowywaé maszyne w pomieszczeniu o
temperaturze ponizej 30°C i nacisng¢ wszystkie przyciski awaryjne, réwniez gtéwny przycisk mocy.

7.4.3 Ladowanie akumulatora.

Podtaczy¢ tadowarke tylko do sieci elektrycznej, wyposazonej we wszystkie zabezpieczenia wymagane przez obowigzujace w tym
zakresie przepisy, majacej nastepujace wasciwosci:

= Napiecie zasilania 100V - 240V

= Czestotliwo$c¢ 50 + 60 Hz

= Podtgczona linia uziemiajaca

= Wytgcznik magnetyczno-termiczny i roznicowy (“urzadzenie ochronne”)

Ponadto, nalezy zadba¢ o to, aby:

= Nie uzywac przedtuzek o dtugo$ci ponad 5 metréw do podtgczenia sie do sieci elektryczne;.
= Uzyj kabla elektrycznego z odpowiednig sekcjg (minimum 3x2,5 mmaq).

= Nie uzywaj zwinietych kabli.

ZABRANIA SIE
A podtaczania do sieci niespetniajacych powyzszych wymogow.
Brak przestrzegania powyzszych instrukcji mégtby spowodowaé nieprawidtowe funkcjonowanie
tadowarki, co w konsekwencji mogtoby doprowadzi¢ do powstania szkéd nieobjetych gwarancja.

Aby uzy¢ tadowarki nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

= nacisnij przycisk STOP na platformie;

= Wyjmij kabel zasilajacy A ze schowka na rekawiczki B;

= Podigcz wtyczke przewodu zasilajgcego do gniazda C
tadowarki;

= podigczy¢ tadowarke za pomocy wtyczki do gniazdka
sieciowego zgodnego z podanymi wyzej wymogami;

= sprawdzi¢ stan podigczenia fadowarki za pomocg
wskaznika D. Jezeli wskaznik jest wigczony wskazuje na
obecno$¢ potaczenia i poczatkowq faze tadowania. Kolor
i tryb Swiecenia kontrolek $wietlnych okresla faze
tadowania (skonsultowa¢ podang nizej tabele). Przy
wiaczonej tadowarce, maszyna jest automatycznie
wytgczona.

X
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SYGNALIZACJA

OPIS

Dioda czerwona miga przez kilka sekund

Faza samodiagnostyki tadowarki — tylko dla akumulatoréw Pb-Acid

Dioda zielona miga przez kilka sekund

Faza samodiagnostyki tadowarki — tylko dla akumulator na Zel

Dioda czerwona wigczona

Wskazuje pierwsza i drugq faze tadowania

Dioda z6tta wiaczona

Wskazuje, ze bateria osiggneta 80% natadowania

Dioda zielona wtaczona

Wskazuje, Ze bateria osiggneta 100% natadowania

é tadowarka wiacza sie automatycznie, jesli przewod zasilajacy jest podtaczony do sieci.
System maszyny jest automatycznie blokowany po wiaczeniu tadowarki.

Aby odtaczy¢ tadowarke od zasilania, odtaczy¢ maszyne od sieci elekiryczne;.

ZA

UWAGA !

Przed uzyciem maszyny sprawdzi¢, czy fadowarka zostata odtaczona.

744 ‘Ladowarka akumulatora: sygnalizacja btedu

Migajaca DIODA na wskazniku tadowarki opisanym w poprzednim podrozdziale wskazuje na powstanie stanu alarmowego:

SYGNALIZACJA

USTERKA

NAPRAWA

Dioda zé6tta migajaca

Akumulator odtgczony lub niezgodny | Sprawdz potaczenie z bateriami i napieciem

Odwracanie potaczen baterii Znamionowym

Dioda czerwony migajaca

Sprawdz wszystkie potgczenia

Przekroczony czas bezpieczefistwa | Sprawdz, czy akumulator nie zostat odtgczony

podczas fazy fadowania

Wewnetrzne zwarcie

Sprawdz akumulator

Wymien fadowarke

745 Wymiana akumulatora.

napiecia, pojemnosci, wymiaréw i masy.
Akumulatory powinny by¢ zatwierdzone przez producenta.

Nie porzucac oleju w srodowisku po jego zuzyciu, ale przestrzega¢ przepisow obowiazujacych w kraju

j Wymienia¢ stare akumulatory zastepujac je tylko modelami a takich samych wlasciwosciach pod katem

docelowym.

Z UWAGI NA WAGE TEJ CZYNNOSCI ZALECA SIE, ABY BYLA ONA WYKONYWANA TYLKO PRZEZ
WYSPECJALIZOWANY PERSONEL TECHNICZNY.

ZA

WEZWAC SERWIS TECHNICZNY

X
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8. OZNACZENIA | CERTYFIKATY.

Modele samojezdnego podestu napowietrznego opisane w niniejszej instrukcji zostaty poddane ocenie pod katem oznakowania CE,
zgodnie z wymogami Dyrektywy 2006/42/WE. Organem, ktéry dokonat oceny jest instytut:

ICE Spa
Via Garibaldi, 20
40011 Anzola Emilia - BO (ltalia)

Przeprowadzone badanie jest poswiadczone przez umieszczenie na maszynie tabliczki z oznakowaniem CE przedstawionej na
rysunku i przez deklaracje zgodnosci zataczonej do niniejszej instrukgji.

X
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9. TABLICZKI|NALEPKI.

STANDARDOWE KODY NALEPEK

POS. KoD OPIS ILOSC
1 001.10.024 Tabliczka rejestracyjna AIRO 1
2 001.10.060 Nalepka punktu podnoszenia 4
3 001.10.098 Nalepka STOP  I-D-F-NL-B-GB 1
4 001.10.109 NALEPKA EV4; 1
5 001.10.110 NALEPKA EV5; 1
6 001.10.121 NALEPKA M1; 1
7 001.10.150 Nalepka dotyczaca typu oleju “46”  |-D-F-NL-B-G-PL 1
8 001.10.173 Nalepka AIRO zétta 300X140 2
9 001.10.180 Nalepka dotyczaca kolejnej kontroli 1
10 001.10.243 Nalepka “Maksymalne obcigzenie kota” 4
1 035.10.007 Nalepka dotyczaca zaczepienia pasow bezpieczefstwa 1
12 037.10.007 Nalepka unlwersa;)lgfn icic;tggzzsr(]:; Q}aszyn do pracy w 1
13 045.10.003 Nalepka dotyczaca zagrozenia dla rak + zakaz postoju 2
14 045.10.011 Nalepka dotyczaca wtyczki akumulatora 1
15 045.10.013 Nalepka reczne obnizanie (symbolika) 1
16 063.10.005 Nalepka "pojemno$¢ 250 Kg) 1
063.10.006 Nalepka wstepnie zadrukowany XP4 E zotta

17 063.10.001 Nalepka wstepnie zadrukowany XP5 E zétta 2
063.10.002 Nalepka wstepnie zadrukowany XLP5 E Z6tta
001.10.001 Tabliczka ostrzegawcza AIRO wioski
001.10.022 Tabliczka ostrzegawcza AIRO angielski
001.10.029 Tabliczka ostrzegawcza AIRO francuski
001.10.035 Tabliczka ostrzegawcza AIRO holenderski
001.10.040 Tabliczka ostrzegawcza AIRO niemiecki

18 001.10.055 Tabliczka ostrzegawcza AIRO rosyjski ,
001.10.083 Tabliczka ostrzegawcza AIRO szwedzki
001.10.188 Tabliczka ostrzegawcza AIRO polski
001.10.206 Tabliczka ostrzegawcza AIRO chorwacki
001.10.235 Tabliczka ostrzegawcza AIRO rumuniski
001.10.236 Tabliczka ostrzegawcza AIRO norweski
001.10.246 Tabliczka ostrzegawcza AIRO portugalski i brazylijski
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10. DZIENNIK KONTROLNY.

Dziennik kontrolny jest dostarczany uzytkownikowi podestu zgodnie z trescig zatacznika n. 1 Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE.
Niniejszy dziennik stanowi integralng czes¢ maszyny i powinien jej towarzyszy¢ przez caty okres jej eksploatacji do koncowego
ztomowania.

Dziennik stuzy do odnotowania nastepujacych zdarzen dotyczacych eksploatacji maszyny, wg przygotowanego schematu:

okresowych kontroli obowigzkowych wykonywanych przez stosowny organ kontrolny (we Wioszech takim organem jest
o$rodek ASL lub agencja ARPA).

Okresowych kontroli obowigzkowych sprawdzajgcych stan korpusu, poprawno$¢ funkcjonowania maszyny oraz urzadzen
ochronnych i bezpieczenstwa. Wzmiankowane kontrole powinny by¢ przeprowadzane przez kierownika ds. bhp w zaktadzie, w
ktérym pracuje maszyna i powinny sie odbywa¢ wg podanej czestotliwosci.

Przeniesienie wtasnosci. Na terenie Wioch nabywca ma obowigzek powiadomi¢ wtasciwy terenowo oddziat instytutu INAIL o
zainstalowaniu maszyny.

Czynnosci dotyczacych zabiegdw nadzwyczajnej konserwaciji i wymiany waznych komponentéw maszyny.

X
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OKRESOWE KONTROLE OBOWIAZKOWE, KTORE POWINNY BYC
PRZEPROWADZANE PRZEZ STOSOWNY ORGAN

Data

Uwagi

Podpis + Pieczatka

ARO
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OKRESOWE KONTROLE OBOWIAZKOWE, K'[ORE POWINNY BYC
PRZEPROWADZANE PRZEZ WLASCICIELA

KONTROLA STANU KORPUSU OPIS CZYNNOSCI DO WYKONANIA

Sprawdzi¢ stan barierek; ewentualnej drabinki dostepowej; stan modutu
podnoszenia (przede wszystkim spoiny w obszarach przegubowych i w
KONTROLA WZROKOWA punktach mocowania cylindréw podnoszacych); obecnosé rdzy; stan
ogumienia; wycieki oleju; systemy blokady sworzni korpusu; stan
konstrukcji ptéz pot-hole.

DATA UWAGI PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2 ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7 ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK

Sprawdzi¢ czy rury i przewody nie maja wyraznych oznak zuzycia przede
wszystkim w punktach potaczenia.

Czynnos¢ powinna byé wykonywana co miesiac. Nie jest konieczne odnotowanie
co miesiecznej kontroli, ale nalezy co najmniej raz w roku zrobi¢ o tym wzmianke
przy okazji wykonywania innych czynnosci.

ZNIEKSZTALCENIE
RUR I PRZEWODOW

DATA UWAGI PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2 ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7 ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK
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OKRESOWE KONTROLE OBOWIAZKOWE, K'[ORE POWINNY BYC
PRZEPROWADZANE PRZEZ WLASCICIELA

KONTROLA STANU KORPUSU

OPIS CZYNNOSCI DO WYKONANIA

ROZNE REGULACJE

Patrz rozdziat 7.3.1

DATA

UWAGI

PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2 ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7 ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK

SMAROWANIE

Patrz rozdziat 7.3.2

Czynno$¢ powinna by¢é wykonywana co miesiac. Nie jest konieczne
odnotowanie co miesigcznej kontroli, ale nalezy co najmniej raz w roku
zrobié o tym wzmianke przy okazji wykonywania innych czynnosci.

DATA

UWAGI

PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2 ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7 ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK

AIRO
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OKRESOWE KONTROLE OBOWIAZKOWE, K'[ORE POWINNY BYC
PRZEPROWADZANE PRZEZ WLASCICIELA

KONTROLA FUNKCJONOWANIA

OPIS CZYNNOSCI DO WYKONANIA

Kontrola poziomu oleju w zbiorniku

hydraulicznym.

Patrz rozdziat 7.3.3

Czynno$¢ powinna by¢é wykonywana co miesiac. Nie jest konieczne
odnotowanie co miesiecznej kontroli, ale nalezy co najmniej raz w roku
zrobi¢ o tym wzmianke przy okazji wykonywania innych czynnosci.

DATA

UWAGI

PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2 ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7 ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK

Kontrola ustawienia ogéin
zaworu maksymalnego ci$n

ego
ienia.

Patrz rozdziat 7.3.5

DATA

UWAGI

PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7 ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK

3
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OKRESOWE KONTROLE OBOWIAZKOWE, K'[ORE POWINNY BYC
PRZEPROWADZANE PRZEZ WLASCICIELA

Patrz rozdziat 7.4

Czynno$¢ powinna by¢ wykonywana codziennie. Nie jest konieczne
odnotowanie co miesiecznej kontroli, ale nalezy co najmniej raz w roku
zrobi¢ o tym wzmianke przy okazji wykonywania innych czynnosci.

Stan akumulatora.

DATA UWAGI PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2 ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7 ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK

KONTROLA SYSTEMU

BEZPIECZENSTWA OPIS CZYNNOSCI DO WYKONANIA

Kontrola skutecznosci chytomierza. PO TR ok

DATA UWAGI PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2 ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7 ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK
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OKRESOWE KONTROLE OBOWIAZKOWE, K'[ORE POWINNY BYC
PRZEPROWADZANE PRZEZ WLASCICIELA

KONTROLA FUNKCJONOWANIA

OPIS CZYNNOSCI DO WYKONANIA

Catkowita wymiana oleju w zbiorniku
hydraulicznym( Co dwa lata)

Patrz rozdziat 7.3.3

DATA

UWAGI

PODPIS + PIECZATKA

2ROK

4 ROK

6 ROK

8 ROK

10 ROK

WYMIANA FILTROW
HYDRAULICZNYCH
(CODWA LATA)

Patrz rozdziat 7.3.4

DATA

UWAGI

PODPIS + PIECZATKA

2ROK

4 ROK

6 ROK

8 ROK

10 ROK

ARO
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OKRESOWE KONTROLE OBOWIAZKOWE, K'[ORE POWINNY BYC
PRZEPROWADZANE PRZEZ WLASCICIELA

KONTROLA SYSTEMU .
, OPIS CZYNNOSCI DO WYKONANIA
BEZPIECZENSTWA
Kontrole_l skutecznosci sys_temu Patrz rozdziat 7.3.6.1
hamowania: Hamulce postojowe za
pomoca pedatu
DATA UWAGI PODPIS + PIECZATKA
1 ROK
2 ROK
3 ROK
4 ROK
5 ROK
6 ROK
7 ROK
8 ROK
9 ROK
10 ROK
KONTROLA SYSTEMU .
. OPIS CZYNNOSCI DO WYKONANIA
BEZPIECZENSTWA

Kontrola skutecznosci systemu

hamowania: Automatycznego uktadu

hamulcowego.

Patrz rozdziat 7.3.6.2

DATA

UWAGI

PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7 ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK

AIRO
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OKRESOWE KONTROLE OBOWIAZKOWE, K'[ORE POWINNY BYC
PRZEPROWADZANE PRZEZ WLASCICIELA

KONTROLA SYSTEMU
BEZPIECZENSTWA

OPIS CZYNNOSCI DO WYKONANIA

KONTROLA FUNKCJONOWANIA
MIKROPRZELACZNIK M1;

Patrz rozdziat 7.3.8

DATA

UWAGI PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2 ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7 ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK

KONTROLA STANU NALEPEK |
TABLICZEK.

Patrz rozdziat 9 Sprawdzi¢ stan czytelnoSci aluminiowej tabliczki na
podescie, na ktorej sa podane w skrotowej formie gtéwne instrukcje; czy
na podescie sa obecne nalepki dotyczace udzwigu i czy sa czytelne; czy
sg czytelne nalepki dotyczace stanowiska sterowniczego na podescie i na
ziemi.

DATA

UWAGI PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2 ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7 ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK

ARO
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OKRESOWE KONTROLE OBOWIAZKOWE, KTORE POWINNY BYC

PRZEPROWADZANE PRZEZ WLASCICIELA

Kontrola skutecznosci urzadzen

awaryjnych

OPIS CZYNNOSCI DO WYKONANIA

Kontrola reczne obnizanie awaryjne

Patrz rozdziat 5.8

DATA

UWAGI

PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7 ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK

AIRO
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PRZENIESIENIE WLASNOSCI

1 WLASCICIEL

FIRMA DATA vrsnmnnnnennss. | NUMER FABRYCZNY DATA DOSTAWY

AIRO - Tigieffe S.r.l.

KOLEJNE PRZENIESIENIA WLASNOSCI

FIRMA DATA

Poswiadcza sie, ze w podanym dniu wtasciwosci techniczne, wymiarowe i funkcjonalne maszyny sg zgodne z danymi przewidzianymi
przez producenta i ze ewentualne zmiany zostaty wpisane do niniejszego dziennika.

SPRZEDAJACY KUPUJACY

KOLEJNE PRZENIESIENIA WLASNOSCI

FIRMA DATA

Poswiadcza sie, ze w podanym dniu wtasciwosci techniczne, wymiarowe i funkcjonalne maszyny sg zgodne z danymi przewidzianymi
przez producenta i ze ewentualne zmiany zostaty wpisane do niniejszego dziennika.

SPRZEDAJACY KUPUJACY

X
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KOLEJNE PRZENIESIENIA WLASNOSCI

FIRMA DATA

Po$wiadcza sig, ze w podanym dniu wiasciwosci techniczne, wymiarowe i funkcjonalne maszyny sg zgodne z danymi przewidzianymi
przez producenta i ze ewentualne zmiany zostaty wpisane do niniejszego dziennika.

SPRZEDAJACY KUPUJACY

KOLEJNE PRZENIESIENIA WLASNOSCI

FIRMA DATA

Poswiadcza sie, ze w podanym dniu wtasciwosci techniczne, wymiarowe i funkcjonalne maszyny sg zgodne z danymi przewidzianymi
przez producenta i ze ewentualne zmiany zostaty wpisane do niniejszego dziennika.

SPRZEDAJACY KUPUJACY

KOLEJNE PRZENIESIENIA WLASNOSCI

FIRMA DATA

Poswiadcza sie, ze w podanym dniu wtasciwosci techniczne, wymiarowe i funkcjonalne maszyny sg zgodne z danymi przewidzianymi
przez producenta i ze ewentualne zmiany zostaty wpisane do niniejszego dziennika.

SPRZEDAJACY KUPUJACY

X
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WIEKSZE AWARIE

DATA OPIS AWARII NAPRAWA
UZYTE CZESCI ZAMIENNE OPIS
KOD IL0S¢
SERWIS TECHNICZNY ODPOWIEDZIALNY ZA BEZPIECZENSTWO
DATA OPIS AWARII NAPRAWA
UZYTE CZESCI ZAMIENNE OPIS
KOD IL0S¢
SERWIS TECHNICZNY ODPOWIEDZIALNY ZA BEZPIECZENSTWO

X

ARO
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WIEKSZE AWARIE

DATA OPIS AWARII NAPRAWA
UZYTE CZESCI ZAMIENNE OPIS
KOD ILOSC
SERWIS TECHNICZNY ODPOWIEDZIALNY ZA BEZPIECZENSTWO
DATA OPIS AWARII NAPRAWA
UZYTE CZESCI ZAMIENNE OPIS
KOD ILOSC
SERWIS TECHNICZNY ODPOWIEDZIALNY ZA BEZPIECZENSTWO

X

0
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11. SCHEMAT ELEKTRYCZNY

AV1
AV2
BATT
BC
EV4
EV5
F1
F2
INCL
M
M1
V-HR
PR
R1
SP0
SP1
SwW1
Sw2
™
TLR

SYGNALIZATOR DZWIEKOWY NAZIEMNY
SYGNALIZATOR DZWIEKOWY NA PODESCIE
AKUMULATOR

LADOWARKA

ELEKTROZAWOR PODNOSZENIA
ELEKTROZAWOR OPUSZCZANIA
BEZPIECZNIK OBWODU STEROWANIA
BEZPIECZNIK

Chytomierz

pompa elektryczna

MIKROPRZELACZNIK

GODZINA

CISNIENIE(OPCJONALNIE)

PRZEKAZNIK alarm nachylenia
WYLACZNIK AWARYJNY OBWODU MOCY

PLATFORMY WYLACZNIK AWARYJINY GRZYBEK

PRZELACZNIK STEROWAN PODNOSZENIA
PRZELACZNIK STEROWAN OPUSZCZANIA
PRZEKAZNIK CZASOWY

PRZELACZNIK pompa elektryczna

X

0
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12.12. SCHEMAT HYDRAULICZNY STANDARDOWYCH MASZYN.

CIL1 Cylindry podnoszenia;
CM SZYBKI ATAK manometr
EM1 SILNIK ELEKTRYCZNY
EV4 ELEKTROZAWOR PODNOSZENIA
EV5 ELEKTROZAWOR OPUSZCZANIA
F1 FILTR NA SSANIU
F2 FILTR STEROWAN OPUSZCZANIA
GD1 ZINTEGROWANY ZESPOL
NR1 ZAWOR KOLEJOWY OPUSZCZANIA
P1 POMPA PRZEKLADNI
RV1 Zaworu maksymalnego cisnienia
ST1 Dtawik hydrauliczny
T ZBIORNIK OLEJU
upP Centralka hydrauliczna

X
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SOLLEVAMENTO
(LIFTING)

CIL1
1

T
GD1 +—oiCM

&7

EV5

12 VDC

Mol TR
ST1

NR1 )|(
._
| N/ F2 1
UP
E -'P
®
EV4
12 vDC
L MITSE
\E;}RX1 "
EM1 (M=) P13lmn & omm
@115 mm
S2: 2 min
S3: 7.5%
Q F1
p

T 1 2 litres

ARO
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13. FAC-SIMILE DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA' - ES P_ROHLAéE__Ni O SHODE - CE DECLARATION OF CONFORMITY - DECLARATION CE
DE CONFORMITE' - EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD- 3AAIBITEHUE O

KOH®OPMHOCTU EC
2006/42/CE
Dichiarazione Original Déclaration Originalerklarung Declaracion OpuruHanbHas Original
originale Declaration Originale Original Aeknapaumsi prohlaseni

Noi - A mou osobou - We - Nous - Wir — Nosotros- mbi

Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Re:

Dichiariamo sotto Declare under Declarons sous Erklaren hiermit Declaramos bajo [Nog Hawwy ProhlaSujeme na
la nostra our exclusive notre unter Ubernahme | nuestra exclusiva | uckniouutensHyio svou vlastni
esclusiva responsability responsabilité der vollen responsabilidad | oTBeTCTBEHHOCTb zodpovédnost,

responsabilita that the product: exclusive que le | Verantwortung fiir | que el producto: 3a4BISEM, YTO ze:
che il prodotto: produit: diese Erklarung , nagenve:
daR das Produkt:

Piattaforma di Lavoro Elevabile; Pracovni ploSinky; Mobile Elevating Work Platform; Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel; Fahrbare;
Hubarbeitsblhnen; Plataforma Elevadora Mévil de Personal; Mnatdopma Ans BbICOTHOMO paboT

Modello - Model - Modéle N° Chassis - Poradoveé ¢islo ramu - Chassis No. | Anno - Rok - Year - Année
Typ — Modelo-MOJEJTb N° Chassis - Fahrgestellnr - N° Chassis - Homep Pama Baujahr — Ano -Tog
XP4 E - XP4 E DUAL | XXOOXXXXXX | XXXXXXXXXX
A.l qyale guestq To which this Faisantll’objet de Auf das sich die Al cual esta K kotopoit aTo na kterefe t9t°
dichiarazione si . la présente . o prohladeni
oo declaration refers . . vorliegende declaracion se 3asBreHne . py
riferisce € L . déclaration est p . vztahuje, splfiuje
is in compliance Erklarung refiere cumple las | oTHocuTCs, .
conforme alle ) N conforme aux . D poZadavky
direttive with the directives directives bezieht, den directivas COOTBETCTBYET 2006/42 | EC
2006/42/CE 2006/42/CE, 2006/42/CE 2006/42ICE, 2006/42ICE, JVPEKTBaMM 2014/30 / ESY
201 4/30/CE’ 2014/30/CE, 201 4/30/CEY 2014/30/CE, 2014/30/CE, 2006/42/CE, 2014/30/CE, 2005/88 / ES ’a
' 2005/88/CE and ' 2005/88/CE 2005/88/CE y el | 2005/88/CE u ,
2005/88/CE e al . 2005/88/CE et au s " , vzor(
with the model . o Richtlinien und modelo certificato | epTucnumpoBaHHom o
modello " ) modéle certifié ) ) : veterinarnich
o . certified by: dem von: por: MOLENM U3: e
certificato da: par osvedéeni:
ICE Spa Via Garibaldi, 20 40011 Anzola Emilia - BO (ltalia)
N. di identificazione 0303
con il seguente | with the following avec le numero Zertifizierten Modell con el siguiente CO CreayHoLLnm s timto
numero di certification de certification mit folgender numero de cepTuchnumpoBaHHbiM | certifikaniho
certificazione: number: suivant: Zertifizierungsnummer: certificacion: HOMEpOM: Cislem:

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado — Homep Ceptudukara - Certifikacniho Cislem

X XXXX XX XXXX

e alle norme and with the et aux normes Die Erklarung y alas siguentes | uco a tyto normy:
seguenti: following suivantes: entspricht den normas: cregyowmumm
standards: folgenden HopMamu:
Normen:
EN 280:2015 EN SO 12100:2010 EN ISO 60204-1:2006

II firmatario di The signatory of | Le signataire de | Der Unterzeichner El firmante de Tvuo, Signatarem
questa this conformity cette déclaration | dieser esta declaracién | nognucasliee tohoto tvrzeni je
dichiarazione di declaration is de conformité est | Konformitatserklarung | de conformidad 370 3asiBMeHne 0 | opravnéna tvofi
conformita & authorized to set | autorisé a ist autorisiert, das esta autorizado a | cootBetcTBUM, technické
autorizzato a up the Technical | constituer le technische crear el YMONHOMOYEHO dokumentace.
costituire il File. Dossier Unterlagen Expediente COCTaBUTb
Fascicolo Technique. abzufassen. Técnico. TEXHUYECKYHO
Tecnico. [OKYMEHTaLmIo

obopynoBaHus

Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-flata

Pignatti Simone
(Il legale rappresentante - The legal representative)

X

0
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DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA' - ES P_ROHLAéE__NI' O SHODE - CE DECLARATION OF CONFORMITY - DECLARATION CE
DE CONFORMITE' - EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD- 3AAIBITEHUE O

KOH®OPMHOCTU EC
2006/42/CE
Dichiarazione Original Déclaration Originalerklarung Declaracion OpuruHanbHas Original
originale Declaration Originale Original Aeknapauusi prohlaseni

Noi - A mou osobou - We - Nous - Wir — Nosotros- mbi

Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA

Dichiariamo sotto Declare under Declarons sous Erklaren hiermit Declaramos bajo [Nog Hawwy Prohlasujeme na
la nostra our exclusive notre unter Ubernahme | nuestra exclusiva | WCKNKOYUTENBHYIO svou vlastni
esclusiva responsability responsabilité der vollen responsabilidad | oTBeTCTBEHHOCTb zodpovédnost,

responsabilita that the product: exclusive que le | Verantwortung fiir | que el producto: 3a4BISEM, YTO ze:
che il prodotto: produit: diese Erklarung , nagenve:
daR das Produkt:

Piattaforma di Lavoro Elevabile; Pracovni ploSinky; Mobile Elevating Work Platform; Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel; Fahrbare;
Hubarbeitsblhnen; Plataforma Elevadora Mévil de Personal; Mnatdopma Ans BbICOTHOMO paboT

Modello - Model - Modéle N° Chassis - Poradoveé ¢islo ramu - Chassis No. | Anno - Rok - Year - Année
Typ — Modelo-MOLEJIb N° Chassis - Fahrgestellnr - N° Chassis - Homep Pama Baujahr — Ano -log
XP5 E - XP5 E DUAL | XXOOXXXXXX | XXXXXXXXXX
A.l qyale guestq To which this Faisantll’objet de Auf das sich die Al cual esta K koTopoit aTo na kterefe t9t°
dichiarazione si . la présente . o prohladeni
o declaration refers . . vorliegende declaracion se 3asBreHue . py
riferisce € L . déclaration est p . vztahuje, splfiuje
is in compliance Erklarung refiere cumple las | oTHocuTCs, .
conforme alle ) N conforme aux . D poZadavky
direttive with the directives directives bezieht, den directivas COOTBETCTBYET 2006/42 | EC
2006/42/CE 2006/42/CE, 2006/42/CE 2006/42/CE, 2006/42/CE, AMpeKTMBaMu 2014/30 / ESY
2014/30/CE’ 2014/30/CE, 2014/30/CEY 2014/30/CE, 2014/30/CE, 2006/42/CE, 2014/30/CE, 2005/88 / ES ’a
' 2005/88/CE and ' 2005/88/CE 2005/88/CE y el | 2005/88/CE u §
2005/88/CE e al . 2005/88/CE et au s " , vzor(
with the model . o Richtlinien und modelo certificato | epTucnLmpoBaHHom o
modello " ) modéle certifié ) ) : veterinarnich
o . certified by: dem von: por: MOLENM U3: e
certificato da: par osvedéeni:

ICE Spa Via Garibaldi, 20 40011 Anzola Emilia - BO (ltalia)
N. di identificazione 0303

con il seguente | with the following avec le numero Zertifizierten Modell con el siguiente CO CneayLLmm s timto
numero di certification de certification mit folgender numero de cepTuchnumpoBaHHbiM | certifikaniho
certificazione: number: suivant: Zertifizierungsnummer: certificacion: HOMEpOM: Cislem:

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado — Homep Ceptucukara - Certifikacniho Cislem

M.0303.15.5854

e alle norme and with the et aux normes Die Erklarung y alas siguentes | nco a tyto normy:
seguenti: following suivantes: entspricht den normas: cregyowmumm
standards: folgenden HOpMamu:
Normen:

EN 280:2015 EN SO 12100:2010 EN ISO 60204-1:2006

II firmatario di The signatory of | Le signataire de | Der Unterzeichner El firmante de NMuuo, Signatafem
questa this conformity cette déclaration | dieser esta declaracién | nognucasluee tohoto tvrzeni je
dichiarazione di declaration is de conformité est | Konformitatserklarung | de conformidad 370 3asiBMeHne 0 | opravnéna tvofi
conformita & authorized to set | autorisé a ist autorisiert, das esta autorizado a | cootBetcTBUM, technické
autorizzato a up the Technical | constituer le technische crear el YMONHOMOYEHO dokumentace.
costituire il File. Dossier Unterlagen Expediente COCTaBUTb
Fascicolo Technique. abzufassen. Técnico. TEXHUYECKYHO
Tecnico. [OKYMEHTaLmIo

obopynoBaHus

Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-[ata

Pignatti Simone
(Il legale rappresentante - The legal representative)

X
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DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA' - ES P_ROHLAéE__NI' O SHODE - CE DECLARATION OF CONFORMITY - DECLARATION CE
DE CONFORMITE' - EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD- 3AAIBITEHUE O

KOH®OPMHOCTU EC
2006/42/CE
Dichiarazione Original Déclaration Originalerklarung Declaracion OpuruHanbHas Original
originale Declaration Originale Original Aeknapauusi prohlaseni

Noi - A mou osobou - We - Nous - Wir — Nosotros- mbi

Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA

Dichiariamo sotto Declare under Declarons sous Erklaren hiermit Declaramos bajo [Nog Hawwy Prohlasujeme na
la nostra our exclusive notre unter Ubernahme | nuestra exclusiva | WCKNKOYUTENBHYIO svou vlastni
esclusiva responsability responsabilité der vollen responsabilidad | oTBeTCTBEHHOCTb zodpovédnost,

responsabilita that the product: exclusive que le | Verantwortung fiir | que el producto: 3a4BISEM, YTO ze:
che il prodotto: produit: diese Erklarung , nagenve:
daR das Produkt:

Piattaforma di Lavoro Elevabile; Pracovni ploSinky; Mobile Elevating Work Platform; Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel; Fahrbare;
Hubarbeitsblhnen; Plataforma Elevadora Mévil de Personal; Mnatdopma Ans BbICOTHOMO paboT

Modello - Model - Modéle N° Chassis - Poradoveé ¢islo ramu - Chassis No. | Anno - Rok - Year - Année
Typ — Modelo-MOLEJIb N° Chassis - Fahrgestellnr - N° Chassis - Homep Pama Baujahr — Ano -log
XLP5 E - XLP5 E DUAL | XXOOXXXXXX | XXXXXXXXXX
A.l qyale guestq To which this Faisantll’objet de Auf das sich die Al cual esta K koTopoit aTo na kterefe t9t°
dichiarazione si . la présente . o prohladeni
o declaration refers . . vorliegende declaracion se 3asBreHue . py
riferisce € L . déclaration est p . vztahuje, splfiuje
is in compliance Erklarung refiere cumple las | oTHocuTCs, .
conforme alle ) N conforme aux . D poZadavky
direttive with the directives directives bezieht, den directivas COOTBETCTBYET 2006/42 | EC
2006/42/CE 2006/42/CE, 2006/42/CE 2006/42/CE, 2006/42/CE, AMpeKTMBaMu 2014/30 / ESY
2014/30/CE’ 2014/30/CE, 2014/30/CEY 2014/30/CE, 2014/30/CE, 2006/42/CE, 2014/30/CE, 2005/88 / ES ’a
' 2005/88/CE and ' 2005/88/CE 2005/88/CE y el | 2005/88/CE u §
2005/88/CE e al . 2005/88/CE et au s " , vzor(
with the model . o Richtlinien und modelo certificato | epTucnLmpoBaHHom o
modello " ) modéle certifié ) ) : veterinarnich
o . certified by: dem von: por: MOLENM U3: e
certificato da: par osvedéeni:

ICE Spa Via Garibaldi, 20 40011 Anzola Emilia - BO (ltalia)
N. di identificazione 0303

con il seguente | with the following avec le numero Zertifizierten Modell con el siguiente CO CneayLLmm s timto
numero di certification de certification mit folgender numero de cepTuchnumpoBaHHbiM | certifikaniho
certificazione: number: suivant: Zertifizierungsnummer: certificacion: HOMEpOM: Cislem:

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado — Homep Ceptucukara - Certifikacniho Cislem

M.0303.15.5855

e alle norme and with the et aux normes Die Erklarung y alas siguentes | nco a tyto normy:
seguenti: following suivantes: entspricht den normas: cregyowmumm
standards: folgenden HOpMamu:
Normen:

EN 280:2015 EN SO 12100:2010 EN ISO 60204-1:2006

II firmatario di The signatory of | Le signataire de | Der Unterzeichner El firmante de NMuuo, Signatafem
questa this conformity cette déclaration | dieser esta declaracién | nognucasluee tohoto tvrzeni je
dichiarazione di declaration is de conformité est | Konformitatserklarung | de conformidad 370 3asiBMeHne 0 | opravnéna tvofi
conformita & authorized to set | autorisé a ist autorisiert, das esta autorizado a | cootBetcTBUM, technické
autorizzato a up the Technical | constituer le technische crear el YMONHOMOYEHO dokumentace.
costituire il File. Dossier Unterlagen Expediente COCTaBUTb
Fascicolo Technique. abzufassen. Técnico. TEXHUYECKYHO
Tecnico. [OKYMEHTaLmIo

obopynoBaHus

Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-[ata

Pignatti Simone
(Il legale rappresentante - The legal representative)

X
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