KUNDAGI MOTORLU GALISMA PLATFORMU
SELF-PROPELLED WORK-PLATFORMS
PLATEFORMES DE TRAVAIL AUTOMOTRICES
SELBSTFAHRENDE HUBARBEITSBUHNEN
PLATAFORMAS ELEVADORAS AUTOPROPULSADAS
ZELFRIJDENDE HOOGWERKERS
SJALVGAENDE ARBETSPLATTFORMAR
SAMOKRETNE RADNE PLATFORME

,XP - XLP“ SERISI

XP4E - XPSE - XLPSE
XP4 E DUAL - XP5E DUAL - XLPS E DUAL

KULLANIM VE BAKIM
- TURKCE - ORIJINAL TALIMATLARIN TERCUMESIDIR

AIRO, TIGIEFFE SRL sirketinin bir subesidir.
Via Villasuperiore , 82 -42045 Luzzara (RE) ITALYA-
+39-0522-977365 - & +39-0522-977015
WEB: www.airo.com

063.20.UEM-TR 2018-01



http://www.airo.com/

Revizyon tarihi

Revizyonun agiklamasi

2011-01 e Yayinlama
o “Hizmete alma ve ilk kontrol, sonraki kontroller ve baslik transfer raporu’ndaki bilgiler
05-2011 degistirildi.
o  Teknik Verilere “Toplam akii elektrolit miktar1” eklendi. (kontrol edilecek)
2013-10 o  Kosum baglanti noktalarini yénergeleri belirtildi
2014-01 o Ak sarj isleyisi degistirildi
2014-09 o Kilavuzu kuvvetler bilgi .Usltlsmlrlmn uzerinde ilave edildi.
o CEO Ad ve Soyadi degistirildi.
2015-01 e  CE Uygunluk Bildirimi Giincellendi.
e Ellerin konumu yénergesi eklendi.
o Kullanilabilir hidrolik yag turleri listesi gtincellendi.
2015-10 e Yedek parca bilgisi eklendi; bunlar orijinal ya da her halikarda makine Ureticisi tarafindan
onaylanmig olmalidir.
e ‘“Irtifada Inme” paragrafi eklendi.
2018-01 o Yeni DUAL modelleri eklendi.

Nakliye makineleri ankraj gorintlleri eklendi.

AIRO

Kullanim ve Bakim — XP - XLP Serisi Sayfa 2




Tigieffe olarak driinlerimizden birini satin aldiginiz igin tesekkiir eder ve bu kullanim kilavuzunu okumanizi rica ederiz. Burada, satin alinan
makinenin uygun kullanimi igin gerekli bilgileri bulabilirsiniz; bu nedenle, kilavuzu bastan sona okumaniz ve talimatlar dikkatle
izlemeniz onerilir. Kullanma kilavuzu herhangi bir zarar gormeyecegi, uygun bir yerde saklanmalidir. Bu kilavuzun igerigi dnceden
haber verilmeksizin ve gonderilen Unitelerde degisiklik ve gelistirme yapabilmek amaciyla daha fazla yikimlGlik gerekmeksizin
degistirilebilir. Mal sahibinin yazili izni olmaksizin gogaltilamaz veya bagka dile gevrilemez.
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1. GIRiS.

isbu Bakim ve Kullanim kilavuzu genel amagli olup kapak sayfasinda zikredilen makineler gaminin tamamina hitap etmektedir; bu
baglamda kumanda ve givenlik bilesen ve sistemlerine dair aciklamalarda, istede bagli olarak tedarik edilen ya da edilemeyen,
makinenizde mevcut olmayan parcalar ele alinabilir. Teknik gelismelere ayak uydurabilmek igin AIRO-Tigieffe s.r.l. génderilen
urtinlerde herhangi bir glincelleme yapmaksizin, Urtnler ve kullanim ve bakim kilavuzu Uzerinde istedigi zaman degisiklik yapma
hakkini sakli tutar.

1.1 Yasal diizenlemeler.
1.1.1  Makinenin teslim alinmasi.

AB (Avrupa Birligi) tyesi Ulkeler dahilinde, makine asagidakilerle birlikte teslim edilir:
= Ulkenin anadilinde hazirlanmis Kullanim ve Bakim Kilavuzu

= Makine Uzerine uygulanmig CE igareti

= QOrijinal AB Uygunluk Beyani

= Garanti belgesi

Sadece italya igin:

= INAIL hizmete alma beyanname 6rnegi
= Yerel INAIL subelerinin listesi

= Dahili test beyani

Kullanim ve Bakim Kilavuzu makinenin ayrilmaz bir parcasidir ve bir kopyasi ile periyodik kontrollerin yiritildiguni belgeleyen
belgelerin kopyalariyla birlikte, uygun bir kap icerisine konularak makine Uzerinde muhafaza edilmelidir. Makine bir bagkasina
satilarak mulkiyetinin devredilmesi halinde, kullanim ve bakim kilavuzu da drinle birlikte gonderiimelidir.

1.1.2  Hizmete alma beyani, ilk kontrol, sonraki periyodik kontroller ve miilkiyetin devri.

Makine sahibinin yasal yikimlilikleri, hizmete alindigi Ulkeye gore farklilk gdsterebilir. Bu nedenle, endiistriyel glvenlikten
sorumlu odalardan Ulkenizde ydrirliikte bulunan prosediirleri talep etmeniz dnerilir. Bu kilavuzun son bélliminde, belgelerin daha
duizgln bigimde dosyalanmasi ve her hangi bir degisikligin kaydedilmesi i¢in "Kontrol kaydi" adli bir bolim bulunmaktadir.

1.1.2.1 Hizmete alma beyani ve ilk kontrol.

ITALYA'da, Havai Platformun sahibi, yerel INAIL yetkili bayiine makine kullanimini bildirmeli ve zorunlu periyodik kontrol taleplerini
sunmalidir. Bu kontrollerin ilki, talep tarihinden itibaren atmis giin igerisinde INAIL tarafindan gergeklestirilir. Bu sure igerisinde
denetim yapiimamasi halinde, ASL (Yerel Saglik Birimi) veya yetkili resmi veya 6zel servisler tarafindan igverenin séz konusu
denetimi yaptirmasi talep edilebilir. takip eden kontroller mezkur kurumlar tarafindan talep tarihini takip eden otuz ginliik stre
yurGtilmekte, bu sire igerisinde denetim yapilmamasi halinde igveren yetkili resmi veya 06zel kurumlarin hizmetlerine
basvurabilmektedir. Kontroller basina tcretlendirme yapilir ve 6demeleri isverene (makine sahibi) aittir. Bu kontroller igin, bélgesel
denetleme kurumu (ASL/USL veya ARPA) ve INAIL'in yani sira yetkili resmi veya 6zel servislerden destek alinabilir. Yetkili dzel
kuruluglar 6zel servis sorumluluk yetkisi talep ederler ve dogrudan bu fonksiyonu denetleyen resmi mercilere bagvururlar.

Makinenin italya'da hizmete alinmasini beyan etmek igin, makinenin tesliminde diger belgelerle birlikte verilen formu iadeli
taahhutlu posta ile gonderin.

INAIL, ik Kontrol gerceklestirildiginde tiriine bir seri numaras! tahsis ettikten sonra, sadece caligir durumdaki makineden veya
kullanim kilavuzundan alinan ayrintili bilgilerin yer aldigi “teknik tanim belgesi’ni doldurur. Bu belge, makineye ait belgelerin
ayrilmaz bir parcasi olacaktir.
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1.1.2.2 Sonraki periyodik kontroller.

Yillik kontroller zorunludur. italya'da Havai Platformun sahibi, son kontrolden itibaren bir yilin dolmasina en az yirmi gtin kala, yerel
yetkili denetleme kurumuna (ASL/USL veya ARPA veya diger yetkili resmi veya 6zel servisler) bir taahhitlii posta gondererek
periyodik kontrol i¢in bagvuruda bulunur.

NOT: Gegerli kontrol belgesi olmayan bir makine gegerli denetleme kurumunun yetki alani disindaki bir bélgeye tasinacaksa,
makinenin sahibi denetleme kurumundan makinenin kullanilacagi yeni bélgede yillik kontrol icin yetkili kurumlarin bilgisini
istemelidir.

1.1.2.3 Miilkiyetin devri.

Makinenin bir baskasina satilarak miilkiyetinin devredilmesi halinde (italya'da), Havai Platformun sahibi durumu yerel yetkili
denetleme kurumuna (ASL/USL veya ARPA veya diger yetkili resmi veya 0zel servisler) asagidaki belgelerin birer niishasi ile
birlikte bildirmelidir:

L:Jretici tarafindan hazirlanmis uygunluk beyani.

Uriindn ilk sahibi tarafindan yurittlen hizmete alma beyani.

1.1.3  Operatorlerin formasyonu, egitimi ve bilgilendirilmesi.

isveren ekipmani kullanmakla goreviendirilen galisanlarin yeteri kadar ve ozel olarak egilmesini saglamalidir, bu sekilde
Yikseltilebilen Mobil Is Platformlarinin dogru ve glvenli bir sekilde kullanilabilmesi saglanir ve diger insanlar igin riskler 6nlenir.

1.2 Teslimat dncesi yapilan testler.

Piyasaya sunmadan énce, tim Yiikseltilebilen Mobil is Platformlari asagidaki testlerden gegirilir:
=  Fren testi

= Asiri yUk testi

= Caligma testi

1.3 Kullanim amaci.

Bu kitapgikta agiklanan makine bakim calismalari, montaj, temizlik, boyama, boya siyirma, kumlama, kaynak vb. gerceklestirmek
amaclyla kisilerin ve malzemeleri (ekipman ve malzeme) kaldiriimasi igin tasarlanmis elle itilen bir platformdur.(hareket motorize
degildir).

izin verilen maksimum kapasite (modele gore degisir — bkz. paragraf “Teknik dzellikler”) agagidaki sekilde ayriimaktadir:

- beherkisi icin 80 Kg agirlik kabul edilmektedir;

- techizat igin 40 Kg kabul edilmektedir;

- kalan olasi yUk ise isleme tabi tutulan malzemeye aittir.

Her durumda, "Teknik 6zellikler” paragrafinda belirtilen izin verilen maksimum kapasite ASLA asilmamalidir. Kisiler, aletler ve is
malzemeleri platform (izerine sadece erisim konumundayken ylklenmelidir (platform indirilmis haldeyken). Platform erigim
konumunda degilken zerine Kisilerin, aletlerin ve is malzemelerinin yiklenmesi kesinlikle yasaktir.

Yuklerin tamami platformun i¢ kismina yerlestiriimelidir; platforma ya da kaldirma yapisina asili yuklerin kaldirimasina izin veriimez
(azami kapasite sinirlarina uyulsa dahi).

BiyUlk boyutlu paneller riizgar gliciine direnci artirarak makinenin devrilmesine neden olacagindan tasinmamalidir.

Makinenin platform kalkikken hareket ettiriimesi yasaktir. Makinenin hareket ettiriimesi igin is platformunun erisim konumunda
(tamamen algaltiimig) bulunmasi sarttir. Makinenin hareket ettiriimesi sirasinda platformun Gzerinde kimse bulunmamalidir.
Tasarim asamasinda EN280 normunun 5.4.1.5 ve 5.4.1.6 sayili paragraflarinda zikredilen artirimli istikrar ve agir yik kriterleri
dikkate alindigindan makine platform yiki kontrol sistemi ile donatiimamistir.

Makine trafige agik alanlarda dogrudan kullanilamaz; bu baglamda, kamuya acik alanlarda ¢alisma yapildi§inda uygun isaretler ile
makinenin ¢alisma alani her zaman gevrelenmelidir.
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Makinenin tasarim amaci disindaki tiim kullanim sekilleri igin kullanici tarafindan ézel olarak talep edilerek makine Ureticisinin yazili
onayi alinmalidir.

ﬁ Makineyi tasarim amaci digindaki isler i¢in kullanmayin, béyle bir is igin kullanilacaginda bu konuda
iireticinin 6nceden yazil iznini almak iizere talepte bulunulmahdir.

1.3.1  Yikseklik Erigimi.

Ele alinan tek erisim konumu tamamen algaltiimis platform durumu oldugundan yiikseltilebilir is platformlari “ylikseklik erisiminden”
kaynaklanabilecek riskler dikkate alinarak tasarlanmamaktadir. Bu nedenle mezkur faaliyet kesinlikle yasaktir.

Ancak operatoriin erisim konumu haricinde is platformuna erismek ya da platformu terk etmek zorunda oldugu istisnai durumlarda
mevcuttur. Bu faaliyete genelde “yikseklik erigimi' denmektedir.

“YiikseKlik erisimine” bagl riskler, miinhasiran PLE'nin &zelliklerine bagl degildir; Isveren tarafindan yiiritiilecek olan 6zel risk
analizi, asadida siralanan hususlari da dikkate alarak, bahse konu spesifik kullanima izin verebilir:

= Caligma ortaminin 6zellikleri;

= s platformunun haricen islem yapan kisilerin ankraj notasi olarak kabul edilmesinin kesin olarak yasaklanmasi;

= Spesifik islemin meydana getirdigi ilave kuvvetlerin ya da yapidaki esnemelerin erisim noktasini inis alaninda
uzaklastirmasini dnlemek amaci ile makinenin performansinin %xx ile kullaniimasi. Bahse konu sinirlarin tanimlanmasi
amaci ile bir dizi tedbir amagli testin gergeklestiriimesi.

= Acil durumlarda uygulanacak uygun tahliye prosedirinin 6ngortlmesi (6rnek: bir operator is platformunda, diger bir
operator kumanda noktasinda ve glnci bir operator ise yiikselmis olan platformu tahliye ediyor);

= Hem operator hem de tasinan personel olarak olaya dahil olan personelin uygun formasyonunu 6ngérmek;

= inis ortaminin, platformdan inen / platforma ¢ikan personelin diisme riskini 6nleyecek gerekli tertibatlar ile donatilmast.

Bununla birlikte yukarida zikredilen hususlar Ureticinin “yukseklik erigimi* kullanimina izin verdigi anlamina gelmemektedir; ama,
tim sorumlulugu Ustelenecek olan Isverene, bahse konu olagantistii faaliyetin planlanmasi igin gerekli olan bilgilerin saglanmasidir.

1.4 Makinenin tanimi.

Bu kullanm ve bakim kilavuzunda tarif edilen makine, asagida siralanan bilesenlerden olusan, elle hareket ettirilen bir

Yikseltilebilen is Platformudur:

- tekerlekli temel araba;

- bir veya daha fazla hidrolik silindir ile calistirilan dikey makasli asansoér tertibati (silindir sayisi makine modeline gére degisir);

- is platformu (azami kapasite beher model igin farklidir - bkz. “Teknik 6zellikler” boluma).

Araba dort adet avare teker ile donatilmis olup arkada bulunan iki tanesi kendi eksenleri etrafinda donebilirken arkadakiler sabittir

(déonmemektedir). Arka tekerler, pedalli park freni ile donatilmistir; 6n tekerlerde, is platformu erisim konumundan farkli bir

konumda oldugunda muidahale eden otomatik frenlemeli tertibat ile donatilmistir.

Uzayabilen yapinin hidrolik tahrik silindiri, dogrudan (izerine flang ile monte edilmis olan elektro vana ile donatiimigtir. isbu 6zellik,

besleme hortumunun kazara arizalanmasi durumunda dahi kollarin konumlarini muhafaza etmelerini saglar.

Platform, standartlara uygun yikseklige sahip korkuluk ve ayak sabitleyici bantlar ile donatilmistir (korkuluklarin yiksekligi > 1100

mm; ayak bantlarinin yiksekligi >150 mm). XP4 E — XP5 E — XLP5 E baz modellerinde platformun gevre uzunlugu korkuluklarin

cevre uzunlugu ile ayni olup, DUAL modellerinde ise platformun azami boyutlarinin korkuluklarin iki sabit konuma monte edilmesi

ile ayarlanabilmektedir. “Agik” konumda korkuluklar, platformun tim ayak basma alaninin operatér tarafindan kullanilimasina imkan

vermektedir; “kapall” konumda ise korkuluklar ¢evre boyutlarini azaltmakta ve operatore platformu asma tavanlarinin panelleri gibi

dar alanlara sokabilmek imkani sunmaktadir.

Platforma erismek i¢in asagida siralanan erigim sistemleri mevcuttur;

- Otomatik kapatmali ve kapali konum otomatik kilitli, tek kanatli kapili giris alani (XP4 E — XP5 E — XLP5 E baz modellerinde
standart);

- Yer gekimli gubuklu giris alani (“DUAL” modellerinde standart);
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- Otomatik kapatmali ve kapall konum otomatik kilitli, Gift kanatli kapili (bar tipi) giris alani (‘DUAL” modellerinde istege bag).
Tahrik guiclinin bulunmadidi hallerde, yonerge plakalarinda belirtilmis olan kolun yerden elle kullaniimasi durumunda mantiel acil
durum inisini idare etmek mimkund(ir.

1.5 Manevra noktalari.

Makinenin olagan kullanimi igin platformun (izerinde tek bir manevra noktasi éngérilmustir.
Yerde bir acil durum durdurma tertibati ile manuel acil durum inig tertibati bulunmaktadir.

1.6 Besleme.

Makineler sarj edilebilir akilerden ve elektrikli pompadan olusan bir elektro-hidrolik sistem ile beslenmektedir.
Hem hidrolik hem de elektrikli sistemler gerekli olan tlim korumalar ile donatilmistir (bkz. isbu kilavuzun ekinde yer alan elektrikli
sema ve hidrolik devre).

1.7 Makinenin omrii, sokiimii ve hurdaya ayriimasi.

Usuliine uygun sekilde kullaniimasi ve uygun bakim yapiimasi durumunda makine, olagan ¢alisma ortamlarinda 10 yil dmre sahip
olacak sekilde tasarlanmistir. Bu sire zarfinda, Uretici tarafinda tam bir kontrol/revizyon igleminin ydritilmesi sarttir.

Urlintn hurdaya ¢ikariimasi durumunda, islemin gergeklestirildigi Ulkenin yarirlikte bulunan ilgili mevzuatina uyulmalidir.

italya'da sdkiim / hurdaya ayirma islemi yerel ASL / USL veya ARPA birimlerine bildirilmelidir.

Makine esas olarak kolaylikla tanimlanabilen metal pargalardan olusmaktadir (ekseriyet ile celik; hidrolik aksamlar igin ise
aliminyum); bu nedenle makinenin %90 geri donustirtlebilir oldugu s6ylenebilir.

Avrupa standartlar ile gevreye saygi ve atiklarin imhasina iligkin liye iilkeler tarafindan kabul edilen
A standartlar ihlal edildigi taktirde agir idari para cezalar 6ngoriilmektedir.

Bu baglamda sékiim / hizmetten alma durumunda, hidrolik yag ve akiiler basta olmak lizere yiiriirliikte

bulunan mevzuatin hiikme bagladigi hususlara harfiyen uyulmahdir.
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1.8 Tanimlama.

Yedek parga ve servis talebi ile ilgili olarak makineyi tanimlarken, daima tescil plakasinda zikredilen veriler bildiriimelidir. Igbu
plakanin (ve makine boyunca bulunan diger plakalarin) kaybolmasi ve ya da okunamaz hale gelmesi durumunda, en kisa slrede
yenisi ile degistiriimesi sarttir. Plakanin bulunmadidi hallerde dahi makinenin tanimlanabilmesi igin seri numarasi, sasinin Uzerine

basiimistir. Plakanin ve basiimis olan seri numarasinin konumlari icin asagida yer alan sekli esas alin. Asagidaki kutularda yer
alan verilerin kopyalanmasi onerilir.

; T

SEXX. XX XXX

Y s

SEK. 1
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1.9 Ana bilesenlerin konumlari

Makineyi ve onu olusturan farkli bilesenleri gdsteren
sekil yan tarafta bulunmaktadir.

Platform (isti kumanda tus takimi;
Bilesenler kutusu;

Elektrik panosu;

Hidrolik merkez (nitesi;

Pedalli park frenli déner tekerler;
Otomatik fren park tertibatl sabit tekerler;
Priz 230V (istege bagh);

Makinenin terazisinin gérsel kontroli amagli su terazisi
(istege bagh)

9) Kaldirma silindirleri;

10) inis kontrol vanalari;

11) Aki;

12) Aku sarj cihazi;

13) EQim dlger;

14) Acil durum inisi maniel tertibati;

15) Platform yiikseklik kontroli M1 mikro anahtart;
16)

17)

18)

19)

20)

oo ~NO OB Wi —
—_——— ==

Kaldirma yapisi stop kollari;

Belge muhafaza kutusu;

Ak sarj cihazi besleme kablosunun konumu;
Forklift catal yuvalari;

Tasima sirasinda kullanilan tespit delikleri.

ARO Kullanim ve Bakim - XP - XLP Serisi
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2. STANDART MAKINELERIN TEKNiK OZELLIKLERI.

A TAKIP EDEN SAYFALARDA YER ALAN URUN TEKNiK OZELLIKLERI, ONCEDEN HABER VERMEKSIZIN

DEGISIKLIGE UGRATILABILIR
21 XP4 E — XP4 E DUAL modeli.
Boyutlar: XP4 E
XP4 E DUAL
Azami ¢alisma ylksekligi 4.0 m
Azami ayak basma yiizeyi ylksekligi 2.0 m
Gabari 50 mm
Azami kapasite (m) 250 kg
Platform Uzerindeki azami insan sayisi (n) — kapali alan kullanimi 1
Alet ve malzeme adirhgi (me) * — kapali alan kullanimi 170 kg
Kaldirma devresi azami basinci 150 bar
Lastik ebatlari 2200 x 50 mm
Lastik tirii iz birakmayan
poliliretan
Platform Boyutlari 0.57 x 1.05 m
Korkuluk yliksekligi 1.10 m
Ayak bandi yiksekligi 0.15 m
Cikarilabilir korkuluklar takili halde tagima boyutlari 0.70x1.20x1.74 m
Cikarilabilir korkuluklar skulii halde tagima boyutlari 0.70x1.20x0.78 m
Makine bos agirhg (1) 325 kg
Denge sinirlan:
Yatay egim 1.5 °
Yanal egim 1.5 °
Azami riizgar hizi 0 m/s
Azami manuel kuvvet 200 N
Beher teker azami ylikii 300 Kg
Performans:
Akl kapasitesi ve gerilimi 12/85-102 V/Ah (c5-c20)
Standart akii tipi Gel
Toplam elektrolit miktari (7) litre
Akl agirhdi 32 kg
Tek fazl akil sarj cihazi 12 /10 HF VIA
Akii sarj cihazi tarafindan cekilen azami akim 4 A
Elektrikli pompa glcii 0,8 kW
Azami gekilen akim 150 A
Bosta kaldirma/indirme stresi 20/27 San.
Yag deposu kapasitesi 2 litre
Azami galisma sicakligi +50 °C
Asgari ¢alisma sicaklig -15 °C

(*) me=m-(nx80)

(1) Bazi durumlarda farkli sinirlamalar 6ngérilebilir. Makine (izerinde bulunan plakada zikredilen hususlara uyulmasi tavsiye olunur.
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2.2 XP5 E — XP5 E DUAL modeli
Boyutlar: XP5 E
XP5 E DUAL
Azami ¢alisma ylksekligi 4.6 m
Azami ayak basma yiizeyi ylksekligi 2.6 m
Gabari 50 mm
Azami kapasite (m) 250 kg
Platform (izerindeki azami insan sayisi (n) — kapali alan kullanimi 1
Alet ve malzeme adirhgi (me) * — kapali alan kullanimi 170 kg
Kaldirma devresi azami basinci 250 bar
Lastik ebatlari 2200 x 50 mm
Lastik tarii iz birakmayan
polidretan

Platform Boyutlari 0.57 x 1.05 m
Korkuluk yUksekligi 1.10 m
Ayak bandi yiksekligi 0.15 m
Cikarilabilir korkuluklar takili halde tagima boyutlari 0.70x1.20x1.84 m
Cikarilabilir korkuluklar sdkulii halde tagima boyutlari 0.70x1.20x0.89 m
Makine bog agirhg (1) 360 kg

Denge sinirlari:
Yatay egim 1.5 °
Yanal egim 1.5 °
Azami riizgar hizi 0 m/s
Azami maniel kuvvet 200 N
Beher teker azami yuki 310 Kg

Performans:
Akl kapasitesi ve gerilimi 12/85-102 V/Ah (c5-c20)
Standart akii tipi Gel
Toplam elektrolit miktari (7) litre
Ak agirhgi 32 kg
Tek fazli aki sarj cihazi 12 /10 HF VIA
Akii sarj cihazi tarafindan cekilen azami akim 4 A
Elektrikli pompa glcii 0,8 kW
Azami gekilen akim 150 A
Bosta kaldirma/indirme sresi 20/ 27 San.
Yag deposu kapasitesi 2 litre
Azami galisma sicakligi +50 °C
Asgari ¢alisma sicakligi -15 °C

(*) me=m-(nx280)
(1) Bazi durumlarda farkl sinirlamalar 6ngérilebilir. Makine Uzerinde bulunan plakada zikredilen hususlara uyulmasi tavsiye olunur.
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2.3 XLP5 E - XPL5 E DUAL modeli
Boyutlar: XLPS E
XLP5 E DUAL
Azami ¢alisma ylksekligi 5.35 m
Azami ayak basma ylzeyi yiksekligi 3.35 m
Gabari 50 mm
Azami kapasite (m) 250 kg
Platform Uzerindeki azami insan sayisi (n) — kapali alan kullanimi 1
Alet ve malzeme agirhdi (me) * — kapali alan kullanimi 170 kg
Kaldirma devresi azami basinci 150 bar
Lastik ebatlari @200 x 50 mm
Lastik trii iz birakmayan
poliliretan

Platform Boyutlari 0.57 x1.05 m
Korkuluk yliksekligi 1.10 m
Ayak bandi yiksekligi 0.15 m
Cikarilabilir korkuluklar takili halde tagima boyutlari 0.70x1.20x 1.96 m
Cikarilabilir korkuluklar s6kiili halde tagima boyutlari 0.70x1.20x 1.00 m
Makine bos agirhgi (1) 430 kg

Denge sinirlan:
Yatay egim 15 °
Yanal egim 1 °
Azami rlizgar hizi 0 m/s
Azami manuel kuvvet 200 N
Beher teker azami yiikii 330 Kg

Performans:
Akii kapasitesi ve gerilimi 12 /85-102 V/Ah (c5-c20)
Standart akii tipi Gel
Toplam elektrolit miktari (7) litre
Aki agirhgi 32 kg
Tek fazli akil sarj cihazi 12/ 10 HF VIA
Akii sarj cihazi tarafindan cekilen azami akim 4 A
Elektrikli pompa giici 0.8 kW
Azami gekilen akim 150 A
Bosta kaldirma/indirme stiresi 20/27 San.
Yag deposu kapasitesi 2 litre
Azami galisma sicakligi +50 °C
Asgari ¢alisma sicaklig -15 °C

(*) me=m-(nx80)
(1) Bazi durumlarda farkli sinirlamalar 6ngérilebilir. Makine Gzerinde bulunan plakada zikredilen hususlara uyulmasi tavsiye olunur.
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24 Giiriiltii ve titresim.

Operator Uzerindeki etkinin dederlendirilmesi amaci ile en olumsuz olarak nitelendirilen kosullarda drtin gurdltistine dair testler

yuritiimastar.

Galisma ortamlarindaki kesintisiz agirlikli ses basinci esdeger seviyesi (A), isbu Kullanim ve Bakim kilavuzunun ele aldigi

modellerin her biri igin 70dB(A)’y1 asmamaktadir

Titresimler s6z konusu oldugunda olagan calisma kosullarinda:

e  Ust uzuvlarin maruz kaldiklari agirlikli standart ivme degerinin, isbu Kullanim ve Bakim kilavuzunun ele aldigi modellerin

her biri igin 2,5 m/sec?den diglik oldugu

e gobvdenin maruz kaldiklar agirlikli standart ivme degerinin, isbu Kullanim ve Bakim kilavuzunun ele aldi§i modellerin her

biri i¢in 0,5 m/sec¥den dusuk oldugu varsayilmistir

ARO Kullanim ve Bakim - XP - XLP Serisi
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3. GUVENLIK UYARILARI

31 Kisisel Korunma Tertibati (KKT).

Y(rirlikte bulunan calisma hijyeni ve glvenligi konulu
normlarin  6ngordigu kisisel koruma tertibati her zaman
mutlaka kullaniimahidir (6zellikle de emniyet kaskinin ve
ayakkabilarinin kullaniimasi ZORUNLUDUR).

Yratilecek faaliyete en uygun KKT'lerin segimi, operatériin ya
da glvenlik sorumlusunun sorumlulugundadir. Tertibatin dogru
kullanimi ve bakimi ile ilgili olarak tertibatin ilgili kilavuzlari esas
alinmalidir.

Spesifik normlar ile sorunlu kilindigi Glkeler haricinde emniyet

Emniyet
kosumu

kosumlarinin kullaniimasi zorunlu degildir. italya’da 81/08 sayili baglantisi
KHK ile emniyet kosumunun kullanimi zorunlu kilinmigtir.
4

3.2

Genel giivenlik kurallari.

Makinenin kullanimi, yetiskin (18 yasini doldurmus) ve isbu kilavuzu dikkatlice okumus olan kisilere mahsustur.
Formasyon, isverenin sorumlulugundadir.

Platform, insan tasimak amaciyla tasarlanmistir; bu nedenle bu makine sinifina iliskin olarak kullanildigi tilkede
yurGrlikte bulunan mevzuata uyulmasi sarttir (bkz. boltim 1).

Makine her zaman iki kisi tarafindan kullaniimalidir; bunlardan bir tanesi zeminde olup isbu kilavuzun
devaminda tarif edilen acil durum iglemlerini ytritebilecek durumda olmalidir.

Makineyi daima takip eden béllimlerde belirtilen sekilde yiksek gerilim hatlarindan guvenli bir mesafede
kullanin.

Makineyi, teknik dzellikler bélimiinde belirtilen kapasite degerlerine uygun olarak kullanin. Uriin plakasinda,
platform Gzerindeki azami insan sayisi, azami kapasite ile alet ve malzeme agirligi gosteriimektedir. Belirtilen
degerlerin hicbiri agiimamalidir.

Platform Uzerinde kaynak yaparken, kaldirma iskelesini veya herhangi bir aksamini topraklama baglantisi icin
KULLANMAYIN.

Platform erigsim konumunda degilken Uzerine kisilerin ve/veya malzemelerin yuklenmesi/indirilmesi kesinlikle
yasaktir.

Bakim ve onarim iglemlerinin sadece yetkili personel tarafindan gergeklestirildigini denetlemek operatoriin
velveya glvenlik sorumlusunun sorumlulugundadir.

AIRO
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3.3 Kullanim yonergeleri.
3.31  Genel.

= Elekirikli ve hidrolik devreler, tretici tarafindan kalibre edilip miihUrlenmis olan emniyet tertibati ile donatiimigtir.

ﬁ ELEKTRIK VE HIDROLIK SISTEMLERININ HERHANGI BiR BILESENINi KURCALAMAYIN VE AYARINI
DEGISTIRMEYIN.

= Makine miinhasiran iyi seviyede aydinlatilan ortamlarda kullaniimasi, zeminin diiz ve saglam oldugundan emin
olunmalidir. Makine, aydinlatma kosullarinin yeterli olmadigi ortamlarda kullanilamaz. Makine kendisine ait
aydinlatma sistemine sahip degildir.

= Kullanimdan énce makinenin bitinligind ve muhafaza durumunu kontrol edin.

= Bakim iglemleri sirasinda, hi¢ bir atik malzemeyi gevreye terk etmeyin, yurirlikteki mevzuat hikimlerine
harfiyen uyun.

= Makine sebeke beslemesine bagdliyken onarim ya da bakim iglemlerini ylrutmeyin. Takip eden paragraflarda

yer alan yonergelere uyulmasi tavsiye olunur.

Hidrolik ve elektrikli devrelerin bilesenlerine i1si kaynaklari ya da agik alevler ile yaklagsmayin.

iskele, merdiven veya sair tertibati monte etmek sureti ile izin verilen azami yiiksekligi artirmayin.

Makine kalkik durumdayken platformu herhangi bir yapiya (kirisler, kolonlar, duvar vs.) baglamayin.

Makineyi ving, kaldirag ya da asansdr olarak kullanmayin.

Olumsuz gevre kosullarinda ydrutiilen ¢alismalarda (boyama, boya gikarma, kumlama, yikama, vb.) makineyi

(6zellikle platform kontrol panelini) ve operatori koruyun.

= Makinenin olumsuz hava kosullarinda kullaniimasi yasaktir; dzellikle de rizgarlarin hizi Teknik 6zellikler
bdlimiinde belirtilen sinirlari asmamalidir (hizlar igin bakiniz takip eden béltmler).

= Rizgar hizi sinir 0 m/s’ye esit olan makineler miinhasiran kapali alanda kullaniimalidir.

= Makine kapali ortamlarda park ediimeli / depolanmali, atmosferik kosullara maruz birakiimamali, “Teknik

ozellikler” tablosunda zikredilen sicaklik limitlerine uyulmali, her iki park freni tertibati etkin hale getirilmelidir.

Acik havada park edilemez / depolanamaz.

Makineyi patlama veya yangin riski bulunan alanlarda kullanmayin.

Makinenin temizliginde basingli su jetlerinin (sulu yikama makinelerinin) kullanilmasi yasaktir.

Calisma platformunun asir yiklenmesi yasaktir.

Diger araglara ve sabit yapilara carpmaktan ve/veya temas etmekten kaginiimalidir.

Galisma platformu erisim veya inis igin uygun konumda degilken inmek veya binmek yasaktir (bkz. “Platforma

erisim” baglikli bollim).

3.3.2 Hareket Ettirme.

= Makineyi hareket ettirmeden dnce olasi baglanti figlerinin besleme noktasina bagl olmadiklarindan emin
olunmalidr.

=  Girig tirabzaninin Gizerinde bulunan kollari her iki el ile kavradiktan sonra makineyi iterek galisma konumuna
gotlrdn. El ya da ayaklarin ezilmesini dnlemek amaci ile bu manevralar sirasinda azami dikkat sergileyin.

= Egimli zeminlerde hareket ederken, risklerin 6nlenmesi amaci ile bir meslektastan yardim istenmelidir.

= Dengesinin bozulmasini Onlemek igin, makineyi dizgin ve sadlam olmayan zeminlerde kullanmayin.
Makinenin devrilmesini dnlemek igin, "Denge sinirlan" paragrafi altinda teknik ézellikler bélimiinde belirtilen
kabul edilebilir azami egime degerlerine uyun. Her hallikarda egimli zeminlerdeki hareketler son derece dikkatli

& bir sekilde yurdtilmelidir.

= Makinenin platform kalkikken hareket ettiriimesi yasaktir. Makinenin hareket ettirilmesi igin is platformunun
erisim konumunda (tamamen algaltiimig) bulunmasi sarttir. Makinenin hareket ettirimesi sirasinda platformun
uzerinde herhangi bir operatér ve/veya malzeme bulunmamalidir.

= Makine dogrudan kara yolu tasimasi i¢in kullaniimamalidir. Makine malzeme tasimak icin kullanilmamalidir
(bkz. “Kullanim amaci” ballim).

= Makinenin diizgln sekilde kapatiimamis bilesen kutusu ile kullaniimasi yasaktir.

= Calisma alaninda herhangi bir engelin veya baska bir tehlike unsurunun bulunmadigindan emin olun.
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= Ezilme ya da garpmalari 6nlemek amaci ile kaldirma sirasinda makinenin ust kismindaki alana ozellikle dikkat
edin.

= Hareket halindeyken eller emniyet konumunda tutulmalidir, strtcu igin eller sekil A veya B’de gosterildigi gibi
yerlestiriimeli ve operatdr icin ise sekil C'de gosterilen yerde olmalidir.

7 =

3.3.3 Calisma asamalari.

= Makine, dengesiz konumlandirma durumunda kaldirma islemini devre disi birakan bir e§im kontrol sistemi
ile donatilmigtir. Calisma iglemleri ancak makine diizgiin bir konuma getirildikten sonra devam ettirilebilir.
Egim alarminin tetiklenmesi durumunda makine dogru sekilde yerlestirilmemistir (bkz. “Kullanim Sekline” ait
paragraflar) ve islemlerin devam ettirilebilmesi igin platformun bekleme ve emniyet durumunda getiriimesi
sarttir.

= Tasarim asamasinda EN280 normunun 5.4.1.5 ve 5.4.1.6 sayili paragraflarinda zikredilen artirimli istikrar ve
asir yuk kriterleri dikkate alindigindan makine platform yliki kontrol sistemi ile donatilmamistir.

= Makine, EN280:2001’e uygun olarak kaldirma yapisinda kopma ve ezilme riskini dnleyecek bir tertibat ile
donatiimistir: inis hareketi, makas uglarinin dikey mesafesinin 100 mm’'den yliksek oldugu bir konumda
otomatik olarak durdurulur. Platformun yaninda bulunan operatér, ezilme riski tagiyan alanin yakinlarinda
kimsenin bulunmadigindan emin olmali ve akabinde igin komutuna devam etmedir (bkz. “Kaldirma ve
indirme" bolima).

= Makine, aki sarj durumunun kontrolli saglayan bir tertibat ile donatilmistir (“aki tasarruf” tertibati): akiinin

A sarj seviyesi %20'ye ulastiginda bu durum voltmetre (zerinde yer alan kirmizi ikaz lambasinin yanip

sonmesi ile bildirilir. Bu durumunda kaldirma manevrasi devre disi birakilar ve akinin derhal sarj edilmesi
gerekir.

= Platformun gevre korkuluklarindan sarkmak yasaktir.

= Makinenin ¢alisma menzili dahilinde operator haricinde hi¢ kimsenin bulunmadigindan emin olun. Yerde
bulunan personel ile olasi temasin dnlenmesi amaci ile inis islemine baglandiginda platformdan ézel dikkat
sergilenmelidir.

= Kamuya agik alanda ydrUtilen ¢alismalar sirasinda, personel disindaki kisilerin makineye ait mekanizmalara
tehlikeli bir sekilde yaklasmasini 6nlemek igin, calisma alani bariyer veya dider uygun isaretler ile
gevrelenmelidir.

= Platform, ancak makine saglam ve yatay zemine oturmus olmasi (bkz. takip eden bélumler) ve ancak dort
tekerin tamami da zemin ile temas etmesi durumunda kaldiriimalidir.

= Yetkisiz kisilerin makineyi kullanmalarini 6nlemek amaci ile her c¢alismanin ardindan kumanda
panellerindeki anahtarlar ¢ikartilmali ve givenli bir yere saklanmalidir.

= Dismelerini ve bu sekilde operatérlerin yaralanmasina yol agmalarini énlemek amaci ile is techizat ve
aletleri daima duizguin bir sekilde yerlestirilmelidir.

Arabanin konumlandirilacagi noktanin segiminde, engeller ile olasi temaslarin énlenmesi amaci ile platformun ¢alisma menzilinin
tanimlanmasina imkan veren dgelerin dikkatlice gozlemlenmesi tavsiye olunur (bdl. 2).
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3.3.4 BEAUFORT OLGEGINE gbre riizgarin hizi.

Beher makine modeline ait azami limitin STANDART MAKINELER TEKNIK OZELLIKLERI tablosunda verildigi hatirlatilarak, riizgar
hizinin kolay sekilde tespit ediimesine yonelik bilgi amagli tablo asagida veriimektedir.

ZA

Azami riizgar hizi limiti 0 m/s olan makineler yalnizca kapali alanda kullaniimalidir. Bu makinelerin hig
riizgarin olmadigi hallerde dahi agik alanda kullaniimasi yasaktir.

Riizgar . .
BSe:u:‘:lrt hizi hi‘:?%;) a ITI?I:?:;m Deniz sartlan Kara sartlan
y (km/h) ¢
0 0 <0.28 Sakin Dilz. Duman dikey yonde
yukseliyor.
1 16 0.28-17 Esint Yiizeyde hafif dalgalanmalar. Beyaz kdpiik Rizgarin hareket|
olusumu yok. dumandan belli oluyor.
. Ruzgar ciplak ten
2 7-11 173 | Hafifriizgar | Ufekdaloalar, kisa ancak belirgin. Dalga iizerinde hissedil.
tepeleri kinlmiyor, camsi gériintiz
Yapraklar higirdar.
. . Yapraklar ve kigik cer
3 1219 353 | Tatlrizgar | Kirimayan tepeli dalgalar, kopik camsi copler hareket
gorinime sahip. Daginik képukli dalgalar. halindedir
Dalgalarda uzama egilimi. Daha yogun Toz ve kagtiar
4 20-29 5.3-8 Orta riizgar R : havalanir. Dallar
képuklu dalgalar.
hareketlenmeye baslar.
Orta biyikliikte, sekli uzayan dalgalar. YSZFlJlr:nerl]:Uani;ag?(}:ar
5 30-39 8.3-10.8 Sert riizgar Koyunlari andiran kdpUkler daha yiksek sularé/a e §eli ¢
sayida, hafif serpinti. p
dalgaciklar olusur.
. - P Bliylik dallar
6 4050 | 108139 | Kuwell Blyk dalgalar olusur, kopukld dalga | -\ otionie Semsiye
ruzgar baslari. Olasi serpintiler.
kullanmak zorlasir.
. T Biitiin agaglar sallanir.
7 5162 13.9-17.2 F|rF_|namS| Deniz kab?rlr. Klr.|.la.r.1 daIgaI@rm kopukleri Riizgara kars! yiirimek
ruzgar rizgar yonunde dagilir. L
guglesir.
Agaclarin bazi ince
8 63-75 17.2-20.9 Firting Yuksek_dalgalgr. ]’epeler kirilarak kopUkleri | dallar klrll!lr."Ruzgara
riizgar yonU boyunca savrulur. kars! ydriimek
imkansizdir.
Yiksek dalgalarin tepeleri devriimeye ve Yapilarda hafif hasarlar
9 76-87 20.9-24.2 | Kuvvetli firtina | yuvarlanmaya baglar. Daha yogun képuk (ugusan baca tepeleri
izleri. ve kiremitler).
oo e s | rr oo
10 88-102 24.2-28.4 Tam firtina e , sokulur. Ciddi yapisal
beyazimsi bir goérinum alir. Havadaki
s Y y zararlar.
yodun serpinti gorus uzakligini azaltir.
Orta tonajli gemilerin goriimesini
i i Cok siddetli | engelleyebilecek dev dalgalar. Deniz képik
11 103-117 | 28.4-32.5 firtina le ortili, Riizgar tepelerden kopik Yaygin yapisal zararlar.
serpistirir, goriis mesafesi disik.
12 117 5325 Orkan Devasa dalgalar, ha}va koplk ve serpinti ile Yapilarda ciddi ve
dolu, deniz bembeyaz. yaygin hasarlar.

Kullanim ve Bakim - XP - XLP Serisi

Sayfa 21



http://it.wikipedia.org/wiki/Chilometro_all'ora
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http://it.wikipedia.org/wiki/Brezza
http://it.wikipedia.org/w/index.php?title=Burrasca&action=edit&redlink=1
http://it.wikipedia.org/wiki/Tempesta
http://it.wikipedia.org/wiki/Stazza

3.3.5

Makinenin zemine uyguladigi basing ile zeminin tagima kapasitesi.

Makineyi kullanmadan dnce operatér, belirli emniyet paylari dahilinde zeminin spesifik yikleri ve basinglari tagimaya elverisli

oldugundan emin olmalidir.

Asagida yer alan tabloda, bahse konu iki parametreyi ve makine altindaki orta zemin basinci ile teker ya da dengeleyiciler (p1 ve

p2) altindaki yuksek basinci konu eden iki hesaplama 6rnegi verilmektedir..

SEMBOL | OLGU TANIM ACIKLAMA FORMUL
BiRIMi
Nominal yik hari¢ makinenin agirhigini temsil eder.
P1 Kg Makinenin agirligi Not: her zaman makine (izerindeki plakalarda belirtilen -
verileri esas alin.
M Kg Nominal yik Calisma platformu igin izin verilen azami yik. -
A o Zemin (izerinde isgal | TEKERLEK iZi x DINGIL ARALIGI ¢arpiminin sonucu ile A=cx |
edilen alan belirlenen makinenin yere basma alan.
Tekerleklerin dis kismindan élgilen makine genisligi.
L Ya da:
c cm Tekerlek izi D . . . . -
engeleyicilerin merkezleri arasinda dlgllen makine
genisligi.
Tekerlek merkezleri arasinda 6lgllen makine uzunlugu.
i cm Dingil aralig Ya da . . - . -
Dengeleyicilerin merkezleri arasinda dlgiilen makine
uzunlugu.
Tekerlek veya dengeleyicilerin zemine basma alani. Bir
A2 ) Tekerlek veya tekerin zemine basma alani operator tarafindan deneysel
cm e . ) o . -
dengeleyicilerin alani | olarak dogrulanmalidir; dengeleyicinin zemine basma
alani destek ayaginin sekline baglidir.
Makine en olumsuz konum ve yiik kosullarinda
Tekerlek veya bulundugunda bir teker ya da dengeleyici tarafindan
P2 Kg dengeleyici Uizerindeki | zemine iletilebilecek azami yiki temsil eder. Not: her -
azami yik. zaman makine zerindeki plakalarda belirtilen verileri
esas alin.
o1 Kglom? Zemindeki basing Bosta veunominal yuk altinda bulunan makinenin zemine o1= (P1+M)/Al
uyguladigi ortalama basing.
En olumsuz konum ve ytik kosullarindaki makinenin bir
p2 Kg/cm? | Azami spesifik basing | tekerinin ya da dengeleyicisinin zemine uyguladi§i azami p2=P2/A2
basing.

P1=1395kg

P2 =680 kg

M =250 kg
c=765cm
i=132,0cm
A1=cxi=10098 cm*
A2=715cm?

p1 = (P1+M)Y/A1 = 0,16 kglcm?
p2 = P2IA2 = 9,5 kglem?

EXAMPLE 1: CRAWLER LIFT

P1=2200 kg

P2 =920 kg

M =200 kg

c=295cm

i=295¢cm
A1=cxi=87025cm? Q
A2=62,8 cm*

p1 = (P1+M)/A1 = 0,03 kg/cm?
p2 = P2IA2 = 14,6 kglcm?

AIRO
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Asagida yer tabloda zeminin yik tagima kapasitesi, zemin tlirlerine bagh olarak gésteriimektedir.
Tek tekerin yere uyguladigi azami basinca ait veriyi elde etmek igin, beher modelin spesifik tablolarinda yer alan veriler esas
alinmalidir (béliim 2, STANDART MAKINE TEKNIK OZELLIKLERI).

A Beher tekerin zemine uyguladigi azami basincin iizerinde ¢alisma yapilmasi diisiiniilen zemin tiiriiniin
kabul edilebilir azami tagima kapasitesini agmasi durumunda makinenin kullaniimasi yasaktir.
ZEMIN TURLERI TASIMA KAPASITESI Kg/cm?
Gevsek dolgu toprak 0-1
Camur, torba, vb. 0
Kum 1,5
Cakil 2
Kolay ufalanir toprak 0
Yumusak toprak 0,4
Siki toprak 1
Yari-sert toprak 2
Sert toprak 4
Kaya 15-30

Bu degerler bilgi amagli olup herhangi bir tereddit durumunda kapasite dzel testler ile tespit edilmelidir.
Yapay ylzeyler (beton zeminler, kdpriiler, vb.) s6z konusu oldugunda, yik tagima kapasitesi yiizeyin imalatgisindan talep

edilmelidir.

3.3.6  Yiiksek gerilim hatlari.

Makine elektriksel olarak yalitiimamis olup, elektrik hatlarina yakinlik ya da bunlar ile temas durumunda herhangi bir koruma

saglamaz.

Elektrik hatlari ile, yirlrlUkteki yasalara ve asagidaki tabloya gére belirlenen asgari mesafe birakilmalidir.

Elektrik hatti tiirii Gerilim (KV) Asgari mesafe (m)

<1 3

1-10 3.5

. . 10-15 3.5

Aydinlatma direkleri 15-132 s
132-220 7

220 - 380 7

Yiksek gerilim direkleri >380 15

3.4 Tehlike durumlar ve/veya kazalar.

= On Hazirlik Kontrolleri esnasinda ya da makinenin kullaniimasi sirasinda operatériin tehlikeli durumlara neden olabilecek bir
kusuru tespit etmesi halinde makine giivenli duruma getirilmeli (tecrit edilmeli ve bir uyari tabelasi asilmali) ve isveren

anormallik hakkinda bilgilendiriimelidir.

= Manevra hatalari (6rn: capma) ya da yapisal arizalar nedeni ile operatdrlerin zarar gérmedigi bir kazanin kullanim esnasinda
meydana gelmesi halinde makine giivenli duruma getirilmeli (tecrit edilmeli ve bir uyari tabelasi asilmali) ve isveren anormallik

hakkinda bilgilendirilmelidir.

= Bir ya da birden fazla operatdriin yaralandidi bir kaza durumunda yerdeki operatér (ya da platform Uzerinde olup da kazaya

karismayan operator):
- Derhal tibbi yardim ¢agirmalidir.

- Sadece durumu daha da ciddi hale getirmeyeceginden emin oldugu hallerde, platformu zemine indirmek icin manevra

yapmalidir.

- Makineyi glivenli duruma getirmeli (tecrit edilmeli ve bir uyar tabelasi asimali) ve isvereni anormallik hakkinda

bilgilendirmelidir.

AIRO
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4. KURULUM VE ON HAZIRLIK KONTROLLERI.

Makine tamamen monte edilmis durumda teslim edilmekte olup bu baglamda Uretici tarafindan 6ngoriilen islevlerin tamamini gliven
icinde yurutebilir. Ozel bir 6n hazirlik islemi gerektirmez. Makinenin indirilmesinde “Tagima ve Ellegleme” bolumindeki talimatlari
izleyin.

Makineyi yeterince dayanikli (bkz. paragraf 3.3.5) ve izin verilen azami de@erden disik egime sahip bir zemine (bkz. teknik
ozellikler “Denge sinirlarr”) yerlestirin.

4.1 Makineyi tanima.

Agirlik, ylkseklik, genislik, uzunluk ya da karmasiklik agisindan alinan formasyona nazaran onemli farkliklar sergileyen bir
makineyi kullanmak isteyen kimselerin, farkliliklari gidermek icin ilave egitim almalidir.

Galisma teghizatlarini kullanan operatorlerin tamaminin saglik ve guvenlik konulu ydrdrllkte bulunan mevzuata uygunluk
sergilemek (izere gerekli egitime tabi tutulmalarinin saglanmasi isverenin sorumlulugundadir.

4.2 On hazirlik kontrolleri.

Makineyi kullanmaya baglamadan once ishu kilavuzda ve, 6zet halinde, platformun kenarinda yer alan bilgilendirme tabelasinda
zikredilen kullanim y6nergelerin okunmasi sarttir.

Makinenin sadlam oldugundan (gorsel kontrol araciligi ile) emin olunmali ve makinenin kullanim sinirlarini belirten plakalar
okunmalidir.

Makineyi kullanmadan énce operator:

= akl tamamen sarj edilmis durumda oldugundan;

= yag seviyesi asgari ve azami degerler arasinda oldugundan (platform indirilmis halde);

= (zerinde calisilmas dustntlen zeminin yeterinde duz ve sadlam oldugundan;

= makinenin manevralarin tamamini glvenli sekilde gerceklestirdiginden;

= tekerlerin sikica yerlerine tespit edildiklerinden;

= tekerlerin iyi durumunda olduklarindan;

= Kkorkuluklarin platforma takilmis, kapinin/kapilarin otomatik kapanma modunda olduklarindan; DUAL modelleri s6z konusu
oldugunda teleskopik tirabzanlarin durdurucu pimlerinin isleyisi de kontrol edilmelidir.

= yapida bariz kusurlarin bulunmadigindan (kaldirici yapinin kaynaklari da gorsel olarak kontrol edilmelidir);

= yOnerge plakalarinin okunur halde olduklarindan;

= kumandalarin (acil durum stop diigmeleri dahil) calisir durumda olduklarindan;

= pedalli frenleme sisteminin etkin oldugundan;

kosumlarin tespit noktalarinin mikemmel durumda olduklarindan emin olmalidir.

Makine, imal edildiklerinden farkli amaglar ile kullaniimamalidir.
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5. KULLANIM USULU.

Makineyi kullanmadan énce isbu bdlimin tamaminin okunmasi sarttir.

ZA

Miinhasiran takip eden paragraflarda zikredilen hususlara uyulmali ve hem takip eden hem de 6nceki
paragraflarda yer alan giivenlik normlarina harfiyen uyulmalidir. Hem calistirma ve kapatma hem de
islevlerin timu ile dogru kullanim usuliiniin kavranabilmesi amaci ile takip eden paragraflarin timu
dikkatlice okunmalidir.

5.1 Makinenin hareket ettirilmesi.

Makine kendisine ait motor diizeneginden yoksundur.
Makineyi hareket ettirmeden once calisma giizergahi
kontrol edilmeli, zeminin makinenin yukinl kaldiracak
durumda oldugunda emin olunmali, akabinde yan
tarafta buluna sekilde gosterildigi gibi her iki pedall
park freni bosa alinmalidir.

Giris tirabzaninin tizerinde bulunan kollari her iki el ile
kavradiktan sonra makineyi iterek calisma konumuna
goturin. DUAL modellerinde kol dngdriimemistir; giris
tirabzaninin direkleri kullanilmalidir. El ya da ayaklarin
ezilmesini dnlemek amaci ile bu manevralar sirasinda
azami dikkat sergileyin.

Bolim 3.3.2'de yer alan uyarilari dikkate alin.

ZA

Platformun lizerinde personel varken makinenin hareket ettiriimesi YASAKTIR.

AIRO
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5.2

Calisma noktasina ulagildiinda yandaki
gosterildigi gibi her iki park frenini de ¢ekin, makinenin
hareket etmediginden emin olun, akabinde araba
uzerinde bulunan acil durum durdurma digmesini

kurun.

Makinenin frenlenmesi ve galistirma.

sekilde

AIRO
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5.3 Platforma erigim.

“Erisim konumu” insanlarin ve malzemelerin inisinin ve binisinin saglandigi tek konumdur. Calisma platformunun “erisim konumu”,
tamamen indirilmis oldugu konumdur.

5.3.1  Kapih standart erigim (XP4 E - XP5 E - XLP5 E).

Platforma erismek igin:

- giris tirabzaninin direklerinden destek alarak merdiveni
tirmanin;

- kilit kancasini kaldirin;

- giris kapisini agin ve platforma yerlesin.

Platforma giris yaptiktan sonra kapinin kapandigindan emin
olun. Platforma erigsince guvenlik kosumunu 06ngorilen
kancalara takin.

5.3.2  Yer ¢ekimi cubuklu standart erigim (XP4 E DUAL - XP5 E DUAL - XLP5 E DUAL).

Platforma erismek igin:

- girig tirabzaninin direklerinden destek alarak merdiveni
tirmanin;

- girig gubugunu kaldirin ve platforma cikin.

Platforma giris yaptiktan sonra gubugun digserek erigimi
engellediginden emin olun. Platforma erigsince guvenlik
kosumunu éngérilen kancalara takin.
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5.3.3  “BAR” kapili istege bagli erigim (XP4 E DUAL - XP5 E DUAL - XLP5 E DUAL).

Platforma erismek igin:

- giris tirabzaninin direklerinden destek alarak merdiveni
tirmanin;

- kapilarin mekanik kilidini kaldirin;

- giris kapilarini agin ve platforma yerlesin.

Platforma giris yaptiktan sonra kapilarin kapandigindan emin
olun ve sut mekanik kilidi kapatin. Platforma erigince guvenlik
kosumunu 6ngortlen kancalara takin.

Calisma platformuna erigmek igin munhasiran donatilmis oldugu erigsim araglarini kullanin. Girig
direklerine tutunarak ve gdziiniizii her zaman makineye tutarak binme ve inme iglemini gerceklestirin.

>

>

Kapinin platforma erigimin daima agik kalmasini saglamak amaci ile kilitlenmesi kesinlikle yasaktir.

Erisim ya da terk edisg icin 6nceden belirlenmis olan konumda bulunmamasi durumunda calisma
platformuna erismek ya da terk etmek yasaktir.

>
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5.4 DUAL modellere yonelik teleskopik tirabzan ayari.

DUAL modelleri, platformun iki faydali boyutunu elde etmek iizere ayarlanabilir olan teleskopik tirabzanlar ile donatilmistir:

- Tam agik (OPEN): makinenin genel amagli kullanimlari igin platformun normal boyutlari;

- Tam kapali (CLOSED): operatoriin irtifada asma tavan panelleri gibi dar alanlarda calismasini saglamak igin calisma
platformunun faydali ¢evre uzunlugunun azaltilmasi igin.

Calisma platformunun asgari boyutlarini elde etmek lizere tirabzanin ayarlanmasi igin:

- Yandaki sekilde gosterilen kirmizi renkli durdurucu pimlerin (A) her ikisini de kaldirin ve 90° dondirtin (UNLOCKED);

- Yandaki sekilde gosterilen kolu (B) ve pedali (C) kullanarak 6n tirabzani kendinize dogru ¢ekin.

- Kirmizi renkli durdurucu pimlerin (A) her ikisini de kaldirin ve 90° dondUrin, pimlerin tirabzanin durdurucu deliklerine oturarak
(bkz. yandaki sekil: LOCKED) tirabzani kilitlediginden emin olun.

Calisma platformunun azami boyutlarini elde etmek (izere tirabzanin ayarlanmasi igin:

- Yandaki sekilde gdsterilen kirmizi renkli durdurucu pimlerin (A) her ikisini de kaldirin ve 90° déndiriin (UNLOCKED);

- Yandaki sekilde gosterilen kolu (B) ve pedali (C) kullanarak 6n tirabzani ileriye dogru itin.

- Kirmizi renkli durdurucu pimlerin (A) her ikisini de kaldirin ve 90° dondrdn, pimlerin tirabzanin durdurucu deliklerine oturarak
(bkz. yandaki sekil: LOCKED) tirabzani kilitlediginden emin olun.

OPEN CLOSED

|%/ ‘ %ﬂ”
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SEK:13

ﬁ Teleskopik tirabzanlarin limit konumlardan (tam agik ya da tam kapli) bir tanesinde bulunduklarinda ve her
iki kirmizi durdurucu pimin tirabzanin deliklerine oturdugundan her zaman emin olun )LOCK).
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5.5 Kumandalar.

Kumanda noktasi platform (izerinde yer almaktadir. Tus takimi seyyar
olup genelde &n tirabzanin (izerine yerlestiriimis bir destedin lzerinde
yer almaktadir. Platform tzerindeki tus takimi ile yapilabilecek islemler:

= Makineyi agma/kapama.

= calisma platformunu kaldirma ve indirme.

A) Acil durum durdurma diigmesi / mars anahtari
B) Caligma platformunu kaldirma digmesi
C) Calisma platformunu indirme digmesi.

SEK.14

5.51  Acil durum DURDURMA (A)

Kirmizi renkli DURDURMA dugmesi, makineyi calistirma ve kapatma ana anahtarini da ihtiva etmektedir. Anahtarin saat yoniinde
Ya tur dondUrtlmesi ile kirmizi digme digari dogru gikar ve makine agilir (eger zemindeki acil durum digmesi serbest ise). Kirmizi
acil durum DURDURMA digmesine basarak, makinenin tim kumanda iglevleri durdurulur. Digmeyi saat yoninde % tur gevirmek
sureti ile normal islevler etkin halde getirilir.

55.2  Platformu Kaldirma/indirme (B-C)

Platformun kalkmasini ve inmesini saglamak amaci ile B) kaldirma ve C) indirme dugmelerinin kullanilimasi, manevranin
tamamlanana kadar basili tutulmalari sarttir.

Galisma platformunun indirme ve kaldirma hareketleri, fabrikada ayarlanmis olan sabit bir hizda gerceklesmektedir. Bu hizlarin
degistirilmesi mimkin degildir.

Guvenlik nedeni ile, makinenin kullanilabilmesi igin, hareketlerin yaptirimasi sirasinda kaldirma ve indirme dugmelerinin basili
tutulmasi gerekmektedir. Bir manevranin gergeklestiriimesi esnasinda diigmenin serbest birakilmasi durumunda hareket derhal
stop edecektir.

Kaldirma ve indirme komutlarinin gergeklestiriimesi sirasinda, temel araba tzerinde bulunan sesli uyari tertibat otomatik olarak
etkin hale gelmektedir.

NOT:

Makine, EN280:2001’e uygun olarak kaldirma yapisinda kopma ve ezilme riskini 6nleyecek bir tertibat ile donatiimigtir: inig
hareketi, makas uglarinin dikey mesafesinin 100 mm’den yiiksek oldugu bir konumda otomatik olarak durdurulur.
Platformun yaninda bulunan operator, ezilme riski tagiyan alanin yakinlarinda kimsenin bulunmadigindan emin olmali ve
akabinde icin komutuna devam etmedir (bkz. “Kaldirma ve indirme" boliimu).
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5.6 Zemindeki elektrik panosu.

Zeminde, temel arabanin Uzerinde, asagida belirtilen tertibat bulunmaktadir:
A) Saat 6lger / akii koruyucu voltmetre
B) Acil Durum DURDURMA digmesi

Dengesizlik tehlikesi sesli alarmi

Ak sarj cihazi uyari isiklari

AkU sarj cihazi prizi

)
)
)
)

mo o

5.6.1  Saat dlger / akii koruyucu voltmetre (A)

Saat dlger, elekirik pompasinin ¢alisma saatlerini gosterir. Platformun inis manevrasi yer ¢ekiminin etkisi ile gerceklesir ve elekirikli
pompanin galistirimasini gerektirmez; bu nedenler bu manevra igin kullanilan stre saat élger tarafindan hesaba katilmaz.

Akl koruyucu voltmetrenin fonksiyonu, asiri bosalmasini énleyerek akiyd korumaktir. Aklnln sarj seviyesi %20'ye ulastiginda,
kumanda sistemi durumu, yanip sonen kirmizi led lambasi ile operatore bildirir. Kaldirma iglemi devre digi birakilir ve akulerin
derhal sarj edilmeleri zorunlu hale gelir.

5.6.2  Acil durum DURDURMA diigmesi (B)
Bu digmeye basmak sureti ile makine tamamen kapatilir; disarlya dogru gekmek sureti ile ana anahtari kullanarak makinenin
acllmasi imkani mevcuttur.

5.6.3 Dengesizlik tehlikesi sesli alarmi (C).
Sesli ikaz, makine dengesiz konumdayken ve zemin ile ayni terazide bulunmazken tetiklenir. Alarm sartinin etkin olmasi
durumunda kaldirma manevrasinin devam ettiriimesi imkansizdir. Makineyi yeniden kullanmak icin, platformun tamamen indirilmesi
ve denge kosullarinin tesis ediimesi sarttir.

5.6.4 Ak sarj cihazi uyari igiklan (D).

Entegre ylksek frekansli sarj cihazi ile donatilan modellerde bulunan bu ikaz lambasi, aki sarj cihazinin igleyisi hakkinda bilgi
vermektedir (daha detayl bilgi igin akilerin sarj edilmesini konu eden paragrafi esas alin).
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5.6.5 AKkii sarj cihaz prizi (E).
Entegre yiksek frekansli sarj cihazi ile donatilan modellerde bulunan bu priz, akii sarj cihazinin beslenmesi igin elektrik sebekesine
baglantiy mimkin kilmaktadir (daha detayli bilgi icin akiilerin sarj edilmesini konu eden paragrafi esas alin).

5.7 Makineyi baglatma.
Makineyi baslatmak icin, operatér asagida verilen prosediirii izlemelidir:

- disariya dogru ¢cekmek sureti ile zemindeki elektrik panosunun durdurma digmesini serbest birakiimalidir;
- platform kumanda paneline erigerek ve anahtari 4 tur gevirmek sureti ile durdurma digmesi kilitlenmelidir.

Bu asamada, 6nceki paragraflarda zikredilen yénergelere harfiyen uyarak fonksiyonlarin yiritilmesi mimkinddr.

Makinenin agilabilmesi igin zemindeki elektrik panosunun tlizerindeki durdurma diigmesinin etkin olmasi
A (disariya dogru ¢ekilmis olmasi) sarttir.

5.8 Makineyi durdurma.
5.8.1  Normal durdurma.

Makinenin olagan kullanimi esnasinda kumandalar birakildiginda manevra durdurulur.

5.8.2  Acil durum stopu.

Kosullarin gerektirmesi durumunda operatér, tarif edilen durdurma digmelerine basmak sureti ile makinenin fonksiyonlarini hem
platformdan hem de zeminde aninda durdurabilir.

Galismaya devam etmek igin:

- Platform kontrol paneli (izerindeki acil durdurma diigmesinin anahtari saat ydniinde % tur gevrilmeli;.
- Zemindeki elektrik panosu uzerindeki stop diigmesi disari ¢ekilmelidir.
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5.9 Maniiel acil durum indirmesi

A Bu islev sadece acil durumlarda, hareket giicii bulunmadiginda kullaniimalidir.

Elektrikli veya hidrolik sistemde ariza olmasi durumunda,
manuel acil durum indirme manevrasini gerceklestirmek igin 5"
yandaki sekilde gosterilen kulp disariya dogru ¢ekilmelidir.

Iki kulp var ise, her ikisinin de plakada belirtilen sira ile gekilmesi
gerekir.

Dikkat, acil durum komutu kulpu serbest birakmak sureti ile arzu
edilen anda iptal edilebilir.

SEK.16

A Asin yiiklii platformun indirilmesi amaci ile maniiel indirme komutunun kullaniimasi1 YASAKTIR.

510 s aletleri igin akim prizi (istege bagh).

Operatore  galigmalarini  yaritmesi i¢in  gereken
elektrikli aletleri kullanmasi imkanini vermek amaci ile
aletlerin 230V Ac hattina baglanmalari igin bir priz (A)
ongorilebilir.

Elektrik hattini etkin hale getirmek amaci ile (bkz. sekil)
prize (B) 230V AC 50 Hz sebekesine bagl bir kablo
takin ve sigortall salteri ON (C - istege bagl)
konumuna getirin. Sigortanin 6zel TEST (D) tusu ile mevcut olmayan sekil.
kontrol edilmesi tavsiye olunur.

SEK.17

Standart makinelerde kullanilan fisler ve prizler CEE standartlariyla uyumlu olup dolayisiyla AB biinyesinde kullanilabilir. Talep
Uzerine, farkli yerel standartlara ya da dzel ihtiyaglara uygun fis ve prizler tedarik edilebilir.
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Asagidaki 6zelliklere sahip elektrik sebekesine baglanin:
- Besleme gerilimi 230V * %10.
- Frekans 50+60 Hz.

A - Etkin topraklama hatti.
- Yirurlikkteki mevzuata uygun ve faal koruma tertibat.
- Elektrik sebekesine baglamak igin boyu 5 metreyi agan uzatmalar kullanmayn.
- Uygun kesite sahip (asgari 3x2,5 mm2) bir elektrik kablosu kullanin.
- Sanlh haldeki kablolari kullanmayin.

511 s sonu.

Makine, 6nceki paragrafta verilen talimatlara uygun olarak durdurulduktan sonra asagida belirtilen prosediriin uygulanmasi tavsiye

edilir:

- makineyi daima dinlenme konumuna getirin;

- Yetkisiz kimselerin makineyi kullanmalarini énlemek amaci ile platformda buluna kumanda panosu (izerindeki Stop digmesine
basin ve anahtari tus takiminda ¢ikarin;

- Zemindeki elektrik panosunun tzerindeki Stop digmesine basin;

- bakim konulu paragrafta zikredildigi Gizere akiy( sarj edin.
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6. HAREKET ETTIRME VE TASIMA

6.1 Hareket ettirme.

Makineyi hareket ettirmek igin platformu tamamen indirin, zemindeki elektrik panosunun (zerindeki acil durum mantar digmesine
basin ve iki adet pedalli park frenini agin. Girig tirabzaninin tizerinde bulunan kollari her iki el ile kavradiktan sonra makineyi iterek
calisma konumuna gotiriin. El ya da ayaklarin ezilmesini 6nlemek amaci ile bu manevralar sirasinda azami dikkat sergileyin.
Calisma noktasina ulasildiginda yandaki sekilde gosterildigi gibi her iki park frenini de ¢ekin, makinenin hareket etmediginden
emin olun, akabinde araba tzerinde bulunan acil durum durdurma digmesini kurun.

>

> B b BB PP

Herhangi bir hareket ettirmek iglemini gergeklestirmeden makinenin yakinlarinda kimsenin
bulunmadigindan emin olun ve her haliikarda azami dikkat ile hareket edin.

Makineyi hareket ettirmeden once olasi baglanti figlerinin besleme noktasina bagl olmadiklarindan emin
olunmalidir.

Zemin Uzerinde ¢ukur velveya basamak bulunmadigindan emin olun ve makinenin gabarisini dikkate alin.

Egimli zeminlerde hareket ederken, risklerin 6nlenmesi amaci ile bir meslektagtan yardim istenmelidir.

Frenleri gekili olmayan makineyi asla terk etmeyin. Frenlerin arizali olmasi durumunda, makinenin kazara
hareket etmesini 6nlemek icin tekerleklerin altina takoz yerlestirin.

Dengesinin bozulmasini 6nlemek igin, makineyi diizgiin ve saglam olmayan zeminlerde kullanmayin.
Makinenin devrilmesini 6nlemek igin, "Denge sinirlan" paragrafi altinda teknik ozellikler boliimiinde
belirtilen kabul edilebilir azami egime degerlerine uyun. Her haliikarda egimli zeminlerdeki hareketler son
derece dikkatli bir sekilde yurttiilmelidir.

Makinenin platform kalkikken hareket ettirilmesi yasaktir. Makinenin hareket ettirilmesi igin is platformunun

erisim konumunda (tamamen algaltiimig) bulunmasi sarttir. Makinenin hareket ettirilmesi sirasinda
platformun lizerinde herhangi bir operator ve/veya malzeme bulunmamalidir.

Makinenin diizgiin sekilde kapatiimamis bilesen kutusu ile kullanilmasi yasaktir.
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6.2 Tagima.

Makineyi gesitli alisma alanlarina tagimak igin, asagida verilen yonergeleri izleyin. )
Bazi modellerin olgiileri dikkate alindiginda, tasima islemine baglamadan 6nce, kara yolu tasimaciligi ile ilgili olarak Ulkenizde
ongorllen gabari limitleri hakkinda bilgi edinilmesi tavsiye edilir.

Tasimayi gerceklestirmeden 6nce makineyi kapatin ve anahtarlari kumanda panellerinden ¢ikarin. Ani
hareketlere bagh risklerin 6nlenmesi amaci ile makinenin yakinlarinda ya da lizerinde kimse

bulunmamaldir.
A Giivenlik nedenleriyle, makineyi asla kollarindan ya da platformundan gekerek kaldirmayin ya da
cekmeyin.
Yiikleme iglemleri, platform dinlenme konumuna (tamamen algaltilmig) getirildikten sonra uygun
kapasiteye sahip diiz bir yiizey tizerinde gerceklestirilmelidir.

Makinenin tasinmasi amaci ile operatdr, uygun kapasiteye
sahip, catallari asgari makinenin genisligi kadar uzun olan bir
forklift araciligi ile makineyi araca yukleyebilir (isbu kilavuzun
basindaki “Teknik Ozellikler" tablosunda verilen makine
agirhgini esas alin). Catallari makine Uzerinde yer alan
yapiskanli etiketlerin isaret ettigi gibi yerlestirin. Makinenin bir
forklift ile kaldinimasi tehlikeli bir islem olup nitelikli operatér
tarafindan yuratiimelidir.

SEK.17
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Makineyi nakliye aracinin tizerine yerlestirdikten sonra, kaldirmak icin kullanilan delikler ya da sekilde belirtilen delikler araciligi ile
sabitleyin.

SEK.19

Platformu baglamak sureti ile makinenin nakliye aracina tespit edilmesi kesinlikle YASAKTIR.

Tagimaya baglamadan 6nce makinenin denge durumunu kontrol edin. Manevranin tamami esnasinda uygun
dengenin saglanmasi amaci ile platform tamamen indirilmis olmalidir.

> B
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6.21  Gikanlabilir korkuluklar.

Makine, platformdan gikarilabilen korkuluklar ile donatiimistir. Asagida
siralanan amagclar ile korkuluklarin ¢ikarilarak makinenin gabarisinin
azaltiimasl mimkandr:

*= tasima

= alcaltiimig alanlardan gegis.

Korkuluklarin gikariimasi i¢in yan tarafta gdsterilen dort adet tespit
vidasinin sokulmesi sarttir.

Makineyi tekrar kullanmadan 6nce korkuluklarin  dogru sekilde
sabitlendiklerinden emin olun.

DIKKAT!

Bu iglem yalnizca tagima islemlerini kolaylagtirmak tzere makinenin toplam yiiksekligini azaltmak igin gegerlidir.
Uzerinde personel varken, korkuluklarin kalkik ve sabit olmadigi hallerde platformun kaldirnimasi kesinlikle yasaktir.

6.3 Makinenin gekilmesi.

ﬁ Makinenin gekilmesine izin verilmemektedir. Temel arabanin iizerinde bulunan delikler miinhasiran

makinenin tagima diizlemine tespit edilmesine yoneliktir.
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7. BAKIM.

= Bakim iglemleri makine durur haldeyken, anahtar kumanda panosundan ¢ikarildiktan sonra ve platform
dinlenme konumuna getirilerek gergeklestiriimelidir.

= Asagida tarif edilen bakim iglemleri, olagan ¢alisma kosullarina sahip bir makine igin gegerlidir. Zorlu
kullanim kosullarinin (yuksek sicakliklar, korozyona neden olan ortamlar vs.) varigindan ya da
makinenin uzun siireler ile kullaniimamis olmasi halinde, miidahalelerin sikligini degistirmek amaci ile
AIRO teknik destek hizmetleri ile irtibata gecilmelidir.

= Onanm ve bakim iglemleri miinhasiran egitimli ve yetkili personel tarafindan yirutiilmelidir. Bakim
islemlerinin tamami, iggilerin glivenligini konu eden ve yiiriirliikte bulunan mevzuat hiikiimlerine uygun
sekilde yiiriitiilmelidir (is yerleri, kisisel korunma tertibati, vb.).

= Yalnizca isbu kullanim kilavuzunda agiklanan bakim ve ayar islemleri yiiriitiilmelidir. Gerekli olmasi

A durumunda, bilesenlerin degistiriimesi igin Teknik Destek bolimiimiizle irtibata gegilmelidir.

= Mudahaleler sirasinda makinenin tamamen kilitlenmis oldugundan emin olun. Kaldirma tertibatinin i¢
kismindaki bakim iglemlerine baglamadan o6nce, kollarin kazara algalmasini 6nlemek amaci ile yapi
sabitlenmelidir (bkz. "Bakim amagh gtivenli stop” boliimii).

= Olasi kaynak iglemleri sirasinda akii kablolarini ¢ikarin ve akiileri uygun sekilde koruyun.

= Bilesenlerin degistirilmesi durumunda, miinhasiran orijinal olan ya da retici tarafindan onaylanan
yedek pargalarini kullanin.

= QOlasi 230V AC vel/veya 380V AC prizlerini sokiin.

= Yaglayici maddeler, hidrolik yaglar, elektrolitler ile tiim deterjan mamulleri dikkatle kullanilmal ve
yirirliikteki mevzuata uygun olarak giivenli bigimde bosaltiimalidir. Uzun siireli cilt temasi tahrige ve
dermatoza neden olabilir; su ve sabun ile yikayin ve su ile bolca durulayin.
Ozellikle elektrolitlerin goz ile temasi da tehlikelidir; bol su ile yikayin ve hekime danigin.

DIKKAT!
A PERFORMANSINI ARTIRMAK iGiN MAKINENIN GUVENLIGINi ETKILEYEN AKSAMIN DEGISTIRILMESi YA
DA KURCALANMASI KESINLIKLE YASAKTIR.

71 Bakim amaglh giivenli stop.

ic kisminda herhangi bir bakim ya da onarim iglemini gerceklestirmeden énce, giivenli stopu asagida belirtildigi sekilde yerlestirmek
sureti ile kaldirma yapisinin kilit sistemini etkinlestirin:
a) Tus takimini yere indirerek galisma platformunu kaldirin;
b) Her iki emniyet durdurucusunu gevirin;
c) Her iki emniyet durdurucusu sasinin dikey kismina dayanarak kaldirma yapisini kalkik konumda muhafaza edene kadar
platformu indirin.
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7.2 Makinenin temizligi.

Asagida belirtilen pargalar uygun sekilde korunarak, makinenin basingli olmayan su jetlerinin kullanilarak yikanmasi mimkinddr:
- Kumanda panelleri (hem platform hem de zemindeki).

- elektrikli kutular ile genel olarak tiim elektrikli cihazlar;

- elektrikli motorlar.

ﬁ Makinenin yikanmasi amaci ile basingli su jetlerinin (yiiksek basingh sulu yikama makineleri) kullaniimasi
kesinlikle yasaktir.

Makinenin yikanmasinin ardindan agagida siralanan hususlar dnem tagimaktadir:
- makinenin kurutulmasi;

- plakalarin ve yapigkanli etiketlerin durumlarinin kontrol edilmesi;

- gresleyici ile donatilan eklemlerin ve kaydirma kilavuzlarinin yaglanmasi.

7.3 Genel bakim.

Ongbrilen belli basl bakim islemleri ile sikliklari asagida verilmektedir (makine saat dlger ile donatilmistir).

Islem Siklik
: W " Ik 10 saatlik calismanin
Vidalarin sikilmasi ("Cesitli ayarlar" paragrafi) ardindan
Hidrolik haznenin yag seviyesinin kontroll Mk 10 saatlk galismanin
ardindan

Akiiniin durumun (sarj, temizlik) Gunlik
Hortum ve kablolarda deformasyon kontrolu Aylik
Yapiskanli etiketler ve plakalarin durumu Aylik
Eklem noktalarinin greslenmesi Aylik
Hidrolik haznenin yag seviyesinin kontroli Aylik
Acil durum tertibatinin etkinliklerinin kontrolU Yillik
Elektrik baglantilarinin durumlarinin kontroli Yillik
Hidrolik badlantilarin durumlarinin kontroli Yillik
Yapinin iglevsel ve gorsel periyodik kontroll Yillik
Vidalarin sikilmasi ("Cesitli ayarlar" paragrafi) Yillik
Egdim 6lcer calismasinin kontroli Yilhk
Azami basing vanasinin kalibrasyon kontrolii Yillik
Pedalli fren sisteminin etkinliginin kontrolU Yillik
Otomatik frenleme sisteminin etkinliginin kontroli Yillik
M1 mikro anahtarin isleyisinin kontroli Yilhk
Hidrolik haznedeki yagin tamamen degistirimesi iki yilda bir
Hidrolik filtrenin degistirimesi iki yilda bir

10 YILLIK CALISMA

A SURESININ ARDINDAN MAKINENIN URETICi FIRMA TARAFINDAN KOMPLE KONTROLE/REVIZYONA TABI
TUTULMASI
ZORUNLUDUR
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7.31  Gesitli ayarlar.

Asagida siralanan bilesenlerin  durumunu kontrol edin ve

gerektiginde sikma islemine tabi tutun:

1) Tekerlek vidalarr;
2) Tekerlek destekleri tespit vidalari;
3) Platform ve korkuluk tespit vidalari;
4) Hidrolik rakorlar;
5) Kol pimleri seeger ve tespit vidalari.
Vidalarin sikma torklari icin asagida yer alan tablo esas
alinmalidir.
VIDA SIKMA TORKU
(metrik dig, normal dig adimi)
Sinif 8.8 (8G) 10.9 (10K) 12.9 (12K)
Cap kgm Nm kgm Nm kgm Nm
M4 0.28 2.8 0.39 3.9 0.49 4.9
M5 0.55 5.5 0.78 7.8 0.93 9.3
M6 0.96 9.6 1.30 13.0 1.60 16.0
M8 2.30 23.0 3.30 33.0 3.90 39.0
M10 4.60 46.0 6.50 65.0 7.80 78.0
M12 8.0 80.0 11.0 110 14.0 140
M14 13.0 130 18.0 180 22.0 220
M16 19.0 190 27.0 270 33.0 330
M18 27.0 270 38.0 380 45.0 450
M20 38.0 380 53.0 530 64.0 640
M22 51.0 510 72.0 720 86.0 860
M24 65.0 650 92.0 920 110 1100
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7.3.2 Gresleme.

Gresleyici ile donatimis olan (ya da gresleyici
baglanti noktasi bulunan) eklem noktalarinin
tamaminin greslenmesi islemi asgari olarak ayda bir
kez yapiimaldir.

Bunun yani sira yukarida verilen noktalarin

greslenmesi de unutulmamalidir:

- makineyi yikadiktan sonra;

- uzun sureli yatisin ardindan makineyi tekrar
kullanmadan énce.

- olumsuz kosullarin  bulundugu ortamlardaki
kullanimdan sonra (yliksek nem dizeyleri; tozlu
ortamlar; kiyi bolgeleri, vb.).

Gresleme yapmadan énce nemli bir bez ile iyice silin.
Yan resimde gosterilen noktalarin tamami (ve
gresleyici ile donatiimig ekleme noktalarinin timu)
ESSO BEACON-EP2 ya da muadili gres ile
yaglanmalidir.

BiYOGOZUNUR YAGLAR KiTi ile donatilmis
makinelerde PANOLIN BIOGREASE 2
kullaniimalidir
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7.3.3  Hidrolik devre yagi seviye kontrolii ve degisimi.

Seffaf depodaki seviyeyi asgari ayda bir kontrol edin. Seviye,
yagin serbest olan kismi deponun (st duvarinin yaklasik
olarak 5 mm altinda bulundugunda dogrudur; gerektiginde
ongorilen azami seviyeye ulasilana kadar ikmal yapin.
Hidrolik yad seviyesinin kontrolli, platform tamamen
indirilmigken ydrutalmelidir.

Depodaki hidrolik yadi en az iki yilda bir komple dedistirin.

Depoyu bosaltmak igin:

- platformu tamamen indirin;

- zemindeki kumanda panosu (lizerindeki mantar digmeye
basarak makineyi kapatin;

- harici bir pompa marifeti ile, A dolum tipasinda depodaki
yagi emin.

Sadece asagida yer alan 6zet tablosunda belirtilen tir ve
miktardaki yagdlari kullanin.

HIDROLIK DEVRE YAGI
TIP TIP ;
MARKA 20°C  +79°C 30°C  +48°C GEREKEN MIKTAR
SENTETIK YAGLAR
ESSO Invarol EP46 Invarol EP22
AGIP Arnica 46 Arnica 22
ELF Hydrelf DS46 Hydrelf DS22
SHELL Tellus SX46 Tellus SX22
BP Energol SHF46 Energol SHF22 2 Litre
TEXACO Rando NDZ46 Rando NDZ22
Q8 LI HVI 46 LI HVI 22
PETRONAS HIDROBAK 46 HV | HIDROBAK 22 HV
BIYOCOZUNUR YAGLAR - ISTEGE BAGLI
PANOLIN | HLP SINTH E46 | HLP SINTH E22

A Kullanimdan sonra yagi cevreye sagmayin, kullanim tilkesinin yiriirliikte bulunan mevzuatina uyun.

Yaglayici maddeler, hidrolik yadlar, elektrolitler ile tim deterjan mamulleri dikkatle kullanilmali ve ylrirliikteki mevzuata uygun
olarak glvenli bigimde bosaltiimalidir. Uzun streli cilt temasi tahrige ve dermatoza neden olabilir; su ve sabun ile yikayin ve su ile
bolca durulayin. Ozellikle elektrolitlerin g6z ile temasi da tehlikelidir; bol su ile yikayin ve hekime danigin.
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7.3.3.1 Biyogoziiniir hidrolik yag (istege bagl).
Msterinin talebi Uzerine makineler, ¢evre ile uyumlu, biyolojik olarak ¢6zinebilir hidrolik yag ile donatilabilir. Biyolojik olarak
¢Ozinebilir yag tamamen sentetik bir yad olup ¢inko icermemekte olup, kirlilik yaratmaz ve doymus ester bazlidir, yliksek verime
sahiptir, 6zel katki maddeleri icerir. Biyolojik olarak ¢dzunebilir yagin kullanildigi makineler, standart makineler ile ayni bilesenleri
kullanmakta olup, her hallikarda bu tiir yagin kullanilacaginin imalat agamasindan itibaren hesaba katilmasi yerinde olacaktir..
Mineral bazli hidrolik yagdan “bio” yada gegis yapilmasini erekli olmasi durumunda asagida belirtilen prosedir izlenmelidir.

7.3.3.2 Bosaltma.

Tim sistemde bulunan sicak galisma hidrolik yagini (yag tanki, silindirler, biiylik hacimli borular) bosaltin.

7.3.3.3 Filtreler.

Filtreleri degistirin. Uretici tarafindan éngériilen standart filtreleri kullanin.

7.3.3.4 Yikama.

Makineyi tamamen bosaltildiktan sonra, nominal miktarda “bio” hidrolik yag ile doldurun.

Makineyi galistirin ve asgari 30 dakika boyunca hareketlerin tamamini diisik devirde gergeklestirin.
Siviy1 7.2.1. sayili maddede tarif edildii izere sistemden bosaltin.

Dikkat: Yikama isleminin tamaminda, hidrolik sistemin hava emmesinden kaginiimalidir.

7.3.3.5 Dolum.
Yikamanin ardindan hidrolik devreyi doldurun, havasini alin ve seviyeyi kontrol edin.
Akiskanin hidrolik borular ile temas etmesinin sismelerine neden olabilecegini unutmayin.
Bunun yani sira, akigkanin deri ile temas etmesinin kizarikliga veya tahrigse neden olabilecegini unutmayin..
Bu islemler esnasinda KKT (6rn. koruyucu gézliik ve eldiven) kullaniimasi ayrica tavsiye olunur.

7.3.3.6 Hizmete alma / kontrol.

“Bio” yag dlzenli bir davranis sergilemekle beraber, asagida belirtildigi lzere dnceden belirlenen araliklar ile bir numune alarak
kontrol edilmesi sarttir:

KONTROL ARALIGI NORMAL KULLANIM YOGUN KULLANIM
1. KONTROL VADESI 50 CALISMA SAATININ SONUNDA | 50 CALISMA SAATININ SONUNDA
2. KONTROL VADESI 500 CALISMA SAATININ SONUNDA | 250 CALISMA SAATININ SONUNDA
3. KONTROL VADESI 1000 GALISMA SAATININ 500 CALISMA SAATININ SONUNDA
SONUNDA
MUTEAKIP KONTROLLER 1000 SAAT VEYA 1 CALISMA YILI 500 SAAT VEYA 1 CALISMA YILI
SONUNDA SONUNDA

Bu sayede akigkanin durumu surekli olarak takip edilmekte, ozelliklerinde bozulma meydana gelene kadar kullaniimasina imkan
verilmektedir. Genelde, kirletici etkenlerin yoklugunda, yagin tamami degistirimemekte ve sadece ekleme yapilmaktadir.

Yag numuneleri (asgari 500ml) sistem ¢alisma sicakligindayken alinmalidir.

Yeni ve temiz kaplarin kullaniimasi tavsiye olunur.

Numuneler “bio” yag tedarikgisine gonderilmelidir.

Numunelerin nereye gonderilecegi hakkinda daha ayrintili bilgi icin bolgenizde bulunan distributor ile temasa gegilmelidir.

Analiz raporunun suretlerinin kontrol kayit defterinde muhafaza edilmeleri zorunludur.
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7.3.3.7 Kanstirma.

Diger biyogozniir yaglar ile karisimlar kabul ediimemektedir.

Madeni yagin ayni kullanima uygun olmasi sarti ile madeni yag artik miktari, toplam dolum miktarinin %59’ini agmamalidir.

7.3.3.8 Mikro filtreleme.

ikinci el makinelerde déniisiim s6z konusu oldugunda, biyogdziiniir yagin sahip oldugu yiksek kirlilik gézme kabiliyeti géz éniinde

bulundurulmalidir.

Dontstimin ardindan hidrolik sistemde arizalara neden olabilecek tortu dagilmalarinin meydana gelmesi olasidir. Ekstrem

durumlarda conta yuvalarinin yikanmasi daha fazla sizintiya yol agabilmektedir.

Arizalarin ve yag kalitesinin etkilenmesinin dnlenmesi amaci ile donisimin ardindan bir mikro filtreleme tesisati ile hidrolik

sisteminin filtrelenmesi tavsiye olunur.

7.3.3.9 Bertaraf etme.

Duygun ester olmasi nedeni ile biyogdzinur yag hem 1sil hem de maddi agidan tekrar kullaniimaya uygundur. Dolayisiyla madeni
bazli yadlar ile ayni bertaraf / geri kullanim olasiliklarina sahiptir. Yerel mevzuatin izin vermesi durumunda bahse konu yagin
yakilmasi mumkundur. Yagin geri kullaniimasi, toplama alaninda bertaraf etmeye ya da yakmaya tercih edilmelidir.

7.3.3.10 ikmal.
Yag ikmali SADECE ayni Uriin kullanilarak gergeklestiriimelidir.

Not: azami su kirlenme degeri %0,1'dir.
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7.3.4  Emis filtresinin degistirilmesi.

Modellerin timd, deponun i¢ kismina flans ile tespit edilen bir
emis filtresi ile donatiimistir. Bu filtrenin asgari iki_yilda bir
degistirilmesi tavsiye olunur.

Deponun

ic kisminda monte edilen emis filtrelerinin

degistirilmesi igin (bkz. sekil):

zemindeki kumanda panosu (zerindeki mantar
digmeye basarak makineyi kapatin;

elektro pompanin besleme kablolarini ve hidrolik
hortumunu sokin;

harici pompa ile hidrolik deposunu bogaltin;

mini Gniteyi ihtiva eden kutunun altindan midahale
ederek ki tespit vidasini sokin ve bilesenler
kutusundan ¢ikarin;

A vidasini kullanarak metal tespit kelepgesini gevsetin;
disariya dogru cekerek elektro pompayl depodan
sokln;

disariya dogru ¢ekerek pompanin B filtresini sokiin,
tiner ve rakordan Uflenen basingli hava jeti ile
temizleyin ya da gerektiginde filtreleme elemanini
dedistirin;

ilk durumun tekrar tesis edilmesi amaci ile islemleri
ters sira ile ydratan.

SEK.26

Filtrenin degistiriimesinde, miinhasiran Teknik Destek birimimiz ile temasa gegerek orijinal yedek parga kullanin.
Kullanilmis yagi yeniden kullanmayin ve gevreye sagmayin, yiiriirliikteki mevzuata uygun olarak bertaraf edin.
Filtre degistirildikten sonra depodaki hidrolik yag seviyesini kontrol edin.

AIRO
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7.3.5  Azami basing vanasinin etkinliginin kontrolii

XP-XLP serisi kundagi motorlu havai platformlarin kaldirma
devresinin  (zerinde, tehlikeli asir basing durumlarinin
onlenmesi amaci ile bir azami basing vanasi mevcuttur.
Genelde igbu vana, makinenin tesliminden once fabrikada
kalibre edildiginden herhangi bir ayara ihtiyag duymamaktadir.

Sistemin  kalibrasyonu asagida siralanan  durumlarda
gereklidir:

= mini Unitenin degistirilimesi durumunda

= sadece azami basing vanasinin degistirilmesi durumunda.

Kaldirma devresi iizerindeki azami basing vanasini kontrol

etmek igin:

= Asgari 200 bar skalaya sahip bir manometreyi ilgili A
baglantisina takin (1/4” BSP);

= Kumanda tus takimini yere indirerek kaldirma manevrasini
gerceklestirin ve hareket sonunda devam edin;

= Tespit edilen basing dederini kontrol edin. Dogru deger
“Teknik 6zellikler" boliminde belirtilmektedir.

Etkinligini asgari bir kez kontrol edin.

Kaldirma devresi Uzerindeki azami basing vanasini kalibre etmek igin:

gergeklestirin.

= Kalibrasyon tamamlandiktan sonra C tipasi araciligi ile ayar vidasini tespit edin.

Asgari 200 bar skalaya sahip bir manometreyi ilgili A baglantisina takin (1/4” BSP);
B azami basing vanasini bulunan ve gevseterek C tipasini sokin;
Kumanda tus takimini yere indirerek kaldirma manevrasini gergeklestirin ve hareket sonunda devam edin;

"Teknik ozellikler” béliminde belirtilen dederi elde edebilmek amaci ile D ayar vidasini kullanarak azami vana ayarini

DIKKAT!

A ISLEMIN ONEMINE BINAEN MUNHASIRAN UZMAN TEKNIK PERSONELE YAPTIRILMASI TAVSIYE

OLUNUR.

ARO Kullanim ve Bakim - XP - XLP Serisi

Sayfa 47




7.3.6  Frenleme sistemlerinin ayarlanmasi ve etkinliklerinin kontrol edilmesi.

CP-XLP serisi makineler, makinenin park halinde oldugu durumlarda kullaniimak tzere gift fren sistemi ile donatilmistir.

- Arka firdondi tekerler Uzerindeki pedalli frenleme sistemi;
- On sabit tekerler (izerindeki otomatik frenleme sistemi.

Her iki fren sisteminin isleyisi, asgari yilda bir kez olmak (izere kontrol edilmelidir.

7.3.6.1 Pedalli frenler.

Bu frenlerin isteyerek tetiklenmesi, c¢alisma platformunun
yikseltiimesinde dnce makinenin park konumunda muhafaza
edilmesine imkan vermektedir.

Pedalli fren sisteminin isleyisini kontrol etmek igin:

= Platform tamamen algak konumdayken diiz bir zemine
gelin ve A kolunu kullanarak her iki freni de devreye alin;

= Bu durumda (her iki fren de cekiliyken), B tutamaklarini
iterek makinenin hareket ettirilmesi mimkiin olmamalidir;

= Makinenin Kkiliti olmamasi ya da tutamaklarin itilmesi
durumunda makinenin konumuna gdre hareket etmeye
meyilli olmasi halinde frenli teker desteklerinden bir
tanesinin ya da her ikisinin de degistirimesi sarttir.

= Pedall frenleri serbest birakmak igin C kolunu kullanin.

Frenli destek desteklerinin degistiriimesinde, miinhasiran
Teknik Destek birimimiz ile temasa gegerek orijinal yedek
parga kullanin.
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7.3.6.2 Otomatik frenler.

Calisma platformu ylkselmeye basladigi anda bu frenlerin
otomatik olarak devreye girmekte ve operatore irtifada
bulunurken makinenin sabit kalmasini saglamaktadir.
Otomatik frenleme sisteminin mUldahalesi operat6riin
pedalli fren sistemini devreye alma ylkumlGliginden
kurtarmaz.

Otomatik fren sisteminin igleyisini kontrol etmek icin:

= Platform tamamen indirilmis olarak makineyi diz ve
engelsiz bir zemin (izerine yerlestirin ve, pedalli fren
sistemini  galistirmadan, makinenin ilgili tutamaklar
araciligi ile hareket ettirilebildiginden emin olun.

= Kumanda tus takimini yere indirerek calisma
platformunu yaklasik olarak 0,5 m yUkseltin;

= Budurumda (her iki otomatik fren de gekiliyken - her iki
pedalli fren devre disiyken), B tutamaklarini iterek
makinenin hareket ettiriimesi mimkin olmamalidir;

SEK.29

= Makinenin kilitli olmamasi ya da, tutamaklarin itiimesi halinde, makinenin konumunu terk etmeye meyilli oldugunun anlasiimasi
durumunda, fren sisteminin etkinliginin ayarlanmasi ya da teknik destegin cadrilmasi sarttir.

Frenleme sisteminin etkinligini (makineyi durur vaziyette tutma kapasitesinin artiriimasi) igin:

= Platform tamamen indirilmis olarak makineyi diiz ve engelsiz bir zemin (izerine yerlestirin, pedalli fren sistemini galistirin ve
makinenin hareket etmediginden emin olun.

= Akontra tespit somununu gevsetin;

= B frenleme pimini elle gevsetin ve tekerin yakinina gotiriin, tutamaklar aracili§i ile makinenin hareket ettirilmesinin hala
mimkin oldugundan emin olun;

= Kumanda tus takimini yere indirerek calisma platformunu yaklasik olarak 0,5 m yiikseltin ve makinenin tamamen kilitli
oldugundan emin olun;

= Frenleme sistemi etkin ise A kontra tespit somununu sikin.

DIKKAT!

A ISLEMIN ONEMINE BINAEN MUNHASIRAN UZMAN TEKNIK PERSONELE YAPTIRILMASI TAVSIYE
OLUNUR.
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7.3.7  Egim olcer etkinlik kontrolii.

DIKKAT!
Genelde egim olger, degistiriimesinin haricinde herhangi bir ayara ihtiyag duymamaktadir. Bu bilesenin
degistirilmesi ve ayarlanmasi igin gerekli olan techizat, bahse konu iglemlerin uzman personele mahsus
A olmasini saglar.

ISLEMIN ONEMINE BINAEN MUNHASIRAN UZMAN TEKNIK PERSONELE YAPTIRILMASI TAVSIYE
OLUNUR.

Genelde (sekilde gosterilen) egim dlger, makinenin tesliminden
once fabrikada kalibre edildiginden herhangi bir ayara ihtiyag
duymamaktadir.
Bahse konu tertibat temel arabanin (izerinde yer almakta olup
arabanin egimini kontrol etmektedir. Arabanin limitin 6tesinde
egilmesi durumunda:

1) kaldirmayi devre digI birakir;

2) ikaz tertibati araciigi ile (bkz. “Kullanim modu”)

dengesizligi haber verir.

Egim olcer egimi, iki eksene (X;Y) gore kontrol etmektedir; esit
yatay ve yanal denge sinirlari bulunan bazi modellerde kontrol,
sadece bir eksene (X ekseni) gore yapiimaktadir.

Egim olceri yanal eksene (genellikle X ekseni) gore kontrol

etmek igin:

= iki sa ya da sol yan tekerin altina (B+ 5mm) oOlgislne
sahip bir kalinhgini Uzerine getirecek sekilde makineyi
hareket ettirin (bkz. asagidaki tablo)

= sesli ikazin tetiklenmesini 3 saniye bekleyin (mudahale
gecikmesi fabrikada ayarlanmaktadir);

= alarm devreye girmezse TEKNIK DESTEGE BASVURUN

Etkinligini asgari bir kez kontrol edin.

KALINLIKL | XP4E XP5 E XLP5 E
AR | XP4EDUAL | XP5 E DUAL | XLP5 E DUAL
A1/A2 [mm] | 22725 22125 22125
B [mm] 15 15 11

ﬁ DIKKAT! A1, A2 ve B kalinliklarinin dlgiileri, “TEKNIK OZELLIKLER” tablosunda belirtilmis olan izin verilebilir
azami egim degerlerini esas almaktadir. E§im dlgerin kalibrasyonu esnasinda kullanilir.
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7.3.8 M1 mikro anahtarinin etkinlik kontrolii.

Mikro anahtar M1 inis hareketini, makas uglari arasindaki dikey
mesafe 100 mm'nin (izerinde oldugu bir konumda otomatik
olarak durdurmaktadir. Platformun yaninda bulunan operatér,
ezime riski tagiyan alanin  yakinlarinda  kimsenin
bulunmadigindan emin olmali ve akabinde icin komutuna
devam etmedir (bkz. “Kaldirma ve indirme" boluma).

Etkinligini asgari bir kez kontrol edin.

74 Akii.

Ak, makinenin ¢ok énemli bir pargasidir. Zaman iginde etkinliginin muhafaza edilmesi émriinin uzatilmasi, sorunlarin asgariye
indirilmesi ile makine isletim maliyetlerinin diistriiimesi agisindan temel 6neme sahiptir. STANDART makine bir GEL akustine sahip
olup, asagida verilen yénergeler miinhasiran bu aki tirind ilgilendirmektedir.

741  Genel uyanlar.

= Yeni akiler s6z konusu oldugunda, sarj etmeden dnce aki bos bildirimini beklemeyin; ilk 4/5 defa boyunca akiileri 3 ya da 4
saatlik kullanimin ardindan doldurun.

= Akilerin yeni olmasi durumunda bunlarin performansi, yaklasik on sarj ve bosalma ddéngisunin ardindan azami noktaya
ulasmaktadir.

= GEL mihirld akiu sarj sirasinda gaz yaymadidindan, sarj islemlerinin gerceklestirilecedi 6zel ortamlara ihtiyag

duyulmamaktadir.

Sarj cihazini elektrik sebekesine baglamak igin boyu 5 metreyi asan uzatmalar kullanmayin.

Uygun kesite sahip (asgari 3x2,5 mm2) bir elektrik kablosu kullanin.

Sarili haldeki kablolari kullanmayin.

Akllere serbest alevler ile yaklagmayin.

Gegici ya da anormal elektrik baglantilarini tesis etmeyin.

Baglanti uglari siki olmali ve tizerlerinde tortu bulunmamalidir. Kablolarin yalitkan kisimlari iyi durumda olmalidir.

Anti statik bez kullanarak akiyu temiz, kuru ve oksitlenme Grlnlerinden uzak tutun.

Akunin Uzerine alet veya baska herhangi bir metal cisim koymayin.
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7.4.2  Akii bakimi.

Muhrli GEL akusU herhangi 6zel bir bakim gerektirmemektedir.

Akii sarj islemi takip eden paragraflarda verilen yonergelere uygun olarak yruitiiimelidir.

Dikkatle yapilan bir temizlik, elektrik yalitimini korur, akulerin diizgin ¢alismasini ve uzun dmdarli olmalarini saglar.

Akulerden kaynaklanan calisma anormallikleri durumunda, dogrudan midahaleden kaginin ve Teknik Destek birimi ile temasa
gegin.

Makine kullanilimadigi zamanlarda akiler otomatik olarak bosalir (otomatik desarj). Akinin islevselligini tehlikeye distirmemek
amaci ile asgari ayda bir olmak (izere sarj edilmelidir.

Makinenin kullanilimadigi donemlerde akulerin otomatik olarak desarj olmalarini 6nlemek amaci ile, sicakligi 30°C’nin altinda
buluna ortamlarda makineyi kapatin ve ana glig konektérini daima ayirin.

7.4.3  Akiiniin sarj edilmesi.

Akii sarj cihazini minhasiran, asagida ézelliklere sahip olan ve yirirliikte bulunan mevzuatin 6ng6rdiigu tim koruma tertibatina
sahip bir elektrik sebekesine baglayin:

Besleme gerilimi 100V ile 240V aras

Frekans 50+60 Hz.

Etkin topraklama hattl.

Manyeto termik ve diferansiyel salter (“devre kesici”)

Ayrica:

AkU sarj cihazini kullanmak igin asagidaki prosedurd uygulayin:

Sarj cihazini elektrik sebekesine baglamak icin boyu 5 metreyi asan uzatmalar kullanmayin.
Uygun kesite sahip (asgari 3x2,5 mm2) bir elektrik kablosu kullanin.
Sarili haldeki kablolari kullanmayin.

YASAKLAR:

ﬁ Yukaridaki 6zellikleri haiz olmayan elektrik sebekeleri ile olan baglantilar.

Yukarida zikredilen yonergelere uyulmamasi durumunda akii sarj cihazinin geregince ¢alismamasina ve
garanti kapsaminda bulunmayan arizalarin meydana gelmesine neden olabilir.

Platformun STOP digmesine basin;

A besleme kablosunu B alet kutusundan alin;

Besleme kablosunun konektorini aki sarj cihazinin C
prizine takin;

Kablonun fisini, yukarida zikredilen 6zelliklere sahip bir
akim prizine takin.

D gostergesi aracihgi ile akiu sarj cihazinin baglanti
durumunu kontrol edin. Yanmasi durumunda baglantinin
gerceklestigine ve sarjin bagladigina isaret eder. Isikli
ledlerin rengi ve calisma sekli, sarj asamasina isaret eder
(bkz. asagida yer alan tablo). Aki sarj cihazinin galismasi
ile birlikte makinenin kumanda sistemi otomatik olarak
devre digi kalir.
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BIiLDIRIM

TANIM

Birkag saniye boyunca yanip sénen kirmizi led | Ak sarj cihazi otomatik tani asamasi - sadece Pb-Asitli akler igin

Birkag saniye boyunca yanip sénen yesil led

Akl sarj cihazi otomatik tani asamasi - sadece GEL akdler igin

Yanan kirmizi led

Sarjin birinci ve ikinci agamasina isaret eder

Yanan sari led

Sarj asamasinin dengeleme safhasina isaret eder

Yanan yesil led

Sarj isleminin bittigine isaret eder; tampon sarj etkin

ZA

Besleme kablosunun elektrik sebekesine takilmasi durumunda akii sarj cihazi otomatik olarak devreye

girer.

Akii sarj cihazinin devreye girmesi ile makine otomatik olarak devre digi birakilir.

Sarj cihazinin beslemesini kesmek icin kabloyu elektrik sebekesinden ayirin.

VA

744

DIKKAT!

Makineyi kullanmadan 6nce aku sarj cihazinin akim prizinin ayriimisg oldugundan emin olun.

Akii sarj cihazi: aniza bildirimi

Onceki paragrafta tarif edilen ve akii sarj cihazinin gdstergesinde yer alan LED'in yanip sénmesi, alarm durumuna isaret eder:

BiLDIRIM

SORUN

¢0zim

Yanip s6nen sari led

Akl ile baglanti yok

Aki baglantilari ters cevirin

Akl baglantilarini kontrol edin

Yanip sénen kirmizi led

Tim baglantilar kontrol edin

Glvenlik zaman 6lceri asildi Akunun baglantisinin sarj asamasinda kopmadigindan

emin olun

Dahili kisa devre

Akuyt kontrol edin

Ak sarj cihazini degistirin

ZA
VA

VA

Akiilerin degistirilmesi

Eski akiileri, miinhasiran ayni gerilim, kapasite, ebat ve kutle 6zelliklerine sahip yenileri ile degistirin.
Akiiler iiretici tarafindan onaylanmig olmalidir.

Kullanimdan sonra akiileri cevreye sagmayin, kullanim tilkesinin ytirirlikte bulunan mevzuatina uyun.

ISLEMIN ONEMINE BINAEN MUNHASIRAN UZMAN TEKNIK PERSONELE YAPTIRILMASI TAVSIYE

OLUNUR.

TEKNIK DESTEK ILE TEMASA GEGIN
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8. MARKALAR VE SERTIFIKALAR.

isbu kilavuzda tarif edilen kundagi motorlu havai platform modelleri, 2006/42/EC Direktifi ve miiteselsil degisiklilere binaen CE
testine tabi tutulmustur. Bahse konu sertifikalandirma iglemini gerceklestirin kurum:

ICE Spa
Via Garibaldi, 20 _
40011 Anzola Emilia - BO (ltalya)

Yirutilen test, makinenin Uzerinde CE isaretini tasiyan plakanin tatbik edilmesi ve isbu kilavuzun refakatinde bulunan uygunluk
beyani ile tescil edilmigtir.

ARO Kullanim ve Bakim - XP - XLP Serisi Sayfa 54




9. PLAKALAR VE ETIKETLER.

STANDART ETIiKET KODLARI
POZ. KOD TANIM MIKTAR

1 001.10.024 AIRO TESCIL PLAKASI 1
2 001.10.060 KALDIRMA NOKTASI ETIKETI 4
3 001.10.098 STOP ETIKET  I-D-F-NL-B-GB 1
4 001.10.109 EV4 ETIKETI 1
5 001.10.110 EV5 ETIKETI 1
6 001.10.121 M1 ETIKET] 1
7 001.10.150 "46" TiPi YAG ETIKETI I-D-F-NL-B-G-PL 1
8 001.10.173 AIRO SARI ETIKETI 300X140 2
9 001.10.180 MUTEAKIP KONTROL ETIKETI 1
10 001.10.243 “BEHER TEKER AZAMi YUK’ ETIKETI 4
11 035.10.007 EMNIYET KEMERI BAGLAMA ETIKETI 1
12 037.10.007 EVRENSEL iC MEKAN MAKINELERI ETIKET] 1
13 045.10.003 EL TEHLIKESI+BEKLEMEK YASAKTIR ETIKETI 2
14 045.10.011 AKU SARJ CIHAZI Fisi ETIKETI 1
15 045.10.013 MANUEL INDIRME ETIKET] (SEMBOLLER) 1
16 063.10.005 250 KG KAPASITE ETIKETI (1 KiSi) 1

063.10.006 ETIKET XP4 VE SARI
17 063.10.001 ETIKET XP5 VE SARI 2

063.10.002 ETIKET XLP5 VE SARI

001.10.001 AIRO UYARI PLAKASI ITALYANCA

001.10.022 AIRO UYARI PLAKASI INGILiZCE

001.10.029 AIRO UYARI PLAKASI FRANSIZCA

001.10.035 AIRO UYARI PLAKASI FLAMANCA

001.10.040 AIRO UYARI PLAKASI ALMANCA
. 001.10.055 AIRO UYARI PLAKAS| RUSCA 1

001.10.083 AIRO UYARI PLAKASI ISVEGGE

001.10.188 AIRO UYARI PLAKASI LEHGE

001.10.206 AIRO UYARI PLAKASI HIRVATCA

001.10.235 AIRO UYARI PLAKASI RUMENCE

001.10.236 AIRO UYARI PLAKASI NORVECCE

001.10.246 AIRO UYARI PLAKASI BREZILYA PORTEKIZCESI

ARO Kullanim ve Bakim - XP - XLP Serisi Sayfa 55




SEK.29

ARO
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10. KONTROL KAYIT DEFTERI.

Kontrol kayit defteri, 2006/42/CE sayili makine Direktifinin 1 numarali ekine istinaden platformun kullanicisina verilmektedir.

isbu defter techizatin ayrilmaz bir pargasi olarak kabul edilmeli, nihai hurdaya ¢ikma agamasina kadar tiim faydali émrii boyunca

makineye refakat etmelidir.

Kayit defteri, 6ngoriilen semaya uygun olarak, makinenin faydali émrini ilgilendiren ve asa@ida belirtilen olaylari kayit altina

almakta kullanilir;

= Kontrolden sorumlu kurum tarafindan zorunlu periyodik kontroller (italya’da ASL ya da ARPA).

= Yapinin, makinenin ve koruma ile glivenlik sistemlerinin isleyislerinin dogrulugunu kontrol etmeye yonelik periyodik denetimler.
Bahse konu kontroller makinenin sahibi olan sirketin glivenlik sorumlusuna ait olup belirtilen vade dahilinde

gerceklestiriimelidir.

= Miilkiyet devirleri. italya’da alici, makinenin kuruldugunu yetkili INAIL departmanina bildirmekle miikelleftir.

= Olagandisi bakim iglemleri ile makinenin 6nemli bilesenlerinin degistirimesi.
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YETKILI KURUM TARAFINDAN YURUTULECEK ZORUNLU PERIYODIK
KONTROLLER

Tarih Distinceler imza + Kase
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MAL SAHIBI TARAFINDAN YURUTULECEK ZORUNLU PERIYODIK
KONTROLLER

YAPISAL KONTROL YURUTULECEK ISLEMLERIN TARIFI

Tirabzanlarin, kosum baglanti noktalarinin, olasi erisim merdiveninin
butiinliiklerinin kontrolii; kaldirma yapisinin durumu (6zellikle de eklem
yerlerindeki ve kaldirma silindirlerinin tespit noktalarindaki kaynaklar);
pas, yag sizintilari; yapisal pimlerin stop sistemleri.

GORSEL KONTROL

TARIH DUSUNCELER IMZA + KASE

1. YIL

2.YIL

3. YIL

4.YIL

5. YIL

6. YIL

7. YIL

8. YIL

9.YIL

10. YIL

Ozellikle eklem noktalarinda boru ve kablolarin bariz kusurlar ihtiva etmediginden
BORU VE KABLO emin olun.

DEFORMASYONLARI Ayda bir yapilacak iglem. Aylik uygulamanin belirtilmesi zorunlu degildir ancak

asgari yilda bir kez diger iglemler ile birlikte kaydedilmelidir.

TARIH DUSUNCELER IMZA + KASE

1. YIL

2.YIL

3. YIL

4.YIL

5. YIL

6. YIL

7.YIL

8. YIL

9.YIL

10. YIL
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MAL SAHIBI TARAFINDAN YURUTULECEK ZORUNLU PERIYODIK

KONTROLLER

YAPISAL KONTROL

YURUTULECEK ISLEMLERIN TARIFI

CESITLI AYARLAR

Bkz. boliim 7.3.1

TARIH

DUSUNCELER

IMZA + KASE

1. YIL

2.YIL

3. YIL

4. YIL

5. YIL

6. YIL

7. YIL

8. YIL

9.YIL

10. YIL

GRESLEME

Bkz. béliim 7.3.2

Ayda bir yapilacak iglem. Aylik uygulamanin belirtilmesi zorunlu degildir
ancak asgari yilda bir kez diger islemler ile birlikte kaydedilmelidir.

TARIH

DUSUNCELER

IMZA + KASE

1. YIL

2.YIL

3. YIL

4.YIL

5. YIL

6. YIL

7.YIL

8. YIL

9.YIL

10. YIL
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MAL SAHIBI TARAFINDAN YURUTULECEK ZORUNLU PERIYODIK
KONTROLLER

ISLEVSEL KONTROL YURUTULECEK ISLEMLERIN TARIFI

: : X . : Bkz. boliim 7.3.3
HIDROLIKIP(E;?RB?_% SEVIYESI Ayda bir yapilacak iglem. Aylik uygulamanin belirtilmesi zorunlu degildir

ancak asgari yilda bir kez diger islemler ile birlikte kaydedilmelidir.

TARIH DUSUNCELER IMZA + KASE

1.YIL

2.YIL

3. YIL

4. YIL

5. YIL

6. YIL

7. YIL

8. YIL

9.YIL

10. YIL

AZANT BASING VANASININ —
KALIBRASYON KONTROLU, | Bkz- bolim7.3.5

TARIH DUSUNCELER iIMZA + KASE

1. YIL

2.YIL

3. YIL

4.YIL

5. YIL

6. YIL

7. YIL

8. YIL

9.YIL

10. YIL
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MAL SAHIBI TARAFINDAN YURUTULECEK ZORUNLU PERIYODIK
KONTROLLER

Bkz. boliim 7.4
Ginluk yapilmasi gereken iglem. Giinlik uygulamanin belirtiimesi
zorunlu degildir ancak asgari yilda bir kez diger islemler ile birlikte
kaydedilmelidir.

AKUNUN DURUMU.

TARIH DUSUNCELER IMZA + KASE

1. YIL

2.YIL

3. YIL

4.YIL

5. YIL

6. YIL

7. YIL

8. YIL

9.YIL

10. YIL

GUVENLIK SISTEMI KONTROLU YURUTULECEK ISLEMLERIN TARIFI

EGIM OLGER ETKINLIK KONTROLU. | BK# bolum 7.3.7

TARIH DUSUNCELER IMZA + KASE

1. YIL

2.YIL

3. YIL

4.YIL

5. YIL

6. YIL

7. YIL

8. YIL

9.YIL

10. YIL
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MAL SAHIBI TARAFINDAN YURUTULECEK ZORUNLU PERIYODIK
KONTROLLER

ISLEVSEL KONTROL YURUTULECEK ISLEMLERIN TARIFI

HIDROLIK DEPODAKI YAGIN e
(iKi YILDA BIR)

TARIH DUSUNCELER IMZA + KASE

2.YIL

4. YIL

6. YIL

8. YIL

10. YIL

HIDROLIK FILTRE DEGISIMI Bkz. boliim 7.3.4

(Ii YILDA BiR) . _
TARIH DUSUNCELER IMZA + KASE
2.YIL
4.YIL
6. YIL
8. YIL
10. YIL
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MAL SAHIBI TARAFINDAN YURUTULECEK ZORUNLU PERIYODIK
KONTROLLER

GUVENLIK SISTEMI

KONTROLU YURUTULECEK ISLEMLERIN TARIFI

FREN SISTEMI ETKINLIK Bkz. béliim 7.3.6.1
KONTROLU: PEDALLI FRENLER

TARIH DUSUNCELER IMZA + KASE

1. YIL

2.YIL

3. YIL

4. YIL

5. YIL

6. YIL

7. YIL

8. YIL

9.YIL

10. YIL

GUVENLIK SISTEMI

KONTROLU YURUTULECEK ISLEMLERIN TARIFI

FREN SISTEMI ETKINLIK Bkz. béliim 7.3.6.2
KONTROLU: OTOMATiK FRENLER

TARIH DUSUNCELER IMZA + KASE

1. YIL

2.YIL

3. YIL

4.YIL

5. YIL

6. YIL

7.YIL

8. YIL

9.YIL

10. YIL
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MAL SAHIBI TARAFINDAN YURUTULECEK ZORUNLU PERIYODIK

KONTROLLER

GUVENLIK SISTEMI
KONTROLU

YURUTULECEK iSLEMLERIN TARIFi

ISLEYIS KONTROLU M1 MIKRO
ANAHTARI

Bkz. boliim 7.3.8

TARIH

DUSUNCELER

IMZA + KASE

1. YIL

2.YIL

3. YIL

4. YIL

5. YIL

6. YIL

7. YIL

8. YIL

9.YIL

10. YIL

PLAKA VE ETIKETLERIN
KONTROLU

Bkz. Boliim 9 Ana yonergelerin 6zetlend
aliiminyum plakanin okunurlugunu;

igi, platformun iizerinde bulunan
platform kapasite etiketlerinin

varligini ve okunurluklarini; platform ve zemin kumanda panolarinin

etiketlerinin okunurluklarini kontrol edin.

TARIH

DUSUNCELER

iMZA + KASE

1. YIL

2.YIL

3. YIL

4.YIL

5. YIL

6. YIL

7. YIL

8. YIL

9.YIL

10. YIL
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MAL SAHIBI TARAFINDAN YURUTULECEK ZORUNLU PERIYODIK

KONTROLLER

ACIL DURUM TERTIBATININ
KONTROLU

YURUTULECEK ISLEMLERIN TARIFi

MANUEL ACIL DURUM INDIRME "
KONTROLU Bkz. boliim 5.8

TARIH DUSUNCELER

IMZA + KASE

1.YIL

2.YIL

3. YIL

4.YIL

5. YIL

6. YIL

7. YIL

8. YIL

9.YIL

10. YIL

ARO Kullanim ve Bakim - XP - XLP Serisi

Sayfa 66




MULKIYET DEVIRLERI

ILK MAL SAHIBI

SIRKET TARH MODEL SERI NUMARASI TESLIMAT TARIHI

AIRO - Tigieffe S.r.l.

MUTEAKIP MULKIYET DEVIRLERI

SIRKET TARIH

Yukarida belirtilen tarih itibari ile bahse konu makinenin teknik, boyut ve islevsel dzelliklerinin asillarina uygun olduklari ve olasi
degisikliklerin isbu kayit defterinde belgelendikleri tasdik olunur.

SATICI ALICI

MUTEAKIP MULKIYET DEVIRLERI

SIRKET TARIH

Yukarida belirtilen tarih itibari ile bahse konu makinenin teknik, boyut ve islevsel dzelliklerinin asillarina uygun olduklari ve olasi
degisikliklerin isbu kayit defterinde belgelendikleri tasdik olunur.

SATICI ALICI
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MUTEAKIP MULKIYET DEVIRLERI

SIRKET TARH

Yukarida belirtilen tarih itibari ile bahse konu makinenin teknik, boyut ve islevsel dzelliklerinin asillarina uygun olduklari ve olasi
degisikliklerin isbu kayit defterinde belgelendikleri tasdik olunur.

SATICI ALICI

MUTEAKIP MULKIYET DEVIRLERI

SIRKET TARH

Yukarida belirtilen tarih itibari ile bahse konu makinenin teknik, boyut ve islevsel 6zelliklerinin asillarina uygun olduklari ve olasi
degisikliklerin isbu kayit defterinde belgelendikleri tasdik olunur.

SATICI ALICI

MUTEAKIP MULKIYET DEVIRLERI

SIRKET TARIH

Yukarida belirtilen tarih itibari ile bahse konu makinenin teknik, boyut ve islevsel dzelliklerinin asillarina uygun olduklari ve olasi
degisikliklerin isbu kayit defterinde belgelendikleri tasdik olunur.

SATICI ALICI
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ONEMLI ARIZALAR

TARIH ARIZA ACIKLAMASI ¢cozUm
KULLANILAN YEDEK PARGALAR
KOD MIKTAR TANIM
SERViS GUVENLIK SORUMLUSU
TARIH ARIZA ACIKLAMASI ¢c0zUm
KULLANILAN YEDEK PARGALAR
KOD MIKTAR TANIM
SERViS GUVENLIK SORUMLUSU

AIRO
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ONEMLI ARIZALAR

TARIH ARIZA ACIKLAMASI cozUum
KULLANILAN YEDEK PARGALAR
KOD MIKTAR TANIM
SERVIS GUVENLIK SORUMLUSU
TARIH ARIZA ACIKLAMASI cozum
KULLANILAN YEDEK PARCALAR
KOD MIKTAR TANIM
SERVIS GUVENLIK SORUMLUSU

AIRO
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11. STANDART MAKINELERE AIiT ELEKTRIK SEMASI

AV1
AV2
BATT
BC
EV4
EV5
F1
F2
INCL
M
M1
V-HR
PR
R1
SP0
SP1
SW1
Sw2
™
TLR

HAREKET SESLI IKAZ TERTIBATI

EGIM OLGER SESLI IKAZ TERTIBATI

AKU

ELEKTRONIK AKU SARJ CIHAZI

KALDIRMA ELEKTRO VANASI

ALGALTMA ELEKTRO VANASI

GUG SIGORTASI

SIGORTA

EGIM OLCER

ELEKTRO POMPA

MIKRO ANAHTAR

SAAT SAYACI-VOLTMETRE

BASING OLCER (ISTEGE BAGLI)

EGIM ALARM ROLESI

ACIL DURUM STOPU GUG SALTERI

PLATFORM UZERINDEKI ACIL DURUM STOP DUGMESI
YUKSELME KOMUTU

ALCALMA KOMUTU

ZAMANLI ROLE

ELEKTRO POMPA UZAKTAN KUMANDA SALTERI

AIRO
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12. STANDART MAKINELER HIiDROLIK SEMASI

CiL1
CM
EM1
EV4
EV5
F1
F2
GD1
NR1
P1
RV1
ST1
™
UP

KALDIRMA SILINDIRI
MANOMETRE HIZLI BAGLANTISI
ELEKTRIKLI MOTOR
KALDIRMA ELEKTRO VANASI
ALCALMA ELEKTRO VANASI
EMIS FILTRESI

ALCALMA KOMUTU FILTRESI
ENTEGRE GRUP

INIS HATTI TEK YONLU VANASI
DISLi POMPA

GENEL AZAMi BASING VANASI
INIS HATTI DARALTICISI

YAG DEPOSU

HIDROLIK MERKEZ UNITE
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SOLLEVAMENTO
(LIFTING)

CIL1
-

T
GD1 +—oiCM

o7

EV5

12 VDC

elTE-
ST1

NR1 )\

B

F2

Up

EV4

12 VDC

E};n RV1
?I 150 bar i
EM1 (=) P1iimne iomr

@115 mm
S2: 2 min

S3: 7.5% <*> F1
L |
| T1 2titres |
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13.CE UYGUNLUK BEYANI ORNEGI

17 ARO Yy

AIRD E uMA DiviSIoNE TIGIEFFE SRL - Via VILLA SUPERIORE, B2 -42045 Luzzars (RE)

TEL.

+39 0522 9TT365

Fax +39 0522 Q7TOS

DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA' - CE DECLARATION OF CONFORMITY - DECLARATION CE DE CONFORMITE' - EG
KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD- JAABNEHWE O KOHPOPMHOCTH EC

2006/421CE

Dichiaramione originale Cmiginal Dedaration Diéclaration Originale Crigiralerklcnng Disclarmcson Criginal JpHreHanEHaA

OETapalles

i - We - Mows - Wir — MNosobros- M)
Tigieffe s.r.l - ¥ia Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA
Diichiariamo softo la Declare under owr Declarons souws nofre | Erkdaren hiermit unter | Declaramos kajo Maa Hawsy
rastra esusia exolusive responsabilty | responsabilitd excusive | Obemahme des vollen | nuestra exclusiva HCHTEIHETENEHYHY
responisabiita che i fhat the product que |e produt Verartworung fur responsabilidad gue & | OTEETCTESHHOCTE
prodotio; diese Erklarurg  dall | producto: IIREMASM, 4O
das Produkt HEAGE S
Piattaforma di Lavoro Blevabile
Mobile Elevating Work Platfomn
Flates-forme Elévatrice Mokiles de Personnel
Fahrbare Hubarkedshihnen
Flatafiorma Elevadora Mavil de Personal
Inarhopma ANR EXICOTHOMD EaboT
Modello - Model - Modéle | N® Chassis - Chassis Mo, | Anno - Year - Arnée
Tye — Modelo-MOIEN: N* Chassis - Fahrgesieline - N° Chassis - Homep Pava Bamjahr — Ano Tan
XP4E - XP4EDUAL OO0 0000000
Al muale guesta To which fhis Faisant Fokjet de la A das sich die Al cual esta ¥ EOTORCH STD 33RANEHHE
dichiarazions =i declaration refers is in - | presenis dedaration vorliegende Erklarung | declaracion se refiere | oTHOCKTCR, coOTRETCTRYET
riferizce & conforme alle | compliarce with the st corforme aux bezicht, den cumgle las direclivas | oMpesTi@ane
diretive 20084 2/CE, directives 2008/42/CE. | directives 2006/42/CE, | 200642/CE, 2006M42/CE, 2006M2/CE. 2094730CE,
201430/CE, AH43NCE, 2014130ICE, 2014 HICE, 2014130/CE, 2005/88/CE n
2M058A/CE e al 20BE/CE and with | 2005/BRICE et au 2005/B8/CE Richtinien | 2005/B8/CE y el CEpTHHLHPOEIHEDN
modello cestificato da; | the mode| cerified by: | modéle coriifie par wrd dem von: model cerdficabo por | MOgEMM W3
ICE Spa Via Garibaldi, 20 40011 Anzola Emilia - BO (Italia)
N. di identificazione 0303
con il seguente rumes | with the fillowing aver |e numern de Zertifiziesten Modell mit | con el siguents 0 Gy
i cerfificazione: certification mumker: certification suivant folgerider nUmenD de CEETHEHUH POEIHHEIM
Zertifizierungsnummer. | cortificaion: HOMEECM

M.Cestificato - Cerificate Mo. - W* du cerificat - Hestatigungnummer - N® de cestificada — Homep Cepriiasara

EEEE B R
2 ale norme seguenti: | and with the following | et aux mormes die ErklSrung ¥ a las siguenites W GO LY
standamis: suvaRbes: crisprichi den FGFTIS: HOPMaMI
folgemden Nosmen:
EM 280:301M3  EN 150 12900c2040  EM 150 6020412008
firmataric di guesia The signatory of this Le signataire de cefie | Der Untersichner El firmante de esta Ty, nognikaBweE: 370

dichigrazions o confoemity deciaration | declrmtion de diszes docioracon de 3ARENEHNE
confomita & i authorized to sefup | corformite est Korfoemitiiserklarung | comformidad esta NN R
autorzzato a cosfituine | the Technical File. auiosise 3 constiuer ke | ist awiodisiert, das autorzado a crear e iy mE “ eE
il Fascicolo Tecrico. Dissier Technique. techmische Untedagen | Expedients Téonicn, | oo !

abzufassen

- D00pYO0BIHIR.
Luzzara (RE], data-date-date-Datum-fecha-[ara
Wang Kai

(¥ legake rappresantants - The legal repraseniaine)
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ARO

AIRD E uNA DivisioME TIGIEFFE SRL - VA VILLA SUPERIORE, B2 -L204LS Luzzars (RE)

Fax +39 0522 97TTO0IS
DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA' - CE DECLARATION OF CONFORMITY - DECLARATION CE DE CONFORMITE' - EG

KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD- 3ARBNEHHE O KOH®OPMHOCTH EC

TEL. 439 0522 977365

20064 2CE
Dichiorazione ciginale | Onginal Dedaration Déclaradion Originale Crigiralesklanng Diaclarmcsan Original CpsriHanEHas
Aesapalrs
Woi - We - Mows - Wik — Mosotros- mel
Tigieffe s.r.l - ¥ia Vills Superiore N.° 82 - | uzzars (Rieggio Emifia) - TALA
Dighiaramo soito la Declare under owr Declarons sous notre | Erkdaren hiermitunter | Declaramos kajo [Maa Hawsy
rastra esclusiva sxclusve responsabity | responsabilite excusive | Ueemahme der vollen | nuestra excdusiva HCHTEIHETENEHY Y
responsabiita che il that the prodwct que le produt erantwortung fur responsabilidad que ¢ | oTEETCTERHHOCTE
prosditon: diese Edilarung  dall | proghucho; IIRENAEM, 4T
das Produkt MAGE S
Piaitaforma di Lavoro Blevabils
Mobile Elevating Work Flatfizem
Flates-forme Elevatrice Mobies d= Personnal
Fahrbare Hubarkeishihnen
Plataforma Blevadora Movil g Personal
IMnardhopma AN ExICoTHOM paboT
Modelo - Model - Modéle | N*® Chassis - Chassis No. | Anno - Year - Amnée
Ty — ModeloM0TOEME N Chassis - Fahirgesielinr - N® Chiassis - Homep Pasa Bauiahr — Ano Tog
XPSE - XPSEDUAL | Pid i by | OOU000O
Al guale gquesia To which this Faisant F'okjet d= [a Auf das sich dis Al cual esta ¥ EOTORCH 370 3aRENEHE
dichiarazione = declaration refiers s in | presenis deciaration vorliegende Erkldrmg | declaracion se refiers | OTHOCHTCR, COOTBETCTEYET
riferizce & corforme alle | compliance with the est conforme aux bezisht, den cumgple las directivas OMpERTHEaMH
diretive 20064 21CE, directives 2006M42/CE | direciives 2006/42/CE, | 2006M42/CE, 206MACE 200682 CE, 2014300CE,
201430/CE. A1430CE, 20947300CE, 2014300CE, 201430/CE 200588/CEw
200588/ CEe al 205BECE and with | 200SBRCE 2t au 2005/B8/CE Richllinien | 2005/BCE v el CERTHDHLHPOEIHHON
modello cestificato da: | the model cestified by | modsle coriifie par urd dermn von: models cerfficato por. | MOOEMW W3:
ICE Spa Via Garibaldi, 20 40011 Anzola Emilia - BO (ltalia)
N_ di identificazione 0303
con il seguente rumem | with the following aver |e numer de Zertifizierien Modell mit | con el sguente 0 Gy
di certificazione: cesrtificafion number: certification sunant folgender nUmen de CEETWEHLH POEIHHEIM
Zertifizierungsnummer. | cerfificacson: HOMEPoM
M. Cesificato - Cerificate Mao. - N° du certificat - Bestatigungrummer - N de cestificado — Homep Cegrindiaama
M.0303.15.5854
2 alle porme seguenti; | and with the following | et aux normes die Erklarumg ¥ a las siguertes W G0 CNELYRLLA A
standards: swvanbes: epitsprichi den FICFTIaS: HOPMEME:
folmemden MNosmen:
EM 280:2015F  EN SO 121002010 EN 150 60204-1:2006
Il firmatario di guesta The signatory of this Le signataire de cefte | Der Unterzsichrer El firmante d= esta Ty, aaniEeLIee ST
dichiarazione o conformity declaration | declaration de digser declaracon de JARENSHHE D
conformitd & is authorized to set up | conformite est Korformitaserdanmg | conformidad esta TN
autorizzato a costibuire | the Technical File. aufioeisé 3 constituer le | ist autorisiert, das miizado acrearel | POEEWEER
il Fasaicolo Tecnica. Cizssier Technigus. technische Unisdagen | Expedients Techico !
DOOHEHTILI
Luz=zara (RE], data-date-date-Datum-fecha-dara
Wang Kai

(1 legale rappresentants - The legal represeniaive]
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ARO

T
AIRO E uMa DivisionE TIGIEFFE SREL - Wia VILLA SUPERIORE, B2 -L204LS Luzzara (RE)
TEL. 439 0522 977365 Fax +39 0522 97705
DICHIARAZIONE CE Dl COMFORMITA' - CE DECLARATION OF CONFORMITY - DECLARATION CE DE COMFORMITE' - EG
KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD- 3AABNEHME O KOH®OPMHOCTH EC

200614 2ICE
Dichiarazone criginale Original Dedaration Deaclaration Originale Originalerklanng Deaclaracion Original JpsreHansHaA
AeanapalliA
Mol - Wi - Mous - Wik — Mosobros- e
Tigieffe s.r.0 - Wia Villa Superiore N.° 82 - L uzzara (Reggio Emilia) - ITALIA
Diichiariamo soito la Declare under our Declarons sous notre | Erklaren hiermitunter | Declaramos kajo Maa Hawsy
st esclusiva exclusive responsabilty | responsabilite exciusive | Ubemahme der vollen | mussira sxclusiva BCATEIHMTENEHYHY
resporsabita che il that the product que e produt \Verartwortung far responsabilidad qus & | oTESTCTESHHOCTE
prodiotto: dhese EklSrung  dall | producio: IIFEMAEM, 47O
das Produkt UrTe=Ty T
Piattaforma di Lavoro Elevakile
Mobile Elevating Work Platform
Flates-forme Blevatvice Mokies de Personnal
Fahrbare Hubarbeitshihnen
Plataforma Blevadora Mavil de Personal
Inardhopma AR ExICOTHOM paGoT
Modello - Maodel - Modéle | N* Chassis - Chassis Mo ‘ Anno - Year - Arnée
Typ — ModeloMOOEN: N* Chassis - Fahrgesieline - N Chassis - Homep Pasa Baujahkr — Ano Tog
XLPSE - XLPS E DUAL | 000000 | X000
Al guale guesta To which this Faizant Fobjet de la B das sich dis Al cual esta ¥ EOTOPOH ST ZIRENEHHE
dichiorazione s declaration refers isin | presenis declaration vorliegende Erkldnang | declaracion se refiere | oTHOCMTCR, COOTRETCTEYET
riferizce & comforme alle | compliarce with the est conforme aus bezichi, den cumple las directivas OMPEETHBIME
diretie 20064 2CE, directives 2006M2ICE, | directves 2006/420CE, | 2006/421CE, 2006M2/CE. 200642CE, 20947300CE,
201430/CE. AM43NCE, 2014 3WCE, 2014300CE, 204/30/CE. 20588 CEn
20588/ CEe al H0WBE/CE and with | 2005/B8/CE f au 2005/88/CE Richtlinien | 2005/B8/CE y &l TR ETHHLF PO EIHHON
modello cestificato da; | thie model cestificd by, | moddle corifié par wrd dem von: modeky cerfficato por. | MOoenm 1
ICE Spa Via Garibaldi, 20 40011 Anzola Emilia - BO (Italia)
N_ di identificazione 0303
con il seguente rumes | with the following aver le numern de Zertifiziesten Model mit | com e sguiente 0 CNEyRLAM
di certificazione: certification rumk=r; certification swhvant Tolgendes AR g CEETAEHLH PO EIHHEIM
Zertifizierungsnummer. | certificacian: HOMEPOM
M.Cestificato - Certificate Mo. - N* du cerificat - BestSfigungnummer - N* de certificado — Homep Ceprisdwsama
M.0303.15.5855
e alle morme seguenfi: | and with the folowing | ef aux normes die Ercldrumg ¥ a las siguentes ¥ G0 CREnyuARA
standards: Sulankes: erispricht den ROFATIS: HOpMaMHKC
folgenden Normen:
EN 280:204F  EN IS0 121002040 EN 150 60204-1:2006
Il firmatario & auesta The signatory of this Le signataire de cette | Der Unterzsichner El firmarite de esta éyo, MOANHCIELLEE 3TO
dichiarazione o comformity deciaration | declaration de digger declaracon de JARENSHHE O
confiormits & is authorized to setup | comformite est Korformititserklinmg | comformidad est CRTEETLTEEL
autorzzato a costiuire | the Technical Fie. auiodisé 3 consiiuer e | ist auioeisient, das autorzado a crear o ’““‘”"‘f‘;}llwm
il Fasseoln Tecrico. Dssier Technigus. techmische Urniesdagen | Espedients Techico. !
DOE{HEHTILI

Luzzara (RE), data-date-dabe-Datum-fecha-daTa

Wang Kai
(1 lzgale rappreseniante - The legal representaive]

/Lma Kullanim ve Bakim - XP - XLP Serisi Sayfa 77




Plattaforme Aeree Semoventi / Self-Propelled Aerial Platforms




Plattaforme Aeree Semoventi / Self-Propelled Aerial Platforms




AIRO, TIGIEFFE SRL sirketinin bir subesidir.

Via Villasuperiore, 82 - 42045 Luzzara (RE) ITALIA-
+39-0522-977365 - & +39-0522-977015
WEB: www.airo.com — e-mail: info@airo.com





