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e Aktualizacja w odniesieniu do nowej dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.
2010-01 . S
o  Nazwy modeli zostaty poddane aktualizacj.
o  Umieszczono instrukcje dotyczace oleju biodegradowalnego
2010-11 . oy PR
o Poddano aktualizacji warto$ci temperatury i spis Srodkéw smarnych.
o Zmieniono informacje dotyczace “Oddania do eksploatacji i pierwszej oraz kolejnych
2011-05 kontroli, przeniesienia wiasno$ci”.
o W Danych Technicznych dodano “Catkowita ilos¢ elektrolitu w akumulatorach”.
2012-01 o Obejscie systemu kontroli obcigzenia: umieszczono przywrocenie plomby.
2012-04 e Uzupetniona instrukcjami nowej serii “XS RESTYLING".
2012-09 o Uaktualniony schemat elektryczny.
o Wprowadzony nowy model X8 EW WIND.
o  Uaktualnione “Wymiary transportowe” .
2013-04 - . ) . -
o Zmieniony opis funkcjonowania alarmu inklinometra (czerwona kontrolka-sygnat
dzwigkowy).
2013-10 o Wyszczegdlniona instrukcja punktéw mocowania uprzezy.
2013-12 ¢ Dodano kontrole wstepnego uzycia uszczelnienia ztacza obej$ciowego ztgcza obejscia
sterowania obcigzeniem.
2014-05 o Uaktualniony schemat elektryczny do wymiany joysticka w skrzynce sterowniczej.
e Dodany nowy model X14 EW NP.
2014-06 . . . . o .
e Dodana opcja opuszczania awaryjnego z podtoza i z podestu przy uzyciu pompy reczne;j.
o Dodana informacja o maksymalnej granicy sity reczne;.
2014-09 B .
e Zmiana imienia i nazwiska dyrektora generalnego.
e Uaktualniona deklaracja zgodnosci CE.
2015-01 , . . .
e Dodano instrukcje dotyczace potozenia dioni.
o Uaktualniona lista dostepnych rodzajow olejow hydraulicznych.
2015-10 o Dodany wskazanie czesci zamiennych musi by¢ oryginalne lub w inny sposéb zatwierdzone
przez producenta maszyny.
¢ Dodano podrozdziat “Zejscie z podestu na wysoko$ci”.
o Uaktualniony opis alarmu inklinometra.
o Uaktualniony opis alarmu przecigzenia.
2016-01 . . N
o Dodany opis nowego uktadu sterowania obcigzeniem.
e Dodany nowy model XS8 E — RESTYLING WIND.
2017-02 o Dodane instrukcije regulacji obcigzenia presostatem.
2017-05 e Dodany nowy model X14 EN.
2017-08 e Dodany nowy model X16 EW.
o Zaktualizowane dane techniczne SERII XS: zaktualizowane wymiary két.
o Wprowadz jednostki miary systemu miedzynarodowego i jednostki miary amerykanskiej w
2018-05 arkuszach danych technicznych.
e Zmiana imienia i nazwiska dyrektora generalnego.
2019-07 o Zaktualizowany opis procedury raportu z uruchomienia we Wioszech.
2019-10 o Wstawiony schemat hydrauliczny X16 EW.
2019-12 e Dodano procedure poreczy sekcyjnych.
e  Zaktualizowano odniesienia prawne i nazwe jednostki certyfikujacej
2020-01 e Usunieto odniesienia i procedury dotyczace poreczy segmentowych
o  Usunieto model X14 EW NP
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Firma Tigieffe dziekuje za nabycie wyprodukowanego przez nig wyrobu i zaprasza do zapoznania sie z trecig niniejszej instrukcji.
Podano w niej wszystkie niezbedne informacije dotyczace prawidtowego uzytkowania nabytej maszyny. Producent zaleca skrupulatne
przestrzeganie podanych wskazdwek i doktadne zapoznanie sig z trescig instrukcji. Ponadto, nalezy przechowywaé podrecznik w
odpowiednim miejscu i dbaé o jego dobry stan. W celu uzupetnienia lub polepszenia instrukcji jej zawarto$¢ moze ulec zmianom bez
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bez uprzedniego, pisemnego powiadomienia wtasciciela.
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1. WPROWADZENIE.

Niniejsza instrukcja obstugi i konserwacji ma charakter ogéiny i dotyczy catej gaMy maszyn wzmiankowanych na stronie tytutowej,
zatem opis komponentéw i systemdw sterowania i bezpieczenstwa moze zawiera¢ szczegoéty nieobecne w posiadanej przez Was
maszynie, gdyz sq one dostarczane na zyczenie lub nie sg dostepne. W celu dotrzymania kroku rozwojowi technicznemu firma AIRO-
Tigieffe s.r.l. zastrzega sobie prawo do wprowadzenia w kazdej chwili zmian do wyrobu lub instrukcji obstugi bez obowigzku
aktualizowanie przestanych wczesniej jednostek.

1.1 Aspekty prawne.
1.1.1  Odbiér maszyny.

W obrebie UE (Unii Europejskiej) maszyna jest dostarczana tacznie z:
= instrukcjg obstugi w jezyku docelowym maszyny
= oznakowaniem CE umieszczonym na maszynie
= oryginalng deklaracjg zgodno$ci CE
= kartg gwarancyjng
= (QOs$wiadczenie dotyczace odbioru technicznego w zaktadzie producenta

Tylko na rynku wioskim:
= |nstrukcje do raportu z uruchomienia do INAIL i prosba o pierwszg okresowa weryfikacje na portalu INAIL

Przypomina sie, Ze instrukcja obstugi stanowi integralng czeS¢ maszyny i jej odpis, tacznie z odpisami dokumentow
podwiadczajacych przeprowadzenie okresowych kontroli, powinien by¢ przechowywany w maszynie, w stosownym pojemniku. W
razie zmiany wiasciciela instrukcja obstugi powinna zawsze towarzyszy¢ maszynie.

1.1.2  Zgloszenie oddania do eksploatacji, pierwsza kontrola, kolejne kontrole oraz przeniesienie wtasnosci.

Obowiazki prawne wiasciciela maszyny zalezg od stanu, w jakim maszyna jest oddawana do eksploataciji. Producent zaleca zatem
poinformowanie sie w zakresie przewidzianych procedur w danej strefie u kompetentnych organdw zajmujgcych sie ochrong
bezpieczenstwa w miejscu pracy. W celu utatwienia archiwizacji dokumentéw i odnotowania zabiegow
modyfikujacych/serwisowych na koricu niniejszej instrukcji przewidziano stosowng sekcje pt. “Dziennik kontrolny”.

1.1.21 Zgloszenie oddania do eksploataciji i pierwsza kontrola.

We Wioszech wiasciciel podestu napowietrznego ma obowigzek zgtosi¢ do wtasciwego terenowo instytutu INAIL oddanie maszyny
do eksploatacji oraz poddawa¢ maszyne okresowym, obowigzkowym przegladom kontrolnym. Pierwszy przeglad jest wykonywany
przez instytut INAIL, ktory powinien dokonac kontroli w ciggu szesc¢dziesigciu dni, po uptywie ktorych pracodawca moze zwrdcic sie
do miejscowego osrodka sanitarnego lub innego upowaznionego podmiotu publicznego lub prywatnego. Kolejne przeglady sg
wykonywane przez wzmiankowany wyzej podmiot w ciggu trzydziestu dni od daty ztoZzenia stosownego wniosku, po uptywie ktérych
pracodawca moze zwréci¢ sie¢ do upowaznionego podmiotu publicznego lub prywatnego. CzynnoSci kontrolne sg wykonywane
odptatnie, a ich koszt ponosi pracodawca (wtasciciel maszyny). Do przeprowadzenia kontroli wiasciwe organy nadzorcze (o$rodki
sanitarne ASL/USL lub agencji ds. ochrony $rodowiska ARPA) i instytut INAIL moga skorzysta¢ z pomocy upowaznionych podmiotow
publicznych i prywatnych. Upowaznione podmioty prywatne majg kwalifikacje upowaznionych podmiotéw publicznych i odpowiadajg
bezposrednio przed publicznym organem publicznym petnigcym wzmiankowana funkcje.

Aby otrzymaC raport z uruchomienia we Wioszech, nalezy potaczy¢ sie z portalem INAIL.Postepuj zgodnie z instrukcjami
dostarczonymi wraz z innymi dokumentami, gdy maszyna jest dostarczana, oprécz informacji na samym portalu.

Instytut INAIL przyznaje maszynie numer identyfikacyjny w chwili pierwszej kontroli, wypetnia “identyfikacyjny schemat techniczny”
podajac wytacznie dane mozliwe do odczytania na maszynie juz oddanej do eksploatacii lub ktére moga by¢ zaczerpniete z instrukc;i
obstugi Dokument stanowi integraing czes¢ dokumentaciji maszyny. Dokument stanowi integralng czes¢ dokumentacji maszyny.
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1.1.2.2 Kolejne kontrole okresowe.

Coroczna kontrola jest obowigzkowa. We Wioszech jest wymagane, aby wiasciciel podestu napowietrznego zwrocit sie —
za posrednictwem listu poleconego - 0 wykonanie okresowej kontroli przez wtaciwy terenowo organ nadzorczy
(osrodek ASL/USL lub agencja ARPA albo inne upowaznione podmioty publiczne lub prywatne) co najmnie;
dwadziescia dni przed uptywem roku od daty poprzedniej kontroli.

UWAGA: Jezeli maszyna pozbawiona waznego dokumentu dotyczacego kontroli zostataby przeniesiona do obszaru lezacego poza
obrebem kompetencji danego organu nadzorczego, to wtasciciel maszyny jest zobowigzany zwréci¢ sie o przeprowadzenie
corocznej kontroli do organu nadzorczego wasciwego dla nowego obszaru.

1.1.2.3 Przeniesienie wlasnosci.

W przypadku przeniesienia wtasnosci (na terenie Wioch) nowy wtasciciel podestu napowietrznego jest zobowigzany
zgtosi¢ posiadanie maszyny do wtasciwego terenowo organu nadzorczego (osrodek ASL/USL lub agencja ARPA albo
do innych upowaznionych podmiotdw publicznych i prywatnych) zataczajac odpis:

= Deklaracja zgodnosci producenta;

= Zgtoszenia oddania do eksploatacji przez pierwszego wiasciciela.

1.1.3  Szkolenie, informacja i pouczenie operatorow.

Do obowigzkéw pracodawcy nalezy zadbanie o to, aby pracownicy obstugujacy maszyne otrzymali odpowiednie przeszkolenie
umozliwiajace bezpieczne i wiasciwe uzytkowanie podnoszonego podestu napowietrznego oraz, aby zostali poinformowani w
zakresie ewentualnego ryzyka w odniesieniu do innych osob

1.2 Badanie przeprowadzone przed doreczeniem maszyny.

Przed wprowadzeniem na rynek kazdy egzemplarz podnoszonego podestu napowietrznego zostat poddany nastepujacym
badaniom:

= Badanie dotyczace hamowania

= Badanie dotyczace obcigzenia

= Badanie dotyczace funkcjonowania

1.3 Przeznaczenie.

Maszyna opisana w niniejszej instrukcji to samojezdny pomost napowietrzny przeznaczony do podnoszenia oséb i materiatu (sprzetu
i obrabianego surowca) w celu wykonania zabiegdw konserwacyjnych, instalacyjnych, czyszczenia, lakierowania, zmywania lakieru,
piaskowania, zgrzewania, itp.

Maks. dozwolony udzwig (zalezacy od modelu — patrz podrozdziat “Dane techniczne”) jest podzielony w sposéb nastepujacy:

= wodniesieniu do kazdej osoby jest brane pod uwage obcigzenie rowne 80 kg;

= w odniesieniu do osprzetu jest brany pod uwage ciezar 40 kg;

= ewentualne pozostate obcigzenie stanowi obrabiany surowiec.

W kazdym razie nie nalezy NIGDY przekracza¢ maksymalnego udzwigu podanego w podrozdziale “Dane techniczne”. tadowanie
0sob, sprzetu i obrabianych surowcéw na podest jest dozwolone tylko z pozycji dostepu (podest obnizony). Surowo zabrania sie
tadowania 0sob, sprzetu i obrabianych surowcow na podest z jakiejkolwiek innej pozycji.

Wszystkie tadunki powinny by¢ umieszczone na podescie; nie jest dozwolone podnoszenie fadunkéw (nawet jezeli przestrzega sie
maksymalnego udzwigu) podwieszonych do podestu lub korpusu podno$nikowego.

Zabrania sie transportowania duzo wymiarowych paneli, gdyz zwigkszajg one opdr w stosunku do wiatru powodujac duze ryzyko
wywrocenia.

Podczas przemieszczania sie¢ maszyny z podniesionym podestem nie jest dozwolone naktadanie na podest poziomych tadunkéw
(operatorzy na maszynie nie powinni ciggnac lin lub sznuréw, itp.).

System kontroli obcigzenia przerywa funkcjonowanie maszyny, jezeli obcigzenie podestu przekroczy o okoto 20% nominalny udzwig
(patrz rozdziat “ogélne zasady uzytkowania”) przy podniesionym podescie.

Maszyna nie moze by¢ bezposrednio stosowana w miejscach przeznaczonych na ruch drogowy; nalezy zawsze odgraniczy¢, za
pomoca stosownych oznakowan, strefe pracy maszyny podczas wykonywania czynno$ci w miejscu publicznym.

Nie uzywa¢ maszyny do holowania wdzkow lub innych pojazdéw.
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Kazde uzycie maszyny inne od przeznaczonego powinno by¢ pisemnie zatwierdzone przez producenta po uprzednim stosownym
wniosku ze strony uzytkownika.

ﬁ Nie nalezy uzywaé¢ maszyny do celéw innych od tych, do jakich zostata przeznaczona chyba, ze zostato
wydane stosowne, pisemne upowaznienie ze strony producenta.

1.3.1  Laduj na wysokosci.

Podesty robocze podnoszone nie sg zaprojektowane w sposob uwzgledniajacy zagrozenia zwigzane z "zejSciem z podestu na
wysokosci", poniewaz jedyng rozpatrywang pozycjq dostepu jest catkowicie opuszczony podest. Z tego powodu takie dziatanie jest
formalnie zabronione.

Istniejg jednak wyjatkowe warunki, w ktdrych operator musi mie¢ dostep lub opusci¢ podest roboczy poza miejscem dostepu. Tego
typu postepowanie jest zwykle nazywane “zej$ciem z podestu na wysokosci”.

Ryzyko zwigzane z "zejSciem z podestu na wysoko$ci" nie zalezy wytacznie od charakterystyki PRP; analiza ryzyka opracowana
przez Pracodawce moze zezwoli¢ na to szczegdlne przeznaczenie, uwzgledniajac m. in.:

= Wihasciwosci $rodowiska pracy;

= Absolutny zakaz traktowania podestu roboczego jako punktu kotwiczenia dla 0séb pracujgcych na zewnatrz;

= Korzystanie z maszyny przy xx% jej wydajno$ci w celu uniknigcia, aby dodatkowe sity powstate w wyniku danej operacji lub
przechylanie sie konstrukcji spowodowaty oddalenie punktu dostepowego od miejsca zejscia. Nalezy przewidzie¢ w tym
celu przeprowadzenie prob prewencyjnych, aby okresli¢ ograniczenia;

= Nalezy zapewni¢ specjalng procedure ewakuacyjng w sytuacjach awaryjnych (np. jeden operator zawsze na podescie
roboczym, a drugi na stanowisku sterowania na ziemi, podczas gdy trzeci operator schodzi z podestu na wysokosci);

= Zapewni¢ odpowiednie szkolenie zaangazowanego personelu, zaréwno dla personelu obstugujacego, jak i
transportowanego;

=  Wyposazy¢ miejsce zejScia z podestu we wszelkie niezbedne urzadzenia, aby unikng¢ ryzyka upadku personelu
opuszczajgcego / wechodzacego na podest.

Powyzsze nie stanowi formalnego upowaznienia wykonawcy do korzystania z niego w celu "zej$cia z podestu na wysokosci”, lecz
ma na celu dostarczenie Pracodawcy - ktéry w petni przyjmuje na siebie odpowiedzialno$¢ - informacji przydatnych do planowania
tej wyjatkowej dziatalno$ci.

1.4 Opis maszyny.

Maszyna opisana w niniejszej instrukcji obstugi i konserwacji to podnoszony podest samojezdny skfadajacy sie z:

» napedzanego silnikowo wbzka podstawowego wyposazonego w kota;

= pionowy korpus podno$nikowy nozycowy sterowany przez jeden lub wiecej sitownikéw hydraulicznych (ilos¢ sitownikow zalezy
od modelu maszyny);

= podestu dla operatorow z przesuwang recznie dostawkg (maks. udzwig zalezy od modelu — patrz rozdziat “Dane techniczne”).

Woézek jest wyposazony w naped, aby mozna byto przemie$cié maszyne (patrz “Tryb uzytkowania”) i jest wyposazony w dwa tylne

kota luzne i dwa przednie kota napedzane i skretne. Tylne kota sg wyposazone w postojowy hamulec hydrauliczny z dodatnig logikg

(w chwili zwolnienia sterowan przesuwu hamulce uruchamiajg sie automatycznie).

Cylindry hydrauliczne przesuwu przegubowego korpusu sg wyposazone w elektrozawory bezpieczerstwa bezpo$rednio potaczone

za pomoca ztgcz kotnierzowych. Ta cecha pozwala na utrzymanie ramion na pozycji rowniez w razie przypadkowego peknigcia rury

zasilania.

Podest, przedtuzany recznie z przodu, jest wyposazony w parapety i taSMy blokujace stopy o regularnej wysokosci (parapety majq

wysokos¢ 1100 mm; tasMy blokujace stopy majg wysokos¢ 150 mm, obszar wejscia musi by¢ wyposazony w pas kraweznikowy o

wysokosci co najmniej 100 mm)).

W sytuacji braku sity napedowej mozna wydac polecenie recznego awaryjnego obnizenia poprzez reczne uruchomienie z poziomu

podtoza pokretta wskazanego na nalepkach informacyjnych.

Udzwig podestu nie zmienia si¢ w zaleznoSci od pozycji wysuwanej dostawki.
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1.5 Stanowiska manewrowe.

Przewidziano dwa stanowiska manewrowe na maszynie:

= na pode$cie podczas normalnego uzytkowania maszyny;

= na naziemnym stanowisku sterowniczym jest obecny przetacznik zaMykany na klucz stuzacy do wyboru stanowiska
sterowniczego i wigczenia maszyny.

1.6 Zasilanie.

Maszyna sg zasilane za pomocg systemu elektro-hydraulicznego sktadajacego sie z tadowalnych akumulatorow oraz elektropompy.
Zaréwno ukfad hydrauliczny, jak i uktad elektryczny sg wyposazone we wszystkie, niezbedne urzadzenia ochronne (patrz schemat
elektryczny i hydrauliczny zataczone do niniejszej instrukcii).

1.7 Okres eksploatacji maszyny,demontaz i ztomowanie.

Maszyna zostata zaprojektowana do 10 letniego okresu eksploatacji w normalnych warunkach roboczych pod warunkiem jej
prawidtowego uzytkowania i konserwowania. Przed koficem tego okresu nalezy zleci¢ producentowi przeprowadzenie petnego
przegladu/kontroli.

W zakresie zZtomowania nalezy przestrzegac przepisow obowigzujacych w kraju docelowym maszyny.

We Wioszech o ztomowaniu / likwidacji nalezy powiadomi¢ wtasciwy terenowo o$rodek sanitarny ASL / USL lub agencje ochrony
Srodowiska ARPA.

Maszyna sktada sie gtéwnie z metalowych komponentow, tatwych do rozpoznania (przede wszystkim stalowych oraz aluminiowych
w modutach hydraulicznych); mozna zatem stwierdzi¢, ze maszyna moze by¢ poddany recyklingowi w 90%.

Przepisy europejskie oraz przepisy wdrozone w krajach cztonkowskich w zakresie ochrony srodowiska

naturalnego i usuwania odpadéw przewiduja powazne sankcje administracyjne i karne w razie ich
A niewlasciwego przestrzegania.

W razie ztomowania / likwidacji nalezy zatem skrupulatnie przestrzegaé regut podanych w obowiazujacych

przepisach przede wszystkim w zakresie takich materiatéw, jak olej hydrauliczny i akumulatory.
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1.8 Identyfikacja.

W celu zidentyfikowania maszyny podczas zamawiania cze$ci zamiennych lub zabiegéw serwisowych nalezy zawsze poda¢ dane
umieszczone na tabliczce znamionowej. W razie zgubienia lub braku czytelnosci tabliczki (podobnie jak dla pozostatych tabliczek
umieszczonych na maszynie) nalezy jak najszybciej przywrdci¢ tabliczke do pierwotnego stanu. W celu zidentyfikowania maszyny
rowniez w braku tabliczki na podstawowym wdzku maszyny zostat wyttoczony jej numer fabryczny. Odnosnie usytuowania tabliczki
i wyttoczonego numeru fabrycznego nalezy skonsultowa¢ ponizszy rysunek. Zaleca sie zapisanie wzmiankowanych danych w

stosownych polach, podanych ponizej.
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1.9 Rozmieszczenie gtéwnych komponentow.
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1-2: Widok z lewego boku

Puszka sterownicza podestu;
Poziomnica (opcja) do wzrokowego
sprawdzenia wypoziomowania
podestu

Cylindry podnoszenia

Zawory kontrolne obnizania

Panelu sterowniczego naziemne
Centralka elektryczna i inklinometr
Zbiornik

Elektropompa

Reczny  mechanizm  awaryjnego
obnizania

Mikrowytacznik M1 kontroli wysokosci
podestu

Kontrola funkcjonowania
mechanizmu nadzoru obcigzenia
podestu

Gniazdko 230V (opcja)

Czujniki systemu sterowania
obcigzeniem

Akumulatory

t adowarka

Hamulce postojowe

Mikrowytaczniki MPT1 i MPT2 kontroli
pozycji systemu zapobiegajgcego
wywrotce (pot-hole)

Silniki hydrauliczne przesuwu
Cylinder skretu

Dwubiegunowy ztgcze zasilania
Suwaki zapobiegajace wywrotce (pot-
hole).
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2. DANE TECHNICZNE STANDARDOWYCH MASZYN

A\

2.1 Model XS7 E RESTYLING

WLASCIWOSCI TECHNICZNE PRODUKTOW PODANE NA KOLEJNYCH STRONACH MOGA ULEC
ZMIANIE BEZ UPRZEDZENIA

Wymiary: XS7 E RESTYLING

Maksymalna wysoko$¢ robocza 6.70 m 21117 ft
Maksymalna wysoko$¢ podtogi 4.70 m 15'5” ft
Wysoko$¢ od podioza (elementy pot-hole podniesione) 100 72 mm 2.83" in
Wysoko$¢ od podtoza (elementy pot-hole obnizone) 15 mm 0.59” in
Wysoko$¢ podiogi wigczenie bezpiecznej predkosci 1.40 m 47 ft
Wewnetrzny promien skretu 0.60 m 1117 ft
Zewnetrzny promien skretu 2.05 m 6'9” ft
Maksymalny udzwig (m) 250 kg 551.2 Ibs

Maksymalna ilo$¢ oséb na podescie (n) — uzycie wewnetrzne 2 2

Masa sprzetu i materiatu (me) ** — uzycie wewnetrzne 90 kg 198.4 Ibs

Maksymalna ilo$¢ 0s6b na podescie (n) — uzycie zewnetrzne - -

Masa sprzetu i materiatu (me) ** — uzycie zewnetrzne - -
Maksymalne wyciggniecie wysuwanego podestu 1 m 33 ft
Maksymalny udzwig na wysunietym pode$cie 250 kg 551.2 Ibs
Maksymalna ilo$¢ 0séb na wysunietym podescie 2 2
Maksymalna wysoko$¢ trakcji Max Max
Maksymalne wymiary wysunietego podestu 0.76 x 2.65 m 2'6'x8'8” ft
Maksymalne cisnienie hydrauliczne 260 bar 3770.9 psi
Maksymalne cisnienie uktadu podnoszenia 160 bar 2320.6 psi
Minimalne ci$nienie uktadu hamowania 65+70 bar 942.7 + 1015.2 psi
Wymiary opon @305 x 100 mm 212.0"x 3.9” in
Typ opon Cushion soft Cushion soft
Wymiary transportowe przy zamontowanych barierkach * 0.765x1.82 x 2.13 m 2'6"x 5 11"x 6" 11” ft
Wymiary transportowe przy zdemontowanych barierkach * 0.765x 1.82 x 1.21 m 2'6"x 5 11"x 3" 117 ft
Wymiary transportowe przy opuszczonych barierkach (opcja) * | 0.765 x 2.04 x 1.76 m 2'6’x6'8"x5'9” ft
Ciezar maszyny bez tadunku 1430 kg 3152.6 Ibs

Ograniczenia dotyczace stabilnosci:
Nachylenie wzdtuzne 2 ° 2 °
Nachylenie poprzeczne 2 ° 2 °
Maksymalna predko$¢ wiatru 0 m/s 0 mph
Maksymalna sita reczna 400 N 90 Ibf
Maksymalne obcigzenie pojedynczego kota 850 kg 1874 Ibs
Wydajnosé:
Napiecie i standardowa pojemno$¢ baterii 4x6 /200 V/Ah 4x6/200 V/Ah
Catkowita ilo$¢ elektrolitu standardowy akumulator 4x64 litry 4x1.7 gal
Ciezar standardowy akumulator 4x32 kg 4x70.5 Ibs
Napiecie i pojemno$¢ akumulatora opcjonalne N.A. V/Ah N.A. V/Ah
Catkowita ilos¢ elektrolitu opcjonalny akumulator N.A. litry N.A. gal
Ciezar baterie opcjonalne N.A. kg N.A. Ibs
tadunek akumulatora jednofazowy 24/25 HF VIA 24/25 HF V/A
Maksymalny pobér pradu przez fadowarke 12 A 12 A
Moc elektropompy 3 kW 4.0 hp
Maksymalny pobér mocy 160 A 160 A
Maks. predko$¢ przesuwu 3.6 km/h 2.2 mph
Bezpieczna predko$¢ przesuwu 0.6 km/h 0.4 mph
Czas podnoszenia/obnizania bez obcigzenia 15/22 Sec. 15/22 Sec.
Pojemno$¢ zbiornika oleju 20 Litry 53 gal
Maksymalne nachylenie mozliwe do pokonania 30 % 30 %
Maks. temperatura robocza +50 °C 122 °F
Min. temperatura robocza -15 °C 5 °F
(*) zdejmujac drabinke gabaryty maszyny ulegajq dalszemu zmniejszeniu (dtugo$¢ zmniejszona 0 0.17 m)
(*yme =m—(nx80)
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2.2 Model XS8 E RESTYLING LIGHT

Wymiary: XS8 E RESTYLING LIGHT
Maksymalna wysoko$¢ robocza 8.03 m 264" ft
Maksymalna wysoko$¢ podiogi 6.03 m 19°9” ft
Wysoko$¢ od podtoza (elementy pot-hole podniesione) 72 mm 2.83" in
Wysoko$¢ od podioza (elementy pot-hole obnizone) 15 mm 0.59” in
Wysoko$¢ podtogi wigczenie bezpiecznej predkosci 1.80 m 5117 ft
Wewnetrzny promien skretu 0.60 m 1117 ft
Zewnetrzny promien skretu 2.05 m 6'9” ft
Maksymalny udzwig (m) 250 kg 551.2 Ibs
Maksymalna ilo$¢ 0séb na podescie (n) — uzycie wewnetrzne 2 2
Masa sprzetu i materiatu (me) ** — uzycie wewnetrzne 90 kg 198.4 Ibs
Maksymalna ilo$¢ oséb na podescie (n) — uzycie zewnetrzne - -
Masa sprzetu i materiatu (me) ** — uzycie zewnetrzne - -
Maksymalne wyciagniecie wysuwanego podestu 1 m 33 ft
Maksymalny udzwig na wysunigtym pode$cie 250 kg 551.2 Ibs
Maksymalna ilo$¢ 0séb na wysunietym podescie 2 2
Maksymalna wysokos$¢ trakcji Max Max
Maksymalne wymiary wysunietego podestu 0.76 x 2.65 m 2'6’x8'8” ft
Maksymalne cisnienie hydrauliczne 260 bar 3770.9 psi
Maksymalne cisnienie uktadu podnoszenia 210 bar 3045.7 psi
Minimalne ci$nienie uktadu hamowania 65+70 bar 942.7 + 1015.2 psi
Wymiary opon @305 x 100 mm 212.0"x 3.9” in
Typ opon Cushion soft Cushion soft
Wymiary transportowe przy zamontowanych barierkach 0.765 x 1.82 x 2.24 m 26" x5 11"'x 7' 4 ft
Wymiary transportowe przy zdemontowanych barierkach * 0.765x1.82x1.32 m 2°6"x5'11"x4'4” ft
Wymiary transportowe przy opuszczonych barierkach (opcja) * 0.765x2.04 x 1.87 m 2'6’x6'8"x6'2” ft
Ciezar maszyny bez fadunku 1520 kg 3351.0 Ibs
Ograniczenia dotyczace stabilnosci:
Nachylenie wzdtuzne 2 ° 2 °
Nachylenie poprzeczne 1.3 ° 1.3 °
Maksymalna predkos¢ wiatru 0 m/s 0 mph
Maksymalna sita reczna 400 N 90 Ibf
Maksymalne obcigzenie pojedynczego kota 900 kg 1984 Ibs
Wydajnosé:
Napiecie i standardowa pojemno$¢ baterii 4x6 /200 V/Ah 4x6/200 V/Ah
Catkowita ilo$¢ elektrolitu standardowy akumulator 4x6.4 litry 4x1.7 gal
Cigzar standardowy akumulator 4x32 kg 4x70.5 Ibs
Napiecie i pojemnos¢ akumulatora opcjonalne N.A. V//Ah N.A. V/Ah
Catkowita ilo$¢ elektrolitu opcjonalny akumulator N.A. litry N.A. litry
Cigzar baterie opcjonalne N.A. kg N.A. kg
tadunek akumulatora jednofazowy 24125 HF VIA 24/25 HF V/A
Maksymalny pobdr pradu przez tadowarke 12 A 12 A
Moc elektropompy 3 kW 4.0 hp
Maksymalny pobdr mocy 160 A 160 A
Maks. predko$¢ przesuwu 3.6 km/h 2.2 mph
Bezpieczna predkos¢ przesuwu 0.6 km/h 0.4 mph
Czas podnoszenia/obnizania bez obcigzenia 17124 Sec. 17/24 Sec.
Pojemno$¢ zbiornika oleju 20 Litry 5.3 gal
Maksymalne nachylenie mozliwe do pokonania 29 % 29 %
Maks. temperatura robocza +50 °C 122 °F
Min. temperatura robocza -15 °C 5 °F
(*) zdejmujac drabinke gabaryty maszyny ulegajg dalszemu zmniejszeniu (dtugo$¢ zmniejszona 0 0.17 m)
(™) me=m-(nx80)
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2.3 Model XS8 E RESTYLING

Wymiary: XS8 E RESTYLING
Maksymalna wysoko$¢ robocza 8.03 m 264" ft
Maksymalna wysoko$¢ podtogi 6.03 m 19°9” ft
Wysoko$¢ od podioza (elementy pot-hole podniesione) 72 mm 2.83” in
Wysoko$¢ od podioza (elementy pot-hole obnizone) 15 mm 0.59” in
Wysokos¢ podtogi wigczenie bezpiecznej predkosci 1.80 m 511 ft
Wewnetrzny promien skretu 0.60 m 19117 ft
Zewnetrzny promien skretu 2.05 m 6'9” ft
Maksymalny udzwig (m) 250 kg 551.2 Ibs
Maksymalna ilo$¢ os6b na podescie (n) — uzycie wewnetrzne 2 2
Masa sprzetu i materiatu (me) ** — uzycie wewnetrzne 90 kg 198.4 Ibs
Maksymalna ilo$¢ 0séb na podescie (n) — uzycie zewnetrzne - -
Masa sprzetu i materiatu (me) ** — uzycie zewnetrzne - -
Maksymalne wyciagniecie wysuwanego podestu 1 m 33 ft
Maksymalny udzwig na wysunietym podes$cie 250 kg 551.2 Ibs
Maksymalna ilo$¢ 0séb na wysunietym podescie 2 2
Maksymalna wysoko$¢ trakcji Max Max
Maksymalne wymiary wysunietego podestu 0.76 x 2.65 m 2'6"x8'8” ft
Maksymalne ci$nienie hydrauliczne 260 bar 3770.9 psi
Maksymalne ci$nienie uktadu podnoszenia 210 bar 3045.7 psi
Minimalne ci$nienie uktadu hamowania 65+ 70 bar 942.7 + 1015.2 psi
Wymiary opon @305 x 100 mm @12.0"x 3.9" in
Typ opon Cushion soft Cushion soft
Wymiary transportowe przy zamontowanych barierkach 0.765x1.82 x2.24 m 2°6"x5'11"x 7' 4" ft
Wymiary transportowe przy zdemontowanych barierkach * 0.765x1.82x1.32 m 2°6"x5'11"x4'4” ft
Wymiary transportowe przy opuszczonych barierkach (opcja) * 0.765x2.04 x 1.87 m 2'6"x6'8'x6'2 ft
Ciezar maszyny bez tadunku 1770 kg 3902.1 Ibs
Ograniczenia dotyczace stabilnosci:
Nachylenie wzdtuzne 2 ° 2 °
Nachylenie poprzeczne 2 ° 2 °
Maksymalna predkos¢ wiatru 0 m/s 0 mph
Maksymalna sita reczna 400 N 90 Ibf
Maksymalne obcigzenie pojedynczego kota 1000 kg 2205 Ibs
Wydajnosé:
Napiecie i standardowa pojemno$¢ baterii 4x6 /200 V/Ah 4x6/200 V/Ah
Catkowita ilo$¢ elektrolitu standardowy akumulator 4x6.4 litry 4x1.7 gal
Ciezar standardowy akumulator 4x32 kg 4x70.5 Ibs
Napiecie i pojemnos¢ akumulatora opcjonalne N.A. V/Ah N.A. V/Ah
Catkowita ilos¢ elektrolitu opcjonalny akumulator N.A. litry N.A. gal
Ciezar baterie opcjonalne N.A. kg N.A. Ibs
tadunek akumulatora jednofazowy 24/25 HF VIA 24/25 HF VIA
Maksymalny pobér pradu przez tadowarke 12 A 12 A
Moc elektropompy 3 kW 4.0 hp
Maksymalny pobdr mocy 160 A 160 A
Maks. predko$¢ przesuwu 3.6 km/h 2.2 mph
Bezpieczna predkos¢ przesuwu 0.6 km/h 0.4 mph
Czas podnoszenia/obnizania bez obcigzenia 17124 Sec. 17/24 Sec.
Pojemno$¢ zbiornika oleju 20 Litry 5.3 gal
Maksymalne nachylenie moZliwe do pokonania 24 % 24 %
Maks. temperatura robocza +50 °C 122 °F
Min. temperatura robocza -15 °C 5 °F
(*) zdejmujac drabinke gabaryty maszyny ulegajg dalszemu zmniejszeniu (dtugo$¢ zmniejszona 0 0.17 m)
(™) me=m-(nx80)
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2.4 Modell XS8 E RESTYLING - WIND

Wymiary: XS8 E RESTYLING WIND
Maksymalna wysoko$¢ robocza 8.03 m 26'4” ft
Maksymalna wysoko$¢ podtogi 6.03 m 19°9” ft
Wysoko$¢ od podioza (elementy pot-hole podniesione) 72 mm 2.83” in
Wysoko$¢ od podioza (elementy pot-hole obnizone) 15 mm 0.59” in
Wysokos¢ podtogi wigczenie bezpiecznej predkosci 1.80 m 511 ft
Wewnetrzny promien skretu 0.60 m 1117 ft
Zewnetrzny promien skretu 2.05 m 6'9” ft
Maksymalny udzwig (m) 250 kg 551.2 Ibs

Maksymalna ilo$¢ oséb na podescie (n) — uzycie wewnetrzne 2 2

Masa sprzetu i materiatu (me) ** — uzycie wewnetrzne 90 kg 198.4 Ibs

Maksymalna ilo$¢ 0séb na podescie (n) — uzycie zewnetrzne 1 -

Masa sprzetu i materiatu (me) ** — uzycie zewnetrzne 170 kg 374.8 Ibs
Maksymalne wyciagniecie wysuwanego podestu 1 m 33 ft
Maksymalny udzwig na wysunietym pode$cie 250 kg 551.2 Ibs

Maksymalna ilo$¢ oséb na wysunietym podescie — uzycie 9 2
wewnetrzne

Maksymalna ilo$¢ oséb na wysunietym podescie — uzycie 1 1
zewnetrzne
Maksymalna wysoko$¢ trakcji Max Max
Maksymalne wymiary wysunietego podestu 0.76 x 2.65 m 2'6"x8'8” ft
Maksymalne ci$nienie hydrauliczne 260 bar 3770.9 psi
Maksymalne ci$nienie uktadu podnoszenia 210 bar 3045.7 psi
Minimalne ci$nienie uktadu hamowania 65+ 70 bar 942.7 + 1015.2 psi
Wymiary opon @305 x 100 mm @12.0"x 3.9" in
Typ opon Cushion soft Cushion soft
Wymiary transportowe przy zamontowanych barierkach 0.82x1.82x2.24 m 28" x5 11"x 7' 4" ft
Wymiary transportowe przy zdemontowanych barierkach * 0.82x1.82x1.32 m 28" x5 11"x4'4 ft
Wymiary transportowe przy opuszczonych barierkach (opcja) * 0.82x2.04x1.87 m 2'8’x6'8'x6'2 ft
Ciezar maszyny bez tadunku 1770 kg 3902.1 Ibs

Ograniczenia dotyczace stabilnosci:
Nachylenie wzdtuzne 2 ° 2 °
Nachylenie poprzeczne 15 ° 1.5 °
Maksymalna predkos¢ wiatru 12.5 m/s 27.96 mph
Maksymalna sita reczna - uzycie wewnetrzne 400 400 N 90 Ibf
Maksymalna sita reczna - uzycie zewnetrzne 200 N 45 Ibf
Maksymalne obcigzenie pojedynczego kota 1000 kg 2205 Ibs
Wydajnosé:
Napiecie i standardowa pojemno$¢ baterii 4x6 /200 V/Ah 4x6 /200 V/Ah
Catkowita ilo$¢ elektrolitu standardowy akumulator 4x6.4 litry 4x1.7 gal
Ciezar standardowy akumulator 4x32 kg 4x70.5 Ibs
Napiecie i pojemno$¢ akumulatora opcjonalne N.A. V/Ah N.A. V/Ah
Catkowita ilos¢ elektrolitu opcjonalny akumulator N.A. litry N.A. gal
Ciezar baterie opcjonalne N.A. kg N.A. Ibs
tadunek akumulatora jednofazowy 24/25 HF VIA 24/25 HF VIA
Maksymalny pobér pradu przez tadowarke 12 A 12 A
Moc elektropompy 3 kW 4.0 hp
Maksymalny pobér mocy 160 A 160 A
Maks. predko$¢ przesuwu 3.6 km/h 2.2 mph
Bezpieczna predko$¢ przesuwu 0.6 km/h 0.4 mph
Czas podnoszenia/obnizania bez obcigzenia 17124 Sec. 17124 Sec.
Pojemno$¢ zbiornika oleju 20 Litry 5.3 gal
Maksymalne nachylenie mozliwe do pokonania 24 % 24 %
Maks. temperatura robocza +50 °C 122 °F
Min. temperatura robocza -15 °C 5 °F
(*) zdejmujac drabinke gabaryty maszyny ulegajq dalszemu zmniejszeniu (dtugo$¢ zmniejszona 0 0.17 m)
(*yme =m—(nx80)
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2.5 Modell XS9 E RESTYLING

Wymiary: XS9 E RESTYLING
Maksymalna wysoko$¢ robocza 9.38 m 309" ft
Maksymalna wysoko$¢ podiogi 7.38 m 242" ft
Wysoko$¢ od podioza (elementy pot-hole podniesione) 72 mm 2.83” in
Wysoko$¢ od podioza (elementy pot-hole obnizone) 15 mm 0.59” in
Wysokos¢ podtogi wigczenie bezpiecznej predkosci 2.0 m 67" ft
Wewnetrzny promien skretu 0.60 m 1117 ft
Zewnetrzny promien skretu 2.05 m 6'9” ft
Maksymalny udzwig (m) 200 kg 440 Ibs
Maksymalna ilo$¢ oséb na podescie (n) — uzycie wewnetrzne 2 2
Masa sprzetu i materiatu (me) ** — uzycie wewnetrzne 40 kg 88 Ibs
Maksymalna ilo$¢ 0séb na podescie (n) — uzycie zewnetrzne - -
Masa sprzetu i materiatu (me) ** — uzycie zewnetrzne - -
Maksymalne wyciggniecie wysuwanego podestu 1 m 33 ft
Maksymalny udzwig na wysunigtym pode$cie 200 kg 440 Ibs
Maksymalna ilo$¢ 0séb na wysunietym podescie 2 2
Maksymalna wysokos¢ trakcji Max Max
Maksymalne wymiary wysunietego podestu 0.76 x 2.65 m 2'6’x8'8” ft
Maksymalne ci$nienie hydrauliczne 260 bar 3770.9 psi
Maksymalne ci$nienie uktadu podnoszenia 210 bar 3045.7 psi
Minimalne ci$nienie uktadu hamowania 65+70 bar 942.7 + 1015.2 psi
Wymiary opon @305 x 100 mm 212.0"x 3.9” in
Typ opon Cushion soft Cushion soft
Wymiary transportowe przy zamontowanych barierkach 0.765x 1.82 x 2.35 m | 2°6"x5"11"x7'8 |
Wymiary transportowe przy zdemontowanych barierkach * 0.765x1.82 x 1.43 m | 2°6"x511"x4'8 |
Wymiary transportowe przy opuszczonych barierkach (opcja) * 0.765x2.04 x 1.98 m 2'6’x6'8"x6'6” ft
Ciezar maszyny bez tadunku 2000 kg 4409.2 Ibs
Ograniczenia dotyczace stabilnosci:
Nachylenie wzdtuzne 2 ° 2 °
Nachylenie poprzeczne 1 ° 1 °
Maksymalna predkos¢ wiatru 0 m/s 0 mph
Maksymalna sita reczna 400 N 90 Ibf
Maksymalne obcigzenie pojedynczego kota 1150 kg 2535 Ibs
Wydajnosé:
Napiecie i standardowa pojemno$¢ baterii 4x6 /200 V/Ah 4x6/200 V/Ah
Catkowita ilos¢ elektrolitu standardowy akumulator 4x6.4 litry 4x1.7 gal
Ciezar standardowy akumulator 4x32 kg 4x70.5 Ibs
Napiecie i pojemnos¢ akumulatora opcjonalne N.A. V/Ah N.A. V/Ah
Catkowita ilos¢ elektrolitu opcjonalny akumulator N.A. litry N.A. gal
Ciezar baterie opcjonalne N.A. kg N.A. Ibs
tadunek akumulatora jednofazowy 24125 HF VIA 24/25 HF V/A
Maksymalny pobér pradu przez tadowarke 12 A 12 A
Moc elektropompy 3 kW 4.0 hp
Maksymalny pobdr mocy 160 A 160 A
Maks. predko$¢ przesuwu 3.6 km/h 2.2 mph
Bezpieczna predkos¢ przesuwu 0.6 km/h 0.4 mph
Czas podnoszenia/obnizania bez obcigzenia 30/36 Sec. 30/36 Sec.
Pojemno$¢ zbiornika oleju 20 Litry 5.3 gal
Maksymalne nachylenie moZliwe do pokonania 23 % 23 %
Maks. temperatura robocza +50 °C 122 °F
Min. temperatura robocza -15 °C 5 °F
(*) zdejmujac drabinke gabaryty maszyny ulegajg dalszemu zmniejszeniu (dtugo$¢ zmniejszona 0 0.17 m)
(™) me=m-(nx80)
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2.6 Model X8EW WIND

Wymiary: X8EW WIND
Maksymalna wysoko$¢ robocza 8.3 m 27’3 ft
Maksymalna wysoko$¢ podtogi 6.3 m 208" ft
Wysoko$¢ od podioza (elementy pot-hole podniesione) 100 mm 3.93" in
Wysoko$¢ od podioza (elementy pot-hole obnizone) 15 mm 0.59” in
Wysokos¢ podtogi wigczenie bezpiecznej predkosci 1.8 m 59 ft
Wewnetrzny promien skretu 0 m 0 ft
Zewnetrzny promien skretu 2.43 m 7117 ft
Maksymalny udzwig (m) 500 kg 1102 Ibs
Maksymalna ilo$¢ oséb na podescie (n) — uzycie wewnetrzne 3 3
Masa sprzetu i materiatu (me) ** — uzycie wewnetrzne 260 kg 573.2 Ibs
Maksymalna ilo$¢ 0séb na podescie (n) — uzycie zewnetrzne 2 2
Masa sprzetu i materiatu (me) ** — uzycie zewnetrzne 340 kg 749.5 Ibs
Maksymalne wyciagniecie wysuwanego podestu 1.5 m 4117 ft
Maksymalny udzwig na wysunietym podescie 500 kg 1102 Ibs
Maksymalna ilo$¢ 0séb na wysunietym pode$cie — uzycie wewnetrzne 3 3
Maksymalna ilo$¢ os6b na wysunietym podescie — uzycie zewnetrzne 2 2
Maksymalna wysoko$¢ trakcji Max Max
Maksymalne wymiary wysunietego podestu 1.2x3.75 m 311"x12'3” ft
Maksymalne cisnienie hydrauliczne 270 bar 3916 psi
Maksymalne ci$nienie uktadu podnoszenia 170 bar 2465.6 psi
Minimalne ci$nienie uktadu hamowania 65+70 bar 942.7 + 1015.2 psi
Wymiary opon @410 x 150 mm 716.1"x 5.9” in
Typ opon Cushion soft Cushion soft
Wymiary transportowe przy zamontowanych barierkach 12x24x2.24 m FM11"x7°10°x 7' 4" ft
Wymiary transportowe przy zdemontowanych barierkach * 1.2x24x1.30 m 3FM11"x7°10'x4' 3" ft
Wymiary transportowe przy opuszczonych barierkach (opcja) * 12x24x1.74 m 311"x7°10"x 58" ft
Ciezar maszyny bez tadunku 2250 kg 4960.4 Ibs
Ograniczenia dotyczace stabilnosci:
Nachylenie wzdtuzne 4 ° 4 °
Nachylenie poprzeczne 2 ° 2 °
Maksymalna predkos¢ wiatru 12.5 m/s 27.96 mph
Maksymalna sita reczna - uzycie wewnetrzne 400 400 N 90 Ibf
Maksymalna sita reczna - uzycie zewnetrzne 400 N 90 Ibf
Maksymalne obcigzenie pojedynczego kota 1200 kg 2645 Ibs
Wydajnosé:
Napiecie i standardowa pojemno$¢ baterii 4x6 /200 V/Ah 4x6/200 V/Ah
Catkowita ilos¢ elektrolitu standardowy akumulator 4x6.4 litry 4x1.7 gal
Ciezar standardowy akumulator 4x32 kg 4x70.5 Ibs
Napiecie i pojemno$¢ akumulatora opcjonalne 4x6 / 280 V/Ah 4x6/280 V/Ah
Catkowita ilos¢ elektrolitu opcjonalny akumulator 4x10.3 litry 4x27 gal
Ciezar baterie opcjonalne 4 x47 kg 4x103.6 Ibs
tadunek akumulatora jednofazowy 24125 VIA 24/25 V/A
Maksymalny pobor pradu przez fadowarke 12 A 12 A
Moc elektropompy 3 kW 4.0 hp
Maksymalny pobér mocy 160 A 160 A
Maks. predko$¢ przesuwu 3 km/h 1.9 mph
Bezpieczna predko$¢ przesuwu 0.6 km/h 0.4 mph
Czas podnoszenia/obnizania bez obcigzenia 47147 Sec. 47/47 Sec.
Pojemno$¢ zbiornika oleju 30 Litry 7.9 gal
Maksymalne nachylenie mozliwe do pokonania 25 % 25 %
Maks. temperatura robocza +50 °C 122 °F
Min. temperatura robocza -15 °C 5 °F
(*) zdejmujac drabinke gabaryty maszyny ulegajq dalszemu zmniejszeniu (dtugo$¢ = 2.25 m)
(™) me=m-(nx80)
/L’ﬁo Obstuga i konserwacja — Seria X — XS E RESTYLING Str. 22




—_—

o7 X8 EW WIND

=
=5
2o | A=
Il L[N\
I | |
2250mm J_1500mm_|
7'4" 4' 11"
S )
RS
E =
E O
2 Tp]

1200mm
| | 311"
|
= = [
; £ %
& B £
£l T $w~
' = %’ @ r
L 1840mm ,l | 1200mm
311"

6'4"

| 2250mm ___|

7'4"
2400mm
7' 10"

3,9”
1300mm (1)
4' 2"

100mm

1) z podtoza z wysunietymi poreczami
2) z podtoza z pochylong porecza (opcja)

ARO

Obstuga i konserwacja — Seria X - XS E RESTYLING

Str. 23




2.7 Model X8EN

Wymiary: X8EN
Maksymalna wysoko$¢ robocza 8.3 m 27'3 ft
Maksymalna wysoko$¢ podiogi 6.3 m 208" ft
Wysoko$¢ od podioza (elementy pot-hole podniesione) 100 mm 3.93" in
Wysoko$¢ od podioza (elementy pot-hole obnizone) 15 mm 0.59” in
Wysokos¢ podtogi wigczenie bezpiecznej predkosci 1.8 m 511 ft
Wewnetrzny promien skretu 0 m 0 ft
Zewnetrzny promien skretu 2.28 m 7'6” ft
Maksymalny udzwig (m) 400 kg 881.8 Ibs
Maksymalna ilo$¢ oséb na podescie (n) — uzycie wewnetrzne 3 3
Masa sprzetu i materiatu (me) ** — uzycie wewnetrzne 160 kg 352.7 Ibs
Maksymalna ilo$¢ 0séb na podescie (n) — uzycie zewnetrzne - -
Masa sprzetu i materiatu (me) ** — uzycie zewnetrzne - -
Maksymalne wyciggniecie wysuwanego podestu 1.5 m 4117 ft
Maksymalny udzwig na wysunigtym pode$cie 400 kg 881.8 Ibs
Maksymalna ilos¢ osob na wysunigtym podescie — uzycie 3 3
wewnetrzne
Maksymalna ilos¢ os6b na wysunietym podescie — uzycie
zewnetrzne i i
Maksymalna wysoko$¢ trakcji Max Max
Maksymalne wymiary wysunietego podestu 0.89x3.75 m 2°11"x 123 ft
Maksymalne ci$nienie hydrauliczne 270 bar 3916 psi
Maksymalne ci$nienie uktadu podnoszenia 160 bar 2320.6 psi
Minimalne ci$nienie uktadu hamowania 65+ 70 bar 942.7 + 1015.2 psi
Wymiary opon @410 x 150 mm @16.1"x 5.9” in
Typ opon Cushion soft Cushion soft
Wymiary transportowe przy zamontowanych barierkach 0.89x2.4x2.30 m 211"x7°10°x 7' 6” ft
Wymiary transportowe przy zdemontowanych barierkach * 0.89x2.4x1.36 m 2'11"x7°10"x 4’5" ft
Wymiary transportowe przy opuszczonych barierkach (opcja) * 0.89x2.4x1.80 m | 2°11"x7°10"x 5 11" ft
Ciezar maszyny bez tadunku 2000 kg 4409.2 Ibs
Ograniczenia dotyczace stabilnosci:
Nachylenie wzdtuzne 3 ° 3 °
Nachylenie poprzeczne 2 ° 2 °
Maksymalna predkos¢ wiatru 0 m/s 0 mph
Maksymalna sita reczna 400 N 90 Ibf
Maksymalne obcigzenie pojedynczego kota 1200 kg 2645 Ibs
Wydajnosé:
Napiecie i standardowa pojemno$¢ baterii 4x6 /200 V/Ah 4x6/200 V/Ah
Catkowita ilos¢ elektrolitu standardowy akumulator 4x6.4 litry 4x1.7 gal
Ciezar standardowy akumulator 4x32 kg 4x70.5 Ibs
Napiecie i pojemnos¢ akumulatora opcjonalne 4x6 /280 V/Ah 4x6/280 V/Ah
Catkowita ilos¢ elektrolitu opcjonalny akumulator 4x10.3 litry 4x27 gal
Ciezar baterie opcjonalne 4 x47 kg 4x103.6 Ibs
tadunek akumulatora jednofazowy 24125 VIA 24/25 V/A
Maksymalny pobér pradu przez tadowarke 12 A 12 A
Moc elektropompy 3 kW 4.0 hp
Maksymalny pobdr mocy 160 A 160 A
Maks. predko$¢ przesuwu 3 km/h 1.9 mph
Bezpieczna predkos¢ przesuwu 0.6 km/h 0.4 mph
Czas podnoszenia/obnizania bez obcigzenia 47147 Sec. 47/47 Sec.
Pojemno$¢ zbiornika oleju 30 Litry 7.9 gal
Maksymalne nachylenie moZliwe do pokonania 26 % 26 %
Maks. temperatura robocza +50 °C 122 °F
Min. temperatura robocza -15 °C 5 °F
(*) zdejmujac drabinke gabaryty maszyny ulegajg dalszemu zmniejszeniu (dtugo$¢ = 2.25 m)
(™) me=m-(nx80)
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2.8 Model X10EW - X10EW-WIND

Wymiary: X10EW-WIND X10EW
Maksymalna wysoko$¢ robocza 10.2 10.2 m 335" ft
Maksymalna wysoko$¢ podtogi 8.2 8.2 m 26' 117 ft
Wysoko$¢ od podioza (elementy pot-hole podniesione) 100 100 mm 3.93" in
Wysoko$¢ od podioza (elementy pot-hole obnizone) 15 15 mm 0.59” in
Wysokos¢ podtogi wigczenie bezpiecznej predkosci 2.1 2.1 m 611" ft
Wewnetrzny promien skretu 0 0 m 0 ft
Zewnetrzny promien skretu 2.43 2.43 m 7117 ft
Maksymalny udzwig (m) 500 500 kg 1102 Ibs
Maksymalna ilos¢ oséb na podescie (n) — uzycie 3 3 3
wewnetrzne
Masa sprzetu i materiatu (me) ** — uzycie wewnetrzne 260 260 kg 573.2 Ibs
Maksymalna ilos¢ oséb na podescie (n) — uzycie 1 i
zewnetrzne
Masa sprzetu i materiatu (me) ** — uzycie zewnetrzne 420 - kg 926/ - Ibs
Maksymalne wyciagniecie wysuwanego podestu 1.5 1.5 m 4117 ft
Maksymalny udzwig na wysunietym podescie 500 500 kg 1102 Ibs
Maksymalna ilo$¢ 0s6b na wysunietym podescie — uzycie 3 3 3
wewnetrzne
Maksymalna ilo$¢ 0s6b na wysunietym podescie — uzycie 1 i
zewnetrzne
Maksymalna wysoko$¢ trakcji Max. Max. Max
Maksymalne wymiary wysunietego podestu 1.2x3.75 1.2x3.75 m 3IM11"x12'3” ft
Maksymalne cisnienie hydrauliczne 270 270 bar 3916 psi
Maksymalne ci$nienie uktadu podnoszenia 240 240 bar 3480.9 psi
Minimalne ci$nienie uktadu hamowania 65+70 65+70 bar 942.7 + 1015.2 psi
Wymiary opon @410 x 150 @410 x 150 mm 716.1"x 5.9” in
Typ opon Cushion soft Cushion soft Cushion soft
Wymiary transportowe przy zamontowanych barierkach 1.2x2.4x2.36 | 1.2x2.4x2.36 m 3710k 7°9” | ft
Wymiary transportowe przy zdemontowanych barierkach * 1.2x2.4x1.42 | 1.2x2.4x1.42 m 3117 10°x4°8” | 1t
zlc\)lgcmj:;rz transportowe przy opuszczonych barierkach 19%2.451.86 | 1.2x2.4x1.86 m 39% 7 10° 6° 17 #
Ciezar maszyny bez tadunku 2850 2350 kg 6283/ 5181 Ibs
Ograniczenia dotyczace stabilnosci:
Nachylenie wzdtuzne 3 3 ° 3 °
Nachylenie poprzeczne 2 2 ° 2 °
Maksymalna predkos¢ wiatru 12.5 0 m/s 27.96/0 mph
Maksymalna sita reczna - uzycie wewnetrzne 400 400 N 90 Ibf
Maksymalna sita reczna - uzycie zewnetrzne 200 0 N 45/0 Ibf
Maksymalne obcigzenie pojedynczego kota 1680 1380 kg 3703/3042 Ibs
Wydajnosé:
Napiecie i standardowa pojemno$¢ baterii 4x6 /200 4x6 /200 V//Ah 4x6/200 V/Ah
Catkowita ilo$¢ elektrolitu standardowy akumulator 4x64 4x6.4 litry 4x1.7 gal
Ciezar standardowy akumulator 4x32 4x32 kg 4x70.5 Ibs
Napiecie i pojemno$¢ akumulatora opcjonalne 4x6 /280 4x6 / 280 V/Ah 4x6/280 V/Ah
Catkowita ilos¢ elektrolitu opcjonalny akumulator 4x10.3 4x10.3 litry 4x2.7 gal
Ciezar baterie opcjonalne 4 x47 4 x47 kg 4x103.6 Ibs
tadunek akumulatora jednofazowy 24125 24125 VIA 24/25 V/A
Maksymalny pobér pradu przez tadowarke 12 12 A 12 A
Moc elektropompy 3 3 kW 4.0 hp
Maksymalny pobér mocy 160 160 A 160 A
Maks. predko$¢ przesuwu 3 3 km/h 1.9 mph
Bezpieczna predko$¢ przesuwu 0.6 0.6 km/h 0.4 mph
Czas podnoszenia/obnizania bez obcigzenia 47147 47147 Sec. 47/47 Sec.
Pojemno$¢ zbiornika oleju 30 30 litry 7.9 gal
Maksymalne nachylenie mozliwe do pokonania 18 25 % 18/25 %
Maks. temperatura robocza +50 +50 °C 122 °F
Min. temperatura robocza -15 -15 °C 5 °F
(*) zdejmujac drabinke gabaryty maszyny ulegajg dalszemu zmniejszeniu (dtugos¢ = 2.25 m)
(*yme =m—(nx80)
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2.9 Model X10EN

Wymiary: X10EN
Maksymalna wysoko$¢ robocza 10.2 m 335" ft
Maksymalna wysoko$¢ podiogi 8.2 m 26117 ft
Wysoko$¢ od podioza (elementy pot-hole podniesione) 100 mm 3.93” in
Wysoko$¢ od podioza (elementy pot-hole obnizone) 15 mm 0.59” in
Wysc.)kosc' wlaczenia ptaszczyzny chodzenia predkos¢ 21 m 611" #
bezpieczenstwa
Wewnetrzny promien skretu 0 m 0 ft
Zewnetrzny promien skretu 2.28 m 7'6” ft
Maksymalny udzwig (m) 400 kg 881.8 Ibs
Maksymalna ilo$¢ 0séb na podescie (n) — uzycie wewnetrzne 3 3
Masa sprzetu i materiatu (me) ** — uzycie wewnetrzne 160 kg 352.7 Ibs
Maksymalna ilo$¢ oséb na podescie (n) — uzycie zewnetrzne - -
Masa sprzetu i materiatu (me) ** — uzycie zewnetrzne - -
Maksymalne wyciagniecie wysuwanego podestu 1.5 m 4117 ft
Maksymalny udzwig na wysunietym pode$cie 400 kg 881.8 Ibs
Maksymalna ilos¢ oséb na wysunietym podescie — uzycie 3 3
wewnetrzne
Maksymalna ilos¢ os6éb na wysunietym podescie — uzycie
zewnetrzne i
Maksymalna wysoko$¢ trakcji Max. Max
Maksymalne wymiary wysunietego podestu 0.89x3.75 m 211"x12°3 ft
Maksymalne cisnienie hydrauliczne 270 bar 3916 psi
Maksymalne ci$nienie uktadu podnoszenia 210 bar 3045.8 psi
Minimalne ci$nienie uktadu hamowania 65+ 70 bar 942.7 + 1015.2 psi
Wymiary opon @410 x 150 mm @16.1"x 5.6” in
Typ opon Cushion soft Cushion soft
Wymiary transportowe przy zamontowanych barierkach 0.89x24x242 m | 210x 710 x 7117 | ft
Wymiary transportowe przy zdemontowanych barierkach * 0.89x24x1.48 m | 2°11°x7°10"x4°10" | ft
Wymiary transportowe przy opuszczonych barierkach (opcja) * 0.89x24x1.92 m 211"x7°10°x6'4 ft
Ciezar maszyny bez tadunku 2750 kg 6062.7 Ibs
Ograniczenia dotyczace stabilnosci:
Nachylenie wzdtuzne 3 ° 3 °
Nachylenie poprzeczne 2 ° 2 °
Maksymalna predkos$¢ wiatru 0 m/s 0 mph
Maksymalna sita reczna 400 N 90 Ibf
Maksymalne obcigzenie pojedynczego kota 1650 kg 3637 Ibs
Wydajnosé:
Napiecie i standardowa pojemno$¢ baterii 4x6 /200 V/Ah 4x6/200 V/Ah
Catkowita ilo$¢ elektrolitu standardowy akumulator 4x6.4 litry 4x1.7 gal
Cigzar standardowy akumulator 4x32 kg 4x70.5 Ibs
Napiecie i pojemnos¢ akumulatora opcjonalne 4x6 / 280 V/Ah 4x6/280 V/Ah
Catkowita ilo$¢ elektrolitu opcjonalny akumulator 4x10.3 litry 4x2.7 gal
Cigzar baterie opcjonalne 4 x47 kg 4x104 Ibs
tadunek akumulatora jednofazowy 24125 VIA 24/25 V/A
Maksymalny pobér pradu przez tadowarke 12 A 12 A
Moc elektropompy 3 kW 4.0 hp
Maksymalny pobér mocy 160 A 160 A
Maks. predko$¢ przesuwu 3 km/h 1.9 mph
Bezpieczna predkos¢ przesuwu 0.6 km/h 0.4 mph
Czas podnoszenia/obnizania bez obcigzenia 47147 Sec. 47/47 Sec.
Pojemno$¢ zbiornika oleju 30 Litry 7.9 gal
Maksymalne nachylenie mozliwe do pokonania 20 % 20 %
Maks. temperatura robocza +50 °C 122 °F
Min. temperatura robocza -15 °C 5 °F
(*) zdejmujac drabinke gabaryty maszyny ulegajg dalszemu zmniejszeniu (dtugo$¢ = 2.25 m)
(™) me=m-(nx80)
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2.10 Model X12EW - X12EW-WIND.

Wymiary: X12EW-WIND X12EW
Maksymalna wysoko$¢ robocza 12.1 12.1 m 398" ft
Maksymalna wysoko$¢ podtogi 10.1 10.1 m 331 ft
Wysoko$¢ od podioza (elementy pot-hole podniesione) 100 100 mm 3.93” in
Wysoko$¢ od podioza (elementy pot-hole obnizone) 15 15 mm 0.59” in
Wysoko$¢ podtogi wigczenie bezpiecznej predkosci 2.5 2.5 m 82 ft
Wewnetrzny promien skretu 0 0 m 0 ft
Zewnetrzny promien skretu 243 243 m 71 ft
Maksymalny udzwig (m) 300 450 kg 661/992 Ibs
Maksymalna ilos¢ oséb na podescie (n) — uzycie 3 3 3
wewnetrzne
Masa sprzetu i materiatu (me) ** — uzycie wewnetrzne 60 210 kg 132/463 Ibs
Maksymalna ilos¢ os6b na podescie (n) — uzycie 1 i
zewnetrzne
Masa sprzetu i materiatu (me) ** — uzycie zewnetrzne 220 - kg 485/ - Ibs
Maksymalne wyciggniecie wysuwanego podestu 1.5 1.5 m 4117 ft
Maksymalny udzwig na wysunigtym pode$cie 300 450 kg 661/992 Ibs
Maksymalna ilo$¢ osdb na wysunietym podescie — uzycie 3 3 3
wewnetrzne
Maksymalna ilo$¢ 0séb na wysunietym podescie — uzycie 1 i
zewnetrzne
Maksymalna wysokos$¢ trakcji Max. Max. Max
Maksymalne wymiary wysunietego podestu 1.2x3.75 1.2x3.75 m 3M11"x12'3” ft
Maksymalne ci$nienie hydrauliczne 270 270 bar 3916 psi
Maksymalne ci$nienie uktadu podnoszenia 160 170 bar 2320.6/2465.6 psi
Minimalne ci$nienie uktadu hamowania 65+70 65+70 bar 942.7 + 1015.2 psi
Wymiary opon @410 x 150 @410 x 150 mm 716.1"x 5.9” in
Typ opon Cushion soft Cushion soft Cushion soft
Wymiary transportowe przy zamontowanych barierkach 1.2x2.4x2.48 1.2x2.4x2.48 m | 311%x7°10%x 82" | ft
YVym|ary transportowe przy zdemontowanych barierkach 1.9x2 4x1 54 1.9x2 4x1 54 m | 317 10x5 17 | f
Y;/gcmj:;ry transportowe przy opuszczonych barierkach 19%2.4x1.98 | 1.2x2.4x1.98 m | 3917 10 66" | ft
Ciezar maszyny bez fadunku 3320 2820 kg 7319.3/6217.0 Ibs
Ograniczenia dotyczace stabilnosci:
Nachylenie wzdtuzne 3 3 ° 3 °
Nachylenie poprzeczne 1.5 2 ° 1.5/2 °
Maksymalna predkos$¢ wiatru 12.5 0 m/s 27.96/0 mph
Maksymalna sita reczna - uzycie wewnetrzne 400 400 400 N 90 Ibf
Maksymalna sita reczna - uzycie zewnetrzne 200 0 N 45/0 Ibf
Maksymalne obcigzenie pojedynczego kota 1950 1710 kg 4300/ 3770 Ibs
Wydajnosé:
Napiecie i pojemnos¢ akumulatora 4x6 / 280 4x6 / 280 V/Ah 4x6/280 V/Ah
Catkowita ilo$¢ elektrolitu 4x10.3 4x10.3 litry 4x2.7 gal
Ciezar akumulatora 4 x47 4 x47 kg 4x103.6 Ibs
tadunek akumulatora jednofazowy 24125 24125 VIA 24/25 V/A
Maksymalny pobér pradu przez tadowarke 12 12 A 12 A
Moc elektropompy 4 4 kW 5.36 hp
Maksymalny pobér mocy 200 200 A 200 A
Maks. predko$¢ przesuwu 3 3 km/h 1.9 mph
Bezpieczna predkos¢ przesuwu 0.6 0.6 km/h 0.4 mph
Czas podnoszenia/obnizania bez obcigzenia 70/70 70/70 Sec. 70/70 Sec.
Pojemno$¢ zbiornika oleju 30 30 Litry 7.9 gal
Maksymalne nachylenie mozliwe do pokonania 23 26 % 23/26 %
Maks. temperatura robocza +50 +50 °C 122 °F
Min. temperatura robocza -15 -15 °C 5 °F
(*) zdejmujac drabinke gabaryty maszyny ulegajg dalszemu zmniejszeniu (dtugos¢ = 2.25 m)
(*yme =m—(nx80)
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2.11 Model X12EN

Wymiary: X12EN
Maksymalna wysoko$¢ robocza 12.1 m 39°8” ft
Maksymalna wysoko$¢ podiogi 10.1 m 3317 ft
Wysoko$¢ od podtoza (elementy pot-hole podniesione) 100 mm 3.93" in
Wysoko$¢ od podioza (elementy pot-hole obnizone) 15 mm 0.59” in
Wysoko$¢ podtogi wigczenie bezpiecznej predkosci 2.5 m 82 ft
Wewnetrzny promien skretu 0 m 0 ft
Zewnetrzny promien skretu 2.28 m 7'6” ft
Maksymalny udzwig (m) 300 kg 661 Ibs
Maksymalna ilo$¢ 0séb na podescie (n) — uzycie wewnetrzne 3 3
Masa sprzetu i materiatu (me) ** — uzycie wewnetrzne 60 kg 132 Ibs
Maksymalna ilo$¢ oséb na podescie (n) — uzycie zewnetrzne - -
Masa sprzetu i materiatu (me) ** — uzycie zewnetrzne - -
Maksymalne wyciggniecie wysuwanego podestu 1.5 m 4117 ft
Maksymalny udzwig na wysunigtym pode$cie 300 kg 661 Ibs
Maksymalna ilos¢ oséb na wysunietym podeScie — uzycie 3 3
wewnetrzne
Maksymalna ilos¢ oséb na wysunietym pode$cie — uzycie i
zewnetrzne
Maksymalna wysoko$¢ trakcii Max. m Max ft
Maksymalne wymiary wysunietego podestu 0.89x3.75 m 2'11"x12°3 ft
Maksymalne ci$nienie hydrauliczne 270 bar 3916 psi
Maksymalne ci$nienie uktadu podnoszenia 160 bar 2320.6 psi
Minimalne ci$nienie uktadu hamowania 65+ 70 bar 942.7 + 1015.2 psi
Wymiary opon @410 x 150 mm 016.1"x 5.9 in
Typ opon Cushion soft Cushion soft
Wymiary transportowe przy zamontowanych barierkach 0.89x24x254 m 2°11"x7°10"x 8'4” ft
Wymiary transportowe przy zdemontowanych barierkach * 0.89x24x1.6 m 2'11"x7°10"x 5" 3 ft
Wymiary transportowe przy opuszczonych barierkach (opcja) * 0.89 x 2.4 x2.04 m 2'11"x7°10"x6'8” ft
Ciezar maszyny bez tadunku 3430 kg 7562 Ibs
Ograniczenia dotyczace stabilnosci:
Nachylenie wzdtuzne 3 ° 3 °
Nachylenie poprzeczne 1.2 ° 1.2 °
Maksymalna predkos¢ wiatru 0 m/s 0 mph
Maksymalna sita reczna 400 N 90 Ibf
Maksymalne obcigzenie pojedynczego kota 2020 kg 4453 Ibs
Wydajnosé:
Napiecie i pojemnos¢ akumulatora 4x6 /280 V/Ah 4x6/280 V/Ah
Catkowita ilo$¢ elektrolitu 4x10.3 litry 4x2.7 gal
Cigzar akumulatora 4 x47 kg 4x103.6 Ibs
tadunek akumulatora jednofazowy 24125 VIA 24/25 V/A
Maksymalny pobér pradu przez tadowarke 12 A 12 A
Moc elektropompy 4 kW 5.36 hp
Maksymalny pobér mocy 200 A 200 A
Maks. predko$¢ przesuwu 3 km/h 1.9 mph
Bezpieczna predkos¢ przesuwu 0.6 km/h 0.4 mph
Czas podnoszenia/obnizania bez obciazenia 70/70 Sec. 70/70 Sec.
Pojemno$¢ zbiornika oleju 30 litry 7.9 gal
Maksymalne nachylenie mozliwe do pokonania 23 % 23 %
Maks. temperatura robocza +50 °C 122 °F
Min. temperatura robocza -15 °C 5 °F
(*) zdejmujac drabinke gabaryty maszyny ulegajg dalszemu zmniejszeniu (dtugo$¢ = 2.25 m)
(**) me =m—(n x 80)
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2.12 Model X14 EW

Wymiary: X14EW
Maksymalna wysoko$¢ robocza 14 m 45117 ft
Maksymalna wysoko$¢ podiogi 12 m 39°4” ft
Wysoko$¢ od podioza (elementy pot-hole podniesione) 100 mm 3.93” in
Wysoko$¢ od podioza (elementy pot-hole obnizone) 15 mm 0.59” in
Wysokos¢ podtogi wigczenie bezpiecznej predkosci 2.8 m 92 ft
Wewnetrzny promien skretu 0 m 0 ft
Zewnetrzny promien skretu 2.43 m 7117 ft
Maksymalny udzwig (m) 400 kg 881.8 Ibs
Maksymalna ilo§¢ oséb na podescie (n) - uzycie 3 3
wewnetrzne
Masa sprzetu i materiatu (me) ** — uzycie wewnetrzne 160 kg 353 Ibs
Maksymalna iloS¢ oséb na podescie (n) — uzycie
zewnetrzne i
Masa sprzetu i materiatu (me) ** — uzycie zewnetrzne - -
Maksymalne wyciagniecie wysuwanego podestu 1.5 m 4117 ft
Maksymalny udzwig na wysunietym podes$cie 400 kg 881.8 Ibs
Maksymalna ilo$¢ os6b na wysunietym podescie — uzycie 3 3
wewnetrzne
Maksymalna ilos¢ osob na wysunietym pode$cie — uzycie
zewnetrzne i
Maksymalna wysokos¢ trakcji Max. m Max ft
Maksymalne wymiary wysunietego podestu 1.2x3.75 m 311"x12'°3” ft
Maksymalne ci$nienie hydrauliczne 270 bar 3916 psi
Maksymalne ci$nienie uktadu podnoszenia 200 bar 2900.7 psi
Minimalne ci$nienie uktadu hamowania 65+ 70 bar 942.7 + 1015.2 psi
Wymiary opon @410 x 150 mm 016.1"x 5.9 in
Typ opon Cushion soft Cushion soft
Wymiary transportowe przy zamontowanych barierkach 1.2x2.4x2.60 m 3'11"x7°10"x8'6” ft
Wymiary transportowe przy zdemontowanych barierkach * 1.2x2.4x1.66 m 3 11"x7°10"x5'%” ft
zlc\)lgrcr;:;ry transportowe przy opuszczonych barierkach 19%x24x210 11 X7 10°x 6117 |
Ciezar maszyny bez fadunku 3365 kg 7418.5 Ibs
Ograniczenia dotyczace stabilnosci:
Nachylenie wzdtuzne 3 ° 3 °
Nachylenie poprzeczne 1.5 ° 1.5 °
Maksymalna predkos¢ wiatru 0 m/s 0 mph
Maksymalna sita reczna 400 N 90 Ibf
Maksymalne obcigzenie pojedynczego kota 1980 kg 4365 Ibs
Wydajnosé:
Napiecie i pojemnos¢ akumulatora 4x6 / 280 V/Ah 4x6/280 V/Ah
Catkowita ilos¢ elektrolitu 4x10.3 litry 4x2.7 gal
Ciezar akumulatora 4 x 47 kg 4x103.6 Ibs
tadunek akumulatora jednofazowy 24125 VIA 24/25 V/A
Maksymalny pobér pradu przez tadowarke 12 A 12 A
Moc elektropompy 4 kW 5.36 hp
Maksymalny pobdr mocy 200 A 200 A
Maks. predko$¢ przesuwu 3 km/h 1.9 mph
Bezpieczna predkos¢ przesuwu 0.6 km/h 0.4 mph
Czas podnoszenia/obnizania bez obcigzenia 70/70 Sec. 70/70 Sec.
Pojemno$¢ zbiornika oleju 30 litry 7.9 gal
Maksymalne nachylenie moZliwe do pokonania 23 % 23 %
Maks. temperatura robocza +50 °C 122 °F
Min. temperatura robocza -15 °C 5 °F

(*) zdejmujac drabinke gabaryty maszyny ulegajg dalszemu zmniejszeniu (dtugos¢ = 2.25 m)
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2.13 Model X14 EN

Wymiary: X14 EN

Maksymalna wysoko$¢ robocza 14 m 45’117 ft
Maksymalna wysoko$¢ podtogi 12 m 39°4” ft
Wysoko$¢ od podioza (elementy pot-hole podniesione) 100 mm 3.93” in
Wysoko$¢ od podioza (elementy pot-hole obnizone) 15 mm 0.59” in
Wysokos¢ podtogi wigczenie bezpiecznej predkosci 2.8 m 92 ft
Wewnetrzny promien skretu 0 m 0 ft
Zewnetrzny promien skretu 2.28 m 7'6” ft
Maksymalny udzwig (m) 230 kg 507 Ibs

Maksymalna ilo§¢ osob na podescie (n) — uzycie wewnetrzne 2 2

Masa sprzetu i materiatu (me) ** — uzycie wewnetrzne 70 kg 154 Ibs

Maksymalna ilo$¢ 0séb na podescie (n) — uzycie zewnetrzne - -

Masa sprzetu i materiatu (me) ** — uzycie zewnetrzne - -
Maksymalne wyciagniecie wysuwanego podestu 1.5 m 4117 ft
Maksymalny udzwig na wysunietym pode$cie 230 kg 507 Ibs
Maksymalna ilos¢ os6b na wysunigtym podescie — uzycie 9 2
wewnetrzne
Maksymalna ilos¢ os6b na wysunietym podescie — uzycie
zewnetrzne i
Maksymalna wysoko$¢ trakcii Max. m Max ft
Maksymalne wymiary wysunietego podestu 0.89x3.75 m 2'11"x 12°3 ft
Maksymalne ci$nienie hydrauliczne 270 bar 3916 psi
Maksymalne ci$nienie uktadu podnoszenia 200 bar 2900.7 psi
Minimalne ci$nienie uktadu hamowania 65+ 70 bar 942.7 + 1015.2 psi
Wymiary opon @410 x 150 mm 016.1"x 5.9 in
Typ opon Cushion soft Cushion soft
Wymiary transportowe przy zamontowanych barierkach 0.89x2.4x2.67 m 2°11"x7°10"x 8°6” ft
Wymiary transportowe przy zdemontowanych barierkach * 0.89x24x1.72 m 2°11"x7°10"x 5'8” ft
Wymiary transportowe przy opuszczonych barierkach (opcja) * | 0.89x2.4 x2.17 m 211 x7°10°x 7' 1” ft
Ciezar maszyny bez tadunku 3600 kg 7936.6 Ibs

Ograniczenia dotyczace stabilnosci:
Nachylenie wzdtuzne 3 ° 3 °
Nachylenie poprzeczne 1 ° 1 °
Maksymalna predkos¢ wiatru 0 m/s 0 mph
Maksymalna sita reczna 400 N 90 Ibf
Maksymalne obcigzenie pojedynczego kota 2020 kg 4453 Ibs
Wydajnosé:
Napiecie i pojemno$¢ akumulatora 4x6 /280 V/Ah 4x6/280 V/Ah
Catkowita ilo$¢ elektrolitu 4x10.3 litry 4x2.7 gal
Ciezar akumulatora 4 x 47 kg 4x103.6 Ibs
tadunek akumulatora jednofazowy 24125 VIA 24/25 V/A
Maksymalny pobér pradu przez tadowarke 12 A 12 A
Moc elektropompy 4 kW 5.36 hp
Maksymalny pobér mocy 200 A 200 A
Maks. predko$¢ przesuwu 3 km/h 1.9 mph
Bezpieczna predko$¢ przesuwu 0.6 km/h 0.4 mph
Czas podnoszenia/obnizania bez obcigzenia 70/70 Sec. 70/70 Sec.
Pojemno$¢ zbiornika oleju 30 litry 7.9 gal
Maksymalne nachylenie mozliwe do pokonania 23 % 23 %
Maks. temperatura robocza +50 °C 122 °F
Min. temperatura robocza -15 °C 5 °F
(*) zdejmujac drabinke gabaryty maszyny ulegajg dalszemu zmniejszeniu (dtugo$¢ = 2.25 m)
(**) me =m—(n x 80)
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2.14 Model X16 EW

Wymiary: X16EW
Maksymalna wysoko$¢ robocza 15.9 m 52'2" ft
Maksymalna wysoko$¢ podiogi 13.9 m 457" ft
Wysoko$¢ od podtoza (elementy pot-hole podniesione) 100 mm 3.93” in
Wysoko$¢ od podioza (elementy pot-hole obnizone) 15 mm 0.59” in
Wysoko$¢ podtogi wigczenie bezpiecznej predkosci 3 m 910" ft
Wewnetrzny promien skretu 0 m 0 ft
Zewnetrzny promien skretu 2.43 m 7117 ft
Maksymalny udzwig (m) 250 kg 551 Ibs
Maksymalna ilo$¢ osdb na podescie (n) — uzycie wewnetrzne 2 2
Masa sprzetu i materiatu (me) ** — uzycie wewnetrzne 90 kg 198 Ibs
Maksymalna ilo$¢ oséb na podescie (n) — uzycie zewnetrzne - -
Masa sprzetu i materiatu (me) ** — uzycie zewnetrzne - -
Maksymalne wyciggniecie wysuwanego podestu 1.5 m 4117 ft
Maksymalny udzwig na wysunigtym pode$cie 250 kg 551 Ibs
Maksymalna ilos¢ os6b na wysunietym podeScie — uzycie 9 2
wewnetrzne
Maksymalna ilos¢ os6b na wysunietym podescie — uzycie
zewnetrzne i
Maksymalna wysoko$¢ trakcii Max. m Max ft
Maksymalne wymiary wysunietego podestu 1.2x3.75 m 3 11"x12°3 ft
Maksymalne ci$nienie hydrauliczne 270 bar 3916 psi
Maksymalne ci$nienie uktadu podnoszenia 240 bar 3480.9 psi
Minimalne ci$nienie uktadu hamowania 65+ 70 bar 942.7 + 1015.2 psi
Wymiary opon @410 x 150 mm @16.1"x 5.9 in
Typ opon Cushion soft Cushion soft
Wymiary transportowe przy zamontowanych barierkach 12X24X2.74 m 3IM11"x710°x9°0” ft
Wymiary transportowe przy zdemontowanych barierkach * 1.2X24X1.79 m 311" x7°10"x 5" 10” ft
Wymiary transportowe przy opuszczonych barierkach (opcja) * 1.2X24 X225 m 311 x7°10°x 7' ft
Ciezar maszyny bez tadunku 3600 kg 7936.6 Ibs
Ograniczenia dotyczace stabilnosci:
Nachylenie wzdtuzne 2.5 ° 2.5 °
Nachylenie poprzeczne 1 ° 1 °
Maksymalna predkos¢ wiatru 0 m/s 0 mph
Maksymalna sita reczna 400 N 90 Ibf
Maksymalne obcigzenie pojedynczego kota 2020 kg 4453 Ibs
Wydajnosé:
Napiecie i pojemno$¢ akumulatora 4x6 / 280 V/Ah 4x6/280 V/Ah
Catkowita ilo$¢ elektrolitu 4x10.3 litry 4x2.7 gal
Cigzar akumulatora 4 x47 kg 4x103.6 Ibs
tadunek akumulatora jednofazowy 24125 VIA 24/25 V/A
Maksymalny pobér pradu przez tadowarke 12 A 12 A
Moc elektropompy 4 kW 5.36 hp
Maksymalny pobdr mocy 200 A 200 A
Maks. predko$¢ przesuwu 3 km/h 1.9 mph
Bezpieczna predkos¢ przesuwu 0.6 km/h 0.4 mph
Czas podnoszenia/obnizania bez obcigzenia 70/70 Sec. 70/70 Sec.
Pojemno$¢ zbiornika oleju 30 litry 7.9 gal
Maksymalne nachylenie mozliwe do pokonania 23 % 23 %
Maks. temperatura robocza +50 °C 122 °F
Min. temperatura robocza -15 °C 5 °F
(*) zdejmujac drabinke gabaryty maszyny ulegajg dalszemu zmniejszeniu (dtugo$¢ = 2.25 m)
(**) me =m—(n x 80)
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2.15 Hatas i drgania.

Przeprowadzono badania dotyczace hatasu wytwarzanego przez maszyne w warunkach uznanych za najbardziej niekorzystne w
celu sprawdzenia skutkéw w odniesieniu do operatora. Rdwnowazny poziom dzwieku (A) na stanowiskach pracy nie przekracza
70dB(A) dla kazdego modelu, ktérego dotyczy niniejsza instrukcja obstugi i konserwacii.

Odno$nie drgan uznano, ze w normalnych warunkach funkcjonowania:
= Pierwiastek kwadratowy wartosci przyspieszenia wazonych czestotliwo$cia, na ktére sg narazone koriczyny gorne jest
nizszy od 2,5 m/sek? dla kazdego z modeli, ktorych dotyczy niniejsza instrukcja obstugi i konserwacii
= Pierwiastek kwadratowy warto$ci przyspieszenia wazonych czestotliwo$cig, na ktére jest narazone cate ciato jest nizszy od
0,5 m/sek? dla kazdego z modeli, ktorych dotyczy niniejsza instrukcja obstugi i konserwacii.
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3. OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA.

3.1 Srodki ochrony indywidualnej (SOI).

Nalezy zawsze nosi¢ srodki ochrony indywidualnej zgodnie z wymogami obowigzujacych przepiséw bhp (w szczegoélnosci nalezy
OBOWIAZKOWO nosi¢ kask ochronny i obuwie robocze).
Dobér stosownego $rodka ochrony indywidualnej w stosunku do wykonywanej czynnosci nalezy do obowigzkéw operatora lub
kierownika ds. BHP. Odnosnie ich prawidtowego uzycia i konserwacji nalezy skonsultowac instrukcje osprzetu.

Z wyjatkiem krajow, w ktérych istnieje stosowny nakaz, uzycie paséw bezpieczenstwa nie jest uwazane za obowigzkowe.
We Wioszech pojedynczy tekst dotyczacy bezpieczenstwa, Dekret legislacyjny 81/08 naktadat obowigzek uzywania szelek

bezpieczenstwa.

Uprzaz musi by¢ zaczepiona do jednej z kotew wskazanych przez etykiety, jak na ponizszym obrazku.

LA T L]
e AT L
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3
|

3-1: Mocowanie uprzezy

3.2 Srodki ochrony indywidualnej (SOI).

Maszyna moze by¢ obstugiwana przez osoby doroste (majace ukoficzone 18 lat) i przeszkolone oraz znajace
tre$¢ niniejszej instrukcji. Przeszkolenie nalezy do obowigzkéw pracodawcy

Podest jest przeznaczony do transportu 0séb, zatem nalezy przestrzegaé przepiséw dotyczacych tej kategorii
maszyn obowigzujacych w kraju docelowym (patrz rozdziat 1).

Maszyna powinna by¢ zawsze obstugiwana przez co najmniej dwie osoby, z ktorych jedna na ziemi, bedaca w
stanie wykona¢ czynnosci awaryjne opisane w dalszej czesci niniejszej instrukcji.

Nalezy przestrzega¢ minimalnych odlegto$ci bezpieczenstwa od linii wysokiego napiecia podanych w kolejnych
rozdziatach.

Podczas stosowania maszyny nalezy przestrzega¢ warto$ci udzwigu podanych w stosownym podrozdziale
danych technicznych. Na tabliczce znamionowej podano maksymalng ilo$¢ os6b mogacych przebywaé na
podescie, maksymalny udzwig oraz mase osprzetu i materiatu: Nie nalezy przekraczaé zadnej z tych wartosci.
NIE uzywaé podnoszonego mostu lub jego elementéw do potaczen naziemnych podczas wykonywania prac
spawalniczych na podescie.

Surowo zabrania sie wehodzenia lub schodzenia z podestu lub tadowania albo roztadowania towaru w miejscu
innym niz stosowny dostep.

Do obowigzkow wiasciciela maszyny lub kierownika BHP nalezy sprawdzenie czy czynnosci konserwacyjno-
naprawcze sg wykonywane przez wykwalifikowany personel.
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3.3 Zasady uzytkowania.
3.3.1  Ogodlne informacje.

= Obwody elektryczne i hydrauliczne sg wyposazone w urzadzenia bezpieczenistwa wyregulowane i zaplombowane
przez producenta:

ﬁ NIE NALEZY ZMIENIAC LUB PRZERABIAC USTAWIEN ZADNEGO KOMPONENTU UKLADU
ELEKTRYCZNEGO LUB HYDRAULICZNEGO.

= Maszyna powinna by¢ wykorzystywana tylko w miejscach dobrze o$wietlonych po uprzednim sprawdzeniu, czy
podtoze jest plaskie i solidne. Jezeli warunki oSwietleniowe sg niewtasciwe, maszyna nie powinna by¢
stosowana. Maszyna nie posiada wiasnego o$wietlenia.
= Przed uzyciem maszyny nalezy sprawdzic jej stan i stopie konserwacii.
= Podczas zabiegbdw konserwacyjnych nie pozostawia¢ w $rodowisku ewentualnych odpaddéw i przestrzegaé
obowigzujacych przepisow.
= Nie wykonywa¢ zabiegdw konserwacyjno-naprawczych, gdy maszyna jest podtaczona do zasilania sieciowego.
Zaleca sie przestrzeganie zalecen podanych w kolejnych podrozdziatach.
Nie zbliza¢ do komponentéw instalacji hydraulicznej lub elektrycznej zrodet ognia lub ciepta.
Nie zwieksza¢ maksymalnej, dopuszczalnej wysokosci roboczej poprzez zainstalowanie drabin, rusztowar itp.
Przy podniesionej maszynie, nie przywigzywac podestu do innych elementéw (belek, stupdw, cian, itp.).
Nie uzywa¢ maszyny jako dzwigu, dzwigu towarowego lub windy.
Dbaé o dobry stan maszyny (w szczegdlnosci o stan puszki sterowniczej na pode$cie wraz ze stosowng pokrywg
A - opcja) oraz chroni¢ operatora podczas prac w trudnych warunkach (lakierowanie, Scieranie lakieru,
piaskowanie, mycie, itp.).
= Zabrania sie uzywania maszyny podczas niesprzyjajacych warunkéw atmosferycznych; w szczegoinosci w
obecnosci wiatru, ktérego sita nie powinna przekracza¢ wartosci granicznych podanych w Danych technicznych
(skonsultowac¢ kolejne podrozdzialy w celu poznania tych warto$ci.
= Maszyny, dla ktérych maksymalna granica predko$ci wiatru wynosi 0 m/s sg przeznaczone do pracy wytgcznie
w zamknietych pomieszczeniach.
= Podczas deszczu lub gdy maszyna stoi zaparkowana zadbac o zabezpieczenie puszki sterowniczej na podescie
za pomoca stosownej pokrywy (opcja).
Nie uzywa¢ maszyny w pomieszczeniach narazonych na wybuch lub pozar.
Zabrania sie uzywania strumienia wody pod ciSnieniem (myjek ci$nieniowych) do mycia maszyny.
Zabrania sie przecigzania podestu roboczego
Unika¢ uderzenia lub stycznosci z innymi urzadzeniami lub konstrukcjami
Zabrania si¢ opuszczania lub wchodzenia na podest roboczy, jezeli nie znajduje sie on w stosownym potozeniu
zejécia lub wejscia (patrz rozdziat “Dostep do podestu”)

3.3.2 Przemieszczanie.

=  Przed kazdym przemieszczeniem maszyny nalezy sie upewni¢ czy ewentualne wtyczki podtgczeniowe zostaty
wyciggniete z przytacza zasilania.

=  Aby zapobiec niestabilnosci, nie uzywa¢ maszyny na nierownym i miekkim podtozu. Aby zapobiec wywréceniu sie
maszyny nalezy przestrzega¢ maksymalnego, dopuszczalnego nachylenia podanego w stosownym podrozdziale
danych technicznych w punkcie “Graniczne wartosci stabilnosci”. W kazdym razie podczas poruszania si¢ po
pochylym podtozu nalezy zachowa¢ maksymalng ostroznos¢.

= Jak tylko podest sie podniesie (istnieje pewna tolerancja, ktérej warto$¢ zalezy od modelu), jest automatycznie

A wigczona bezpieczna predko$¢ przesuwu (wszystkie modele opisane w niniejszej instrukcji przeszty poMysinie
badania stabilno$ci wykonane zgodnie z norma EN280).

= Wykonywa¢ manewr przesuwu przy podniesionym pode$cie tylko na ptaskim i poziomym podtozu sprawdzajac
obecnos¢ ewentualnych dziur lub wystepow na podtodze i zwracajgc uwage na gabaryty maszyny.

= Manewr trakcji w trakcie cofania (w kierunku statych két) nie pozwala operatorowi na stanowisku sterowniczym na
petng widoczno$¢. Nalezy zatem wykona¢ manewr ze szczegdlng uwaga.

= Podczas manewru przesuwu z podniesionym podestem nie jest dozwolone naktadanie na podest pozioMych
tadunkéw (operatorzy na maszynie nie powinni ciggnag lin lub sznurdw, itp.).
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= Zabrania sie wykorzystywania maszyny do bezpo$redniego transportu drogowego. Nie uzywaé maszyny do
transportowania towaru (patrz rozdziat “Przeznaczenie”).

= Zabrania sie przemieszczania maszyny przy nieprawidtowo zamknietych boksach komponentéw.

= Sprawdzi¢ obszar pracy, aby upewnic si¢, ze nie sg obecne przeszkody lub inne zagrozenia.

= Zwrdci¢ szczegbing uwage na obszar nad maszyng podczas podnoszenia tak, aby zapobiec przygnieceniom lub
kolizjom.

= Podczas przemieszczania nalezy trzymac rece w bezpiecznej pozycji, operator obstugujacy powinien ustawic je tak,
jak pokazano narys. A lub B, a operator transportowany powinien trzymac rece tak, jak pokazano na rysunku C.

3-2: Potozenia dioni
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3.3.3 Fazapracy.

= Maszyna jest wyposazona w system kontroli nachylenia, ktory blokuje podnoszenie w razie niestabilngj
pozycji. Mozna wznowic¢ prace tylko po uprzednim ustawieniu maszyny na stabilnej pozycji. Jezeli wigczy sie
sygnalizator dzwigkowy i czerwona lampka na puszce sterowniczej na podescie, maszyna nie jest prawidtowo
ustawiona (patrz podrozdziaty dotyczace “Trybu uzytkowania”) i nalezy ustawi¢ podest w potozeniu spoczynku
i bezpieczenstwa, aby mozna byto wznowi€ prace. Jezeli alarm przechylenia wtaczy sig przy podniesionym
podescie, jedynym mozliwym manewrem jest obnizenie samego podestu.
= Maszyna jest wyposazona w system kontroli obcigzenia podestu, ktéry blokuje podnoszenie lub obnizanie w
sytuacji przecigzenia. W przypadku przecigzenia juz podniesionego podestu jest tez blokowany manewr
przesuwu. Mozna wznowi¢ przemieszczanie podestu tylko po uprzednim zdjeciu nadmiernego obcigzenia z
podestu. Jezeli wigczg sie sygnalizator dzwiekowy i czerwona lampka na puszce sterowniczej na podescie,
oznacza to, ze podest jest przecigzony (patrz rozdziat “Czerwona kontrolka przecigzenia”) i nalezy zdjaé
nadmierny ciezar przed wznowieniem pracy.
= Maszyna jest wyposazona w mechanizm zabezpieczajacy przed przecigciem i przygnieceniem przez korpus
podnosnikowy, zgodnie z normg EN280: ruch obnizania jest automatycznie przerywany w potozeniu, w ktorym
pionowa odlegto$¢ miedzy kraficami nozyc przekracza 50 mm. W tej sytuacji sygnalizator dzwiekowy ruchu
ostrzega o stanie zagrozenia zwigkszajac czestotliwo$¢ dzwieku. Operator na podescie musi zwolni¢
urzadzenie sterujace opuszczaniem i odczekac, az sygnalizator dzwiekowy wytaczy sie (okoto 3 sek.), a
nastepnie moze wznowi¢ opuszczanie, ktdre odbywa sie w nastepujacy sposéb: sygnalizator dzwigkowy i
tuba (jesli wystepuje) sa natychmiast uruchamiane z wigkszg czestotliwoscig niz normalnie, podczas gdy ruch
A jest opdzniony o okoto 1,5 sekundy. Powyzszy tryb jest réwniez aktywowany przy kazdym poleceniu
opuszczania na wysokosci podestu nizszej niz wysoko$¢ automatycznego zatrzymania (patrz rozdziat
"Podnoszenie i opuszczanie").
= Maszyna jest wyposazona w mechanizm kontroli stanu natadowania akumulatora (urzadzenie “chronigce
akumulator”): w chwili, gdy stan natadowania akumulatora osiggnie 20% operator na pode$cie jest
powiadamiany poprzez miganie czerwonej lampki. W tej sytuacii jest blokowany manewr podnoszenia, nalezy
zatem natychmiast natadowa¢ akumulator.
=  Zabrania sie wychylania poza obwodowe porecza platformy..
= Sprawdzi¢, czy w promieniu dziatania maszyny nie sq obecne inne osoby. Na podescie nalezy zwrdci¢
szczegblng uwage podczas przemieszczania tak, aby zapobiec ewentualnym zderzeniom z personelem
naziemnym.
= Podczas prac na terenie dostepnym dla innych oséb, nalezy odgraniczy¢ strefe pracy za pomocg barier lub
innych odpowiednich $rodkdw sygnalizacyjnych, aby zapobiec niebezpiecznemu zblizeniu sie do maszyny
osobom nieupowaznionym.
Unika¢ trudnych warunkow Srodowiskowych, w szczegoinosci wiatr.
Podnosi¢ podest tylko, jezeli maszyna znajduje sie na ptaskim i solidnym podtozu (patrz kolejne rozdziaty).
Wykona¢ manewr przemieszczania przy podniesionym podescie tylko, jezeli podtoze jest ptaskie i solidne.
Po zakonczeniu pracy w celu zabezpieczenia maszyny przed jej nieupowaznionym uzyciem przez inne osoby
nalezy wyjac klucze ze stacyjki i umiescic je w bezpiecznym miejscu.
= Nalezy zawsze starannie umiesci¢ sprzet i narzedzia w bezpiecznym miejscu, aby zapobiec ich upadkowi, co
spowodowatoby zagrozenie w stosunku do personelu naziemnego.

Przy wyborze punktu pozycjonowania wozka, w celu unikniecia ewentualnych nieoczekiwanych kontaktéw z przeszkodami, zaleca
sie uwazne obserwowanie elementow, ktore pozwalajg okresli¢ zasigeg dziatania podestu (rozdz. 2).
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3.34  Predkos¢ wiatru wg SKALI BEAUFORTA.

Ponizej jest podana orientacyjna skala umozliwiajaca proste okre$lenie predkosci wiatru przy czym nalezy pamietaé o tym, ze
maksymalna granica dla kazdego modelu maszyny jest wskazana w tabeli DANYCH TECHNICZNYCH STANDARDOWYCH
MASZYN.

ZA

Maszyny, dla ktorych maksymalna granica predkosci wiatru wynosi 0 m/s sa przeznaczone do pracy
wylacznie w zamknietych pomieszczeniach. Nie dopuszcza sie uzywania wzmiankowanych maszyn na
zewnatrz pomieszczen nawet w sytuacji braku wiatru.

Stopien | Predkos¢ | Predkos¢
Beaufort wiatru wiatru Opis wiatru Stan morza Stan ladu
a (km/h) (mls)
0 0 <0.28 Cisza Tafla lustrzana. Dym unosi si¢ pionowo.
Na powierzchni wody tworzg sie zmarszczki .
1 1-6 0.28-1.7 Powiew 0 wygladzie tusek. Na grzebieniach fal nie RUCh. powu?trza lekko
2 oddziatywuje na dym.
tworzy sie piana.
Krotkie, dos¢ wyrazne falki o szKlistych Wiatr wyczuwany na
2 7-11 1.7-3 Staby wiatr | grzbietach. Zadna z tych falek nie zatamuje skorze. Liscie
sie. szeleszcza.
Pojedyncze grzbiety fal zaczynajq sie
zataMywaé, tworzaca sie piana ma szklisty o .
3 12-19 3-5.3 tagodny wiatr | wyglad. Na powierzchni morza pojawiajg Liscie i mate gatazki w
09 . ) - statym ruchu.
sie pierwsze, pojedyncze biate grzebienie w
duzym oddaleniu od siebie.
Umiarkowan Mate fale zaczynajq sie wydiuzaé. Na Kurz i papier podnoszg
4 20-29 5.3-8 wiatr y powierzchni morza pojawia sie sporo sie. Gatezie zaczynajg
biatych grzebieni. sie poruszacé.
) Fale stajq sie wyrazne i dobrze Gatezie kotyszg sie.
5 30-39 8.3-10.8 Swiezy wiatr wyksztatcone, ich dtugo$¢ wyraznie Tworzg sie niewielkie
wzrasta. . fale w zatokach.
Duze fale o silnie wyksztatconych, stroMych | Duze gatezie w ruchu.
6 40-50 10.8-13.9 Silny wiatr i pienistych grzbietach. Bryzgi tworzg sie Kapelusze zrywane z
powszechnie. gtowy.
Sardzosiny | wiar s amiscyohse Gribeton sacayn sg | 6 A78W2 Wt
7 5162 | 13.9-17.2 0 siny AMIgeych Sie 9 28 SIE | pog wiatr idzie sie z
wiatr uktada¢ w pasma réwnolegte do kierunku s
: wysitkiem.
wiatru.
Wysoka fala. Odrywane od wierzchotkow | Gatazki sg odtaMywane
8 63-75 17.2-20.9 Sztorm tamigcych sie fal bryzgi zaczynaja wirowac od drzew. Marsz pod
W powietrzu. wiatr niemozliwy.
Lekkie konstrukcje
9 76-87 209-242 | Siny sztorm Wielkie fale, ktE)ryph grzblet.y zaczynajq sie ulegaja zniszczeniu
zawija¢. Gesta piana. (zerwane kominy i
dachéwki).
Bardzo duze fale z diugimi wierzchotkami.
Bardzo silny | Powierzchnia morza niemal w cato$ci biata Drzewa wyrywane z
10 88-102 24.2-284 . o . .. | korzeniami. Powaznie
sztorm od piany. Fale przetamujq sie a widoczno$é : . !
. . zniszczenia konstrukcji.
jest ograniczona.
Nadzwyczaj wielkie fale mogace
uniemozliwi¢ zobaczenie statkow o
1 103117 | 284-325 Gwalttowny $rednich wym|a.rallchs.,tazza; .POW|erzchn_|a Znac;pa Czgse
sztorm morza catkowicie biata. Wiatr porywa i konstrukcji zniszczona.
rozpyla wierzchotki fal, widzialno$¢ pozioma
zmniejszona.
12 117 325 Huragan OIbrzym|’e fale; powietrze pe.’me'plany i Mgsowe | powszechng
bryzgdw, morze catkowicie biate. zniszczenia konstrukcii.
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335  Nacisk maszyny na podtoze i udzwig podioza.

Przed uzyciem maszyny operator powinien sprawdzi¢, czy podtoze jest odpowiednie w stosunku do ciezaru i nacisku jaki wywiera
maszyny facznie z niewielkim marginesem tolerancii.

W ponizszej tabeli podano parametry luzu i dwa przyktadowe obliczenia Sredniego i maksymalnego nacisku maszyny na podioze

pod kotami lub stabilizatorami (p1 i p2).

c

EXAMPLE 1: SCISSOR LIFT

5 u
P1=1395kg ! o P1=2200 kg
P2 = 680 kg L P2=920 kg
M =250 kg X8 (| M =200 kg
c=765cm L ! _J c=295cm
i=132,0cm i=295¢cm
A1=cxi=10098 cm* A1=cxi=87025cm?
A2=715cm? A2=628 cm?
p1 = (P1+MYA1 = 0,16 kglom? {2 p1 = (P1+MY/AT = 0,03 kglem®
p2 = P2IA2 = 9 5 kglem? p2 = P2IA2 = 14,6 kglem?

EXAMPLE 1: CRAWLER LIFT

SYMBOL U.M. OPIS OBJASNIENIE FORMULA
Stanowi ciezar maszyny bez nominalnego tadunku.
P1 kg Cigzar maszyny Uwaga: zawsze nalezy odnie$¢ sie do danych wskazanych -
na tabliczkach umieszczonych na maszynie.
M kg Nominalny tadunek Maksymalna dozwolona pojemno$¢ podestu roboczego -
Al om? Przestrzen zajmowana | Obszar nacisku maszyny na podioze okreslony przez AM=cx |
na podiozu pomnozenie PAS RUCHU x ROZSTAW KOL.
Poprzeczna szeroko$¢ maszyny mierzona na zewnatrz
kot.
¢ cm Rozstaw kot Lub: -
Poprzeczna szeroko$¢ maszyny mierzona migdzy
centralnymi punktami stabilizatorow.
Wzdtuzna dtugos¢ maszyny mierzona miedzy centralnymi
punktami két.
i cm Rozstaw osi Lub: -
Wzdtuzna dtugo$¢ maszyny mierzona miedzy centralnymi
punktami stabilizatoréw.
Obszar nacisku na podioze kota lub stabilizatora. Obszar
A2 om? Obszar kota lub nacisku na podioze kota powinien by¢ sprawdzony i
stabilizatora doswiadczalnie przez operatora; obszar nacisku na
podtoze stabilizatora zalezy od ksztattu ndzki.
Stanowi maksymalny nacisk, jaki koto lub stabilizator moze
.. .| wywrze¢ na podioze gdy maszyna znajduje si¢ w
P2 kg Ml?ok%zylrt? I:;;lti);:g?ge najgorszych warunkach pod wzgledem pozycii i tadunku. -
" | Uwaga: zawsze nalezy odnies¢ sie do danych wskazanych
na tabliczkach umieszczonych na maszynie.
o1 Kglom? Nacisk na podioze Sredni nacisk wywierany przez maszyng na pqd%oie w o1= (P1+M)/Al
warunkach spoczynku pod nominalnym obcigzeniem.
Maksymalny nacisk Maksymalny nacisk wywierany na podtoze przez koto lub
p2 Kg/cm? : stabilizator, gdy maszyna znajduje sie w najgorszych p2=P2 /A2
szczegoiny Lo
warunkach pod katem potoZenia i tadunku.
-
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Ponizej jest podana orientacyjna tabela zawierajaca dane dotyczace udzwigu podtoza w odniesieniu do typu podtoza.
Skonsultowa¢ dane podane w stosownych tabelach danego modelu (rozdziat 2, DANE TECHNICZNE STANDARDOWYCH
MASZYN), aby odnalez¢ dane dotyczace maksymalnego nacisku na podioze wywieranego przez pojedyncze koto.

VA

Zabrania sie uzywania maszyny, jezeli maksymalny nacisk na poditoze wywierany przez jedno koto
przekracza dozwolong warto$¢ udzwigu dla danego typu podtoza, na ktérym maszyna ma pracowac.

TYPY PODLOZA WARTOSC UDZWIGU W Kg/cm?

Podtoze miekkie 0-1
btoto, torba, itp. 0
Piasek 1,5
Zwir 2
Kruche podioze 0
Miekkie podioze 04
Twarde podioze 1
Pét-twarde podtoze 2
Solidne podioze 4
Skata 15-30

Wartosci maja charakter orientacyjny, zatem w razie watpliwosci nalezy sprawdzi¢ udzwig przeprowadzajac stosowne badania.
W przypadku struktur (cementowych dachéw, mostow, itp.) nalezy zwrdcié¢ sie do wykonawcy struktury o podanie jej

udzwigu.

3.3.6

Linie wysokiego napiecia.

Maszyna nie posiada izolacji elektrycznej i nie chroni przed kontaktem lub blisko$cig linii elektrycznych.
Nalezy obowigzkowo zachowac¢ minimalng odlegto$¢ bezpieczenstwa od linii elektrycznych, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i

na podstawie ponizszej tabeli

Typ linii elektrycznej Napiecie (KV) Minimalna odlegto$¢ (m)

<1 3

1-10 3.5

Stupy o$wietleniowe 10-15 35
15-132 5

132 - 220 7

220 - 380 7

Wieze wysokiego napiecia >380 15

3.4 Niebezpieczne sytuacije iflub wypadki.

= Jezeli wtrakcie wstepnych czynnosci kontrolnych przed uzyciem lub podczas uzywania maszyny, operator wykryje wade mogaca,
spowodowaé powstanie niebezpiecznych sytuacji, nalezy ustawi¢ maszyne w potozeniu bezpieczenstwa (odcig¢ maszyne od
zrodet zasilania, umiesci¢ stosowng informacje na maszynie) i powiadomi¢ o awarii pracodawce.
= Jezeli w trakcie uzywania maszyny, dojdzie do wypadku, bez obrazefi w odniesieniu do operatordw, wynikajacego z wykonania
btednego manewru (np. kolizji) lub awarii konstrukcji maszyny nalezy ustawi¢ maszyne w potozeniu bezpieczenstwa (odcigé
maszyne od zrodet zasilania, umiesci¢ stosowng informacje na maszynie) i powiadomi¢ o awarii pracodawce.
= W razie wypadku, ktéry spowodowat powstanie obrazen w odniesieniu do jednego lub wiecej operatoréw, operator naziemny
(lub operator na podescie, ktéry nie doznat obrazen) powinien:
- Natychmiast wezwa¢ ekipe ratunkowa.
- Wykona¢ czynno$ci prowadzace do opuszczenia podestu na podtoze tylko, jezeli ma sie pewnos¢, ze nie przyczyni sie to

do pogorszenia sytuaciji.

- Ustawi¢ maszyne w potozeniu bezpieczenstwa i powiadomi¢ pracodawce o awarii.
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4. MONTAZ | WSTEPNE CZYNNOSCI KONTROLNE.

Maszyna jest dostarczana w postaci catkowicie zmontowanej, zatem moze w sposob bezpieczny wykonywaé wszystkie funkcje
przewidziane przez producenta. Nie jest konieczne wykonanie zadnej czynno$ci wstepnej. Aby roztadowa¢ maszyne przestrzegac
zaleceni podanych w rozdziale “przemieszczanie i transport”.

Umiesci¢ maszyne na odpowiednio solidnej powierzchni (patrz podrozdziat 3.3.5) i o nachyleniu nie przekraczajacym maksymalnego,
dozwolonego nachylenia (patrz dane techniczne “Graniczne wartosci stabilno$ci”).

4.1 Zapoznanie si¢ z maszyna.

W razie uzywania maszyny o wiasciwo$ciach cigezaru, wysokosci, szerokosci, dtugosci lub budowy znacznie rdznigcych sie od tych,
ktorych dotyczyto przeprowadzone szkolenie nalezy zadbac o zapoznanie sie z maszyng w celu pokrycia roznic.

Do obowigzkdw pracodawcy nalezy zapewnienie odpowiedniego przeszkolenia i przyuczenia wszystkim operatorom postugujacym
sie sprzetem roboczym, zgodnie z wymogami obowigzujacych przepisdw bhp.

4.2 Kontrole do wykonania przed przystapieniem do uzycia.

Przed rozpoczeciem uzywania maszyny nalezy zapoznac sie z niniejszg instrukcjg uzycia oraz ze wskazoéwkami umieszczonymi w

skrétowej formie na panelu informacyjnym na maszynie.

Sprawdzi¢ stan maszyny (poprzez wzrokowa kontrole) i przeczytaC ograniczenia uzytkowania na tabliczkach umieszczonych na

maszynie.

Przed uzyciem maszyny operator powinien zawsze sprawdzi¢, czy:

= akumulator jest catkowicie natadowany

poziom oleju jest zawarty w przedziale miedzy minimalng a maksymalng wartoscig (przy obnizonym podescie)

podtoze, na ktérym ma pracowa¢ maszyna jest wystarczajaco ptaskie i solidne

maszyna wykonuje wszystkie manewry z zachowaniem bezpieczenistwa

kofa i silniki napedowe sg prawidtowo umocowane

kofa sg w dobrym stanie

porecze sg umocowane do podestu i bramki majg automatyczne samozamykanie

korpus nie ma widocznych oznak wad (wzrokowo sprawdzi¢ rowniez stan zgrzewow na module podnoszenia)

tabliczki informacyjne sa dobrze czytelne

sterowania sg skuteczne zaréwno na stanowisku sterowniczym na podescie, jak i na awaryjnym stanowisku sterowniczym na

podstawowym wozku, tacznie z systemem “cztowiek obecny”

=  punkty mocowania uprzezy sq w doskonatym stanie

= uszczelka na ztaczu obejSciowym sterowania obcigzeniem w komorze po stronie zbiornika oleju, z boku sterownika ( odn.
Rysunek 7-10 ) jest w idealnym stanie.

Nie uzywac¢ maszyny do celéw innych od tych do ktorych zostata przeznaczona.
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5. TRYB UZYTKOWANIA.

Przed uzyciem maszyny nalezy zapoznac si¢ z trescig catego niniejszego rozdziatu.

UWAGA!

Przestrzegaé zalecenn podanych w kolejnych podrozdziatach oraz przepiséw bezpieczenstwa podanych
A zaréwno w kolejnych podrozdziatach, jak i w podrozdziatach poprzedzajacych. Uwaznie zapozna¢ sie z
trescia ponizszych podrozdziatow, aby zrozumie¢ zaréwno tryb uruchomienia i wytaczenia, jak réwniez

wszystkie funkcje oraz prawidtowy sposoéb uzytkowania

5.1 Deska sterownicza na podescie.

Stanowisko sterownicze na podescie. Deska sterownicza jest umocowana do prawej poreczy i stuzy do:
= wigczenia/wytaczenia maszyny

= wybra¢ tryb funkcjonowania (ruch w gére/w dét lub przesuw)
» przemieszczaé podest podczas zwyktych faz roboczych

= wy$wietli¢ wybrane parametry funkcjonowania (alarmy, funkcjonowanie w trybie “cztowiek obecny”, itp.)

A

mTmoow

To

rxXe—

5-1: Deska sterownicza na podescie

Proporcjonalny drazek sterowy do sterowania
przesuwem / podnoszeniem / obnizaniem podestu
.PRAWY” przetacznik sterujacy

LEWY” przetgcznik sterujacy

Wytacznik “operator obecny”

Kontrolka sygnalizujaca uruchomienie stanowiska
Kontrolka sygnalizujaca stan natadowania
akumulatora

Kontrolka sygnalizujgca przecigzenie podestu
Kontrolka sygnalizujaca zagrozenie na skutek
utraty stabilnosci lub wadliwego funkcjonowania
instalacji elektryczne;

Przetgcznik klaksonu

Zatrzymanie awaryjne (Stop)

Przetgcznik predkosci przesuwu (zajac/$limak)
Przetagcznik manewru (przesuw lub
podnoszenie/obnizanie)

Wszystkie ruchy (z wyjatkiem skretu) sq sterowane za pomocg proporcjonalnego drazka sterowniczego; mozna zatem zmienia¢
predkos¢ ruchu w zalezno$ci od przemieszczania saMych manipulatordw (z wyjatkiem ruchu w dét, ktéry ma miejsce na skutek sity

ciezkosci).

Aby unikng¢ gwattownych uderzen podczas ruchu zaleca sie stopniowe przesuwanie proporcjonalnego drazka sterowniczego.
Z powodow bezpieczenistwa, aby mozna byto manewrowa¢ maszyna nalezy nacisngé wiacznik “operator obecny” D umieszczony z
przodu drgzka proporcjonalnego przed uruchomieniem samego dragzka sterowniczego. W razie zwolnienia wtgcznika “operator
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obecny” podczas wykonywania manewru, ruch zostanie natychmiast zatrzymany. Aby mozna byto wznowi¢ manewr nalezy zwolni¢
drazek sterowniczy i wznowi¢ opisang powyzej sekwencje czynnosci.

UWAGA!
Podtrzymujac wiacznik "operator obecny" na pozycji wciSniecia przez diuzej niz 10 sekund bez
A wykonywania zadnego manewru powoduje sie¢ wylaczenie stanowiska sterowniczego. Jest to
sygnalizowane przez zgaszenie zielonej diody (E). Aby wznowi¢ prace z maszyna, zwolni¢ przelacznik
"Operator obecny" i ponownie go nacisnaé. W tym momencie zielona dioda LED (E) swieci $wiatlem
ciagtym i przez kolejne 10 sekund wszystkie elementy sterujace sa wiaczone.

511  Przesuw i skrecanie.

poblizu maszyny i zachowa¢ maksymalng ostroznos$¢.

Zabrania sie wykonywania manewru przesuwu przy podniesionym podescie, jezeli maszyna nie znajduje

ﬁ Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci przesuwu sprawdzi¢ ewentualng obecno$¢ innych oséb w
A sie na odpowiednio solidnym i ptaskim podtozu pozbawionym dziur i/lub nieréwnosci.

Do przesuwania maszyny stuzg nastepujace sterowania (patrz rysunek 5-1):
Drazek sterowniczy

Przetacznik manewru (przesuw lub podnoszenie/obnizanie)

,PRAWY” przetacznik sterujacy

LEWY” przetacznik sterujgcy

Przetacznik predkosci przesuwu (zajac/slimak)

Whytacznik “operator obecny”

oOoxXoOomr >

Aby uzyskac przesuw nalezy kolejno wykona¢ nastepujace czynnosci:

= zaznaczy¢ tryb “przesuwu” za pomoca przetacznika L

= nacisngé wiacznik “operator obecny” D (aktywacja jest sygnalizowana przez wigczenie sie zielonej diody, ktéra bedzie $wieci¢
statym Swiattem E)

= wciggu 10 sekund od wigczenia sie zielonej diody nalezy przesuna¢ drazek sterowniczy A przesuwajac go w przdd, aby poruszaé
sie w przod i w tyt, aby poruszac sie w tyt podirzymujac na pozycji wcisniecia wiacznik “operator obecny” przez caty czas
manewru.

Za pomoca przetacznika predkosci K mozna wybra¢ jedng z dwdoch predkosci przesuwu:
= wolna predko$¢ przy przetaczniku w potozeniu "$limak’;
= szybka predko$¢ przy przetaczniku w potozeniu "zajac”;

Aby sterowac, nalezy uruchomic przetaczniki B lub C w tym saMym czasie, co przetacznik D "Operator obecny". Po nacisnieciu
przycisku B podest porusza sie w prawo, wcisniecie przycisku C powoduje skret w lewo.

UWAGI:

Aby uzyska¢ maksymalng predkos¢ przesuwu ustawic¢ przetacznik predkosci K w potozeniu “zajac” i przesunaé drazek
sterowniczy A.

Aby pokona¢ duze nierownosci terenu podczas podchodzenia lub schodzenia (np. podczas zatadunku/roztadunku maszyny
na skrzyni samochodu ciezarowego) ustawié¢ przetacznik predkosci K w potozeniu “slimak”i przesuna¢ drazek sterowniczy A.

Przy podniesionym podescie, niezaleznie od potozenia przetacznika predkosci K, bezpieczna predkosé jazdy jest wigczana
automatycznie.

AR0 Obstuga i konserwacja - Seria X - XS E RESTYLING Str. 50




5.1.2  Przesuw przy operatorze na stanowisku naziemnym.

W razie potrzeby wykonania przesuwu nie ze stanowiska sterowniczego na podescie (np. przejscie przez drzwi, dla ktérych wysokosé
maszyny jest za duza), mozna zastosowaé nastepujaca procedure:

Catkowicie obnizy¢ maszyne

Wymontowa¢ deske sterowniczg na podescie

Ewentualnie wymontowa¢ lub opuscié porecze, aby jeszcze bardziej zmniejszy¢ wysoko$é maszyny

Zaznaczy¢ wolng predkos¢ przesuwu (“Slimak”)

Podczas wykonywania ruchow zachowaé¢ bezpieczna odlegto$¢ od maszyny wynoszacg co najmniej 1 metr

Zwréci¢ uwage na kierunek ruchu przesuwu i skretu, pamietajac o tym, Ze zalecenia podane na “panelu sterowniczym
podestu" dotyczg pozycji wstepnie zdefiniowanej (podest chroniony parapetami)

JEST ZABRONIONE
A Wykonywania manewru podnoszenia/obnizania przy uzyciu “panelu sterowniczego na podescie” z
poziomu podtoza

5.1.3 Podnoszenie/obnizanie podestu.

Komendy uzywane do uzyskania podnoszenia i opuszczania platformy to (w odniesieniu do RYSUNEK 5 1):

= drgzek sterowniczy A
= przetacznik manewru L
= wytgcznik “operator obecny” D

Aby uzyska¢ podniesienie/obnizenie podestu nalezy kolejno wykonaé nastepujace czynnosci:

= Zaznaczy¢ tryb “podnoszenie/obnizanie” za pomocg przefgcznika L.

= Nacisng¢ wiacznik “operator obecny” D (aktywacja jest sygnalizowana przez wigczenie sie zielonej diody, ktéra bedzie Swiecié
statym Swiattem E ).

= W ciggu 10 sekund od wiaczenia sie zielonej diody E nalezy przesuna¢ drazek sterowniczy A przesuwajac go w przod, aby
wykona¢ podniesienie i w tyt, aby wykona¢ obnizenie podtrzymujac na pozyciji wcisniecia wiacznik “operator obecny” D przez
caly czas manewru.

Manewr obnizania jest wykonywany przy statej predkosci.

UWAGA:

Maszyna jest wyposazona w mechanizm zabezpieczajacy przed przecieciem i przygnieceniem przez korpus
podnos$nikowy, zgodnie z norma EN280.

Ruch obnizania jest automatycznie przerywany w potozeniu, w ktorym pionowa odlegto$¢ miedzy kranncami nozyc
przekracza 50 mm. W tej sytuacji sygnalizator dzwiekowy ruchu ostrzega o stanie zagrozenia zwiekszajac czestotliwos$¢
dzwieku. Operator na podescie musi zwolni¢ urzadzenie sterujace zjazdem i odczekaé, az sygnalizator dzwiekowy
wylaczy sie (ok. 3 sekundy), a nastepnie moze wznowi¢ znizanie, ktére odbywa si¢ w nastepujacy sposoéb: alarm
dzwiekowy i kontrolka ostrzegawcza (jesli sa obecne) sa natychmiast uruchamiane z wieksza czestotliwoscia niz
normalnie, podczas gdy ruch jest opézniony o okoto 1,5 sekundy.

Powyzszy tryb jest rowniez aktywowany przy kazdym poleceniu zej$cia na wysokosci podestu nizszej niz
wysokos¢ automatycznego zatrzymania.

ﬁ Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci PODNOSZENIA lub OPUSZCZANIA sprawdzi¢ ewentualng
obecnos$¢ innych oséb w poblizu maszyny i zachowaé maksymalng ostroznosc.
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5.1.4 Reczne wysunigcie podestu.

RuchoMy podest jest wysuwany recznie. Aby wysunac
ruchoMy podest nalezy (Rysunek 5-2):

» nacisng¢ pedat zatrzymania A

= recznie pchnaé podest w czeSci nachylonej poreczy,
podtrzymujac pedat na pozycji wcisniecia A

= zwolni¢ pedat A na wysokosci jednego ze stosownych
otwordw w zaleznosci od zgdanego stopnia wysuniecia;

= sprawdzi¢, czy pedat zatrzymania A jest rzeczywiscie
wsuniety do otworu tak, aby mie¢ pewnos¢, ze ruchomy
podest jest zablokowany.

5-2: Pedat zwalniajacy wysuwanie ruchomej platforMy

5.1.5 Pozostate funkcje na desce sterowniczej na podescie.
5.1.5.1 Reczny klakson.

I - Rysunek 5-1 : Klakson do sygnalizowania ruchu maszyny. Klakson jest obstugiwany recznie przez naciniecie przycisku |

5.1.5.2 Zatrzymanie awaryjne.

J - Rysunek 5-1: Nacisniecie czerwonego przycisku STOP powoduje przerwanie wszystkich funkcji sterowniczych maszyny. Zwykte
funkcje sa przywracane przez obrécenie pokretta w prawo o ¢wieré obrotu.

5.1.5.3 Kontrolka sygnalizujaca uruchomienie stanowiska.

E - Rysunek 5-1: Swieci migajacym $wiattem przy wiaczonej maszynie. Jezeli zostato zaznaczone stanowisko sterownicze na
podescie i kontrolka miga, sterowania nie sg aktywne, gdyz wtacznik “operator obecny” (D) nie jest nacisniety lub pozostat na pozycji
wcisniecia przez dtuzej niz 10 sekund bez wykonania Zadnego manewru.

Swieci statym $wiattem przy wtaczonej maszynie i wtaczniku “operator obecny” D naci$nietym przez okres krétszy niz 10 sekund.
Przy sterowaniu na pode$cie wszystkie sterowania sg aktywne (chyba, ze sg obecne inne sygnalizacje).

5.1.5.4 Kontrolka sygnalizujaca stan natadowania akumulatora.

F - Rysunek 5-1: Migajaca jezeli stan natadowania akumulatora wynosi tylko 20%. W tej sytuacji jest wytaczana funkcja podnoszenia.
Nalezy natychmiast natadowac akumulatory.

5.1.5.5 Czerwona kontrolka przeciazenia.

G - Rysunek 5-1: Swieci migajacym $wiattem i jest aktywny alarm dzwiekowy przy przeciazeniu podestu o ponad 20% nominalnego
obcigzenia. Jezeli podest jest podniesiony maszyna jest catkowicie zablokowana. Jezeli podest jest opuszczony, jest mozliwy
manewr przesuwu/skretu ale jest zablokowane podnoszenie. Nalezy zdja¢ nadmierny ciezar, aby mozna byto wznowi¢ uzytkowanie
maszyny.

Szybko migajaca i jest aktywny alarm dzwigkowy z powodu awarii systemu nadzoru obcigzenia podestu. Jezeli podest jest
podniesiony maszyna jest catkowicie zablokowana.
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5.1.5.6 Kontrolka czerwona, niebezpieczenstwo niestabilno$ci lub zahamowania kontroli trakcji.

H - Rysunek 5-1: Swieci statym $wiattem wraz z uruchomieniem alarmu dzwiekowego (alarm dzwigkowy jest aktywny tylko wtedy,
gdy podest jest podniesiony), gdy maszyna znajduje sie w niepewnej pozycji i nie jest idealnie wypoziomowana do podfoza. Nie jest
mozliwe kontynuowanie manewru podnoszenia (oraz manewru przesuwu, jezeli podest jest podniesiony). Aby mozna byto dalej
uzywaé maszyny nalezy catkowicie opusci¢ podest i przywrdci¢ warunki stabilno$ci;

Albo, jesli pomost jest podniesiony, sterowanie trakcyjne jest zablokowane, gdy jedna lub obydwie prowadnice przeciwwywrotne nie
Sq opuszczone.

5.2 Stanowisko sterownicze naziemne.

Naziemne stanowisko sterownicze jest usytuowane na podstawowym wozku (patrz rozdziat “Rozmieszczenie komponentow”) i stuzy
do:

= Wigczenia/wytaczenia maszyny.
= Zaznaczenia stanowiska sterowniczego (naziemne lub na podescie).
= Przesuniecia podestu w razie awarii.
= Wyswietla niektore parametry pracy (godziny pracy, poziom natadowania akumulatora itp.).
JEST ZABRONIONE
A Uzywania naziemnego stanowiska sterowniczego jako stanowiska roboczego, jezeli personel znajduje sie
na podescie.
ﬁ Sterowania naziemne powinny by¢ uzywane wytacznie do wiaczenia i wylaczenia maszyny, zaznaczenie
stanowiska sterowniczego lub w stanach awaryjnych aby sprowadzi¢ podest.
Klucz powinien by¢ wreczony upowaznionemu personelowi, a jego kopie nalezy przechowywaé w
A bezpiecznym miejscu.
Po zakonczeniu pracy nalezy zawsze wyja¢ gtéwny klucz.
A. Licznik godzin /Woltomierz chronigcy akumulator
B. Przycisk awaryjny STOP.
C. Gfowny klucz wiaczenia/zaznaczenia stanowiska
sterowniczego.
D. Kontrolka sygnalizujgca uruchomienie stanowiska
E. Pokretto ruchu w gére/dét podestu.
F. Bezpiecznik
G. Sygnalizator dzwiekowy ruchéw

5-3: Panelu sterowniczego naziemne

521 Licznik godzin /Woltomierz chroniacy akumulator(A).

Licznik godzin wysSwietla ilo$¢ roboczogodzin elektropompy.. Obnizenie podestu ma miejsce na skutek sity cigzkosci i nie wymaga
wiaczenia elektropompy, zatem czas potrzebny na wykonanie tego manewru nie jest liczony przez licznik godzin.

Woltomierz chronigcy akumulator stuzy do ochrony akumulatora przed nadmiernym roztadowaniem. W chwili, gdy stan natadowania
akumulatora obnizy sie do 20% system sterowniczy informuje o tym operatora na maszynie poprzez miganie czerwonej diody
(opisanej powyzej). Funkcja podnoszenia jest blokowana i nalezy obowigzkowo natadowac¢ akumulatory. Na naziemnym stanowisku
sterowniczym roztadowanie akumulatora jest sygnalizowane w sposéb nastepujacy:

= jezeli wskaznik ma okragty ksztatt, bedg na przemian migac ostatnie dwie diody po lewej stronie;

= sg wlgczone tylko ostatnie dwa kwadraciki, jezeli wskaznik to wyswietlacz LCD.
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5.2.2  Przycisk awaryjny STOP (B).

Naciskajac ten przycisk wytacza sie catkowicie maszyne. Obracajac go o jedng czwartg obrotu (w kierunku zgodnym z ruchem
wskazdwek zegara) mozna uruchomié maszyne za pomoca gtéwnego klucza.

5.2.3  Glowny klucz wtaczenialzaznaczenia stanowiska sterowniczego (C).

Gtéwny klucz na stanowisku sterowniczym stuzy do:
= wigczenia maszyny zaznaczajac jedno z dwoch stanowisk sterowniczych:
= sterowania na podescie sg aktywne, jezeli wiacznik kluczykowy jest ustawiony na symbolu podestu. Pozycja stabilna z
mozliwoscig wyjecia klucza;
= sterowania naziemne sg aktywne (dla manewrow awaryjnych), jezeli wigcznik kluczykowy jest ustawiony na symbolu wozka.
Potozenie z funkcjg podtrzymania. Wyjecie klucza powoduje wytaczenie maszyny.
= wylaczy¢ uktady sterownicze obracajac klucz na potozenie OFF. Pozycja stabilna z mozliwo$cig wyjecia klucza;

5.24  Kontrolka sygnalizujaca uruchomienie stanowiska (D).

Wiaczenie sie zielonej kontrolki informuje o tym, ze maszyna jest wigczona i Ze jest aktywne stanowisko naziemne (gtéwny klucz (C)
powinien znajdowac sie w potozeniu “wozek”).

5.2.5 Pokretto ruchu w goére/dét podestu (E).

Pokretlo umozliwia podniesienie lub obnizenie podestu. Polecenie jest aktywne tylko, jezeli gtéwny klucz znajduje sie w potozeniu

“ON” skierowany w dot (zaznaczone stanowisko sterownicze naziemne). Przypomina sie, ze sterowania naziemne stuzg tylko do
awaryjnego przemieszczania podestu i nie powinny by¢ uzywane do innych celow.

5.2.6  Sygnalizator dzwiekowy ruchéw.

Maszyna jest wyposazona w sygnalizator dzwiekowy ruchow, ktory sygnalizuje w sposéb nastepujacy:
e przerywany dzwiek emitowany co okoto 2 sekundy w celu zasygnalizowania wszystkich manewréw maszyny;
e przerywany dzwiek emitowany co 0.5 sekundy, aby ostrzec o zagrozeniu wplatania do modutu podnoszenia podczas
ostatniej fazy manewru obnizania (patrz podrozdz. "Podnoszenie/obnizanie podestu").
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5.3 Dostep do podestu.

“Pozycja dostepu” jest jedyng pozycjg pozwalajaca na wejscie i zejscie z podestu osob i towaru. “Pozycja dostepu” do podestu
roboczego to potozenie catkowicie obnizone.

W celu uzyskania dostepu do podestu (Rysunek 5-4):

= wejS¢ po drabince A podtrzymujgc sie na schodkach, na
wspornikach  drabinki lub na wspornikach poreczy

wejsciowej;

= podnies¢ drazek B i ustawic sie na podescie.

Sprawdzi¢, czy po wejsciu na podest drazek obnizyt sie i zamknat
wejscie. Po wejsciu na platforme nalezy zaczepi¢ szelki

bezpieczenstwa do dotgczonych haczykow.

VA

ZA

ZA

Do wejscia na podest nalezy uzywaé
wytacznie srodkow dostepu, w ktore jest
Wwyposazona maszyna.

Podczas wchodzenia i schodzenia nalezy
patrze¢ zawsze w strone maszyny
podtrzymujac sie za wsporniki na wejsciu.

JEST ZABRONIONE
Zablokuj pret zamykajacy, aby zachowaé
otwarty dostep do platformy.

JEST ZABRONIONE
Zabrania sie opuszczania lub wchodzenia
na podest roboczy, jezeli nie znajduje sie
on w stosownym potozeniu zejcia lub
wejscia.

5.4 Uruchomienie maszyny.

Aby uruchomi¢ maszyne operator powinien:

5-4: Pozycja dostepul/zejscia z podestu

odblokowac przycisk stopu na naziemnym stanowisku sterowniczym obracajac go o jedng czwartg obrotu w kierunku zgodnym
z ruchem wskazéwek zegara;
obréci¢ gtowny klucz na naziemnym stanowisku sterowniczym ustawiajac go w potozeniu “platformy”;

wyjac kluczyk ze stacyjki i przekaza¢ go osobie odpowiedzialnej, ktora jest przeszkolona w stosowaniu awaryjnych urzadzen
kontrolnych, ktére znajdujq sie na ziemi;
ustawic sie na podescie;

na desce rozdzielczej na podescie (patrz poprzednie podrozdziaty) odblokowaé przycisk stopu;

W tym momencie mozna juz rozpocza¢ wykonywanie rdznych funkcji skrupulatnie przestrzegajac instrukcji podanych w poprzednich

podrozdziatach.

ZA

Przed wigczeniem maszyny nalezy odigczy¢ tadowarke od sieci zasilajacej (patrz podrozdziat 7.4.3). Jezeli
tadowarka akumulatora jest wtaczona, oznacza to, ze maszyna jest wytaczona i nie moze by¢ wigczona.

AlRQ
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5.5 Zatrzymanie maszyny.

5.5.1  Zwykle zatrzymanie.

Podczas zwykiego uzywania maszyny zwolnienie sterowa¢ powoduje zatrzymanie manewru. Zatrzymanie ma miejsce wg czasu
ustawionego fabrycznie, co pozwala na uzyskanie tagodnego wyhamowania.

5.5.2  Zatrzymanie awaryjne.

W razie takiej potrzeby operator moze wydac polecenie natychmiastowego zatrzymania wszystkich funkcji maszyny zaréwno na
podescie, jak na stanowisku naziemnym.

Na stanowisku sterowniczym na pode$cie naciskajac przycisk grzybkowy na desce rozdzielczej powoduje sie wytgczenie
maszyny.

Na stanowisku sterowniczym naziemnym:
= naciskajgc przycisk stopu na naziemnym stanowisku sterowniczym powoduije sie wytaczenie maszyny.
= pociggajac na zewnatrz wtyk ztacza zasilania (Rysunek 5.5) (bok akumulatoréw) przerywa sie zasilanie maszyny (przerwanie

obwodu mocy).

Aby wznowi¢ prace nalezy:
= Na stanowisku sterowniczym na podescie obrdci¢ przycisk stopu o jedng czwartg obrotu w kierunku zgodnym z ruchem

wskazdwek zegara;
= Na naziemnym stanowisku sterowania przekreci¢ o ¢éwier¢ obrotu pokretto stopu i catkowicie wlozy¢ wtyk ztacza, aby

przywrocic zasilanie maszyny.

5-5: ZIlacze zasilania serii “X” Ztacze zasilania serii “XS E RESTYLING”
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5.6 Reczne obnizanie awaryjne.

® JEST ZABRONIONE
uzywania polecenia recznego awaryjnego obnizenia w celu opuszczenia przecigzonego podestu.

5.6.1 Reczne obnizanie awaryjne. Sterowanie standardowe.

5-6: Reczne opuszczanie awaryjne z jednym pokrettem 5-7: Reczne opuszczanie awaryjne z dwoma pokrettami

W razie awarii instalacji elektrycznej lub hydraulicznej, aby wykonac¢ awaryjne obnizenie reczne nalezy pociggnaé na zewnatrz
pokretto wskazanena (Rysunku obok 5-6).

Tam, gdzie sg obecne dwa pokretta nalezy obréci¢ obydwa wg kolejnosci podanej na tabliczce (Rysunek 5-7).
Uwaga, polecenie awaryjne moze by¢ w kazdej chwili przerwane zwalniajac pokretto.

A Funkcja powinna by¢é wykonywana tylko w sytuacjach awaryjnych, gdy nie jest obecna sita napedowa.
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5.6.2 Reczne obnizanie awaryjne. Opcjonalne sterowanie reczng pompa.

5-8: Reczne obnizanie awaryjne 5-9: Reczne opuszczanie z podestu

Na zyczenie klienta mozliwe jest ustawienie maszyn z podwojnym poleceniem opuszczania awaryjnego z ziemi i podestu, jak
pokazano na zdjeciach powyzej. Pompa reczna na pode$cie zabezpieczona jest metalowg ostong przymocowang do
ptaszczyzny podestu za pomocg dwéch gwintowanych pokretet. Przed uruchomieniem pompy nalezy usunaé zabezpieczenie.
W przypadku awarii instalacji elektrycznej lub hydraulicznej, w celu wykonania recznego awaryjnego manewru opuszczania
nalezy przytrzymaé dzwignie boczng A i obstugiwa¢ gorng dzwignie B. Przed uzyskaniem ruchu opuszczania moze byé¢
konieczne wielokrotne uruchomienie dzwigni B pompy recznej. Uwaga, polecenie awaryjne moze by¢ w kazdej chwili przerwane
zwalniajgc boczng dzwignie A.

A Funkcja powinna by¢ wykonywana tylko w sytuacjach awaryjnych, gdy nie jest obecna sita napedowa.
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5.7 Gniazdko wtykowe robocze dla sprzetu roboczego (opcja).

5-10: Gniazdo pradu na wysoko$ci 5-11: Wtyczka przewodu zasilania elektrycznego

W celu umozliwienia operatorowi uzywania na podeScie sprzetu roboczego niezbednego do wykonania przewidzianych
czynno$ci moze by¢ obecne stosowne gniazdko (A) pozwalajace na podtaczenie sprzetu do sieci zasilania 230V AC.

Aby aktywowaé potaczenie elektryczne (patrz rysunki powyzej) nalezy wiozy¢ do wtyczki kabel podtaczony do sieci 230V AC 50
Hz, wyposazony we wszystkie zabezpieczenia zgodne z obowigzujacymi przepisami.

Gniazdka i wtyczki standardowych maszyn spetniajg wymagania EWG, zatem mogg by¢ uzywane w obrebie UE. Na zyczenie,
moga by¢ dostarczone gniazdka lub wtyczki spetniajgce inne wymogi krajowe lub specjalne potrzeby.

Podtaczyc sie do sieci elektrycznej o nastepujacych wiasciwosciach:
- Napiecie zasilania 230V + 10%
- Czestotliwo$é 50 + 60 Hz
ﬁ - Podiaczona linia uziemiajaca.
- Urzadzenia ochronne zgodne z obowigzujacymi przepisami zainstalowane i funkcjonujace
- Nie uzywac przedtuzek o dtugosci ponad 5 metréw do podtgczenia sie do sieci elektrycznej.
- Uzywac kabla elektrycznego o stosownym przekroju (min. 3x2.5 mm2).
- Nie uzywaj zwinietych kabli.

5.8 Koniec pracy.

Po wylgczeniu maszyny wg wskazoéwek podanych w poprzednich podrozdziatach zaleca sie:

= ustawiC zawsze maszyne na pozycji spoczynku(catkowicie opuszczonym podescie);

= nacisngé przycisk Stop na naziemnym stanowisku sterowniczym;

= wyjaé klucz z deski rozdzielczej, aby zapobiec uzyciu maszyny przez nieupowaznione osoby;
= naftadowa¢ akumulator, jak opisano w stosownym podrozdziale dotyczacym konserwaciji.
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6. TRANSPORT | PRZEMIESZCZANIE.

6.1 PRZEMIESZCZANIE.

Podczas przemieszczania maszyny w trakcie jej normalnego uzytkowania nalezy przestrzegac instrukcji podanych w rozdziale
“TRYB UZYTKOWANIA” w podrozdziale “Przesuw i skrecanie”.

Przy catkowicie opuszczonym podescie (@ w kazdym razie do wysokoSci okre$lonej na podstawie danych wymogéw i
przeprowadzonych préb) mozna przemiescié maszyne (wykonaé przesuw) na réznej predkosci do wyboru przez uzytkownika.
Jezeli podest jest podniesiony i przekroczy dang wysoko$¢, maszyny wyposazone w opuszczone suwaki chronigce przed wywrotkg
mogaq przesuwac sie wg zmniejszonej predkosci (automatycznie zmniejszona predko$¢ jazdy) az do wysoko$ci podanej w rozdziale
“Dane techniczne’

Nalezy zatem sprawdzi¢ poprawno$¢ funkcjonowania suwakéw chronigcych przed wywrotkg i brak przeszkdd w strefie pracy

maszyny.

> B> B B BBDBDPB B

UWAGA!
Przesuw przy podniesionym podes$cie moze podlega¢ réznym ograniczeniom w zaleznosci od kraju
docelowego. Poinformowac sie odnos$nie ograniczen prawnych dotyczacych tego manewru w punktach
zajmujacych sie ochrong zdrowia pracownikow w miejscu pracy.

Surowo zabrania sie¢ wykonywania manewru przesuwu przy podniesionym podescie na nieréwnym,
miekkim i nieptaskim podtozu.

Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci przesuwu sprawdzi¢ ewentualng obecno$¢ innych oséb w
poblizu maszyny i zachowaé maksymalna ostroznosgé.

Manewr trakcji w trakcie cofania (w kierunku statych kot) nie pozwala operatorowi na stanowisku
sterowniczym na petna widocznos¢. Nalezy zatem wykonaé manewr ze szczegdlng uwaga.

Przed kazdym przemieszczeniem maszyny nalezy sie upewni¢ czy ewentualne wtyczki podtaczeniowe
zostaly wyciagniete z przytacza zasilania.

Sprawdzi¢ czy w podtozu nie s obecne dziury i zwréci¢ uwage na gabaryty maszyny.

Jezeli podczas przesuwu z podniesionym podestem (opuszczone suwaki i wtaczona bezpieczna predkos¢)
maszyna natknie si¢ na dziure lub garb w podtozu, oprze si¢ ona o jeden lub obydwa suwaki, bez zadnego
ryzyka dla operatora.

W tym momencie, opuszczajac catkowicie podest moze sie zdarzy¢, ze, jezeli obydwa kota napedowe sa
uniesione nad ziemig, maszyna nie bedzie w stanie samodzielnie wydostac sie z potozenia blokady. Nalezy
wykona¢ awaryjne holowanie maszyny (patrz podrozdz. “Awaryjne holowanie”).

Nie uzywaé¢ maszyny do holowania innych srodkoéw.

Podczas przemieszczania si¢ maszyny z podniesionym podestem nie jest dozwolone naktadanie na podest
poziomych tadunkow (operatorzy na maszynie nie powinni ciaggnag lin lub sznuréw, itp.).

ARO
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6.2 Transport.

Aby przetransportowa¢ maszyne do innego miejsca pracy nalezy przestrzega¢ ponizszych wskazéwek.
Uwzgledniajac gabaryty niektorych modeli producent zaleca, aby przed przetransportowaniem, poinformowac sie w zakresie
ograniczen wymiarowych dotyczacych poruszania sie po drogach obowigzujacych w kraju docelowym.

Przed przetransportowaniem, wytaczy¢ maszyne i wyja¢ klucz z paneli sterowania. W poblizu maszyny lub

f na maszynie nie powinna by¢ obecna zadna osoba, aby zapobiec ryzyku wynikajacemu z przypadkowych

ruchow. Z powodow bezpieczenstwa nie nalezy nigdy podnosi¢ lub holowa¢ maszyny chwytajac ja za
ramiona lub za podest. Wykona¢ zatadunek na ptaskiej powierzchni o stosownym udzwigu po ustawieniu
podestu w pozycji spoczynku.

Aby przetransportowa¢ maszyne operator moze jg zatadowa¢ na samochdd ciezarowy w jeden z podanych nizej sposobow:

Za pomoca ramp zatadunkowych i sterowan przesuwu umieszczonych na podeScie mozna ustawi¢ maszyne
bezposrednio na srodku transportu (jezeli nachylenie ramp jest zawarte w maksymalnym dozwolonym nachyleniu podanym
w wykazie “DANE TECHNICZNE” i udzwig ramp jest odpowiedni di ciezaru) przestrzegajac instrukcji podanych w rozdziale
“OGOLNE NORMY UZYCIA” w podrozdziale “Przesuw i skrecanie” aby prawidtowo potaczyé polecenia przesuwu. Jezeli
nachylenie do pokonania przekracza dozwolong warto$¢, mozna holowa¢ maszyne za pomocg wciggnika tylko, jezeli operator
na podescie wigczy rownoczesnie polecenie przesuwu tak, aby odblokowa¢ hamulce postojowe albo maszyna jest ustawiana
w potozeniu holowania (patrz podrozdz. Awaryjne holowanie).

Nachylenie moze by¢ okre$lone za pomocg elektronicznej poziomicy lub w sposob doswiadczalny, opisany ponizej: umiesci¢
drewniang listewke o znanej ditugosci na nachyleniu do pomiaru, umiesci¢ poziomice stolarska na drewnianej listewce i
podnies¢ jej przedni koniec do uzyskania wypoziomowania. Zmierzy¢ odlegto$¢ miedzy listewkg a podiozem (A), podzieli¢
otrzymang wartos$¢ przez dtugos¢ listewki (B) i pomnozy¢ przez 100. Na ponizszym zdjeciu przedstawiono opisang metode.

B

Za posrednictwem 4 otwordw kotwigcych znajdujacych sie na czterech naroznikach maszyny mozna podnies¢ maszyne
przy uzyciu zaczepdw i stalowych lin (przy wspdtczynniku bezpieczenstwa wynoszacym 5, patrz dane techniczne i ciezar
maszyny) zaczepionych do stosownych otworéw oznakowanych tabliczkami, jak przedstawiono na rysunek 6-1.

Za posrednictwem wodzka podnos$nikowego o stosownym udzwigu (patrz ciezar maszyny w tabeli “dane techniczne” na
poczatku instrukcji) i o odpowiednich widtach o dtugosci rownej co najmniej szerokosci maszyny. Wsungé widty jak
przedstawiono na stosownych nalepkach umieszczonych na maszynie (patrz rysunek 6-2). W braku nalepek SUROWO
ZABRANIA SIE podnoszenia maszyny przy uzyciu wozka widtowego. Podnoszenie maszyny przy uzyciu wozka widtowego
to zabieg niebezpieczny, ktory powinien byé wykonany przez wykwalifikowanego operatora.
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6-1: Otwory do kotwienia 6-2: Kliny na widty

Po umieszczeniu maszyny na platformie srodka transportu nalezy ja umocowac za pomocga tych saMych
otworéw kotwiacych uzytych do podnoszenia. Aby zapobiec awarii mechanizmu nadzoru przeciazenia na
A podescie i wynikajacym z tego zatrzymaniu maszyny jest surowo ZABRONIONE mocowanie maszyny do
platformy $rodka transportu poprzez wigzanie podestu (dotyczy to wszystkich modeli) lub ramiona

podnosnikowego.

Przed transportem upewni¢ si¢ odnosnie stopnia stabilnosci maszyny. Podest powinien by¢ catkowicie
A opuszczony, a jego wysuwana cze$¢ wsunieta tak, aby zapewni¢ odpowiednia stabilno$¢ podczas
manewru.

6.2.1  Wyjmowane barierki.

Maszyna standardowo wyposazona jest w wyjmowane porecze na podescie. Wyjmujac barierki mozna zmniejszy¢ wysokos¢
maszyny do celéw:

= transportowych
= przejécia przez obnizone strefy (np. braMi).

Aby wyja¢ barierki nalezy zdja¢ $ruby mocujace.

Sprawdzi¢ poprawno$¢ umocowania barierek  przed
ponownym uzyciem maszyny.

UWAGA!
Ta czynno$¢ stuzy tylko do zmniejszenia wysokosci
zamknietej maszyny, aby ufatwi¢ czynnosci transportowe.
Surowo zabrania sie podnoszenia podestu jezeli znajduje
sie na nim personel i barierki nie sg podniesione i
umocowane.

6-3: Wyjmowane barierki
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6.2.2 Przegubowe porecza (opcja).

Opcjonalnie maszyna moze by¢ wyposazona w przegubowe porecza opuszczane do wnetrza podestu. Opuszczajac barierki mozna
zmniejszy¢ wysoko$¢ maszyny do celéw:

= transportowych

= przejécia przez obnizone strefy (np. braMy).

Aby opusci¢ porecza, patrz zdjecia na nastepnej stronie:

1. wysuna¢ wysuwang czes¢ podestu blokujac ja we wskazanej pozycii;

2. usunac¢ puszke sterownicza;

3. podnies¢ i obréci¢ do wewnatrz przednig barierke;

4. zdja¢ sworznie mocujace obydwie przesuwane porecze boczne;

5. podnie$¢ i obréci¢ do wewnatrz i weisnaC boczne porecze przesuwne w dot;

6. zdja¢ sworznie mocujace porecz wejsciows;

7. podnie$¢ i obroci¢ do wewnatrz wejsciowa barierke;

8. wyjac kotki blokujace jednej z dwdch bocznych, state barierek;

9. podnies¢ i obréci¢ do wewnatrz obydwie state, boczne barierki;

10. zamkna¢ wysuwang platforme (w serii “XS E RESTYLING” pozostaje lekko wysunieta).

Aby przywréci¢ stan poczatkowy, wykonac opisane wyzej czynno$ci w odwrotnej kolejnosci.
Sprawdzi¢ poprawno$¢ umocowania barierek przed ponownym uzyciem maszyny.

UWAGA!

A TA CZYNNOSC SLUZY TYLKO DO ZMNIEJSZENIA WYSOKOSCI ZAMKNIETEJ MASZYNY, ABY ULATWIC
CZYNNOSCI TRANSPORTOWE.
SUROWO ZABRANIA SIE PODNOSZENIA PODESTU JEZELI ZNAJDUJE SIE NA NIM PERSONEL | BARIERKI
NIE SA PODNIESIONE.
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6.3 Awaryjne holowanie maszyny.

W razie awarii, aby mozna byto holowa¢ maszyne nalezy

wykonac¢ nastepujace czynnosci:

= Zaczepi¢ maszyne w stosownych otworach (tych saMych,
co do podnoszenia — patrz poprzednie zdjecia);

= Catkowicie przykreci¢ pokretto B na bloku hydraulicznym.

= Przykreci¢ dzwignie C na pompie recznej A.

= Uruchomi¢ reczng pompe az do oporu dzwigni; w ten
sposdb  uzyskuje sie  odblokowanie  hamulcéw
postojowych

» Podczas holowania zachowa¢ szczegoinie ostrozng
predkos¢ (przypomina sie, ze w tym stanie holowana
maszyna jest catkowicie pozbawiona hamulcow).

Po zakoniczeniu holowania przywroci¢ poczatkowe warunki:

= Catkowicie odkreci¢ pokretto B.

= Wyjaé dzwignie C z pompy recznej i przywrécié¢ do pozyciji
pokazanej na rysunku.

6-4: Awaryjne holowanie:

Podczas holowania zachowa¢ szczegodlnie ostrozng predko$¢ (przypomina sie, ze w tym stanie holowana
A maszyna jest catkowicie pozbawiona hamulcéw).

Holowaé maszyne tylko po ptaskim terenie.

Nie pozostawia¢ zaparkowanej maszyny bez hamulcéw. Jezeli hamulce sa catkowicie bezuzyteczne, uzy¢
klinéw pod kotami, aby uniemozliwi¢ przypadkowy ruch maszyny.
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7. KONSERWACJA.

Zabiegi konserwacyjne powinny by¢ przeprowadzane na wylaczonej maszynie, po wyjeciu klucza z
deski rozdzielczej i przy podes$cie w potozeniu spoczynku.

Opisane ponizej zabiegi konserwacyjne dotycza maszyny w normalnych warunkach roboczych. W razie
trudnych warunkéw roboczych (skrajna temperatura, korozyjne sSrodowisko, itp.) lub po dtugim okresie
nieaktywnosci maszyny nalezy zwrdci¢ sie do serwisu technicznego AIRO o zmiane czestotliwosci
przeprowadzania zabiegow.

Tylko przeszkolony personel jest upowazniony do wykonywania zabiegéw konserwacyjno-
naprawczych. Wszystkie zabiegi konserwacyjne powinny byé przeprowadzane zgodnie z
obowiazujacymi przepisami bhp (miejsca pracy, odpowiednie srodki ochrony indywidualnej, itp.)
Wykonywac tylko zabiegi konserwacyjno-regulacyjne opisane w niniejszej instrukcji. W razie potrzeby
(np. awarii, wymiany koét) skontaktowac sie wylacznie z serwisem technicznym producenta.

Podczas zabiegow upewni¢ sie, ze maszyna jest catkowicie zablokowana. Przed rozpoczeciem
zabiegow konserwacyjnych wewnatrz modutu podnoszenia zadba¢ o jego unieruchomienie, aby
zapobiec przypadkowemu obnizeniu ramion (rozdziat “Bezpieczne zatrzymanie”).

Odiaczy¢ kable akumulatora i odpowiednio zabezpieczy¢ same akumulatory podczas ewentualnych
prac spawalniczych.

W razie wymiany komponentéw, uzywac wytacznie oryginalnych cze$ci zamiennych.

Odtaczy¢ gniazdka 230V AC i/lub 380V AC, jezeli podiaczone.

Nalezy ostroznie obchodzi¢ sie ze wszystkimi Srodkami smarnymi, olejami hydraulicznymi,
elektrolitami i wszystkimi Srodkami czyszczacymi oraz oprézniaé¢ je zgodnie z obowigzujacymi
przepisami. Przedtuzony kontakt ze skéra moze spowodowac podraznienia i uczulenia; uMy¢ sie woda
z Mydtem i obficie sptukaé.

Rowniez kontakt z oczami, przede wszystkim elektrolitu, jest niebezpieczny; obficie wyptuka¢ woda i
skonsultowac sie z lekarzem.

UWAGA!
A SUROWO ZABRANIA SIE PRZERABIANIA LUB USZKADZANIA URZADZEN OCHRONNYCH MASZYNY,
ABY ZMIENIC JEJ WYDAJNOSC.
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7.1 Bezpieczne zatrzymanie do celéw konserwacji.

Przed wykonaniem zabiegéw konserwacyjnych lub

TN A
), .y 4

1 ) 1= -
naprawczych wewnatrz maszyny nalezy uruchomic -‘:ﬂl_\'f r f‘” N
o | , I —

system blokady modutu podnoszenia.

W |

=1 1 WLl

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych lub
naprawczych nalezy przyjrze¢ sie rysunkom z boku,
aby zrozumie¢ system zatrzymania konstrukcji
podnoszace.

= Catkowicie odkreci¢ pokretta B (po obu stronach
konstrukcji podnoszace))

= Obroci¢ prety zabezpieczajace A umieszczajac
je w pozycji pionowej

= Opus¢ konstrukcje tak, aby opierata sie
bezpiecznie na pretach A

= Sprawdzi¢ prawidtowe ustawienie pretow A

7-2: Blokada nozyc X10 EN, X10 EW, X10 EW-WIND,
XS8 E RESTYLING LIGHT, XS8 E RESTYLING

7-3: Blokada nozyc X12 EN, X12 EW, X12 EW-WIND, X14 EW, X16 EW,
XS9 E RESTYLING
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7.2 Czyszczenie maszyny.

Do mycia maszyny mozna uzy¢ strumienia wody nie pod ci$nieniem zwracajac uwage, aby odpowiednio zabezpieczyc:

stanowiska sterownicze (zaréwno naziemne, jak i na podescie);
wszystkie skrzynki elektryczne oraz ogolnie caty sprzet elektryczny;
silniki elektryczne.

ﬁ Surowo zabrania sie uzywania strumienia wody pod ci$nieniem (np. Myjek ci$nieniowych) do Mycia

maszyny.

Po zakofczeniu mycia maszyny nalezy zadbac¢ o to, aby:

wysuszy¢ maszyne;
sprawdzi¢ stan tabliczek i nalepek;

nasmarowac miejsce przegubowe wyposazone w smarownice i tory smarowania.

7.3 Ogodlna konserwacja.

Ponizej podano gtéwne zabiegi konserwacyjne i czestotliwos¢ ich wykonywania (maszyna jest wyposazona w licznik godzin).

CZYNNOSC OKRESOWOSC
Dokrecanie $rub (podrozdziat “Regulacja”) po uplywie plerws;ych 10
roboczogodzin
Kontrola poziomu oleju w zbiorniku hydraulicznym po uptywie plenNs;ych 10
roboczogodzin
Stan akumulatora (natadowanie i poziom cieczy) Codziennie
Znieksztalcenie rur i przewodow Miesiecznie
Stan nalepek i tabliczek Miesiecznie
Smarowanie miejsc przegubowych / suwakow przesuwu Miesiecznie
Kontrola poziomu oleju w zbiorniku hydraulicznym Miesiecznie
Kontrola skuteczno$ci urzadzen awaryjnych Co rok
Kontrola stanu potaczen elektrycznych Co rok
Kontrola stanu potgczen hydraulicznych Co rok
Okresowa kontrola wzrokowa i funkcjonowania Co rok
Dokrecanie $rub (podrozdziat “Regulacja”) Co rok
Kontrola ustawienia ogéinego zaworu maksymalnego ci$nienia Co rok
Kontrola ustawienia zaworu maksymalnego ci$nienia uktadu podnoszenia Co rok
Kontrola skuteczno$ci zaworu hamowania Co rok
Kontrola funkcjonowania chytomierza Co rok
Kontrola funkcjonowania mechanizmu nadzoru obcigzenia podestu Co rok
Kontrola funkcjonowania czujnika M1 Co rok
Kontrola funkcjonowania czujnikéw MPT1 i MPT2 Co rok
Sprawdzi¢ skuteczno$¢ wytacznika “operator obecny” Co rok
Catkowita wymiana oleju w zbiorniku hydraulicznym Co dwa lata
Wymiana filtra oleju Co dwa lata
NALEZY
A PODDAC MASZYNE PELNEJ KONTROLI/PRZEGLADOWI DO WYKONANIA PRZEZ

PRODUCENTA W CIAGU 10 LAT OD CHWILI ROZPOCZECIA PRACY
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7.3.1  Regulacja.

Sprawdzi€ stan nastepujacych komponentéw i w razie
potrzeby dokreci¢ (Rysunek 7-4):

Nakretki kot i zawleczki bezpieczenstwa

Sruby mocujace silniki napedowe

Umocowanie cylindra skretu

Sruby mocujgce podest i barierki

Sruby do mocowania konstrukcji podnoszace;

Ztacza hydrauliczne

Elastyczne pierscienie i $ruby mocujgce sworznie
ramienia

H. Sruby mocujace hamulce postojowe

I.  Mechaniczne ograniczniki ruchomego podestu

@mMmoowy

W zakresie dokrecenia Srub nalezy skonsultowaC ponizszg
tabele.

7-4: Rozmieszczenie komponentow do regulaciji

MOMENT DOKRECENIA SRUB
(gwint metryczny, skok zwykly)
Kategoria 8.8 (8G) 10.9 (10K) 12.9 (12K)
Srednica kgm Nm kgm Nm kgm Nm
M4 0.28 2.8 0.39 3.9 0.49 4.9
M5 0.55 5.5 0.78 7.8 0.93 9.3
M6 0.96 9.6 1.30 13.0 1.60 16.0
M8 2.30 23.0 3.30 33.0 3.90 39.0
M10 4.60 46.0 6.50 65.0 7.80 78.0
M12 8.0 80.0 11.0 110 14.0 140
M14 13.0 130 18.0 180 22.0 220
M16 19.0 190 27.0 270 33.0 330
M18 27.0 270 38.0 380 45.0 450
M20 38.0 380 53.0 530 64.0 640
M22 51.0 510 72.0 720 86.0 860
M24 65.0 650 92.0 920 110 1100
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7.3.2  Smarowanie.

Wszystkie miejsca przegubowe wyposazone w smarownice
(lub przystosowane do smarownicy) powinny by¢ smarowane
CO Najmniej raz w miesigcu.

Zaleca sig smarowanie co najmniej raz w miesiacu przy
uzyciu topatki lub pedzla do prowadnic przesuwu (Rysunek
7-5):

A. suwakéw wysuwanej czeci wozka;

B. suwakéw wysuwanej czesci pod podestem;

C. wstecznych suwakow ruchomego podestu.

Zaleca sig smarowanie co najmniej:
D. sworznie podpierajace kota kierowane wraz ze
smarowniczka.

Ponadto, nalezy pamieta¢ o smarowaniu wymienionych

wyzej punktow:

= PO umyciu maszyny;

= przed uzyciem maszyny po diugim okresie
nieaktywno$ci;

= po pracy w szczegblnie trudnych warunkach (bardzo
wilgotnych; bardzo zakurzonych; blisko morza; itp.).

Przed posmarowaniem, dobrze wyczysci¢ wilgotng szmatka.
Posmarowac wszystkie punkty wskazane na rysunku obok (a
w kazdym razie wszystkie miejsca przegubowe wyposazone
W smarownicg) smarem typu

7-5: Rozmieszczenie gtéwnych czesci do smarowania

ESSO BEACON-EP2 |ub smarem réwnowaznym.

(OPCJA ZESTAW OLEJU BIODEGRADOWALNEGO)
PANOLIN BIOGREASE 2.
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7.3.3  Kontrola poziomu i wymiana oleju hydraulicznego.

Sprawdzi€ stan zbiornika co najmniej raz w miesigcu (Rysunek 7-6) za pomoca specjalnego okienka w serii X lub odkrecajac zaslepke
w serii XS E RESTYLING, sprawdzajac, czy znajduje sie zawsze pomiedzy wartoscig maksymalng i minimalna. W razie potrzeby
uzupemi¢ az do osiggniecia maksymalnego poziomu. Poziom oleju hydraulicznego powinien by¢é sprawdzany przy podescie
catkowicie opuszczonym.

Catkowicie wymieni¢ olej hydrauliczny w zbiorniku co najmniej raz na dwa lata.

Aby oprdzni¢ zbiornik (Rysunek 7-7):

catkowicie obnizy¢ podest;
wytaczy¢ maszyne naciskajac przycisk grzybkowy na naziemnym stanowisku sterowniczym;
odiaczy¢ przewody gietkie od zbiornika
odkreci¢ kotnierz A poprzez odblokowanie Srub za pomocg $rubokreta gwiazdkowego
po wyjeciu preta C, wyja¢ zbiornik z obudowy
wla¢ zawarto$¢ zbiornika do odpowiedniego naczynia przez otwor wiewu.

Uzywac wytacznie typdw oleju i ich ilosci zgodnie z podang tabelg podsumowujaca.

OLEJ INSTALACJI HYDRAULICZNEJ
TYP TYP ‘A
MARKA 20°C  +79°C 30°C +48°C WYMAGANA ILOSC
OLEJE SYNTETYCZNE
ESSO Invarol EP46 Invarol EP22
AGIP Arnica 46 Arnica 22
ELF Hydrelf DS46 Hydrelf DS22
SHELL Tellus SX46 Tellus SX22 28 Litry Seria X
BP Energol SHF46 Energol SHF22 . )
TEXACO Rango NDZ46 Rango NDZ22 20 Litry Seria XS E RESTYLING
Q8 LI HVI 46 LI HVI 22
PETRONAS HIDROBAK 46 HV | HIDROBAK 22 HV
OLEJ BIODEGRADOWALNY - OPCJA
PANOLIN | HLPSINTHE46 |HLP SINTH E22

ZA

Nie porzuca¢ oleju w srodowisku po jego zuzyciu, ale przestrzega¢ przepisow obowigzujacych w kraju
docelowym.

Nalezy ostroznie obchodziC sig ze wszystkimi $rodkami smarnymi, olejami hydraulicznymi, elektrolitami i wszystkimi Srodkami
czyszczacymi oraz oprozniaC je zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Przedtuzony kontakt ze skorg moze spowodowac
podraznienia i uczulenia; uMy¢ sie wodg z Mydtem i obficie sptuka¢. Rodwniez kontakt z oczami, przede wszystkim elektrolitu, jest

niebezpieczny; obficie wyptuka¢ wodg i skonsultowac sie z lekarzem.

7-6: Wziernik

poziomu oleju serii X

Kolpak kontroli poziomu oleju serii XSE
RESTYLING
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7.3.3.1 Olej hydrauliczny biodegradowalny (opcja).
Na zyczenie klienta maszyny moga by¢ zaopatrzone w biodegradowalny olej hydrauliczny kompatybilny ze Srodowiskiem naturalnym.
Olej biodegradowalny do ptyn hydrauliczny catkowicie syntetyczny, bez cynku, nie zanieczyszczajacy $rodowiska i bardzo skuteczny,
na bazie nasyconych esteréw ze specjalnymi dodatkami. Maszyny zaopatrzone w olej biodegradowalny uzywajg takich samych
komponentéw co maszyny standardowe, ale zaleca sie uwzglednienie takiego typu oleju od samego wykonania maszyny.
W razie potrzeby przejécia z mineralnego oleju hydraulicznego na olej “bio” nalezy przestrzega¢ opisanej ponizej procedury.

7.3.3.2 Oproéznianie.

Spusci¢ goracy na skutek funkcjonowania olej hydrauliczny z catej instalacji (zbiornika oleju, cylindrow, rur o duzym przekroju).

7.3.3.3 Filtry.

Wymieni¢ wkitady filtracyjne. Uzywac filtrow standardowych zgodnie z tym, co przewidziat producent.

7334 Mycie.

Po catkowitym opréznieniu maszyny napetic ja nominalng iloscig oleju hydraulicznego “bio”.

Uruchomi¢ maszyne i wykona¢ wszystkie ruchy robocze na niskich obrotach przez co najmniej 30 minut.

Spusci¢ ciecz z instalacji jak opisano w punkcie 7.3.3.

Uwaga: Podczas catej procedury mycia nalezy zadba¢ o to, aby do uktadu hydraulicznego nie przedostato sie powietrze.

7.3.3.5 Napelnienie.
Po wyptukaniu, napeti¢ uktad hydrauliczny, wykona¢ spusty i sprawdzi¢ poziom.
Pamieta¢ o tym, ze styczno$¢ ptynu z rurami hydraulicznymi moze spowodowac ich wybrzuszenie.
PamigtaC tez o tym, ze stycznos¢ ptynu ze skorg moze spowodowac jej zaczerwienienie lub podraznienie.
Ponadto, zaleca sie stosowanie odpowiednich SOI podczas tych czynnosci (np. okularéw i rekawic ochronnych).

7.3.3.6 Oddanie do eksploataciji / kontrola.

Olej *bio” zachowuie sie podobnie jak pozostate oleje, jednak nalezy go kontrolowac pobierajac probki w okreslonych odstepach wg
podanych nizej informacji: ODSTEP MIEDZY KONTROLAMI.

ZWYKLE STOSOWANIE STOSOWANIE INTENSYWNE 1 KONTROLA PO
50 ROBOCZOGODZINACH 50 ROBOCZOGODZINACH 50 ROBOCZOGODZINACH
2 KONTROLA PO 500 ROBOCZOGODZINACH 250 ROBOCZOGODZINACH
3 KONTROLA PO 1000 ROBOCZOGODZINACH 500 ROBOCZOGODZINACH
KOLEJNE KONTROLE 1000 GODZINACH LUB 1 ROKU 500 GODZINACH LUB 1 ROKU
PRACY PRACY

W ten sposdb stan ptynu jest ciggle monitorowany, co pozwala na jego wykorzystanie do chwili, gdy jego wtasciwosci ulegng zuzyciu.
Zwykle, jezeli nie sg obecne zanieczyszczenia , nie dochodzi sie nigdy do wymiany catego oleju, ale tylko uzupetnia sie jego poziom.

Probki oleju (co najmniej 500ml) powinny by¢ pobierane, gdy instalacja ma temperature robocza.
Zaleca sie stosowanie czystych i nowych pojemnikéw.

Probki powinny by¢ wystane do dostawcy oleju “bio”.
W celu uzyskania dalszych informacji odno$nie gdzie nalezy wysta¢ probki nalezy skontaktowac sie z miejscowym dystrybutorem.

Odpisy sprawozdan dotyczacych analizy powinny by¢ obowigzkowo przechowywane w dzienniku kontrolnym.
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7.3.3.7 Mieszanie.

Nie jest dozwolone mieszanie z innymi olejami biodegradowalnymi.
Szczatkowa ilo$¢ oleju mineralnego nie powinna przekracza¢ 5% iloci catego napetnienia pod warunkiem jednak, ze olej mineralny
nadaje sie do danego zastosowania.

7.3.3.8 Mikrofiltracja.

W przypadku konwersji na uzywanych maszynach nalezy uwzgledni¢ wysokg zdolno$¢ rozpuszczania zanieczyszczen, jakim
odznacza sie olej biodegradowalny.

Po konwersji, w ukfadzie hydraulicznym moze doj$¢ do rozpuszczenia osadéw, co moze spowodowaé awarie. W skrajnych
sytuacjach umycie gniazd uszczelek moze by¢ przyczyng zwiekszonych wyciekéw.

Aby zapobiec awariom oraz aby unikng¢ ujemnego wptywu na jakoSC oleju, po wymianie zaleca sig¢ przefiltrowanie uktadu
hydraulicznego za pomocg systemu mikrofiltraci.

7.3.3.9 Ziomowanie.
Olej biodegradowalny bedac nasyconym esterem nadaje sie do ponownego uzycia zaréwno pod katem termicznym, jak i
surowcowym.
Oferuje on zatem takie same mozliwosci ztomowania / ponownego uzycia co zuzyty olej mineralny.
Jezeli miejscowe przepisy na to pozwalajg, olej ten moze by¢ spalony.
Zaleca sie recykling oleju zamiast jego zlomowania na wysypisku $mieci lub w palarni odpadéw.

7.3.3.10 Uzupetnianie poziomu oleju.

Poziom oleju powinien by¢ uzupetniany ZAWSZE | WYLACZNIE przy uzyciu tego samego produktu.

N.B. Maksymalna warto$¢ zanieczyszczenia wody wynosi 0,1%.

ﬁ Podczas wymiany lub uzupetniania poziomu nie nalezy pozostawia¢ oleju hydraulicznego w srodowisku
naturalnym.
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7.3.4  Wymiana filtréw oleju hydraulicznego.

Wszystkie modele sg wyposazone w filtr kotierzowy na ssaniu znajdujacy sie wewnatrz zbiornika. Zaleca sie wymiane oleju co
najmniej co dwa lata.

Aby wymieni¢ filtry na ssaniu zainstalowane wewnatrz zbiornika nalezy (patrz rysunek 7-7):

= wylgczy¢ maszyne naciskajac przycisk grzybkowy na naziemnym stanowisku sterowniczym;

= odigczy¢ przewody gietkie od zbiornika

= odkreci¢ kotnierz A odkrecajac Sruby za pomoca $rubokreta krzyzakowego

= odkreci¢ filtr B od sztywnej rury ssania i wyczysci¢ go rozpuszczalnikiem oraz strumieniem sprezonego powietrza dmuchajac
od strony ztgcza lub ewentualnie wymieni¢ wkiad filtracyjny.

Aby przywréci¢ stan poczatkowy, wykonac opisane wyzej czynno$ci w odwrotnej kolejnosci.

Y |

7-7: Zbiornik seria X Zbiornik seria XS E RESTYLING

Do wymiany filtrow uzywa¢ wytacznie oryginalnych czesci zamiennych zwracajac si¢ wylacznie do
serwisu technicznego producenta.

A Nie uzywa¢ ponownie odzyskanego oleju i nie pozostawia¢ go w Srodowisku, ale zlikwidowa¢ go zgodnie
z obowiazujacymi przepisami.
Po wymianie (lub oczyszczeniul) filtra sprawdzi¢ poziom oleju hydraulicznego w zbiorniku.
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7.3.5 Kontrola wydajnosci i regulacji gtéwnego zaworu bezpieczenstwa cisnienia maksymalnego.

Zawér bezpieczenstwa ogolnego cisnienia  kontroluje
maksymalng wartos¢ cisnienia w uktadzie hydraulicznym.
Zwykle, zawor ten nie wymaga regulacji, gdyz jest ustawiany
w zakfadzie producenta przed doreczeniem maszyny.

Ustawienie zaworu bezpieczenistwa ogélnego cinienia jest
niezbedne:

= wrazie wymiany modutu hydraulicznego

= W razie wymiany samego zaworu bezpieczenstwa

Sprawdzi¢ funkcjonowanie zaworu co najmniej raz w roku.

Aby sprawdzi¢ funkcjonowanie zaworu bezpieczenstwa

0golnego ci$nienia (rysunek 7-8):

= QOdtaczy¢ kable zasilania elektrozaworéw EV2 i EV3 (H
i),

= Umiesci¢ manometr z dolng skalg wynoszacg co najmnie;
300 bar w stosownym szybkim uchwycie (1/4” BSP) D;

= Na stanowisku sterowniczym na podescie wykonac
manewr przesuwu w przéd lub w tyt. Rozpocza¢ manewr
powoli tak, aby sprawdzi¢ czy wzmiankowane wyzej
zawory zostaty prawidtowo odtaczone (maszyna nie
powinna sie poruszac);

= Sprawdzi¢ odczytang warto$C cidnienia. Prawidtowa
warto$¢ jest podana w rozdziale “Dane techniczne".

Aby wyregulowa¢ zawor bezpieczenistwa ogdlnego ci$nienia

(rysunek 7-8):

= Qdiaczy¢ kable zasilania elektrozaworéw EV2i EV3 (Hi
1);

= UmieSci¢ manometr z dolng skalg wynoszaca co najmniej
300 bar w stosownym szybkim uchwycie (1/4” BSP) D;

= QOdnalez¢ zawdr bezpieczenstwa ogolnego ci$nienia A,

= QOdkreci¢ przeciwnakretke blokujaca kotek regulacyjny;

= Na stanowisku sterowniczym na podeScie wykonac
manewr przesuwu w przdd lub w tyt oraz wyregulowaé
zawdr bezpieczenstwa za pomocg kotka regulacyjnego
tak, aby otrzyma¢ warto$¢ cisnienia podang w rozdziale
“Dane techniczne”. Rozpocza¢ manewr powoli tak, aby
sprawdzi¢ czy wzmiankowane wyzej zawory zostaty
prawidtowo odtaczone (maszyna nie powinna sie
poruszac);

= Po zakonczeniu regulacji zablokowa¢ kotek regulacyjny
za pomocag przeciwnakretki blokujace;.

7-8: Blok hydrauliczny

UWAGA:
A Z UWAGI NA WAGE TEJ CZYNNOSCI ZALECA SIE, ABY BYLA ONA WYKONYWANA TYLKO PRZEZ
WYSPECJALIZOWANY PERSONEL TECHNICZNY.
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7.3.6  Kontrola skutecznosci zaworu bezpieczenstwa ci$nienia uktadu podnoszenia.

W samojezdnych podestach napowietrznych serii X-XS jest zainstalowany zawor maksymalnej wartosci ciSnienia w uktadzie
podnoszenia tak, aby zapobiec niebezpiecznemu nadcisnieniu. Zwykle, zawdr ten nie wymaga regulacji, gdyz jest ustawiany w
zaktadzie producenta przed doreczeniem maszyny.

Regulacja uktadu jest konieczna:
= wrazie wymiany modutu hydraulicznego
= W razie wymiany samego zaworu bezpieczenstwa

W celu sprawdzenia funkcjonowania zaworu bezpieczenstwa na ukfadzie podnoszenia (Rysunek 7-8):

= UmieSci¢ manometr z dolng skalg wynoszacg co najmniej 250 bar w stosownym szybkim uchwycie (1/4” BSP) D;

= Na stanowisku sterowniczym naziemnym wykona¢ manewr podnoszenia zwracajac szczegoing uwage na koficowy odcinek toru
= Sprawdzi¢ odczytang warto$¢ ci$nienia. Prawidtowa warto$¢ jest podana w rozdziale “Dane techniczne".

Sprawdzi¢ funkcjonowanie zaworu co najmniej raz w roku.

W celu sprawdzenia funkcjonowania zaworu bezpieczenstwa na uktadzie podnoszenia (Rysunek 7-8):

= UmieSci¢ manometr z dolng skalg wynoszaca co najmniej 250 bar w stosownym szybkim uchwycie (1/4” BSP) D;

= Qdnalez¢ zawdr bezpieczenstwa cisnienia uktadu podnoszenia B;

= QOdkreci¢ przeciwnakretke blokujaca kotek regulacyjny;

= Na stanowisku sterowniczym naziemnym wykona¢ manewr podnoszenia zwracajac szczegdlng uwage na koncowy odcinek toru

= Wyregulowa¢ zawér bezpieczerfistwa za pomoca kotka regulacyjnego tak, aby uzyska¢ warto$¢ cisnienia podang w rozdziale
“Dane techniczne”.

= Po zakoriczeniu regulacji zablokowac kotek regulacyjny za pomocg przeciwnakretki blokujace;.

UWAGA!

A Z UWAGI NA WAGE TEJ CZYNNOSCI ZALECA SIE, ABY BYLA ONA WYKONYWANA TYLKO PRZEZ
WYSPECJALIZOWANY PERSONEL TECHNICZNY.
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7.3.7  Kontrola skutecznosci zaworu hamowania.

Zawory te kontrolujg minimalng warto$¢ cisnienia roboczego manewru przesuwu (w obydwu kierunkach ruchu) i majg wplyw na
dynamiczne hamowanie oraz predkoS¢ przesuwu. Zwykle, zawory te nie wymagajg regulacji, gdyz sg ustawiane w zaktadzie
producenta przed doreczeniem maszyny.

Zawory hamowania stuza do zatrzymania maszyny w chwili zwolnienia przyciskéw przesuwu. Po zatrzymaniu maszyny,
automatycznie uruchomienie sie hamulcow postojowych utrzymuje maszyne na pozyciji.

Sprawdzi¢ funkcjonowanie zaworu co najmniej raz w roku.

Aby sprawdzi¢ dziatanie uktadu hamowania:

= Przy catkowicie opuszczonym podescie ustawi¢ sie na ptaskim i pozbawionym przeszkdd terenie, nacisna¢ przycisk przesuwu i,
po osiggnieciu maksymalnej predkosci, natychmiast zwolnié przycisk

= Prawidtowo dziatajacy uktad hamowania umozliwia zatrzymanie maszyny na odcinku krétszym od 70 cm;

= W kazdym razie uktad hamowania jest w stanie zatrzymac i utrzymac¢ maszyne na pochytosciach przewidzianych w rozdziale
“Dane techniczne” (przestrzeh hamowania na zejsciu jest oczywiscie diuzsza; schodzi¢ na minimalnej predko$ci przesuwu).

Jest konieczne ustawienie obydwu zawordw hamowania:
= wrazie wymiany modutu hydraulicznego A
= wrazie wymiany jednego lub obydwu zaworéw hamowania.

Aby wyregulowa¢ zawory hamowania:

= Qdnalez¢ zawory hamowania C (po jednym dla kazdego kierunku ruchu)

= UmieSci¢ manometr z dolng skalg wynoszacg co najmniej 250 bar w stosownym szybkim uchwycie hydraulicznego zespotu
napedowego (1/4” BSP) D

= Na stanowisku sterowniczym na podescie zaznaczy¢ minimalng predkos¢ przesuwu

= Qdkreci¢ przeciwnakretki blokujace kotek regulacyjny

= Na stanowisku sterowniczym na podescie wykonaé manewr przesuwu (w kierunku zarzadzanym przez zawor) na ptaskim terenie
i poruszajac sie na prostym odcinku, i wyregulowa¢ zawdr hamowania (danego kierunku ruchu) za pomocg stosownego kotka
tak, aby otrzyma¢ zagdanag warto$¢ cisnienia (dane te moga by¢ uzyskane dzwoniac pod numer najblizszego punktu serwisowego)

= Po uzyskaniu zadanej warto$ci ci$nienia nalezy sprawdzi¢, czy zawdr nadzorujacy hamowanie w przeciwnym kierunku jest nadal
prawidtowo wyregulowany

= Po zakonczeniu regulacji (wartosci ci$nienia w obydwu kierunkach nie powinny sie roézni¢ o wiecej niz £5 bar) zablokowac kotek
regulacyjny za pomocg przeciwnakretki blokujacej.

UWAGA!

A Z UWAGI NA WAGE TEJ CZYNNOSCI ZALECA SIE, ABY BYLA ONA WYKONYWANA TYLKO PRZEZ
WYSPECJALIZOWANY PERSONEL TECHNICZNY.
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7.3.8  Kontrola skutecznosci chytomierza.

UWAGA!
Zwykle, inklinometr nie wymaga regulacji chyba, ze zostanie wymieniona centralka sterujaca. Sprzet
wymagany do wymiany i regulacji tego urzadzenia sprawia, ze czynno$¢ ta powinna by¢ wykonana przez
wyspecjalizowany personel.

VA

Z UWAGI NA WAGE TEJ CZYNNOSCI ZALECA SIE, ABY BYLA ONA WYKONYWANA TYLKO PRZEZ
WYSPECJALIZOWANY PERSONEL TECHNICZNY.

Zwykle, zawér ten nie wymaga regulacji, gdyz jest ustawiany w zaktadzie producenta przed doreczeniem maszyny.
To urzadzenie kontroluje nachylenie wagonu i sprawdza, czy wagon jest pochylony poza dozwolong;

=  blokuje podnoszenie;

= Dblokuje przesuw z podestem poczawszy od danej wysokosci (zalezacej od modelu);

= za pomocy sygnalizatora dzwigkowego i lampki kontrolnej na podescie (patrz rysunek 5) sygnalizuje stan braku stabilnosci.

Chytomierz nadzoruje nachylenie w odniesieniu do obydwu osi (X;Y); w niektérych modelach, majacych takie same ograniczenia
stabilnosci wzdtuznej i poprzecznej, jest nadzorowana tylko jedna o$ (0$ X).

W celu sprawdzenia funkcjonowania chytomierza w odniesieniu do osi wzdtuznej (zwykle osi X):

= za pomocg przyciskow sterowniczych na panelu ustawi¢ maszyne tak, aby pod obydwoma kotami tylnimi lub przednimi mozna
byto umiesci¢ podktadke (A+10 mm) (patrz ponizsza tabela)

= poczeka¢ 3 sekundy (fabryczne ustawienie opéznienia zadziatania) na zapalenie sie czerwonego $wiatta ostrzegawczego i
sygnalizatora dzwigkowego na podescie (ten ostatni tylko wtedy, gdy podest jest podniesiony)

= jezeli alarm nie wiacza sie, WEZWAC SERWIS TECHNICZNY.

W celu sprawdzenia funkcjonowania chylomierza w odniesieniu do osi poprzecznej (zwykle osi Y):

= za pomocg przyciskdw sterowniczych na panelu ustawi¢ maszyne tak, aby pod obydwoma kotami prawymi lub lewymi mozna
byto umiesci¢ podktadke (B+10 mm) (patrz ponizsza tabela)

= poczeka¢ 3 sekundy (fabryczne ustawienie opéznienia zadziatania) na zapalenie sie czerwonego $wiatta ostrzegawczego |
sygnalizatora dzwigkowego na podescie (ten ostatni tylko wtedy, gdy podest jest podniesiony)

= jezeli alarm nie wiacza sie, WEZWAC SERWIS TECHNICZNY.

Sprawdzi¢ funkcjonowanie zaworu co najmniej raz w roku.
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ﬁ UWAGA: Wartosci podktadek A i B odnosza sie do wartosci maks. dozwolonego nachylenia podanego w tabeli
“DANE TECHNICZNE”. Do uzycia podczas regulowania chytomierza.

7.3.9  Kontrola funkcjonowania mechanizmu nadzoru przeciazenia podestu.
Samojezdne podesty napowietrzne AIRO serii X sg wyposazone w wyrafinowany system kontroli przeciazenia na podescie.

System nadzoru przecigzenia nie wymaga zwykle regulacji, gdyz jest ustawiany w zaktadzie producenta przed doreczeniem

maszyny. Urzadzenie nadzoruje obcigzenie podestu i:

= Dblokuje wszystkie ruchy, jezeli podest jest podniesiony i przecigzony o ponad 20-30% nominalnej wartosci obcigzenia

= przy pode$cie w potozeniu transportu i przecigzonym o 20-30% w odniesieniu do nominalnego fadunku, blokuje tylko manewr
podnoszenia

= za pomocq sygnalizatora dzwigkowego i lampki kontrolnej na pode$cie sygnalizuje stan przecigzenia

= ysuwajgc nadmierne obcigzenie mozna kontynuowaé prace przy uzyciu maszyny.

7.3.9.1 System sterowania obciazeniem STANDARD (przetacznik ciSnieniowy).

STANDARDOWY system kontroli przecigzenia skltada sie z przetacznika cisnieniowego podigczonego do dolnego sitownika
podnoszacego.

Kontrola funkcjonowania urzadzenia do nadzorowania maks. obcigzenia:

= przy catkowicie opuszczonym pode$cie i wsunigtej wysuwanej czesci zatadowaé na podest réwnomiernie roztozony tadunek
rowny maksymalnej dozwolonej nominalnej wartosci (rozdziat “Dane techniczne”). W tych warunkach powinno by¢ mozliwe
wykonanie wszystkich manewrdw maszyny zaréwno ze stanowiska sterowniczego na podescie, jak na stanowisku sterowniczym
naziemnym.

= Przy catkowicie opuszczonym podescie doda¢ do nominalnego tadunku przecigzenie réwne 35% warto$ci nominalnego
obcigzenia i wykonaé manewr podnoszenia. W tym stanie podest wznosi si¢ do punktu maksymalnego wysitku (kilkadziesiat
centymetréw) i zapala sie czerwona kontrolka i dzwiekowy sygnalizator. Stan alarmowy zatrzymuje podnoszenie. Aby mozna
byto kontynuowac prace przy uzyciu maszyny nalezy zdja¢ nadmierny tadunek.

7-9: STANDARDOWE sterowanie obcigzeniem
Aby wyregulowaé presostat:

Catkowicie obnizy¢ podest.

Ustawi¢ na $rodku podestu tadunek o ciezarze rownym wartosci nominalnej zwiekszonej 0 30%.

Unie$¢ podest, aby uzyskac¢ dostep do przetgcznika ci$nienia.

Unieruchomi¢ konstrukcje no$ng za pomocg specjalnych drazkow zabezpieczajacych.

Wyjac ztacze (A) za pomoca wkretaka szczelinowego.

Wykona¢ kalibracje, naciskajac na wewnetrzng Srube regulacyjng (B) za pomoca klucza szesciokatnego 2 mm (C), przykrecajac
lub odkrecajac Srube, aby uzyska¢ zadziatanie przetacznika cisnieniowego w maksymalnym punkcie naprezenia podczas
wykonywania polecenia podnoszenia (kilkadziesiat centymetréw od pozycji dostepu).

= Ponownie wiozy¢ zlgcze i przykrecic je.
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7.3.9.2 OPCJONALNY system sterowania obcigzeniem (ogniwa obcigzeniowe).

OPCJONALNY system sterowania obcigzeniem skiada sie z:
= Przetworniki tensometryczne (A) (4 ogniwa obcigzeniowe wbudowane do sworzni podestu).
= Karta elektroniczna (C1 lub C2) do regulaciji urzadzenia umieszczona wewnatrz skrzynki umocowanej do podestu.

7-10: OPCJONALNE sterowanie obcigzeniem

Kontrola funkcjonowania urzadzenia do nadzorowania maks. obcigzenia:

= przy catkowicie opuszczonym podescie i wsunigtej wysuwanej czesci zatadowac na podest rownomiernie roztozony tadunek
rowny maksymalnej dozwolonej nominalnej wartosci (rozdziat “Dane techniczne®). W tych warunkach powinno by¢ mozliwe
wykonanie wszystkich manewréw maszyny zaréwno ze stanowiska sterowniczego na podescie, jak na stanowisku sterowniczym
naziemnym.

= Przy catkowicie opuszczonym podescie doda¢ do nominalnego tadunku przecigzenie rowne 20% wartosci nominalnego
obcigzenia i wykona¢ manewr podnoszenia. W tej sytuacji powinna sie wigczy¢ czerwona lampka kontrolna oraz sygnalizator
dzwigkowy.

Jezeli podest znajduje sie na wysokosci przekraczajacej dane podane w rozdziale “Dane techniczne”, stan alarmu catkowicie
blokuje maszyne. Aby mozna byto kontynuowac prace przy uzyciu maszyny nalezy zdja¢ nadmiemy tadunek.

Sprawdzi¢ funkcjonowanie zaworu co najmniej raz w roku.

Regulacja uktadu jest konieczna:
= wrazie wymiany jednej z czgSci sktadowych systemu
= jezeli, na skutek nadmiernego przecigzenia, pomimo zdjecia nadmiernego fadunku jest nadal sygnalizowany stan zagrozenia

Aby wyregulowa¢ urzadzenie (TYP “C1”):

wytaczy¢ maszyne

otworzy¢ skrzynke, w ktérej znajduje sie karta elektroniczna C1

bez tadunku na podescie, podtaczy¢ mostek do tacznika G

zalgczy¢ maszyne

nacisna¢ przycisk D (wigcza sie zdta i czerwona kontrolka)

nacisna¢ przycisk E (przez kilka sekund czerwona kontrolka bedzie $wieci¢ jasniej) powodujac wyzerowanie systemu nadzoru

obcigzenia

= ustawic na $rodku podestu fadunek o cigzarze rownym warto$ci nominalnej zwigkszonej o0 20%

= nacisng¢ przycisk F (na kilka sekund wigcza si¢ zielona kontrolka)

= ponownie nacisnaé przycisk D aby wyj$¢ z procedury regulacji (wytacza sie zétta kontrolka i jezeli procedura zostata prawidtowo
wykonana czerwona kontrolka bedzie $wieci¢ statym Swiattem sygnalizujac przecigzenie);

»  wylaczy¢ maszyne
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otworzy¢ mostek na taczniku G

zalgczy¢ maszyne

sprawdzi¢, czy usuwajac przecigzenie rowne 20% (na podescie pozostaje tylko nominalne obcigzenie ) nie powstaje stan
alarmowy na jakimkolwiek potozeniu podestu (podest obnizony, podniesiony, podczas przesuwu, przy wysunigtej ruchomej
czesci)

po zakonczeniu regulacji zamkna¢ skrzynke zawierajacq karte.

Aby wyregulowaé urzadzenie (TYP “C2”):

wytaczy¢ maszyne

otworzy¢ skrzynke, w ktdrej znajduje sie karta elektroniczna C2

wiaczyé maszyne; wiaczy sie czerwona dioda i WYSWIETLAC

USTAWIENIE KARTY: Naciénij i przytrzymaj jednoczesnie przyciski 4 i 1 przez ponad 3 sekundy, az na wy$wietlaczu pojawi sie
CONS Nacisnij przycisk 4, aby uzyska¢ stowo CAP Naci$nij ponownie przycisk 4, na wySwietlaczu pojawi sie 4-cyfrowa liczba,
przy czym pierwsza cyfra bedzie migac. Za pomocg przyciskow 1-2-3 mozna teraz wprowadzi¢ odpowiedni parametr w
zaleznosci od typu maszyny (SERIA X = 6000 — SERIA XS = 2800). Nacisna¢ przycisk 4, aby zapisa¢ i wyjsc.

USTAWIENIE PODZIALKI SKALI Nacisna¢ przycisk 2 (wySwietla sie SENS; ponownie nacisnaé przycisk 2 (wyswietla sie J01J);
wcisna¢ przycisk 4, aby wyswietlic na wySwietlaczu wartos¢ podziatki skali. Za pomocg, przyciskow  1-2-3 wprowadzi¢
prawidtowg warto$¢ (_ _ _1)) i nacisnag¢ przycisk 4, aby zapisac i wyjs¢.

ZEROWANIE SYSTEMU : Nacisng¢ przycisk 3 (wySwietlone zostanie stowo CONS); wcisng¢ przycisk 2 (wySwietli sie stowo
CALB; wcisnac¢ przycisk 4, aby otrzymaé stowo CAL Po sprawdzeniu, czy na pode$cie nie ma obcigzenia, nacisnaé przycisk 1
Na wyswietlaczu pojawia sie warto$¢ obcigzenia podestu réwna 0000.

TAROWANIE NOMINALNEGO OBCIAZENIA: ne nominalnemu udzwigowi podestu na jego $rodku (patrz rozdz. “DANE
TECHNICZNE"). Warto$¢ obcigzenia musi by¢ pokazana na wy$wietlaczu (przyktad: jesli obcigzenie podestu wynosi 400 kg, na
wy$wietlaczu musi by¢ pokazana warto$¢ 0400). Jesli tak sie stanie, wcisng¢ przycisk 4, aby zapisa¢ i wyjs¢. W przeciwnym
razie nalezy nacisna¢ przycisk 2 i ustawi¢ prawidtowg warto$¢ obcigzenia za pomocg przyciskow 1-2-3, a nastepnie nacisng¢
przycisk 4, aby zapisac i wyjs¢.

USTAWIENIE OBCIAZENIA ALARMOWEGO: Nacisna¢ przycisk 3 (wyswietli sie stowo CALB; wcisnaé przycisk 2 (wy$wietli
sie stowo PARM); weisna¢ przycisk 2 (wyswietli sie ALAR); weisna¢ przycisk 4 (pojawi sie napis PREA); wcisngé przycisk 2, aby
otrzymac¢ napis BLOC. Nacisna¢ 4 i za pomocg przyciskow 1-2-3 ustawi¢ prawidtowg warto$¢ obcigzenia, ktéra musi by¢ rowna
NOMINALNEMU OBCIAZENIU + 20% (przyktad: jesli obcigzenie nominalne wynosi 400 kg, obcigzenie alarmowe wynosi 480
Kg). Dane, ktore zostang ustawione przy uzyciu procedury, bedg wdwczas wynosi¢ 0480). Nacisngé przycisk 4, aby zapisac i
wyjsé.

USTAWIENIE CZULOSCI SYSTEMU: Nacisna¢ przycisk 2, aby pojawit sie napis DIFF. Nacisnaé przycisk 4 i za pomoca
przyciskdow 1-2-3 wprowadzi¢ warto$¢ 0030 i nacisngé przycisk 4, aby zapisac i wyjs¢.

TEST KONCOWY: Nacisnaé przycisk 2, aby wyswietlié napis TEST. Nacisnaé przycisk 4, aby przetestowaé system; napis PASS
wskazuje poprawne wykonanie procedury; ewentualny napis FAIL wskazuje na nieprawidtowe wykonanie procedury, zatem
nalezy jg powtorzyc.

WYJSCIE: Nacisna¢ przycisk 3 (wy$wietiony zostanie napis ALAR): wcisnaé przycisk 3, aby wyjéé. W tym momencie na
wy$wietlaczu pokazywane jest aktualne obcigzenie podestu.

Informacje o funkcjach przyciskéw do sterowania obcigzeniem typu "C2":

Do poruszania sie w menu klawisze majg nastepujace funkcije:

@
[Esceqamens | — [@)] | MENU Accede al valore

9l

Woce successiva
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Aby ustawi¢ wartos¢ liczbowa;

Incrementa cifra

’ |_'Q_| @ —+{ Passa alla selezione della cifra a destra |
234
—'[ Conferma & memorizza il valore ‘

|-

Decrementa cifra

Aby wybra¢ wczesniej ustalong wartos¢:

:
(2]
Dostep do menu ustawien:
(1]R(2] ‘
(& 5= |Q|+|@—|Cons CALB PARM ALAR |~

"_ 9 o 4’[ Accede al sottomenu I

ﬁ Z UWAGI NA WAGE TEJ CZYNNOSCI ZALECA SIE, ABY BYLA ONA WYKONYWANA TYLKO PRZEZ
WYSPECJALIZOWANY PERSONEL TECHNICZNY.
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7.3.10 Obejscie systemu kontroli obcigzenia.

W razie awarii i niemozliwo$ci wyregulowania urzadzenia mozna

obej$¢ system w sposdb nastepujacy (rysunek obok 7-11):

» odnalezé tacznik A wewnatrz puszki centralki

»  QOdtaczy¢ potaczenie usuwajac plombe

*  QOdnalez¢ facznik B (by-pass), umocowany zwykle opaska do
tacznika A

»  Zatozy¢ tacznik B w miejsce tacznika A

* Po wykonaniu tej czynnoSci maszyna jest pozbawiona
systemu nadzoru przecigzenia.

7-11: Obejscie kontroli obcigzenia.

UWAGA:
TEN ZABIEG JEST DOZWOLONY WYLACZNIE W CELU AWARYJNEGO PRZESUNIECIA, W RAZIE AWARII
A LUB NIEMOZLIWOSCI WYREGULOWANIA SYSTEMU.
W ZADNYM RAZIE NIE NALEZY UZYWAC MASZYNY BEZ SKUTECZNEGO SYSTEMU NADZORU
PRZECIAZENIA .
UWAGA:
A PO USUNIECIU AWARII, PRZYWROCIC PRAWIDLOWE PODLACZENIE LACZNIKA “A” | PONOWNIE
ZALOZYC PLOMBE. Z UWAGI NA JEJ WAGE CZYNNOSC POWINNA BYC WYKONYWANA WYLACZNIE

PRZEZ WYSPECJALIZOWANY PERSONEL TECHNICZNY.
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7.3.11 Kontrola skutecznosci czujnikéw bezpieczenstwa.
Wszystkie czujniki znajdujg sie na podstawowym wozku i na podescie i sg oznakowane stosownymi tabliczkami.

Funkcja czujnikow:

MPT1 e MPT2 (Rysunek7-12):

= Nadzorujg ustawienie obydwu suwakdw zapobiegajacych
wywrotce (pot-hole): Na jednym lub obu otwartych
mikroprzetacznikach (prowadnice zasilane lub nie w petni
opuszczone) trakcja jest zablokowana, jezeli podest jest
podniesiony na wysokos¢ nad podtozem podang w
rozdziale "Dane techniczne" (M1 uruchomiony). Ich
funkcjonowanie jest wylaczone, jesli podest jest
opuszczony (wolny M1).

M1 (Rysunek7-13):

= Uruchamia bezpieczng predkos¢ trakcji, gdy podest
znajduje sie¢ na wysokosci nad ziemig wskazanej w
rozdziale "Dane techniczne".

=  Przerywa automatycznie ruch obnizania w potozeniu, w
ktorym pionowa odlegto$¢ miedzy kracami nozyc
przekracza 50 mm. W tej sytuacji sygnalizator dzwiekowy
ruchu ostrzega o stanie zagrozenia zwiekszajac
czestotliwo$¢é dzwieku. Operator na podescie powinien
zwolni¢ przycisk ruchu w dét i poczeka¢ az sygnalizator
dzwigkowy wytaczy sig (okoto 3 sek.), nastgpnie moze
wznowi¢ polecenie ruchu w dét.

7-13: Micro M1

Sprawdzi¢ funkcjonowanie zaworu co najmniej raz w roku.
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7.3.12 Sprawdzi¢ skuteczno$¢ wylacznika “operator obecny”.
Sprawdzi¢ skuteczno$¢ wytacznika “operator obecny”:

= ystawi¢ tryb przesuwu za pomocg przetacznika L (rysunek 5-1)
= przesung¢ drazek sterowniczy kolejno w przdd i w tyt, BEZ NACISKANIA WLACZNIKA “OPERATOR OBECNY”
= sprawdzi¢ obecno$¢ ewentualnych ruchéw maszyny

ustawic tryb przesuwu za pomocg przetacznika L (rysunek 5-1)

podtrzymac na pozyciji wcisniecia wigcznik “operator obecny” przez dtuzej niz 10 sekund
zawsze przy nacisnietym wigczniku, kolejno przesungé w przdd i w tyt drazek sterowniczy
sprawdzi¢ obecno$¢ ewentualnych ruchdw maszyny

Prawidtowe funkcjonowanie urzadzenia polega na niemozliwosci wykonania jakiegokolwiek manewru maszyng, na stanowisku
sterowniczym na podescie, bez uprzedniego naciéniecia wtacznika “operator obecny”. Jezeli wiacznik jest nacisniety przez diuzej niz
10 sekund bez wykonania zadnego manewru, wszystkie ruchy sg blokowane; aby mozna byto wznowi¢ prace maszyng nalezy
zwolnié¢ wigcznik “operator obecny”, a nastepnie ponownie go nacisngé.

Stan wigcznika jest wskazany przez zielong diode H (rysunek 5-1):

= Zielone Swiatto na wtgczone; statej stacji
= Zielone $wiatto na wytgczone; stacji btyskowej

Sprawdzi¢ funkcjonowanie zaworu co najmniej raz w roku.

UWAGA:
A W RAZIE NIEFUNKCJONOWANIA SKONTAKTOWAC SIE Z SERWISEM TECHNICZNYM
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7.4 Akumulator.

Akumulator jest bardzo waznym organem maszyny. Dbanie o jego prawidtowy stan ma zasadnicze znaczenie dla jego zywotnosci,
ograniczenia usterek i zmniejszenia kosztéw utrzymania maszyny.

741  Ogolne ostrzezenia.

W przypadku nowego akumulatora nie nalezy czekaC na sygnalizacje roztadowanego akumulatora przed jego ponownym
natadowaniem; natadowa¢ akumulator po 3 lub 4 godzinach uzytkowania przez pierwsze 4/5 razy.

W przypadku nowych akumulatoréw petna ich wydajnos¢ wystepuje po okoto dziesieciu cyklach roztadowywania i tadowania.
Akumulator nalezy tadowa¢ w przewiewnych miejscach i otwiera¢ zatyczki, aby umozliwi¢ ucieczke gazu podczas tadowania.
Nie uzywaj przedtuzaczy powyzej 5 metréw, aby podtaczy¢ tadowarke do sieci.

Uzywac kabla elektrycznego o stosownym przekroju (min. 3x2.5 mm2).

Nie uzywaj zwinigtych kabli.

Nie zblizaj sie do akumulatora z otwartym ogniem. Mozliwo$¢ deflagracji z powodu tworzenia sie gazéw wybuchowych.

Nie tworz tymczasowych lub anomalnych potaczen elektrycznych.

Zaciski zaciskowe muszg by¢ dokrecone i wolne od osadow. Kable musza mie¢ cze$ci izolacyjne w dobrym stanie.

Akumulator nalezy utrzymywaé w czystosci, suchy i wolny od utleniania za pomocg Sciereczek antystatycznych.

Nie umieszczaj na akumulatorze narzedzi ani innych metalowych przedmiotéw.

Upewnij sig, ze poziom elektrolitu przekracza ostong przeciwbryzgowa w przyblizeniu 5-7 mm.

Podczas tadowania nadzorowaé, aby temperatura elektrolitu nie przekroczyta maks. 45°C.

W maszynie wyposazonej w urzadzenie do automatycznego uzupetniania poziomu, skrupulatnie przestrzega¢ trybu uzycia
podanego w instrukcji obstugi akumulatora.

74.2  Konserwacja akumulatora.

Podczas normalnego uzytkowania, spozycie wody jest takie, ze jej poziom wymaga uzupetnienia co tydzien.

Do uzupetniania nalezy uzywa¢ wody destylowanej lub odmineralizowane.

Poziom nalezy uzupetnia¢ po natadowaniu akumulatora i po dolaniu wody poziom elektrolitu powinien przekracza¢ o okofo 5-7
mm poziom pokrywy chroniacej przed wypryskami.

W maszynach wyposazonych w urzagdzenie do automatycznego uzupetniania poziomu nalezy przestrzega¢ zalecen podanych
w instrukcji obstugi akumulatora.

Wytadowanie akumulatora musi usta¢, gdy zostato juz zuzyte 80% pojemnosci znamionowej. Nadmierne i dtugotrwate
roztadowanie nieodwracalnie pogarsza stan baterii.

tadowanie akumulatora powinno przebiega¢ zgodnie z zaleceniami podanymi w kolejnych podrozdziatach.

Dba¢ o to, aby zatyczki byly czyste i suche. Dobre czyszczenie utrzymuie izolacje elektryczna, promuje dobrg prace i zywotno$é
baterii.

W przypadku anomalii operacyjnych zwigzanych z akumulatorem, unikaj bezposredniego kontaktu i poinformuj serwis pomocy
techniczne;.

Podczas okreséw bezczynnosci urzadzenia baterie ulegajq samoczynnemu roztadowaniu (samoroztadowaniu). Aby unikngé
utraty funkcjonalno$ci baterii, nalezy jg tadowa¢ co najmniej raz w miesigcu. Nalezy to zrobi¢, nawet jesli pomiary gestosci
elektrolitu dajg wysokie warto$ci.

Aby ograniczy¢ samoroztadowanie akumulatora podczas okresu braku aktywno$ci przechowywaé maszyne w pomieszczeniu o
temperaturze ponizej 30°C i odtaczy¢ gtowny tacznik mocy.
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7.4.3 tadowanie akumulatora.

UWAGA!
ﬁ Podczas tadowania akumulatora dochodzi do powstania gazu WYBUCHOWEGO. tadowanie powinno
zatem mie¢ miejsce w wentylowanych pomieszczeniach, w ktérych nie wystepuje ryzyko pozaru lub
wybuchu i w ktérym sa dostepne $rodki gasnicze.

Podtaczy¢ tadowarke tylko do sieci elektrycznej, wyposazonej we wszystkie zabezpieczenia zgodnie z obowigzujacymi przepisami,
ktdra ma nastepujace cechy:

= Napiecie zasilania 230V £ 10%

= Czestotliwo$é 50 + 60 Hz

= Podtaczona linia uziemiajgca.

= Wylgcznik magnetyczno-termiczny i roznicowy (“urzadzenie ochronne”).

Ponadto, nalezy zadba¢ o to, aby:

= Nie uzywaj przedtuzaczy powyzej 5 metréw, aby podtaczy¢ tadowarke do sieci.
= Uzywa¢ kabla elektrycznego o stosownym przekroju (min. 3x2.5 mmz2).

= Nie uzywaj zwinietych kabli.

JEST ZABRONIONE
A poditaczenie do sieci elektrycznych, ktore nie sa zgodne z wyzej wymienionymi cechami.
Nieprzestrzeganie powyzszych instrukcji moze skutkowa¢ niewtasciwa obstuga tadowarki, powodujaca
uszkodzenie nierozpoznane w gwarancji.

UWAGA!
A Po zakonczeniu tadowania i przy nadal podtaczonej tadowarce gestos¢ elektrolitu powinna byé zawarta w
przedziale od 1.260 g/l do 1.270 g/l (w temperaturze 25°C).

Aby korzystac¢ z tadowarki, wykonaj nastepujace czynnosci:

= podiacz tadowarke za pomocg wtyczki A do gniazdka, zgodnie z powyzszymi specyfikacjami

= sprawdz stan potgczenia tadowarki za pomocg wskaznika B. Jesli jest wigczony, wskazuje potaczenie i poczatkowq faze
tadowania. Kolor i tryb $wiecenia kontrolek $wietinych okre$la faze tadowania (skonsultowa¢ podana nizej tabele).

7-14: Kontrolka tadowarki akumulatora 7-15: Kontrolka tadowarki akumulatora
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SYGNALIZACJA OPIS

Dioda czerwona migajaca przez kilka sekund Faza samodiagnozy tadowarki akumulatora

Czerwona dioda LED $wieci Wskazuje pierwszg i drugq faze tadowania
Zétta dioda LED $wieci Wskazuje faze wyréwnania fazy tadowania
Zielona dioda LED $wieci Wskazuije, ze tadowania jest zakoriczona; aktywny tadowania bufora

A Po wiaczeniu fadowarki urzadzenie zostaje automatycznie wytaczone.

Aby odigczy¢ tadowarke od zrodta zasilania, odtacz maszyne od linii zasilajace;.

VAN

UWAGA!

Przed rozpoczeciem korzystania z urzadzenia upewnij sig, ze gniazdo zasilania tadowarki jest odtaczone.

744 Ladowarka baterii: zgtaszanie usterek.

Migajaca DIODA na wskazniku tadowarki opisanym w poprzednim podrozdziale wskazuje na powstanie stanu alarmowego:

SYGNALIZACJA USTERKA NAPRAWA
Dioda czerwona migajaca Brak pofaczenia z tadowarkq ., .
w trybie ciggtym Odwrécenie potaczen z tadowarkg Sprawdzi¢ pofaczenia z tadowarka
Sprawdzi¢ wszystkie potaczenia

Zaktdcenia w potaczeniu Sprawdzi¢, czy podczas tadowania, akumulator nie
Dioda czerwona i zé6tta zostat odigczony
migajace Sprawdzi¢ akumulator

ProbleMy z akumulatorem Sprawdzi¢ poziom cieczy

(dotyczy tylko akumulatoréw kwasowo-otowiowych)

745 Wymiana akumulatora.

Wymienia¢ stare akumulatory zastepujac je tylko modelami a takich samych wtasciwosciach pod katem
A napiecia, pojemnosci, wymiaréw i masy.
Akumulatory powinny by¢ zatwierdzone przez producenta.
ﬁ Nie porzuca¢ oleju w srodowisku po jego zuzyciu, ale przestrzega¢ przepisow obowigzujacych w kraju
docelowym.

Z UWAGI NA WAGE TEJ CZYNNOSCI ZALECA SIE, ABY BYLA ONA WYKONYWANA TYLKO PRZEZ
ﬁ WYSPECJALIZOWANY PERSONEL TECHNICZNY.

WEZWAC SERWIS TECHNICZNY
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8. MARKI | CERTYFIKATY.

Modele samojezdnego podestu napowietrznego opisane w niniejszej instrukcji zostaty poddane ocenie pod katem
oznakowania CE, zgodnie z wymogami Dyrektywy 2006/42/WE. Organem, ktory dokonat oceny jest instytut:

Eurofins Product Testing Italy Srl - 0477
Via Cuorgné, 21
10156 — Torino — TO (ltalia)

Przeprowadzone badanie jest po$wiadczone przez umieszczenie na maszynie tabliczki z oznakowaniem CE przedstawionej
na rysunku i przez deklaracje zgodnosci zataczonej do niniejszej instrukci.
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9. TABLICZKI I NALEPKI.

STANDARDOWE KODY NALEPEK SERIA “X”

KOD OPIS ILOSC

1 001.10.001 Powiadomienia Targi AIRO 1
2 001.10.024 Tabliczka rejestracyjna AIRO 1
3 001.10.031 Nalepka zaczepu holowniczego 4
4 001.10.057 Nalepka ogolnych ostrzezen 1
5 001.10.060 Nalepka punktu podnoszenia 4
6 001.10.088 Nalepka kieszeni na dokumenty 1
7 001.10.180 Nalepka dotyczaca kolejnej kontroli 1
8 001.10.243 Nalepka “Maksymalne obcigzenie kota” 4
9 010.10.010 Nalepka z paskiem zotto-czarnym <150x300> 2
10 012.10.007 Nalepka z paskiem z6tto-czarmym wysuwanego podestu 2
11 035.10.007 Nalepka dotyczaca zaczepienia pasow bezpieczefistwa 4
12 037.10.007 Nalepka uniwersalna dotyczaca maszyn do pracy w pomieszczeniach 1
13 045.10.001 Nalepka dotyczaca awaryjne holowanie 1
14 045.10.002 Nalepka dotyczaca 1
15 045.10.003 Nalepka dotyczaca zagrozenia dla rak + zakaz postoju 4
16 045.10.005 Nalepka dotyczaca odtacznika baterii 1
17 045.10.006 Nalepka drazek bezpieczenstwa 1
18 045.10.011 Nalepka dotyczaca wtyczki akumulatora 1
19 045.10.013 Nalepka dotyczaca recznego obnizania symbole 1
20 001.10.173 Nalepka AIRO zétta 2
046.10.002 Nalepka dot. udzwigu X8EN X10EN X14EW 1
047.10.002 Nalepka dot. udzwigu X10EW 1
047.10.004 Nalepka dot. udzwigu X10EW-WIND 1

21 049.10.002 Nalepka dot. udzwigu X12EW 1
049.10.005 Nalepka dot. udzwigu X12EW-WIND 1
050.10.004 Nalepka dot. udzwigu X12EN 1
051.10.010 Nalepka dot. udzwigu X14EN 1
052.10.001 Nalepka dot. udzwigu X16EW 1
048.10.001 Nalepka skrot X8EN 2
049.10.001 Nalepka skrot X10EW 2
050.10.001 Nalepka skrot X10EN 2

9 051.10.001 Nalepka skrét X12EW 2
050.10.007 Nalepka skrot X12EN 2
051.10.005 Nalepka skrot X14EW 2
051.10.011 Nalepka skrét X14EN 2
052.10.002 Nalepka skrét X16EW 2

23" 045.10.011 Nalepka dot. wtyczki sieci elektrycznej (opcja) 1
24* 001.10.021 Nalepka dot. symbolu uziemienia (opcja) 1
25* 001.10.244 Nalepka z paskiem zotto-czarnym na drazek wejsciowy (opcja) 1

opcje
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*

STANDARDOWE KODY NALEPEK SERIA “XS E” RESTYLING

KOD OPIS ILOSC

1 001.10.001 Powiadomienia Targi AIRO 1
2 001.10.024 Tabliczka rejestracyjna AIRO 1
3 001.10.031 Nalepka zaczepu holowniczego 4
4 001.10.057 Nalepka ogdlnych ostrzezen 1
5 001.10.060 Nalepka punktu podnoszenia 4
6 001.10.088 Nalepka kieszeni na dokumenty 1
7 001.10.180 Nalepka dotyczaca kolejnej kontroli 1
8 001.10.243 Nalepka “Maksymalne obcigzenie kota” 4
9 010.10.010 Nalepka z paskiem z6tto-czarnym <150x300> 2
10 012.10.007 Nalepka z paskiem z6tto-czarmym wysuwanego podestu 2
1 035.10.007 Nalepka dotyczaca zaczepienia pasow bezpieczenstwa 4
12 037.10.007 Nalepka uniwersalna dotyczaca maszyn do pracy w pomieszczeniach 1
13 045.10.001 Nalepka dotyczaca awaryjne holowanie 1
14 001.10.150 Nalepka dotyczaca typu oleju 1
15 045.10.003 Nalepka dotyczaca zagrozenia dla rak + zakaz postoju 4
16 045.10.005 Nalepka dotyczaca odtacznika baterii 1
17 064.10.001 Nalepka drazek bezpieczenstwa 1
18 045.10.011 Nalepka dotyczaca wtyczki akumulatora 1
19 045.10.013 Nalepka dotyczaca recznego obnizania symbole 1
20 001.10.173 Nalepka AIRO zétta 2
o1 001.10.194 Nalepka dot. udzwigu 250 Kg (x XSE 7 e XSE 8) 1
008.10.003 Nalepka dot. udzwigu 200 Kg (x XSE 9) 1
037.10.016 wstepnie zadrukowany klej Nalepka XS7 E Zoto 2

22 038.10.008 wstepnie zadrukowany klej Nalepka XS8 E zétto 2
039.10.009 wstepnie zadrukowany klej Nalepka XS9 E zétto 2

23" 045.10.011 Nalepka dot. wtyczki sieci elektrycznej (opcja) 1
24* 001.10.021 Nalepka dot. symbolu uziemienia (opcja) 1
25* 001.10.244 Nalepka z paskiem z6tto-czarnym na drazek wejsciowy (opcja) 1

opcje
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10. DZIENNIK KONTROLNY.

Dziennik kontrolny jest dostarczany uzytkownikowi podestu zgodnie z trecig zatgcznika n. 1 Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE.
Niniejszy dziennik stanowi integralng cze$¢ maszyny i powinien jej towarzyszy¢ przez caty okres jej eksploatacji do koricowego
Ztomowania.

Dziennik stuzy do odnotowania nastepujacych zdarzen dotyczacych eksploatacji maszyny, wg przygotowanego schematu:

okresowych kontroli obowigzkowych wykonywanych przez stosowny organ kontrolny (we Wioszech takim organem jest
o$rodek ASL lub agencja ARPA).

Okresowych kontroli obowigzkowych sprawdzajacych stan korpusu, poprawno$¢ funkcjonowania maszyny oraz urzadzen
ochronnych i bezpieczenstwa. Wzmiankowane kontrole powinny by¢ przeprowadzane przez kierownika ds. bhp w zaktadzie, w
ktérym pracuje maszyna i powinny sie odbywa¢ wg podanej czestotliwosci.

Przeniesienie wtasnosci. Na terenie Whoch nabywca ma obowigzek powiadomi¢ wtasciwy terenowo oddziat instytutu INAIL o
zainstalowaniu maszyny.

Czynno$ci dotyczacych zabiegdw nadzwyczajnej konserwaciji i wymiany waznych komponentow maszyny.
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OKRESOWE KONTROLE OBOWIAZKOWE, KTORE POWINNY BYC

PRZEPROWADZANE PRZEZ STOSOWNY ORGAN

DATA

UWAGI

PODPIS +
PIECZATKA
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OKRESOWE KONTROLE OBOWIAZKOWE, K'[ORE POWINNY BYC
PRZEPROWADZANE PRZEZ WLASCICIELA

KONTROLA STANU KORPUSU

OPIS CZYNNOSCI DO WYKONANIA

KONTROLA WZROKOWA

Sprawdzi¢ stan barierek; punktéow mocowania uprzezy; ewentualnej
drabinki dostepowej; stan modutu podnoszenia; obecnos¢ rdzy; stan
ogumienia; wycieki oleju; systeMy blokady sworzni korpusu.

DATA

UWAGI

PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2 ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK

ZNIEKSZTALCENIE
RUR I PRZEWODOW

Sprawdzi¢ czy rury i przewody nie maja wyraznych oznak zuzycia przede

wszystkim w punktach potaczenia.

Czynnos¢ powinna by¢ wykonywana co miesiac. Nie jest konieczne odnotowanie
co miesiecznej kontroli, ale nalezy co najmniej raz w roku zrobi¢ o tym wzmianke

przy okazji wykonywania innych czynnosci.

DATA

UWAGI

PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2 ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK
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OKRESOWE KONTROLE OBOWIAZKOWE, K'[ORE POWINNY BYC
PRZEPROWADZANE PRZEZ WLASCICIELA

KONTROLA STANU KORPUSU OPIS CZYNNOSCI DO WYKONANIA

ROZNE REGULACJE Patrz rozdziat 7.3.1

DATA UWAGI PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK

Patrz rozdziat 7.3.2

Czynno$¢ powinna byé wykonywana co miesiac. Nie jest konieczne
odnotowanie co miesiecznej kontroli, ale nalezy co najmniej raz w roku
zrobi¢ o tym wzmianke przy okazji wykonywania innych czynnosci.

SMAROWANIE

DATA UWAGI PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK
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OKRESOWE KONTROLE OBOWIAZKOWE, K'[ORE POWINNY BYC
PRZEPROWADZANE PRZEZ WLASCICIELA

KONTROLA FUNKCJONOWANIA OPIS CZYNNOSCI DO WYKONANIA

KONTROLA POZIOMU OLEJU ga"z rozdziat 7.3.3 o cinc. Nio fost koni
HYDRAUL'CZNEGOW ZynnosC powinna DyC wyKonywana CO miesiqc. e jes onieczne

ZBIORNIKU odnotowanie co miesiecznej kontroli, ale nalezy co najmniej raz w roku
' zrobié¢ o tym wzmianke przy okazji wykonywania innych czynnosci.

DATA UWAGI PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK

KONTROLA USTAWIENIA
ZAWORU MAKSYMALNEGO
CISNIENIA UKLADU
PODNOSZENIA.

Patrz rozdziat 7.3.6

DATA UWAGI PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK
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OKRESOWE KONTROLE OBOWIAZKOWE, K'[ORE POWINNY BYC
PRZEPROWADZANE PRZEZ WLASCICIELA

KONTROLA FUNKCJONOWANIA OPIS CZYNNOSCI DO WYKONANIA

KONTROLA USTAWIENIA
ZAWORU MAKSYMALNEGO | Patrz rozdziat 7.3.5
OGOLNEGO CISNIENIA.

DATA UWAGI PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2 ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7 ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK

Patrz rozdziat 7.4

Czynno$¢ powinna by¢ wykonywana codziennie. Nie jest konieczne
odnotowanie codziennej kontroli, ale nalezy co najmniej raz w roku zrobi¢
o tym wzmianke przy okazji wykonywania innych czynnosci.

STAN AKUMULATORA.

DATA UWAGI PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2 ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK
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OKRESOWE KONTROLE OBOWIAZKOWE, KT’(')RE POWINNY BYC
PRZEPROWADZANE PRZEZ WLASCICIELA

KONTROLA FUNKCJONOWANIA

OPIS CZYNNOSCI DO WYKONANIA

CALKOWITA WYMIANA OLEJU

HYDRAULICZNEGO W
ZBIORNIKU
(CO DWA LATA)

Patrz rozdziat 7.3.3

DATA

UWAGI

PODPIS + PIECZATKA

2ROK

4 ROK

6 ROK

8 ROK

10 ROK

WYMIANA FILTROW
HYDRAULICZNYCH
(CO DWA LATA)

Patrz rozdziat 7.3.4

DATA

UWAGI

PODPIS + PIECZATKA

2ROK

4 ROK

6 ROK

8 ROK

10 ROK
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OKRESOWE KONTROLE OBOWIAZKOWE, K'[ORE POWINNY BYC
PRZEPROWADZANE PRZEZ WLASCICIELA

KONTROLA SYSTEMU
BEZPIECZENSTWA

OPIS CZYNNOSCI DO WYKONANIA

KONTROLA SKUTECZNOSCI

CHYLOMIERZA.

Patrz rozdziat 7.3.8

DATA

UWAGI

PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2 ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7 ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK

KONTROLA SKUTECZNOSCI

SYSTEMU NADZORU
OBCIAZENIA PODESTU.

Patrz rozdziat 7.3.9

DATA

UWAGI

PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2 ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7 ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK
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OKRESOWE KONTROLE OBOWIAZKOWE, K'[ORE POWINNY BYC
PRZEPROWADZANE PRZEZ WLASCICIELA

KONTROLA SYSTEMU
BEZPIECZENSTWA

OPIS CZYNNOSCI DO WYKONANIA

KONTROLA SKUTECZNOSCI Patrz rozdzial 7.3.7
SYSTEMU HAMOWANIA. o

DATA UWAGI

PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK

KONTROLA FUNKCJON.
MIKROWYLACZNIKOW: Patrz rozdziat 7.3.11
M1, MPT1, MPT2

DATA UWAGI

PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2 ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK
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OKRESOWE KONTROLE OBOWIAZKOWE, K'[ORE POWINNY BYC
PRZEPROWADZANE PRZEZ WLASCICIELA

KONTROLA SYSTEMU
BEZPIECZENSTWA

OPIS CZYNNOSCI DO WYKONANIA

KONTROLA STANU NALEPEK |

TABLICZEK.

ziemi.

Patrz rozdziat 9. Sprawdzi¢ stan czytelnoSci aluminiowej tabliczki na
podescie, na ktérej sa podane w skrotowej formie gtéwne instrukcje; czy
na podescie sa obecne nalepki dotyczace udzwigu i czy sa czytelne; czy
sg czytelne nalepki dotyczace stanowiska sterowniczego na podescie i na

DATA

UWAGI

PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2 ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7 ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK

KONTROLA URZADZEN
AWARYJNYCH

OPIS CZYNNOSCI DO WYKONANIA

KONTROLA AWARYJNEGO

RECZNEGO OBNIZANIA

Patrz rozdziat 5.6

DATA

UWAGI

PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2 ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK
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OKRESOWE KONTROLE OBOWIAZKOWE, KT’C')RE POWINNY BYC
PRZEPROWADZANE PRZEZ WLASCICIELA

KONTROLA SYSTEMU
BEZPIECZENSTWA

OPIS CZYNNOSCI DO WYKONANIA

KONTROLA SYSTEMU
“OPERATOR OBECNY”

Patrz rozdziat 7.3.12

DATA

UWAGI

PODPIS + PIECZATKA

1 ROK

2ROK

3 ROK

4 ROK

5 ROK

6 ROK

7 ROK

8 ROK

9 ROK

10 ROK
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PRZENIESIENIE WLASNOSCI

1 WLASCICIEL

FIRMA DATA MODEL: NUMER FABRYCZNY | DATA DOSTAWY

AIRO - Tigieffe S.r.l.

KOLEJNE PRZENIESIENIA WLASNOSCI

FIRMA DATA

Po$wiadcza sig, ze w podanym dniu wtadciwo$ci techniczne, wymiarowe i funkcjonalne maszyny sg zgodne z danymi
przewidzianymi przez producenta i ze ewentualne zmiany zostaty wpisane do niniejszego dziennika.

SPRZEDAJACY KUPUJACY

KOLEJNE PRZENIESIENIA WLASNOSCI

FIRMA DATA

Po$wiadcza sig, ze w podanym dniu wtadciwo$ci techniczne, wymiarowe i funkcjonalne maszyny sg zgodne z danymi
przewidzianymi przez producenta i ze ewentualne zmiany zostaty wpisane do niniejszego dziennika.

SPRZEDAJACY KUPUJACY
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KOLEJNE PRZENIESIENIA WLASNOSCI

FIRMA DATA

Po$wiadcza sie, ze w podanym dniu wtasciwos$ci techniczne, wymiarowe i funkcjonalne maszyny sg zgodne z danymi
przewidzianymi przez producenta i ze ewentualne zmiany zostaty wpisane do niniejszego dziennika.

SPRZEDAJACY KUPUJACY

KOLEJNE PRZENIESIENIA WLASNOSCI

FIRMA DATA

Po$wiadcza sig, ze w podanym dniu wtadciwosci techniczne, wymiarowe i funkcjonalne maszyny sg zgodne z danymi
przewidzianymi przez producenta i ze ewentualne zmiany zostaty wpisane do niniejszego dziennika.

SPRZEDAJACY KUPUJACY

KOLEJNE PRZENIESIENIA WLASNOSCI

FIRMA DATA

Po$wiadcza sig, ze w podanym dniu wtadciwo$ci techniczne, wymiarowe i funkcjonalne maszyny sg zgodne z danymi
przewidzianymi przez producenta i ze ewentualne zmiany zostaty wpisane do niniejszego dziennika.

SPRZEDAJACY KUPUJACY
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WIEKSZE AWARIE

DATA OPIS AWARII NAPRAWA
UZYTE CZESCI ZAMIENNE OPIS
KOD ILOSC
SERWIS TECHNICZNY KIEROWNIK DS. BHP
DATA OPIS AWARII NAPRAWA
UZYTE CZESCI ZAMIENNE OPIS
KOD ILOSC
SERWIS TECHNICZNY KIEROWNIK DS. BHP

AR0 Obstuga i konserwacja - Seria X - XS E RESTYLING

Str. 106




WIEKSZE AWARIE

DATA OPIS AWARII NAPRAWA
UZYTE CZESCI ZAMIENNE OPIS
KOD ILOSC
SERWIS TECHNICZNY KIEROWNIK DS. BHP
DATA OPIS AWARII NAPRAWA
UZYTE CZESCI ZAMIENNE OPIS
KOD ILOSC
SERWIS TECHNICZNY KIEROWNIK DS. BHP
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WIEKSZE AWARIE

DATA OPIS AWARII NAPRAWA
UZYTE CZESCI ZAMIENNE OPIS
KOD ILOSC
SERWIS TECHNICZNY KIEROWNIK DS. BHP
DATA OPIS AWARII NAPRAWA
UZYTE CZESCI ZAMIENNE OPIS
KOD ILOSC
SERWIS TECHNICZNY KIEROWNIK DS. BHP
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11. SCHEMAT OBWODU HYDRAULICZNEGO

SCHEMAT HYDRAULICZNY MASZYN STANDARDOWYCH

X8EN - X8EW-WIND - X10EN - X10EW - X10EW-WIND - XS7 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING LIGHT

XS8 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING WIND

BR1/BR2 HAMULCE POSTOJOWE
BV1 ZAWOR ZWALNIAJACY HAMULEC DO HOLOWANIA AWARYJINEGO
CB1/CB2 ZAWORY HAMULCOWE
CIL1 CYLINDRA SKRETU
ClL2 CYLINDRY PODNOSZENIA
CM SZYBKOZLACZE MANOMETRU 1/4” BSP
DV1 DIVIDER PRZEPLYWU
EM1 SILNIK ELEKTRYCZNY
EV10A ELEKTROZAWOR SZEREGOWO-ROWNOLEGLY TRAKCJI
EV10B ELEKTROZAWOR OBEJSCIOWY ROZDZIELACZA PRZEPLYWU
EV2 ELEKTROZAWOR TRAKCJI W PRZOD
EV3 ELEKTROZAWOR TRAKCJI W TYL
EV4 ELEKTROZAWOR PODNOSZENIA
EV5 ELEKTROZAWOR OPUSZCZANIA
EV8 ELEKTROZAWOR STEROWANIA PRAWY
EV9 ELEKTROZAWOR STEROWANIA LEWY
F1 FILTR NA SSANIU
F2 SIATKA FILTRUJACA ZESPOLU STEROWAN OPUSZCZANIA
GD1 ZESPOL STEROWANIA HYDRAULICZNEGO
GD2 ZINTEGROWANY ZESPOL STEROWANIA OPUSZCZANIEM
HM1 /HM2 SILNIK TRAKCJI
NR1 JEDNOKIERUNKOWY ZAWOR LINII OPUSZCZANIA
P1 POMPA ZEBATA
PM1 RECZNA POMPA DO HOLOWANIA AWARYJINEGO
RV1 ZAWORU MAKSYMALNEGO OGOLNEGO CISNIENIA.
RV2 ZAWOR MAKSYMALNEGO CISNIENIA UKLADU PODNOSZENIA
SEL1 ZAWOR WYBIERAKOWY HAMULCA
ST1 DLAWIK PRZEWODU STEROWNICZEGO
ST2 DLAWIK KOMPENSACJI LINII ROZDZIELACZA
ST3 DLAWIK HAMULCOWY
ST4 DLAWIK LINII OPUSZCZANIA
T1 ZBIORNIK OLEJU Z LUKIEM
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X8EN - X8EW-WIND - X10EN - X10EW - X10EW-WIND - XS7 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING LIGHT
XS8 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING WIND

SOLLEVAMENTO STERZO TRAZIONE
(LIFTING) (STEERING) (DRIVE)
]ECILZ CIL1 |ﬁ - ERT BR2
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<> F2 ‘
HM1 HM2
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NR1 ST4)( UF" c1 ‘ez | |e1 cz ]
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SCHEMAT HYDRAULICZNY MASZYN STANDARDOWYCH
X12EN - X12EW - X12EW-WIND - X14EW - X14 EN - XS9 E RESTYLING

BR1/BR2 ~ HAMULCE POSTOJOWE

BV1 ZAWOR ZWALNIAJACY HAMULEC DO HOLOWANIA AWARYJNEGO
CB1/CB2  ZAWORY HAMULCOWE

CIL1 CYLINDRA SKRETU

CIL2/CIL3  CYLINDRY PODNOSZENIA

CM SZYBKOZLACZE MANOMETRU 1/4” BSP

DV1 DIVIDER PRZEPLYWU

EM1 SILNIK ELEKTRYCZNY

EV10A ELEKTROZAWOR SZEREGOWO-ROWNOLEGLY TRAKCJI
EV10B ELEKTROZAWOR OBEJSCIOWY ROZDZIELACZA PRZEPLYWU
EV2 ELEKTROZAWOR TRAKCJI W PRZOD

EV3 ELEKTROZAWOR TRAKCJI W TYL

EV4 ELEKTROZAWOR PODNOSZENIA

EV5A/EV5B  ELEKTROZAWOR OPUSZCZANIA

EV8 ELEKTROZAWOR STEROWANIA PRAWY

EV9 ELEKTROZAWOR STEROWANIA LEWY

F1 FILTR NA SSANIU

F2 SIATKA FILTRUJACA ZESPOLU STEROWAN OPUSZCZANIA
GD1 ZESPOL STEROWANIA HYDRAULICZNEGO

GD2/GD3  ZINTEGROWANY ZESPOL STEROWANIA OPUSZCZANIEM
HM1/HM2  SILNIK TRAKCJI

NR1 JEDNOKIERUNKOWY ZAWOR LINII OPUSZCZANIA

P1 POMPA ZEBATA

PM1 RECZNA POMPA DO HOLOWANIA AWARYJINEGO

RV1 ZAWORU MAKSYMALNEGO OGOLNEGO CISNIENIA.

RV2 ZAWOR MAKSYMALNEGO CISNIENIA UKLADU PODNOSZENIA
RV3 ZAWOR MAKSYMALNEGO CISNIENIA UKLADU OPUSZCZANIA
SELA1 ZAWOR WYBIERAKOWY HAMULCA

ST1 DLAWIK PRZEWODU STEROWNICZEGO

ST2 DLAWIK KOMPENSACJI LINII ROZDZIELACZA

ST3 DLAWIK HAMULCOWY

ST4 DLAWIK LINII OPUSZCZANIA

ST DLAWIK LINII OPUSZCZANIA

T ZBIORNIK OLEJU Z LUKIEM
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SCHEMAT HYDRAULICZNY MASZYN STANDARDOWYCH

X16 EW
BR1/BR2  HAMULCE POSTOJOWE
BV1 ZAWOR ZWALNIAJACY HAMULEC DO HOLOWANIA AWARYJINEGO
CB1/CB2  ZAWORY HAMULCOWE
CIL1 CYLINDRA SKRETU
CIL2/CIL3  CYLINDRY PODNOSZENIA
CM SZYBKOZLACZE MANOMETRU 1/4” BSP
DV1 DIVIDER PRZEPLYWU
EM1 SILNIK ELEKTRYCZNY
EV10A ELEKTROZAWOR SZEREGOWO-ROWNOLEGLY TRAKCJI
EV10B ELEKTROZAWOR OBEJSCIOWY ROZDZIELACZA PRZEPLYWU
EV2 ELEKTROZAWOR TRAKCJI W PRZOD
EV3 ELEKTROZAWOR TRAKCJI W TYL
EV4 ELEKTROZAWOR PODNOSZENIA
EV5 ELEKTROZAWOR OPUSZCZANIA
EV8 ELEKTROZAWOR STEROWANIA PRAWY
EV9 ELEKTROZAWOR STEROWANIA LEWY
F1 FILTR NA SSANIU
F2 SIATKA FILTRUJACA ZESPOLU STEROWAN OPUSZCZANIA
GD1 ZESPOL STEROWANIA HYDRAULICZNEGO

GD2/GD3  ZINTEGROWANY ZESPOL STEROWANIA OPUSZCZANIEM
HM1/HM2  SILNIK TRAKCJI

NR1 ZAWOR ZWROTNY

P1 POMPA ZEBATA

PM1 RECZNA POMPA DO HOLOWANIA AWARYJINEGO

RV1 ZAWORU MAKSYMALNEGO OGOLNEGO CISNIENIA.

RV2 ZAWOR MAKSYMALNEGO CISNIENIA UKLADU PODNOSZENIA
RV3 ZAWOR MAKSYMALNEGO CISNIENIA UKLADU OPUSZCZANIA
SELA1 ZAWOR WYBIERAKOWY HAMULCA

ST1 DLAWIK PRZEWODU STEROWNICZEGO

ST2 DLAWIK KOMPENSACJI LINII ROZDZIELACZA

ST3 DLAWIK HAMULCOWY

ST4 DLAWIK LINII OPUSZCZANIA

ST DLAWIK LINII OPUSZCZANIA

ST6 DLAWIK LINII OPUSZCZANIA

ST7 DLAWIK LINII OPUSZCZANIA

ST8 DLAWIK LINII OPUSZCZANIA

ST9 DLAWIK LINII OPUSZCZANIA

ow ZAWOR NADCENTRALNY

VTM RECZNY ZAWOR TIRET

DV2 DIVIDER PRZEPLYWU

T ZBIORNIK OLEJU Z LUKIEM
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12. SCHEMAT OBWODU ELEKTRYCZNEGO.

X16 EW - XS7 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING LIGHT - XS8 E RESTYLING - XS8 E RESTYLING WIND - XS9 E RESTYLING

SCHEMAT ELEKTRYCZNY MASZYN STANDARDOWYCH

045.08.011 - 045.08.012
X8EW-WIND - X8EN - X10EW - X10EW-WIND - X10EN - X12EW - X12EW-WIND - X12EN - X14EW - X14 EN

ZLACZE P1 P5-11 | Sterowanie elektrozaworem EV4 — ruch
P1-5 Dioda zielona wigczy¢ sterowania na podescie P5-12 | Sterowanie elektrozaworem EV11 - By pass
P1-7 Dioda czerwona alarm ogélny na podescie
P1-8 Dioda czerwona alarm przecigzenia na pode$cie LEGENDA URZADZENIA | OSLONAMI
P1-9 AV2 Sygnalizator dzwiekowy na podescie CB tadunek akumulatora
ZLACZE P2 CC Sterowanie obcigzeniem
P2-1 5V - Dodatni potencjometru drazek sterowniczy CCT Kabel sterowniczego naziemne
P2-3 -batt- Ujemny potencjometru drazek sterowniczy CCP1 Kabel sterowania na pode$cie — ostona 1
P2-6 Sygnat potencjometru drazek sterowniczy CCP2 | Kabel sterowania na podescie — ostona 2
pP2-7 Dodatni zasilanie wytacznika kraricowego + dioda EV2 Elektrozawor trakcji w przod
instalacja ON
P2-8 Sterowanie ujemny EV5 EV3 Elektrozawor trakcji w tyt
P2-9 Dioda czerwona alarm roztadowania akumulatora na EV4 Elektrozawor gére
podescie
ZLACZE P3 EV5 A/B | Elektrozawdr dét
P3-1 Dodatni sterowania na podescie EV8 Elektrozawor skret na lewo
P3-2 Dodatni sterowania na podescie EV9 Elektrozawor skret na prawo
P3-3 Sterowanie predkosci “Zajac” EV10 Elektrozawor szybkiej trakcji
A/B
P3-4 Sterowanie W ty/Opuszczanie KL Klakson
P3-5 Sterowanie W przdd/Gére +KL Sterowanie dodatnie klakson
P3-6 Wybor trakcji na podescie M1 Whytgcznik krancowy M1 (styk zamkniety przy
opuszczonym podescie)
P3-7 Wybér ruchu w gére/doét na podescie MPT1 Wylacznik krancowy MPT (styk zamknigty przy
opuszczonym pot-hole)
P3-8 Sterowanie skret w prawo MPT2 | Wylacznik krancowy MPT (styk zamknigty przy
opuszczonym pot-hole)
P3-9 Sterowanie skret w lewo RCB Przekaznik tadowania akumulatora
P3-10 | Sygnat sterowania obcigzeniem SP1 Naziemny wyltgcznik awaryjny
P3-12 | Sterowanie “operator obecny” SP2 Wyltacznik awaryjny na pode$cie
ZLACZE P4 TLR Stycznik linii
P4-1 Dodatni sterowania naziemne
P4-4 Sterowanie opuszczaniem z podtoza (-) 0V - Ujemny akumulator
P4-5 Sterowanie podnoszeniem z podtoza -B 0V - Ujemny akumulator
P4-6 Sygnat wytacznika kraicowego M1 (zamkniety styk 5AB Most pomiedzy ostonami EV5 i EV8
z opuszczonym podestem)
P4-7 Sygnat wytacznika kraficowego MPT (zamknigty +KL Sterowanie klaksonem z podestu
styk z opuszczonymi pot-hole)
P4-11 Aktywny sygnat systemowy MPT Most pomiedzy ostonami MPT1 i MPT2
P4-12 | Sygnat rozladowania akumulatora +RCB | +24V — Dodatni przekaznik fadowarki akumulatora
ZLACZE P5 SP1 Dodatni z przycisku awaryjnego na ziemi
P5-1 Sterowanie TLR stycznikiem linii i sygnat licznika SP2 Dodatni z przycisku awaryjnego na podescie
godzin
P5-2 Sterowanie elektrozaworem EV2 — naped w przdd
P5-3 Sterowanie elektrozaworem EV3 — naped w tyt 1 tadowarka
P5-5 Sterowanie zyroskopem reflektorédw 2 Akumulator
P5-6 Sterowanie elektrozaworem EV8 — Skret w lewo 3 Wtyk szybkiego roztgczenia
P5-7 Dodatnie sterowanie elektrozaworem EV5 - 4 Bezpieczniki zasialania
Opuszczanie
P5-8 Sterowanie elektrozaworem EV9- Skret w prawo 5 Stycznik linii
P5-9 Sterowanie elektrozaworem EV10A / EV10B - 6 Elektropompa
szybki naped
P5-10 | Sygnalizator dzwiekowy AV1 7 Kontroler
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13. SIMILE DEKLARACJA ZGODNOSCI CE.

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE - ES prohlaseni o shodé - CE DECLARATION OF CONFORMITY - DECLARATION CE
DE CONFORMITE' - EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD- 3ASIBJIEHUE O
KOH®OPMHOCTU EC - DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

Pierwotna
deklaracja

Deklarujemy na

Original
Declaration

Déclaration
Originale

2006/42/CE

Originalerklarung

Declaracion
Original

Noi - A mou osobou - We - Nous - Wir — Nosotros- Mbl

OpuruHanbHas
JeKnapaums

Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA

Declare under

naszg wytaczng our exclusive
odpowiedzialnos¢, responsability
ze produkt: that the product:

Declarons sous

notre
responsabilité

exclusive que le

produit:

Erklaren hiermit
unter Ubernahme
der vollen
Verantwortung fiir
diese Erklarung,
daR das Produkt:

Declaramos bajo
nuestra exclusiva
responsabilidad
que el producto:

Mog HaLuy
WCKITIOYMTENbHYIO
OTBETCTBEHHOCTb

3asBnsem, 4to
nsgenve:

Original
prohladeni

ProhlaSujeme na

svou vlastni
zodpovédnost,
ze:

Podestu napowietrznego; Pracovni ploéinky; Mobile Elevating Work Platform; Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel; Fahrbare; Hubarbeitsbiihnen;
Plataforma Elevadora Mévil de Personal; Mnatcopma 4ns BbICOTHOrO paboTt

Modello - Model - Modéele
Typ — Modelo-MOLEJIb

N° Chassis - Poradové ¢islo ramu - Chassis No.
N° Chassis - Fahrgestellnr - N° Chassis - Homep Pama

Anno - Rok - Year - Année
Baujahr — Ano -log

Do ktdrego odnosi
sie niniejsza
deklaracja jest
zgodny z
dyrektywami
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE oraz
do modelu
certyfikowanego
przez:

z nastepujacym
numerem
certyfikatu:

X8 EN | XXOOOXX | XXOOCKXX
To which this Falsantll objet de Auf das sich die Al cual esta K kotopoi ato na ktere’ € t9t0
. la présente . iy prohlaseni
declaration refers . . vorliegende declaracion se 3asBrexve ! i
L . déclaration est p . vztahuje, spifiuje
is in compliance Erklarung refiere cumple las | oTHocuTCs, Y
. N conforme aux . C pozadavky
with the directives directives bezieht, den directivas COOTBETCTBYET 2006/42 | EC
2006/42/CE, 2006/42/CE 2006/42/CE, 2006/42/CE, AVPEKTMBaMM 2014/30 / ES’
2014/30/CE, 2014/30, /CE’ 2014/30/CE, 2014/30/CE, 2006/42/CE, 2014/30/CE, 2005/88 / ES’a
2005/88/CE and ' 2005/88/CE 2005/88/CE y el | 2005/88/CE " ,
. 2005/88/CE et au I o . vzori
with the model s vl Richtlinien und modelo certificato | epTucnumpoBaHHom o
; ) modéle certifié : . ; veterinarnich
certified by: ) dem von: por: MOAENN U3: I
par: osvédCeni:
Eurofins Product Testing Italy Srl - Via Cuorgné, 21 10156 Torino - TO (ltalia)
Numer identyfikacyjny 0477
with the following | avec le numéro de Zertifizierten Modell con el siguiente CO CriedyioLLum s timto
certification certification mit folgender ndmero de cepTudnumpoBantbiM | certifikaéniho
number: suivant: Zertifizierungsnummer: certificacion: HOMEpOM: Cislem:

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado — Homep Ceptudmkara - Certifikacniho Cislem

XYZ
oraz nastepujgce | and with the | et aux normes | Die Erklarung | y a las siguentes | 1 co cnepylowumn | a tyto normy:
standardy: following suivantes: entspricht ~ den | normas: HOpMamm:
standards: folgenden
Normen:
EN 280:2013+A1:2015 ENISO 12100:2010 EN ISO 60204-1:2018
Podpisujacy The signatory of | Le signataire de | Der  Unterzeichner | ElI firmante de | Jluuo, Signatarem
niniejsza this  conformity | cette déclaration | dieser esta declaracion | nognucasluee tohoto tvrzeni je
deklaracje declaration  is | de conformité est | Konformitatserklarung | de conformidad | aTo 3asBnenue o | opravnéna tvofi
zgodno$ci  jest | authorized to set | autorisé a | ist autorisiert, das | esta autorizado a | cooTeeTCTBUM, technické
upowazniony do | up the Technical | constituer le | technische crear el | ynosHOMOYeHo dokumentace.
utworzenia File. Dossier Unterlagen Expediente COCTaBUTb
dokumentaciji Technique. abzufassen. Técnico. TEXHUYECKYHO
technicznej. AOKYMEHTaLmio
obopynoBarus

Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-[lata

Pignatti Simone

(Il legale rappresentante - The legal representative)
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DEKLARACJA ZGODNOSCI CE - ES prohlaseni o shodé - CE DECLARATION OF CONFORMITY - DECLARATION CE
DE CONFORMITE' - EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD- 3ASIBJIEHUE O
KOH®OPMHOCTU EC - DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

Pierwotna
deklaracja

Deklarujemy na
naszg wytaczng

odpowiedzialnos¢,

ze produkt::

Original
Declaration

Déclaration
Originale

2006/42/CE

Originalerklarung

Declaracion
Original

Noi - A mou osobou - We - Nous - Wir — Nosotros- Mbl

OpuruHanbHas
Aeknapauus

Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA

Declare under

our exclusive

responsability
that the product:

Declarons sous
notre
responsabilité
exclusive que le
produit:

Erklaren hiermit
unter Ubernahme
der vollen
Verantwortung fiir
diese Erklérung ,
dafR das Produkt:

Declaramos bajo
nuestra exclusiva
responsabilidad
que el producto:

MMog Hawwy
UCKITOUUTENBbHYIO
OTBETCTBEHHOCTb

3asBNsAEM, YTO
uspenue:

Original
prohlaseni

Producent
o$wiadcza pod
wiasng

odpowiedzialno$cia,

Ze.

Podestu napowietrznego; Pracovni ploSinky; Mobile Elevating Work Platform; Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel; Fahrbare; Hubarbeitsbiihnen;
Plataforma Elevadora Mévil de Personal; PODEST ROBOCZY PODNOSZONY

Modello - Model - Modéle N° Chassis - Poradové ¢islo ramu - Chassis No. Anno - Rok - Year - Année
Typ — Modelo-Model N° Chassis - Fahrgestellnr - N° Chassis - Homep Pama Baujahr — Ano -Tog
X8 EW WIND XXOOXXXXXX XXOOXXXXXX
Do ktérego odnosi . . .
sig niniejsza To which this Falsantll objet de Auf das sich die Al cual esta K kotopoi ato na ktere’ * t9t0
- X la présente . 2 prohlaseni
deklaracja jest declaration refers . . vorliegende declaracion se 3asBrnexue ! .

g . déclaration est p . vztahuje, spliiuje

zgodny z is in compliance Erklarung refiere cumple las | oTHocuTCs, -

. ; N conforme aux . o poZadavky
dyrektywami with the directives directives bezieht, den directivas COOTBETCTBYET 2006/42 | EC
2006/42/CE, 2006/42ICE, 2006/42/CE 2006/42/CE, 2006/42/CE, AMPEKTMBAMM 2014/30 / ES’
2014/30/CE, 2014/30/CE, 2014/30, /CE‘ 2014/30/CE, 2014/30/CE, 2006/42/CE, 2014/30/CE, 2005/88 / ESé

2005/88/CE oraz | 2005/88/CE and ' 2005/88/CE 2005/88/CE y el | 2005/88/CE " ,
) 2005/88/CE et au s o . vzori
do modelu with the model 5 o Richtlinien und modelo certificato | epTudpmumposanHoi L
) o ) modéle certifié : . : veterinarnich
certyfikowanego certified by: dem von: por: MoZenu u3: o
. par osvédceni:
przez:
Eurofins Product Testing Italy Srl - Via Cuorgné, 21 10156 Torino - TO (ltalia)
Numer identyfikacyjny 0477
z nastepujgcym | with the following | avecle numérode | Zertifizierten Modell con el siguiente CO CneayoLLmM s timto
numerem certification certification mit folgender numero de ceptucuumposanHbiM | - certifikacniho
certyfikatu: number: suivant: Zertifizierungsnummer: certificacion: HOMEpOM: Cislem:

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado -Homep Ceptudpmkara - Certifikacniho Cislem

XYZ
oraz nastepujgce | and with the | et aux normes | Die Erklarung | y a las siguentes | u co cnepylowumn | a tyto normy:
standardy: following suivantes: entspricht ~ den | normas: HOpMamm:
standards: folgenden
Normen:
EN 280:2013+A1:2015 ENISO 12100:2010 EN ISO 60204-1:2018
Podpisujacy The signatory of | Le signataire de | Der  Unterzeichner | EI firmante de | uuo, Signatafem
niniejszq this  conformity | cette déclaration | dieser esta declaracion | nognucasluee tohoto tvrzeni je
deklaracje declaration  is | de conformité est | Konformitétserklarung | de conformidad | ato 3asBnenue o | opravnéna tvofi
zgodno$ci  jest | authorized to set | autorisé a | ist autorisiert, das | esta autorizado a | cootBeTcTBUM, technické
upowazniony do | up the Technical | constituer le | technische crear el | ynonHomoueHo dokumentace.
utworzenia File. Dossier Unterlagen Expediente COCTaBUTb
dokumentaciji Technique. abzufassen. Técnico. TEXHUYECKYHO
technicznej. [OKYMEHTALMIO
obopynoBaHms.

Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-flata

Pignatti Simone
(Il legale rappresentante - The legal representative)
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DEKLARACJA ZGODNOSCI CE - ES prohlaseni o shodé - CE DECLARATION OF CONFORMITY - DECLARATION CE
DE CONFORMITE' - EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD- 3ASIBJIEHUE O
KOH®OPMHOCTU EC - DEKLARACJA ZGODNOSCI CE
2006/42/CE

OpuruHanbHas
Aeknapauus

Déclaration original prohlaSeni

Originale

Pierwotna

Friginal Declaration
deklaracja

Originalerklarung ’)eclaracién Original

Noi - A mou osobou - We - Nous - Wir — Nosotros- Mbl

Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA

Deklarujemy na  |Declare under our | Declarons sous Erklaren hiermit Declaramos bajo MMog Hawwy ProhlaSujeme na
naszg wytaczng exclusive notre unter Ubernahme | nuestra exclusiva | uckmtounTenbHyto svou vlastni
odpowiedzialnos¢, responsability responsabilité der vollen responsabilidad | oTBeTCTBEHHOCTbL zodpovédnost,
ze produkt:: that the product: exclusive que le | Verantwortung fiir | que el producto: 3aABMSEM, 4TO ze:

produit: diese Erklarung, n3genve:
dal das Produkt:

Podestu napowietrznego; Pracovni ploSinky; Mobile Elevating Work Platform; Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel; Fahrbare; Hubarbeitsbiihnen;
Plataforma Elevadora Mévil de Personal; [Mnatcopma 4ns BbIcOTHOrO pabot

Modello - Model - Modéle

‘ N° Chassis - Porfadové ¢islo ramu - Chassis No.

‘ Anno - Rok - Year - Année

Typ — Modelo-MOLEJIb N° Chassis - Fahrgestellnr - N°® Chassis - Homep Pama Baujahr — Ano -log
X10 EN | XXXXXXXXXX XXXXXXXXXX
Do ktdrego odnosi : o .
sie niniejsza To which this Faisant r'::gﬁ::e la Auf das sich die Al cual esta K koTopol aTO na ktf;ﬁlésg;gito
deklaracja jest declaration refers prese vorliegende declaracion se 3asBrexve prof i
L . déclaration est p . vztahuje, spifiuje
zgodny z is in compliance Erklarung refiere cumple las | oTHocuTcs, .

. . R conforme aux . o pozadavky
dyrektywami with the directives directives bezieht, den directivas COOTBETCTBYET 2006/42 | EC
2006/42/CE, 2006/42/CE, 2006/42/CE 2006/42/CE, 2006/42/CE, AMPEKTMBaMM 2014/30 / ES’
2014/30/CE, 2014/30/CE, 2014/30 /CE‘ 2014/30/CE, 2014/30/CE,  P006/42/CE,  2014/30/CE, 2005/88 / ES é

2005/88/CE oraz | 2005/88/CE and ' 2005/88/CE 2005/88/CE y el | 2005/88/CE " ,
p . 2005/88/CE et au Y, . . vzord
0 modelu with the model . o Richtlinien und modelo certificato | epTudpmumposanHoi A
) o ) modéle certifié : . : veterinarnich
certyfikowanego certified by: ar dem von: por: MOAENN n3: osvedient-
przez: par. '
Eurofins Product Testing Italy Srl - Via Cuorgné, 21 10156 Torino - TO (ltalia)
Numer identyfikacyjny 0477
z nastepujagcym | with the following  |avec le numéro de |Zertifizierten Modell mit | con el siguiente CO CreaytoLwum s timto
numerem certification certification folgender numero de ceptucuumposanHbiM | - certifikacniho
certyfikatu: number: suivant: Zertifizierungsnummer: certificacion: HOMEpOM: Cislem:

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado — Homep Ceptudukara - Certifikacniho ¢islem

XYZ
yaz nastepujgce and  with  the Bt aux normes Die Erklarung § a las siguentes #1 co cnepytowmmu h tyto normy:
standardy: following suivantes: entspricht ~ den | normas: HopMamu:
standards: folgenden
Normen:
EN 280:2013+A1:2015 ENISO 12100:2010 EN ISO 60204-1:2018
Podpisujacy Ihe signatory of |e signataire de Per Unterzeichner El firmante de esta |muo, noanucaswee Bignatafem tohoto
niniejszq this  conformity | cette déclaration | dieser declaracion  de | 310 3afBneHue o | tyrzeni e
deklaracje declaration  is | de conformité est | Konformitétserkldrung | conformidad esta | CCOTBETCTBMM, opravnéna tvofi
zgodnosci  jest | authorized to set | autorisé a | ist autorisiert, das | autorizado  a | YNOTHOMOHEHO technické
s . . . COCTaBUTb
upowazniony do | up the Technical | constituer le | technische crear el TeXHAYECKYIO dokumentace.
utworzenia File. Dossier Unterlagen Expediente [IOKyMeHTaLMI0
dokumentacji Technique. abzufassen. Técnico. 06OpYAOBaHHS
technicznej.

Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-[ata

Pignatti Simone
(Il legale rappresentante - The legal representative)
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http://www.logoslibrary.eu/pls/wordtc/new_wordtheque.w.t?w=%BF%BF%BF%BF%BF%BF%BF%BF%BF%BF&l=ru

DEKLARACJA ZGODNOSCI CE - ES prohlaseni o shodé - CE DECLARATION OF CONFORMITY - DECLARATION CE
DE CONFORMITE' - EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD- 3ASIBJIEHUE O
KOH®OPMHOCTU EC - DEKLARACJA ZGODNOSCI CE
2006/42/CE

Pierwotna Original Déclaration Originalerklarung | Declaracion Origi OpvrvHanbHas original
deklaracja Declaration Originale nal Aeknapauus prohlaseni

Noi - A mou osobou - We - Nous - Wir — Nosotros- Mbl

Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA

Deklarujemy na Declare under Declarons sous Erklaren hiermit Declaramos bajo [Nog Hawwy ProhlaSujeme na
naszg wytaczng our exclusive notre unter Ubernahme | nuestra exclusiva | uckmtounTenbHyto svou vlastni
odpowiedzialnos¢, responsability responsabilité der vollen responsabilidad | oTBeTCTBEHHOCTbL zodpovédnost,
ze produkt:: that the product: exclusive que le | Verantwortung fir | que el producto: 3asBnsem, 4to zZe:
produit: diese Erklérung, uagenve:
daR das Produkt:

Podestu napowietrznego; Pracovni ploSinky; Mobile Elevating Work Platform; Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel; Fahrbare; Hubarbeitsbiihnen;
Plataforma Elevadora Mévil de Personal; [Mnatcopma 4ns BbicOTHOro pabot

Modello - Model - Modéle N° Chassis - Poradové ¢islo ramu - Chassis No. Anno - Rok - Year - Année
Typ — Modelo-MOLEJIb N° Chassis - Fahrgestellnr - N° Chassis - Homep Pama Baujahr — Ano -Tog
X10 EW | XXXXXXXXXX | XXXXXXXXXX

Do ktérego odnosi . . .
sig niniejsza To which this Fa'lz ang;’;]]?; de Auf das sich die Al cual esta K kotopoi ato na krfr:fézzr:?to
deklaracja  jest | declaration refers 46 lp i t vorliegende declaracion se 3asBrnexue tph ! IFu
zgodny z | isincompliance eclaration es Erklarung refiere cumple las | oTHocuTcs vztanue, spiuje

. ; N conforme aux . o ' poZadavky
dyrektywami with the directives directives bezieht, den directivas COOTBETCTBYET 2006/42 | EC
2006/42/CE, 2006/42/CE, 2006/42/CE 2006/42/CE, 2006/42/CE, AMPEKTMBAMM 2014/30 / ES’
2014/30/CE, 2014/30/CE, 2014/30, /CE‘ 2014/30/CE, 2014/30/CE, 2006/42/CE, 2014/30/CE, 2005/88 / ES é
2005/88/CE oraz | 2005/88/CE and 2005/88/CE et‘au 2005/88/CE 2005/88/CE y el | 2005/88/CE " Vzor
do modelu |  with the model modéle certifié Richtlinien und modelo certificato | epTudpmumposanHoi veterinamich
certyfikowanego certified by: dem von: por: MoZenu u3: o
orzez: par osvédceni:

Eurofins Product Testing Italy Srl - Via Cuorgné, 21 10156 Torino - TO (ltalia)
Numer identyfikacyjny 0477

z nastepujgcym | with the following | avecle numérode | Zertifizierten Modell con el siguiente CO CneayoLLmM s timto
numerem certification certification mit folgender numero de ceptucuumposanHbiM | - certifikacniho
certyfikatu: number: suivant: Zertifizierungsnummer: certificacion: HOMEpOM: Cislem:

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado -Homep Ceptudpmkara - Certifikacniho Cislem

XYZ
oraz nastepujgce | and with the | et aux normes | Die Erklarung | y a las siguentes | u co cnepylowumn | a tyto normy:
standardy: following suivantes: entspricht ~ den | normas: HOpMamm:
standards: folgenden
Normen:

EN 280:2013+A1:2015 EN ISO 12100:2010 EN ISO 60204-1:2018

Podpisujacy The signatory of | Le signataire de | Der  Unterzeichner | EI firmante de | /luo, Signatarem
niniejszq this  conformity | cette déclaration | dieser esta declaracion | NoAnucasliee 370 | tohoto tvrzeni je
deklaracje declaration  is | de conformité est | Konformitatserklarung | de conformidad | S@sBnexve O | opravnéna tvofi
zgodnosci  jest | authorized to set | autorisé a | ist autorisiert, das | esta autorizado a | SCOTBETCTEMM. technické

L . . . YNoNHOMO4eHO
upowazniony do | up the Technical | constituer le | technische crear el | cocranTs dokumentace.
utworzenia ) File. Dossigr Unterlagen ExpeFjiente TeXHUYECKYIO
dokumentaciji Technique. abzufassen. Técnico. [IOKYMEHTAL|MIO
technicznej. o6opyaoBaHust

Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-flata

Pignatti Simone
(Il legale rappresentante - The legal representative)
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DEKLARACJA ZGODNOSCI CE - ES prohlaseni o shodé - CE DECLARATION OF CONFORMITY - DECLARATION CE
DE CONFORMITE' - EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD- 3ASIBJIEHUE O
KOH®OPMHOCTU EC - DEKLARACJA ZGODNOSCI CE
2006/42/CE

Pierwotna Original Déclaration Originalerklarung | Declaracion Origi OpvrvHanbHas original
deklaracja Declaration Originale nal Aeknapauus prohlaseni

Noi - A mou osobou - We - Nous - Wir — Nosotros- Mbl

Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA

Deklarujemy na Declare under Declarons sous Erklaren hiermit Declaramos bajo [Nog Hawwy ProhlaSujeme na
naszg wytaczng our exclusive notre unter Ubernahme | nuestra exclusiva | uckmtounTenbHyto svou vlastni
odpowiedzialnos¢, responsability responsabilité der vollen responsabilidad | oTBeTCTBEHHOCTbL zodpovédnost,
ze produkt: that the product: exclusive que le | Verantwortung fir | que el producto: 3asBnsem, 4to zZe:
produit: diese Erklérung, uagenve:
daR das Produkt:

Podestu napowietrznego; Pracovni ploSinky; Mobile Elevating Work Platform; Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel; Fahrbare; Hubarbeitsbiihnen;
Plataforma Elevadora Mévil de Personal; [Mnatcopma 4ns BbicOTHOro pabot

Modello - Model - Modéle N° Chassis - Poradové ¢islo ramu - Chassis No. Anno - Rok - Year - Année
Typ — Modelo-MOLEJIb N° Chassis - Fahrgestellnr - N° Chassis - Homep Pama Baujahr — Ano -Tog
X10 EW WIND | XXXXXXXXXX | XXXXXXXXXX
Do ktdrego odnosi . - .
sie niniejsza To which this Fa'lz ang;’;]]?; de Auf das sich die Al cual esta K kotopoi ato na krfr:fézzr:?to
deklaracja  jest | declaration refers 46 pres vorliegende declaracionse | 3asBnexne prof .
g . éclaration est p . vztahuje, spliiuje

zgodny z | isincompliance conforme aux Erklarung refiere cumple las | oTHocuTCs, ozadavk
dyrektywami with the directives directives bezieht, den directivas COOTBETCTBYET 2(‘))06/ 42 EyC
2006/42/CE, 2006/42/CE, 2006/42/CE 2006/42/CE, 2006/42/CE, AVPEKTUBaMM 2014/30 / ES’
2014/30/CE, 2014/30/CE, 2014/30, /CE‘ 2014/30/CE, 2014/30/CE, 2006/42/CE, 2014/30/CE, 2005/88 / ES é
2005/88/CE oraz | 2005/88/CE and 2005/88/CE et‘au 2005/88/CE 2005/88/CE y el | 2005/88/CE " Vzor
do modelu |  with the model modéle certifié Richtlinien und modelo certificato | epTudpmumposanHoi veterinamich
certyfikowanego certified by: dem von: por: MoZenu u3: o
orzez: par osvédceni:

Eurofins Product Testing Italy Srl - Via Cuorgné, 21 10156 Torino - TO (ltalia)
Numer identyfikacyjny 0477

z nastepujgcym | with the following | avecle numérode | Zertifizierten Modell con el siguiente CO CneayoLLmM s timto
numerem certification certification mit folgender numero de ceptucuumposanHbiM | - certifikacniho
certyfikatu: number: suivant: Zertifizierungsnummer: certificacion: HOMEpOM: Cislem:

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado -Homep Ceptudpmkara - Certifikacniho Cislem

XYZ
oraz nastepujgce | and with the | et aux normes | Die Erklarung | y a las siguentes | u co cnepylowumn | a tyto normy:
standardy: following suivantes: entspricht ~ den | normas: HOpMamm:
standards: folgenden
Normen:

EN 280:2013+A1:2015 EN ISO 12100:2010 EN ISO 60204-1:2018

Podpisujacy The signatory of | Le signataire de | Der  Unterzeichner | EI firmante de | /luo, Signatarem
niniejszq this  conformity | cette déclaration | dieser esta declaracion | NoAnucasliee 370 | tohoto tvrzeni je
deklaracje declaration  is | de conformité est | Konformitatserklarung | de conformidad | S@sBnexve O | opravnéna tvofi
zgodnosci  jest | authorized to set | autorisé a | ist autorisiert, das | esta autorizado a | SCOTBETCTEMM. technické

L . . . YNoNHOMO4eHO
upowazniony do | up the Technical | constituer le | technische crear el | cocranTs dokumentace.
utworzenia ) File. Dossigr Unterlagen ExpeFjiente TeXHUYECKYIO
dokumentaciji Technique. abzufassen. Técnico. [IOKYMEHTAL|MIO
technicznej. o6opyaoBaHust

Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-flata

Pignatti Simone
(Il legale rappresentante - The legal representative)

AR0 Obstuga i konserwacja - Seria X - XS E RESTYLING Str. 125




DEKLARACJA ZGODNOSCI CE - ES prohlaseni o shodé - CE DECLARATION OF CONFORMITY - DECLARATION CE
DE CONFORMITE' - EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD- 3ASIBJIEHUE O
KOH®OPMHOCTU EC - DEKLARACJA ZGODNOSCI CE
2006/42/CE

Pierwotna Original Déclaration Originalerklarung | Declaracion Origi OpvrvHanbHas original
deklaracja Declaration Originale nal Aeknapauus prohlaseni

Noi - A mou osobou - We - Nous - Wir — Nosotros- Mbl

Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA

Deklarujemy na Declare under Declarons sous Erklaren hiermit Declaramos bajo [Nog Hawwy ProhlaSujeme na
naszg wytaczng our exclusive notre unter Ubernahme | nuestra exclusiva | uckmtounTenbHyto svou vlastni
odpowiedzialnos¢, responsability responsabilité der vollen responsabilidad | oTBeTCTBEHHOCTbL zodpovédnost,
ze produkt: that the product: exclusive que le | Verantwortung fir | que el producto: 3asBnsem, 4to zZe:
produit: diese Erklérung, uagenve:
daR das Produkt:

Podestu napowietrznego; Pracovni ploSinky; Mobile Elevating Work Platform; Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel; Fahrbare; Hubarbeitsbiihnen;
Plataforma Elevadora Mévil de Personal; [Mnatcopma 4ns BbicOTHOro pabot

Modello - Model - Modéle N° Chassis - Poradové ¢islo ramu - Chassis No. Anno - Rok - Year - Année
Typ — Modelo-MOLEJIb N° Chassis - Fahrgestellnr - N° Chassis - Homep Pama Baujahr — Ano -Tog
X12 EN | XXXXXXXXXX | XXXXXXXXXX
Do ktérego
Or?igioes'lsjf To which this Fallsa an:é:;fé de Auf das sich die Al cual esta K koTopoi ato na krt;:fézgr:?to
1sza declaration refers [apres vorliegende declaracion se 3asBrexve prof i
deklaracja jest g . déclaration est p ) vztahuje, splfiuje
is in compliance Erklarung refiere cumple las | oTHocuTCs, Y
zgodny z with the directives conforme aux bezieht, den directivas COOTBETCTBYET pozadavky
dyrektywami directives " 2006/42 | EC,
2006/42/CE 2006/42/CE, 2006/42/CE 2006/42/CE, 2006/42/CE, AVpPEKTMBaMM 2014/30 / ES
2014/30/CE’ 2014/30/CE, 2014/30/CE’ 2014/30/CE, 2014/30/CE, 2006/42/CE, 2014/30/CE, 2005/88 / ES’a
2005/88/CE or’az 2005/88/CE and 2005/88/CE et’au 2005/88/CE 2005/88/CE y el | 2005/88/CE " vzor
q with the model s vl Richtlinien und modelo certificato | epTucbnumpoBaHHom o
0 modelu ; ) modéle certifié : ) : veterinarnich
) certified by: . dem von: por: MOAENN U3: T
certyfikowanego par: osvédceni:
przez:

Eurofins Product Testing Italy Srl - Via Cuorgné, 21 10156 Torino - TO (ltalia)
Numer identyfikacyjny 0477

z nastepujagcym | with the following | avec le numérode | Zertifizierten Modell con el siguiente CO CneayoLLMM s timto
numerem certification certification mit folgender numero de ceptucuumposanHbiM | - certifikacniho
certyfikatu: number: suivant: Zertifizierungsnummer: certificacion: HOMEpOM: Cislem:

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado -Homep Ceptudpmkara - Certifikacniho Cislem

XYZ
oraz nastgpujgce | and with the | et aux normes | Die Erklarung | y a las siguentes | u co crepylowumu | a tyto normy:
standardy: following suivantes: entspricht ~ den | normas: HOpMamm:
standards: folgenden
Normen:

EN 280:2013+A1:2015 EN ISO 12100:2010 EN ISO 60204-1:2018

Podpisujacy The signatory of | Le signataire de | Der  Unterzeichner | EI firmante de | /luo, Signatarem
niniejszq this  conformity | cette déclaration | dieser esta declaracion | MoAMMcaBlee 370 | tohoto tvrzeni je
deklaracje declaration  is | de conformité est | Konformitétserklarung | de conformidad | 33Bn€Hue O | opravnéna tvofi
zgodnosci  jest | authorized to set | autorisé a | ist autorisiert, das | esta autorizado a | SCOTBSTCTEMM. technické

L . . . YnonHOMO4eHO
upowazniony do | up the Technical | constituer le | technische crear el | cocranTs dokumentace.
utworzenia File. Dossier Unterlagen Expediente TeXHUYECKYIO
dokumentaciji Technique. abzufassen. Técnico. [IOKyMEHTAL|MIO
technicznej. o6opyaoBaHust

Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-flata

Pignatti Simone
(Il legale rappresentante - The legal representative)

AR0 Obstuga i konserwacja - Seria X - XS E RESTYLING Str. 126




DEKLARACJA ZGODNOSCI CE - ES prohlaseni o shodé - CE DECLARATION OF CONFORMITY - DECLARATION CE
DE CONFORMITE' - EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD- 3ASIBJIEHUE O
KOH®OPMHOCTU EC - DEKLARACJA ZGODNOSCI CE

Pierwotna
deklaracja

Deklarujemy na

Original
Declaration

Déclaration
Originale

2006/42/CE

Originalerklarung

Declaracion Origi
nal

Noi - A mou osobou - We - Nous - Wir — Nosotros- Mbl

OpuruHanbHas
Aeknapauus

Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA

Declare under

naszg wytaczng our exclusive
odpowiedzialnos¢, responsability
ze produkt: that the product:

Declarons sous

notre
responsabilité

exclusive que le

produit:

Erklaren hiermit
unter Ubernahme
der vollen
Verantwortung fiir
diese Erklérung,
daB das Produkt;

Declaramos bajo
nuestra exclusiva
responsabilidad
que el producto:

[Nog Hawwy
UCKITOYNTENBHYHO
OTBETCTBEHHOCTb

3asBMAeM, YTO
uspenve:

original
prohlaseni

ProhlaSujeme na

svou vlastni
zodpovédnost,
ze:

Podestu napowietrznego; Pracovni ploSinky; Mobile Elevating Work Platform; Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel; Fahrbare; Hubarbeitsbiihnen; Plataforma
Elevadora Mévil de Personal; Mnatchopma ans BbICOTHOrO pabot

Modello - Model - Modéele
Typ — Modelo-MOLEJIb

N° Chassis - Poradové ¢islo ramu - Chassis No.
N° Chassis - Fahrgestellnr - N° Chassis - Homep Pama

Anno - Rok - Year - Année
Baujahr — Ano -log

X12 EW | XXX | XXX
Do ktérego
Od.n.os.' Si¢ To which this Falsantll objet de Auf das sich die Al cual esta K kotopoi ato na ktere’ € t9t0
niniejsza . la présente . iy prohlaseni
. declaration refers . . vorliegende declaracion se 3asBrexue ! i
deklaracja jest g . déclaration est p ) vztahuje, splfiuje
is in compliance Erklarung refiere cumple las | oTHocuTCs, Y
zgodny z ith the directi conforme aux bezieht d directi pozadavky
dyrektywari with the directives directives ezieht, den irectivas COOTBETCTBYET 2006/42 / EC
2006/42/CE 2006/42/CE, 2006/42/CE 2006/42/CE, 2006/42/CE, AVPEKTMBaMM 2014/30 / ES’
2014/30/CE’ 2014/30/CE, 2014/30/CE’ 2014/30/CE, 2014/30/CE, 2006/42/CE, 2014/30/CE, 2005/88 / ES’a
' 2005/88/CE and ' 2005/88/CE 2005/88/CE y el | 2005/88/CE " ,
2005/88/CE oraz . 2005/88/CE et au s o . vzor(i
with the model . o Richtlinien und modelo certificato | epTudmumposanHoi A
do modelu o ) modéle certifié : . : veterinarnich
' certified by: dem von: por: MOZEN 13: P
certyfikowanego par osvédceni:
przez:
Eurofins Product Testing Italy Srl - Via Cuorgné, 21 10156 Torino - TO (ltalia)
Numer identyfikacyjny 0477
z nastepujacym | with the following | avec le numeéro de Zertifizierten Modell con el siguiente CO CriedyioLLum s timto
numerem certification certification mit folgender ndmero de CepTMMOULMPOBaAHHLIM certifikaéniho
certyfikatu: number: suivant: Zertifizierungsnummer: certificacion: HOMEpOM: Cislem:

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado -Homep Ceptudpmkara - Certifikacniho Cislem

XYZ

oraz nastepujgce | and with the | et aux normes | Die Erklarung | y a las siguentes | u co cnepylowumn | a tyto normy:
standardy: following suivantes: entspricht ~ den | normas: Hopmamm:

standards: folgenden

Normen:
EN 280:2013+A1:2015 ENISO 12100:2010 EN ISO 60204-1:2018

Podpisujacy The signatory of | Le signataire de | Der  Unterzeichner | EI firmante de | /luo, Signatarem
niniejszq this  conformity | cette déclaration | dieser esta declaracion | noAnucasluee 310 | tohoto tvrzeni je
deklaracje declaration  is | de conformité est | Konformitétserklarung | de conformidad | 33BN€Hue 0 | opravnéna tvofi
zgodnosci  jest | authorized to set | autorisé a | ist autorisiert, das | esta autorizado a | CCOTBSTCTEAM. technické
upowazniony do | up the Technical | constituer le | technische crear el Zgg::;mqem dokumentace.
utworzenia File. Dossier Unterlagen Expediente TeXHUYECKYIO
dokumentaciji Technique. abzufassen. Técnico. [OKyMEHTaLMI0
technicznej. o6opyaoBaHust

Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-flata

Pignatti Simone
(Il legale rappresentante - The legal representative)

Obstuga i konserwacja — Seria X — XS E RESTYLING Str. 127
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DEKLARACJA ZGODNOSCI CE - ES prohlaseni o shodé - CE DECLARATION OF CONFORMITY - DECLARATION CE
DE CONFORMITE' - EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD- 3ASIBJIEHUE O
KOH®OPMHOCTU EC - DEKLARACJA ZGODNOSCI CE
2006/42/CE

Pierwotna Original Déclaration Originalerklarung | Declaracion Origi OpvrvHanbHas original
deklaracja Declaration Originale nal Aeknapauus prohlaseni

Noi - A mou osobou - We - Nous - Wir — Nosotros- Mbl

Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA

Deklarujemy na Declare under Declarons sous Erklaren hiermit Declaramos bajo [Nog Hawwy ProhlaSujeme na
naszg wytaczng our exclusive notre unter Ubernahme | nuestra exclusiva | uckmtounTenbHyto svou vlastni
odpowiedzialnos¢, responsability responsabilité der vollen responsabilidad | oTBeTCTBEHHOCTbL zodpovédnost,
ze produkt: that the product: exclusive que le | Verantwortung fir | que el producto: 3asBnsem, 4to zZe:
produit: diese Erklérung, uagenve:
daR das Produkt:

Podestu napowietrznego; Pracovni ploSinky; Mobile Elevating Work Platform; Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel; Fahrbare; Hubarbeitsbiihnen;
Plataforma Elevadora Mévil de Personal; [Mnatcopma 4ns BbicOTHOro pabot

Modello - Model - Modéle N° Chassis - Poradové ¢islo ramu - Chassis No. Anno - Rok - Year - Année
Typ — Modelo-MOLEJIb N° Chassis - Fahrgestellnr - N° Chassis - Homep Pama Baujahr — Ano -Tog
X12 EW WIND | XXXXXXXXXX | XXXXXXXXXX
Do ktorego odnosi To which this Falsantll objet de Auf das sich die Al cual esta K kotopoi ato na ktere’ € t9t0
sie niniejsza d X la présente i o prohlaSeni
deklaracia iest eclaration refers . . vorliegende declaracion se | 3asenexue . oy
ja ) L . déclaration est p . vztahuje, spifiuje
zgodny z is in compliance conforme aux Erklarung refiere cumple las | oTHocuTcs, oradavk
dyrektywami with the directives directives bezieht, den directivas COOTBETCTBYET 2806/ 42 E%
2006/42/CE, 2006/42ICE, 2006/42/CE 2006/42ICE, 2006/42ICE, AMpeKTMBaMM 2014130 / ES’
2014/30/CE, 2014/30/CE, 2014/30, /CE’ 2014/30/CE, 2014/30/CE, 2006/42/CE, 2014/30/CE, 2005/88 / ES,a
2005/88/CE orazdo | 2005/88/CE and : 2005/88/CE 2005/88/CE y el | 2005/88/CE " .
modelu ) 2005/88/CE et au o - . vzorl
with the model s vl Richtlinien und modelo certificato | epTucbnumpoBaHHom o
certyfikowanego ) . modéle certifié : ) : veterinarnich
. certified by: dem von: por: MOJESN U3: P
przez: par osvédceni:
Eurofins Product Testing Italy Srl - Via Cuorgné, 21 10156 Torino - TO (ltalia)
Numer identyfikacyjny 0477
z nastepujgcym | with the following | avec le numérode | Zertifizierten Modell con el siguiente CO CneayoLLmM s timto
numerem certification certification mit folgender numero de ceptucuumposanHbiM | - certifikacniho
certyfikatu: number: suivant: Zertifizierungsnummer: certificacion: HOMEpOM: Cislem:

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado -Homep Ceptudpmkara - Certifikacniho Cislem

XYZ
oraz nastepujgce | and with the | et aux normes | Die Erklarung | y a las siguentes | u co cnepylowyumn | a tyto normy:
standardy: following suivantes: entspricht ~ den | normas: HOpMamm:
standards: folgenden
Normen:

EN 280:2013+A1:2015 EN ISO 12100:2010 EN ISO 60204-1:2018

Podpisujacy The signatory of | Le signataire de | Der  Unterzeichner | EI firmante de | /Tuo, Signatarem
niniejszq this  conformity | cette déclaration | dieser esta declaracion | MoAMMcaBlee 3T0 | tohoto tvrzeni je
deklaracje declaration  is | de conformité est | Konformitatserklarung | de conformidad | 3@7Bnexve O | opravnéna tvofi
zgodnosci  jest | authorized to set | autorisé a | ist autorisiert, das | esta autorizadoa | CCOTBETCTEA, technické

L . . . YNOTHOMQOYEHO
upowazniony do | up the Technical | constituer le | technische crear el | cocranTs dokumentace.
utworzenia File. Dossier Unterlagen Expediente TEXHUYECKYIO
dokumentaciji Technique. abzufassen. Técnico. [IOKYMEHTAL|MIO
technicznej. 06opyaoBaHust

Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-ata

Pignatti Simone
(Il legale rappresentante - The legal representative)

AR0 Obstuga i konserwacja - Seria X - XS E RESTYLING Str. 128




DEKLARACJA ZGODNOSCI CE - ES prohlaseni o shodé - CE DECLARATION OF CONFORMITY - DECLARATION CE
DE CONFORMITE' - EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD- 3ASIBJIEHUE O
KOH®OPMHOCTU EC - DEKLARACJA ZGODNOSCI CE
2006/42/CE

Pierwotna Original Déclaration Originalerklarung | Declaracion Origi OpvrvHanbHas original
deklaracja Declaration Originale nal Aeknapauus prohlaseni

Noi - A mou osobou - We - Nous - Wir — Nosotros- Mbl

Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA

Deklarujemy na Declare under Declarons sous Erklaren hiermit Declaramos bajo [Nog Hawwy ProhlaSujeme na
naszg wytaczng our exclusive notre unter Ubernahme | nuestra exclusiva | uckmtounTenbHyto svou vlastni
odpowiedzialnos¢, responsability responsabilité der vollen responsabilidad | oTBeTCTBEHHOCTbL zodpovédnost,
ze produkt: that the product: exclusive que le | Verantwortung fir | que el producto: 3asBnsem, 4to zZe:
produit: diese Erklérung, uagenve:
daR das Produkt:

Podestu napowietrznego; Pracovni ploSinky; Mobile Elevating Work Platform; Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel; Fahrbare; Hubarbeitsbiihnen;
Plataforma Elevadora Mévil de Personal; [Mnatcopma 4ns BbicOTHOro pabot

Modello - Model - Modéle N° Chassis - Poradové ¢islo ramu - Chassis No. Anno - Rok - Year - Année
Typ — Modelo-MOLEJIb N° Chassis - Fahrgestellnr - N° Chassis - Homep Pama Baujahr — Ano -Tog
X14 EW | XXXXXXXXXX | XXXXXXXXXX
Do ktérego
Or?igioes'lsjf To which this Fallsa an:é:;fé de Auf das sich die Al cual esta K koTopoi ato na krt;:fézgr:?to
1sza declaration refers [apres vorliegende declaracion se 3asBrexve prof i
deklaracja jest g . déclaration est p ) vztahuje, splfiuje
is in compliance Erklarung refiere cumple las | oTHocuTCs, Y
zgodny z with the directives conforme aux bezieht, den directivas COOTBETCTBYET pozadavky
dyrektywami directives " 2006/42 | EC,
2006/42/CE 2006/42/CE, 2006/42/CE 2006/42/CE, 2006/42/CE, AVpPEKTMBaMM 2014/30 / ES
2014/30/CE’ 2014/30/CE, 2014/30/CE’ 2014/30/CE, 2014/30/CE, 2006/42/CE, 2014/30/CE, 2005/88 / ES’a
2005/88/CE or’az 2005/88/CE and 2005/88/CE et’au 2005/88/CE 2005/88/CE y el | 2005/88/CE " vzor
q with the model s vl Richtlinien und modelo certificato | epTucbnumpoBaHHom o
0 modelu ; ) modéle certifié : ) : veterinarnich
) certified by: dem von: por: MOJESN U3: T
certyfikowanego par osvédceni:
przez:

Eurofins Product Testing Italy Srl - Via Cuorgné, 21 10156 Torino - TO (ltalia)
Numer identyfikacyjny 0477

z nastepujagcym | with the following | avec le numérode | Zertifizierten Modell con el siguiente CO CneayoLLMM s timto
numerem certification certification mit folgender numero de ceptucuumposanHbiM | - certifikacniho
certyfikatu: number: suivant: Zertifizierungsnummer: certificacion: HOMEpOM: Cislem:

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado -Homep Ceptudpmkara - Certifikacniho Cislem

XYZ
oraz nastgpujgce | and with the | et aux normes | Die Erklarung | y a las siguentes | u co crepylowumu | a tyto normy:
standardy: following suivantes: entspricht ~ den | normas: HOpMamm:
standards: folgenden
Normen:

EN 280:2013+A1:2015 EN ISO 12100:2010 EN ISO 60204-1:2018

Podpisujacy The signatory of | Le signataire de | Der  Unterzeichner | EI firmante de | /luo, Signatarem
niniejszq this  conformity | cette déclaration | dieser esta declaracion | MoAMMcaBlee 370 | tohoto tvrzeni je
deklaracje declaration  is | de conformité est | Konformitétserklarung | de conformidad | 33Bn€Hue O | opravnéna tvofi
zgodnosci  jest | authorized to set | autorisé a | ist autorisiert, das | esta autorizado a | SCOTBSTCTEMM. technické

L . . . YnonHOMO4eHO
upowazniony do | up the Technical | constituer le | technische crear el | cocranTs dokumentace.
utworzenia File. Dossier Unterlagen Expediente TeXHUYECKYIO
dokumentaciji Technique. abzufassen. Técnico. [IOKyMEHTAL|MIO
technicznej. o6opyaoBaHust

Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-flata

Pignatti Simone
(Il legale rappresentante - The legal representative)

AR0 Obstuga i konserwacja - Seria X - XS E RESTYLING Str. 129




DEKLARACJA ZGODNOSCI CE - ES prohlaseni o shodé - CE DECLARATION OF CONFORMITY - DECLARATION CE
DE CONFORMITE' - EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD- 3ASIBJIEHUE O
KOH®OPMHOCTU EC - DEKLARACJA ZGODNOSCI CE
2006/42/CE

Originalerklarung Original

prohladeni

Declaracion
Original

OpuruHanbHas
Jeknapaums

Déclaration
Originale

Pierwotna
deklaracja

Original
Declaration

Noi - A mou osobou - We - Nous - Wir — Nosotros- Mbl

Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA

Deklarujemy na Declare under Declarons sous Erklaren hiermit Declaramos bajo [Nog Hawwy ProhlaSujeme na
naszg wytaczng our exclusive notre unter Ubernahme | nuestra exclusiva | uckmtounTenbHyto svou vlastni
odpowiedzialnos¢, responsability responsabilité der vollen responsabilidad | oTBeTCTBEHHOCTbL zodpovédnost,
ze produkt: that the product: exclusive que le | Verantwortung fiir | que el producto: 3aABMSEM, 4TO ze:
produit: diese Erklarung, n3genve:
dal das Produkt:

Podestu napowietrznego; Pracovni ploéinky; Mobile Elevating Work Platform; Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel; Fahrbare; Hubarbeitsbihnen;
Plataforma Elevadora Mévil de Personal; Mnatcopma 4ns BbICOTHOrO pabot

Modello - Model - Modéle
Typ — Modelo-MOLEJIb

N° Chassis - Poradové ¢islo ramu - Chassis No.
N° Chassis - Fahrgestellnr - N° Chassis - Homep Pama

Anno - Rok - Year - Année
Baujahr — Ano -log

Do ktdrego
odnosi sig
niniejsza
deklaracja jest
zgodny z
dyrektywami
2006/42/CE,
2014/30/CE,
2005/88/CE oraz
do modelu
certyfikowanego
przez

z nastepujacym
numerem
certyfikatu:

X14 EN | XXOOXXXXXX | XXOOXXXXXX
To which this Falsantll objet de Auf das sich die Al cual esta K koTopoit ato na ktere’ e t9t0
X la présente . o prohlaseni
declaration refers . . vorliegende declaracion se 3asBrnexue ! .
g . déclaration est p . vztahuje, spliiuje
is in compliance Erklarung refiere cumple las | oTHocuTCs, -
. N conforme aux . o poZadavky
with the directives directives bezieht, den directivas COOTBETCTBYET 2006/42 | EC
2006/42/CE, 2006/42/CE 2006/42/CE, 2006/42/CE, AVpEKTMBaMM 2014130 / ES’
2014/30/CE, 2014/30/CE‘ 2014/30/CE, 2014/30/CE, 2006/42/CE, 2014/30/CE, 2005/88 / ESé
2005/88/CE and ' 2005/88/CE 2005/88/CE y el | 2005/88/CE " ,
. 2005/88/CE et au s o . vzori
with the model . o Richtlinien und modelo certificato | epTudpmumposanHoi A
o } modéle certifié : . : veterinarnich
certified by: i dem von: por: MOZENM 13: P
par: osvédceni:
Eurofins Product Testing Italy Srl - Via Cuorgné, 21 10156 Torino - TO (ltalia)
Numer identyfikacyjny 0477
with the following | avec le numéro de Zertifizierten Modell con el siguiente CO CriegyioLLum s timto
certification certification mit folgender ndmero de cepTudnumpoBantbiM | certifikaéniho
number: suivant: Zertifizierungsnummer: certificacion: HOMEpOM: Cislem:

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado — Homep Ceptudmkara - Certifikacniho Cislem

XYZ
oraz nastepujgce | and with the | et aux normes | Die Erklarung | y a las siguentes | u co crepylowumn | a tyto normy:
standardy: following suivantes: entspricht ~ den | normas: HOpMamm:
standards: folgenden
Normen:
EN 280:2013+A1:2015 ENISO 12100:2010 EN ISO 60204-1:2018
Podpisujacy The signatory of | Le signataire de | Der  Unterzeichner | El firmante de | Jluuo, Signatarem
niniejsza this  conformity | cette déclaration | dieser esta declaracion | nognucasluee tohoto tvrzeni je
deklaracje declaration  is | de conformité est | Konformitatserklarung | de conformidad | aTo 3asBnenue o | opravnéna tvofi
zgodno$ci  jest | authorized to set | autorisé a | ist autorisiert, das | esta autorizado a | cooTeTCTBUM, technické
upowazniony do | up the Technical | constituer le | technische crear el | ynonHomoueHo dokumentace.
utworzenia File. Dossier Unterlagen Expediente COCTaBUTb
dokumentaciji Technique. abzufassen. Técnico. TEXHUYECKYHO
technicznej. AOKYMEHTaLmio
obopynoBaHus

Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-ata

Pignatti Simone
(Il legale rappresentante - The legal representative)
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DEKLARACJA ZGODNOSCI CE - ES prohlaseni o shodé - CE DECLARATION OF CONFORMITY - DECLARATION CE
DE CONFORMITE' - EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD- 3ASIBJIEHUE O
KOH®OPMHOCTU EC - DEKLARACJA ZGODNOSCI CE
2006/42/CE

Originalerklarung Original

prohladeni

Declaracion
Original

OpuruHanbHas
Jeknapaums

Déclaration
Originale

Original
Declaration

Pierwotna
deklaracja

Noi - A mou osobou - We - Nous - Wir — Nosotros- Mbl

Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA

Deklarujemy na Declare under Declarons sous Erklaren hiermit Declaramos bajo [Nog Hawwy ProhlaSujeme na
naszg wytaczng our exclusive notre unter Ubernahme | nuestra exclusiva | uckmtounTenbHyto svou vlastni
odpowiedzialnos¢, responsability responsabilité der vollen responsabilidad | oTBeTCTBEHHOCTbL zodpovédnost,
ze produkt: that the product: exclusive que le | Verantwortung fiir | que el producto: 3aABMSEM, 4TO ze:
produit: diese Erklarung, n3genve:
dal das Produkt:

Podestu napowietrznego; Pracovni ploéinky; Mobile Elevating Work Platform; Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel; Fahrbare; Hubarbeitsbihnen;
Plataforma Elevadora Mévil de Personal; Mnatcopma 4ns BbICOTHOrO pabot

Anno - Rok - Year - Année
Baujahr — Ano -log

N° Chassis - Poradové ¢islo ramu - Chassis No.
N° Chassis - Fahrgestellnr - N° Chassis - Homep Pama

Modello - Model - Modéle
Typ — Modelo-MOLEJIb

X16 EW | XXOOXXXXXX | XXOOXXXXXX
Do ktdrego
odnosi sig Towhichthis | Fasantlobjetde |, ¢ qcsichdie | Alcualesta | K kotopoit 370 na kleré se toto
niniejsza . la présente . o prohlaseni
L declaration refers . . vorliegende declaracion se 3asBrnexne ! .
deklaracja jest g . déclaration est p . vztahuije, splfiuje
is in compliance Erklarung refiere cumple las | oTHocuTCs, -
zgodny z ) N conforme aux . o pozadavky
. with the directives L bezieht, den directivas COOTBETCTBYET
dyrektywami 2006/42/CE directives 2006/42/CE 2006/42/CE 2006/42 / EC,
2006/42/CE : 2006/42/CE ! | ArpeKThBaN 2014130 / ES
2014/30/CEY 2014/30/CE, 2014/30/CE‘ 2014/30/CE, 2014/30/CE, 2006/42/CE, 2014/30/CE, 2005/88 / ESé
' 2005/88/CE and ' 2005/88/CE 2005/88/CE y el | 2005/88/CE " ,
2005/88/CE oraz . 2005/88/CE et au s o . vzor(i
with the model . o Richtlinien und modelo certificato | epTudpmumposanHoi A
do modelu o ) modéle certifié : . : veterinarnich
' certified by: i dem von: por: MOZENM 13: P
certyfikowanego par: osvédceni:
przez
Eurofins Product Testing Italy Srl - Via Cuorgné, 21 10156 Torino - TO (ltalia)
Numer identyfikacyjny 0477
oraz with the following | avec le numéro de Zertifizierten Modell con el siguiente CO CresyoLwmm s timto
nastepujace certification certification mit folgender numero de cepTucmumpoanHbiM | certifikacniho
standardy: number: suivant: Zertifizierungsnummer: certificacion: HOMEpOoM: Cislem:

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado — Homep Ceptudmkara - Certifikacniho Cislem

XYZ
oraz nastepujgce | and with the | et aux normes | Die Erklarung | v a las siguentes | uco cnepytowmmu | a tyto normy:
standardy: following suivantes: entspricht ~ den | normas: HopMamu:
standards: folgenden
Normen:
EN 280:2013+A1:2015 ENISO 12100:2010 EN ISO 60204-1:2018
Podpisujacy The signatory of | Le signataire de | Der  Unterzeichner | El firmante de | Jluuo, Signatarem
niniejsza this  conformity | cette déclaration | dieser esta declaracion | nognucasluee tohoto tvrzeni je
deklaracje declaration  is | de conformité est | Konformitatserklarung | de conformidad | aTo 3asBnenue o | opravnéna tvofi
zgodno$ci  jest | authorized to set | autorisé a | ist autorisiert, das | esta autorizado a | cooTeTCTBUM, technické
upowazniony do | up the Technical | constituer le | technische crear el | ynonHomoueHo dokumentace.
utworzenia File. Dossier Unterlagen Expediente COCTaBUTb
dokumentaciji Technique. abzufassen. Técnico. TEXHUYECKYHO
technicznej. AOKYMEHTaLmio
obopynoBaHus

Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-ata

Pignatti Simone
(Il legale rappresentante - The legal representative)
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http://www.multitran.ru/c/m.exe?t=7645_2_23
http://www.logoslibrary.eu/pls/wordtc/new_wordtheque.w.t?w=%BF%BF&l=ru
http://www.logoslibrary.eu/pls/wordtc/new_wordtheque.w.t?w=%BF%BF%BF%BF%BF&l=ru
http://www.multitran.ru/c/m.exe?t=262622_2_23
http://www.multitran.ru/c/m.exe?t=1582_2_23
http://www.logoslibrary.eu/pls/wordtc/new_wordtheque.w.t?w=%BF%BF%BF%BF%BF&l=ru
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DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA' - ES PROHLASENi O SHODE - CE DECLARATION OF CONFORMITY -
DECLARATION CE DE CONFORMITE' - EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD-

Pierwotna
deklaracja

Deklarujemy na

Original
Declaration

3AABINEHWE O KOH®OPMHOCTU EC
2006/42/CE
original
prohla3eni

OpuruHanbHas
Aeknapauus

Déclaration
Originale

Declaracion Origi
nal

Originalerklarung

Noi - A mou osobou - We - Nous - Wir — Nosotros- Mbl

Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA

Declare under

naszg wytaczng, our exclusive
odpowiedzialnos¢, responsability
ze produkt: that the product:

Declarons sous Erklaren hiermit Declaramos bajo MMog Hawwy ProhlaSujeme na
notre unter Ubernahme | nuestra exclusiva | uckniountensHyto svou viastni
responsabilité der vollen responsabilidad | oTBeTCTBEHHOCTb zodpovédnost,
exclusive que le | Verantwortung fiir | que el producto: 3asBnseM, 4to ze:
produit: diese Erklérung, usgenue:
daR das Produkt:

Podestu napowietrznego; Pracovni ploéinky; Mobile Elevating Work Platform; Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel; Fahrbare; Hubarbeitsbihnen;
Plataforma Elevadora Mévil de Personal; Mnatcopma 4ns BbICOTHOrO pabot

Modello - Model - Modéele
Typ — Modelo-MOLEJIb

Anno - Rok - Year - Année

N° Chassis - Poradové ¢islo ramu - Chassis No.
Baujahr — Ano -log,

N° Chassis - Fahrgestellnr - N° Chassis - Homep Pama

XS7 RESTYLING XXXXXXXXXX XXXXXXXXXX
Do ktérego
Od.n.os.' Sig To which this Falsantll objet de Auf das sich die Al cual esta K kotopoi ato na ktere’ € t9t0
niniejsza . la présente . iy prohlaseni
. declaration refers . . vorliegende declaracion se 3asBrexve ! i
deklaracja jest g . déclaration est p ) vztahuje, splfiuje
is in compliance Erklarung refiere cumple las | oTHocuTCs, Y
zgodny z ith the directi conforme aux bezieht d directi pozadavky
dyrektywarmi with the directives directives ezieht, den irectivas COOTBETCTBYET 2006/42 / EC
2006/42/CE 2006/42/CE, 2006/42/CE 2006/42/CE, 2006/42/CE, AVpPEKTMBaMM 2014/30 / ES’
2014/30/CE’ 2014/30/CE, 2014/30/CE’ 2014/30/CE, 2014/30/CE, 2006/42/CE, 2014/30/CE, 2005/88 / ES’a
' 2005/88/CE and ' 2005/88/CE 2005/88/CE y el | 2005/88/CE " ,
2005/88/CE oraz . 2005/88/CE et au s o . vzor(
with the model . e Richtlinien und modelo certificato | epTudmumposanHoi A
do modelu o . modéle certifié : . : veterinarnich
' certified by: i dem von: por: MOZENM 13: P
certyfikowanego par: osvédceni:
przez
Eurofins Product Testing Italy Srl - Via Cuorgné, 21 10156 Torino - TO (ltalia)
Numer identyfikacyjny 0477
oraz with the following | avec le numéro de Zertifizierten Modell con el siguiente CO CriesyoLwmm s timto
nastepujace certification certification mit folgender nimero de cepTudmumpoBaHHbiM | certifikaéniho
standardy: number: suivant: Zertifizierungsnummer: certificacion: HOMEpOM: Cislem:

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado -Homep Ceptudpmkara - Certifikacniho Cislem

XYZ
oraz nastepujgce | and with the | et aux normes | Die Erklarung | y a las siguentes | u co | atytonormy:
standardy: following suivantes: entspricht ~ den | normas: cregyoLLmMm
standards: folgenden HOpMamu:
Normen:
EN 280:2013+A1:2015 ENISO 12100:2010 EN ISO 60204-1:2018

Podpisujacy The signatory of | Le signataire de | Der  Unterzeichner | EI firmante de | Muuo, Signatafem
niniejszq this  conformity | cette déclaration | dieser esta declaracion | nognucasluee tohoto tvrzeni je
deklaracje declaration  is | de conformité est | Konformitétserklarung | de conformidad | ato 3asBrneHue o | opravnéna tvofi
zgodno$ci  jest | authorized to set | autorisé a | ist autorisiert, das | esta autorizado a | cootBeTcTBUM, technické
upowazniony do | up the Technical | constituer le | technische crear el | ynonHomoueHo dokumentace.
utworzenia File. Dossier Unterlagen Expediente COCTaBUTb
dokumentaciji Technique. abzufassen. Técnico. TEXHUYECKYHO
technicznej. [OKYMEHTALMIO

obopynoBaHus

Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-[lata

Pignatti Simone
(Il legale rappresentante - The legal representative)

ARO
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DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA' - ES PROHLASENi O SHODE - CE DECLARATION OF CONFORMITY -
DECLARATION CE DE CONFORMITE' - EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD-

Pierwotna
deklaracja

Deklarujemy na
naszg wytaczng,
odpowiedzialnos¢,
ze produkt:

Podestu napowietrznego;

Modello - Model - Modéele

3AABINEHWE O KOH®OPMHOCTU EC
2006/42/CE
original
prohla3eni

Declaracion Origi
nal

OpuruHanbHas
Aeknapauus

Déclaration Originalerklarung

Originale

Original
Declaration

Noi - A mou osobou - We - Nous - Wir — Nosotros- Mbl

Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA

Declare under Declarons sous Erklaren hiermit | Declaramos bajo MMog HaLuy Prohlaujeme na
our exclusive notre unter Ubernahme | nuestra exclusiva | uckniountensHyto svou viastni
responsability responsabilité der vollen responsabilidad | oTBeTCTBEHHOCTb zodpovédnost,
that the product: exclusive que le | Verantwortung fir | que el producto: 3asB1seM, YTO zZe:
produit: diese Erklarung, usgenue:
daR das Produkt:

Pracovni ploSinky; Mobile Elevating Work Platform; Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel; Fahrbare; Hubarbeitsbihnen;
Plataforma Elevadora Mévil de Personal; Mnatcopma 4ns BbICOTHOrO pabot

‘ N° Chassis - Poradové ¢islo ramu - Chassis No. ‘ Anno - Rok - Year - Année

Typ — Modelo-MOLEJIb N° Chassis - Fahrgestellnr - N° Chassis - Homep Pama Baujahr — Ano -Tog
XS8 RESTYLING LIGHT XXXXXXXXXX XXXXXXXXXX
Do ktorego odnosi I Faisant 'objet de -
sie ninicjsza To Wh.ICh this la présente Auf dgs sich die Al cual .gsta K KoTopoit 370 '
deklaracja jest declaration refers 46 . vorliegende declaracion se na které se toto
L . éclaration est b : 3afBneqne sseni i
2godny 2 is in compliance sonforme aux Erklarung refiere cumple 1as | orrocutes. prohlaeni vztahuje,
dyrektywami with the directives directives bezieht, den directivas COOTBETCTBYET Sp?;é% /ﬁ%zfggvky
2006/42ICE, 2006/42/CE, 2006/42/CE 2006/42/CE, 2006/42/CE, | mupektvsamn 2014/30 / ES,
2014/30/CE, 2014/30/CE ’ 2014/30/CE 2014/30/CE 2006/42/CE,  2014/30/CE, ;
’ 2014/30/CE, ’ ’ 2005/88 /ES a
2005/88/CE orazdo | 2005/88/CE and 2005/88/CE ef au 2005/88/CE 2005/88/CE y el | 2005/88/CE M| \zord veterinamich
modelu with the model X e Richtlinien und | modelo certificato | €PT™MPUUPOBaHHO/ osvédceni:
certyfikowanego o } modéle certifié ] i MOZENM 13:
, certified by: dem von: por:
przez: par
Eurofins Product Testing Italy Srl - Via Cuorgné, 21 10156 Torino - TO (ltalia)
Numer identyfikacyjny 0477
oraz with the following | avec le numéro de Zertifizierten Modell con el siguiente CO CriesyoLwmm s timto
nastepujace certification certification mit folgender nimero de cepTudmumpoBaHHbiM | certifikaéniho
standardy: number: suivant: Zertifizierungsnummer: certificacion: HOMEpOM: Cislem:
N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado -Homep Ceptudpmkara - Certifikacniho Cislem

XYZ

oraz nastepujgce | and with the | et aux normes | Die Erklarung | y a las siguentes |  co cnepylowumn | a tyto normy:
standardy: following suivantes: entspricht ~ den | normas: HOpMamm:
standards: folgenden
Normen:
EN 280:2013+A1:2015 ENISO 12100:2010 EN ISO 60204-1:2018
Podpisujacy The signatory of | Le signataire de | Der  Unterzeichner | EI firmante de | fivuo, Signatarem
niniejsza deklaracie | this  conformity | cette déclaration | dieser esta declaracion | MoAnMCaBlee 31O | tohoto tvrzeni je
zgodnosci jest | declaration  is | de conformité est | Konformitatserkldrung | de conformidad | 38%Bnetve O | opravnéna tvofi
upowazniony do | o hrized to set | autorisé a | ist autorisiert, das | esta autorizado a | CCOTEETCTBMV, technické
utworzenia . . . YNonHOMO4eHO
dokumentacj up the Technical constlltuer le | technische crear el | cocranTs dokumentace.
technicznej. File. Dossier Unterlagen Expediente TeXHUYECKYIO
Technique. abzufassen. Técnico. [IOKyMEHTAL|MIO
obopyaoBaHus

Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-lata

Pignatti Simone
(Il legale rappresentante - The legal representative)

ARO
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DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA' - ES PROHLASENi O SHODE - CE DECLARATION OF CONFORMITY -
DECLARATION CE DE CONFORMITE' - EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD-

Pierwotna
deklaracja

Deklarujemy na

Original
Declaration

3AABINEHWE O KOH®OPMHOCTU EC
2006/42/CE
original
prohla3eni

OpuruHanbHas
Aeknapauus

Déclaration
Originale

Declaracion Origi
nal

Originalerklarung

Noi - A mou osobou - We - Nous - Wir — Nosotros- Mbl

Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA

Declare under

naszg wytaczng, our exclusive
odpowiedzialnos¢, responsability
ze produkt: that the product:

Declarons sous Erklaren hiermit Declaramos bajo MMog Hawwy ProhlaSujeme na
notre unter Ubernahme | nuestra exclusiva | uckniountensHyto svou viastni
responsabilité der vollen responsabilidad | oTBeTCTBEHHOCTb zodpovédnost,
exclusive que le | Verantwortung fiir | que el producto: 3asBnseM, 4to ze:
produit: diese Erklérung, usgenue:
daR das Produkt:

Podestu napowietrznego; Pracovni ploéinky; Mobile Elevating Work Platform; Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel; Fahrbare; Hubarbeitsbihnen;
Plataforma Elevadora Mévil de Personal; Mnatcopma 4ns BbICOTHOrO pabot

Modello - Model - Modéele
Typ — Modelo-MOLEJIb

Anno - Rok - Year - Année

N° Chassis - Poradové ¢islo ramu - Chassis No.
Baujahr — Ano -log,

N° Chassis - Fahrgestellnr - N° Chassis - Homep Pama

XS8 RESTYLING XXXXXXXXXX XXOXOXXXXXXX
Do ktérego
Or?igioes'lsjf To which this Fallsa an:é:;fé de Auf das sich die Al cual esta K koTopoi ato na krt;:fézgr:?to
1sza declaration refers [apres vorliegende declaracion se 3asBrexve prof i
deklaracja jest g . déclaration est p ) vztahuje, splfiuje
200dny 2 is in compliance conforme aux Erklarung refiere cumple las | oTHocuTCs, oradavk

d rgekt xami with the directives directives bezieht, den directivas COOTBETCTBYET 2806/ 42 E%

oD0BlAICE 2006/42/CE, S00B42ICE 2006/42/CE, 2006/42/CE, | mupexTviBamu 5014130 ES.
2014/30/CE’ 2014/30/CE, 2014/30/CE’ 2014/30/CE, 2014/30/CE, 2006/42/CE, 2014/30/CE, 2005/88 / ES’a

' 2005/88/CE and ' 2005/88/CE 2005/88/CE y el | 2005/88/CE " ,
2005/88/CE oraz . 2005/88/CE et au s o . vzor(
with the model . e Richtlinien und modelo certificato | epTudmumposanHoi A
do modelu o ) modéle certifié : . : veterinarnich
' certified by: i dem von: por: MOZENM 13: P
certyfikowanego par: osvédceni:
przez:
Eurofins Product Testing Italy Srl - Via Cuorgné, 21 10156 Torino - TO (ltalia)
Numer identyfikacyjny 0477
oraz with the following | avec le numéro de Zertifizierten Modell con el siguiente CO CriesyoLwmm s timto

nastepujace certification certification mit folgender nimero de cepTudmumpoBaHHbiM | certifikaéniho

standardy: number: suivant: Zertifizierungsnummer: certificacion: HOMEpOM: Cislem:

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado Homep Ceptudumkara - Certifikacniho ¢islem

XYZ
oraz nastepujgce | and with the | et aux normes | Die Erklarung | y a las siguentes | u co cnepylowumn | a tyto normy:
standardy: following suivantes: entspricht ~ den | normas: Hopmamm:
standards: folgenden
Normen:
EN 280:2013+A1:2015 ENISO 12100:2010 EN ISO 60204-1:2018
Podpisujacy The signatory of | Le signataire de | Der  Unterzeichner | EI firmante de | Muuo, Signatafem
niniejszq this  conformity | cette déclaration | dieser esta declaracion | nognucasluee tohoto tvrzeni je
deklaracje declaration  is | de conformité est | Konformitétserklarung | de conformidad | ato 3asBrneHue o | opravnéna tvofi
zgodno$ci  jest | authorized to set | autorisé a | ist autorisiert, das | esta autorizado a | cootBeTcTBUM, technické
upowazniony do | up the Technical | constituer le | technische crear el | ynonHomoueHo dokumentace.
utworzenia File. Dossier Unterlagen Expediente COCTaBUTb
dokumentaciji Technique. abzufassen. Técnico. TEXHUYECKYHO
technicznej. [OKYMEHTALMIO
obopynoBaHus

Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-[lata

Pignatti Simone
(Il legale rappresentante - The legal representative)

ARO
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DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA' - ES PROHLASENI O SHODE - CE DECLARATION OF CONFORMITY -
DECLARATION CE DE CONFORMITE' - EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD-
3ASIBNEHUE O KOH®OPMHOCTU EC
2006/42/CE

Pierwotna Original Déclaration Originalerklarung | Declaracion Origi OpvrvHanbHas original
deklaracja Declaration Originale nal Aeknapauus prohlaseni

Noi - A mou osobou - We - Nous - Wir — Nosotros- Mbl

Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA

Deklarujemy na Declare under Declarons sous Erklaren hiermit Declaramos bajo MMog Hawwy ProhlaSujeme na
nasza wytaczng our exclusive notre unter Ubernahme | nuestra exclusiva | uckniouutenbHyio svou vlastni
odpowiedzialnos¢, responsability responsabilité der vollen responsabilidad | oTBeTCTBEHHOCTb zodpovédnost,
ze produkt: that the product: exclusive que le | Verantwortung fir | que el producto: 3asBnsem, 4to zZe:
produit: diese Erklarung, usgenue:
daR das Produkt:

Podestu napowietrznego; Pracovni ploSinky; Mobile Elevating Work Platform; Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel; Fahrbare; Hubarbeitsbihnen;
Plataforma Elevadora Mévil de Personal; Mnatcopma ansi BbICOTHOrO paboT

Modello - Model - Modéle N° Chassis - Poradové ¢islo ramu - Chassis No. Anno - Rok - Year - Année
Typ — Modelo-MOLEJIb N° Chassis - Fahrgestellnr - N° Chassis - Homep Pama Baujahr — Ano -Tog
XS8 RESTYLING WIND | XXX | XOOXXXXXX
Do ktérego odnosi
sie niniejsza To which this Faisant I'objet de la Auf das sich die Al cual esta K koTopoit ato na které se toto
deklaracja jest declaration refers is présente i declaracion se 3anBreHne cx .
zgodny z in compliance with déclaration est Erk\llgrﬂlr?g?)r;i?eht refiere cumple las OTHOCHTCH, psl"orhl Sienl);:?:vtl?e’
dyrektywami the directives conforme aux den 20096 142/CE ' directivas COOTBETCTBYET p20(J)6 /32 /EC y
2006/42/CE, 2006/42/CE, directives 2014/30/CE ' 2006/42/CE, OMpeKTMBamMu 2014/30 / ES’
2014/30/CE, 2014/30/CE, 2006/42/CE, 2005/88/CE’ 2014/30/CE, 2006/42/CE,  2014/30/CE, 2005/88 / ES é
2005/88/CE oraz do 2005/88/CE and 2014/30/CE, Richtiinien und dem 2005/88/CE y el 2005/88/CE | Vzord veterinamich
modelu with the model 2005/88/CE et au von: modelo certificato | epTudnLMpoBaHHoI osvédcent:
certyfikowanego certified by: modéle certifié par: ' por: mMoZenv u3: '
przez:
Eurofins Product Testing Italy Srl - Via Cuorgné, 21 10156 Torino - TO (ltalia)
Numer identyfikacyjny 0477
oraz with the following | avec le numéro de Zertifizierten Modell con el siguiente CO CresyoLwmm s timto
nastepujace certification certification mit folgender numero de cepTudmumpoBaHHbiM | certifikaéniho
standardy: number: suivant: Zertifizierungsnummer: certificacion: HOMEPOM: Cislem:

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado —Homep Ceptudmkara - Certifikacniho Cislem

XYZ
oraz nastepujgce | and with the | et aux normes | Die Erklarung | y a las siguentes | W co crepylowumn | a tyto normy:
standardy: following suivantes: entspricht ~ den | normas: HopMamm:
standards: folgenden
Normen:

EN 280:2013+A1:2015 EN ISO 12100:2010 EN ISO 60204-1:2018

Podpisujacy The signatory of | Le signataire de | Der  Unterzeichner | EI firmante de | /Tuo, Signatarem
niniejszq this  conformity | cette déclaration | dieser esta declaracion | NoAnucasluee 370 | tohoto tvrzeni je
deklaracje declaration  is | de conformité est | Konformitétserklarung | de conformidad | 338N€Hue O | opravnéna tvofi
zgodnosci  jest | authorized to set | autorisé a | ist autorisiert, das | esta autorizado a | SCOTBSTCTBM. technické

.. . . . YNOTHOMQOYEHO
upowazniony do | up the Technical | constituer le | technische crear el | coctanTs dokumentace.
utworzenia File. Dossier Unterlagen Expediente TEXHUYECKYIO
dokumentaciji Technique. abzufassen. Técnico. [OKyMEHTaLMI0
techniczne;. 06opyaoBaHust

Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-[lata

Pignatti Simone
(Il legale rappresentante - The legal representative)
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DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA' - ES PROHLASENI O SHODE - CE DECLARATION OF CONFORMITY -
DECLARATION CE DE CONFORMITE' - EG KONFORMITATSERKLARUNG - DECLARACION CE DE CONFORMIDAD-
3ASIBNEHUE O KOH®OPMHOCTU EC
2006/42/CE

Pierwotna Original Déclaration Originalerklarung | Declaracion Origi OpvrvHanbHas original
deklaracja Declaration Originale nal Aeknapauus prohlaseni

Noi - A mou osobou - We - Nous - Wir — Nosotros- Mbl

Tigieffe s.r.l. - Via Villa Superiore N.° 82 - Luzzara (Reggio Emilia) - ITALIA

Deklarujemy na Declare under Declarons sous Erklaren hiermit Declaramos bajo MMog Hawwy ProhlaSujeme na
nasza wytaczng our exclusive notre unter Ubernahme | nuestra exclusiva | uckmioumTensHyto svou vlastni
odpowiedzialnos¢, responsability responsabilité der vollen responsabilidad | oTBeTCTBEHHOCTb zodpovédnost,
ze produkt: that the product: exclusive que le | Verantwortung fir | que el producto: 3asBnsem, 4to zZe:
produit: diese Erklérung , usgenue:
daR das Produkt:

Podestu napowietrznego Pracovni pIoSinky; Mobile Elevating Work Platform; Plates-forme Elévatrice Mobiles de Personnel; Fahrbare; Hubarbeitsbihnen;
Plataforma Elevadora Mévil de Personal; Mnatcopma 4ns BbICOTHOrO pabot

Modello - Model - Modéle N° Chassis - Poradové ¢islo ramu - Chassis No. Anno - Rok - Year - Année
Typ — Modelo-MOLEJIb N° Chassis - Fahrgestellnr - N° Chassis - Homep Pama Baujahr — Ano -Tog
XS9 RESTYLING | XXX | XOOXXXXXX
Do ktérego odnosi
sie niniejsza To which this Faisant I'objet de la Auf das sich die Al cual esta K koTopoit ato na které se toto
deklaracja jest declaration refers is présente i declaracion se 3anBreHne cx .
zgodny z in compliance with déclaration est Erk\llgrﬂlr?g?)r;i?eht refiere cumple las | oTHocuTcs, p;orhl Sieng\zlzza:vfe,
dyrektywami the directives conforme aux den 20096 142/CE ' directivas COOTBETCTBYET pZO(J)G /22 /EC Y
2006/42/CE, 2006/42/CE, directives 2014/30/CE ' 2006/42/CE, OMpeKTMBamMu 2014/30 / ES’
2014/30/CE, 2014/30/CE, 2006/42/CE, 2005/88/CE’ 2014/30/CE, 2006/42/CE,  2014/30/CE, 2005/88 / ES é
2005/88/CE oraz do 2005/88/CE and 2014/30/CE, Richtiinien und dem 2005/88/CE y el 2005/88/CE | Vzord veterinamich
modelu with the model 2005/88/CE et au von: modelo certificato | epTudnLMpoBaHHoI osvédcent:
certyfikowanego certified by: modéle certifié par: ' por: mMoZenv u3: '
przez:
Eurofins Product Testing Italy Srl - Via Cuorgné, 21 10156 Torino - TO (ltalia)
Numer identyfikacyjny 0477
oraz with the following | avec le numéro de Zertifizierten Modell con el siguiente CO CresyoLwmm s timto
nastepujace certification certification mit folgender numero de cepTudmumpoBaHHbiM | certifikaéniho
standardy: number: suivant: Zertifizierungsnummer: certificacion: HOMEPOM: Cislem:

N.Certificato - Certificate No. - N° du certificat - Bestatigungnummer - N° de certificado —Homep Ceptudmkara - Certifikacniho Cislem

XYZ
oraz nastepujgce | and with the | et aux normes | Die Erklarung | y a las siguentes | 1 co crepylowumn | a tyto normy:
standardy: following suivantes: entspricht ~ den | normas: HopMamm:
standards: folgenden
Normen:

EN 280:2013+A1:2015 EN ISO 12100:2010 EN ISO 60204-1:2018

Podpisujacy The signatory of | Le signataire de | Der  Unterzeichner | ElI firmante de | Jluuo, Signatarem
niniejsza this  conformity | cette déclaration | dieser esta declaracion | nognucasluee tohoto tvrzeni je
deklaracje declaration s | de conformité est | Konformitatserklarung | de conformidad | aTo 3asBnenue o | opravnéna tvofi
zgodno$ci  jest | authorized to set | autorisé a | ist autorisiert, das | esta autorizado a | cooTeTCTBUM, technické
upowazniony do | up the Technical | constituer le | technische crear el | ynosHOMOoYeHo dokumentace.
utworzenia File. Dossier Unterlagen Expediente COCTaBUTb
dokumentaciji Technique. abzufassen. Técnico. TEXHUYECKYHO
technicznej. AOKYMEHTaLmio

obopynoBaHus

Luzzara (RE), data-date-date-Datum-fecha-flata

Pignatti Simone
(Il legale rappresentante - The legal representative)
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TIGIEFFE S.r.I. a socio unico
Via Villa Superiore, 82 - 42045 Luzzara (RE) ITALIA-
+39-0522-977365 - & +39-0522-977015

WEB: www.airo.com — e-mail: info@airo.com



